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ES 2358459 T3

DESCRIPCION
Dispositivo para la aplicacion de medios fluidos sobre una banda de material

La invencion se refiere a un dispositivo para la aplicacion de medios fluidos sobre una banda de material con una
superficie de aplicacion y al menos una unidad de separacion.

Se conocen dispositivos del tipo mencionado al principio fundamentalmente por la practica. Se conoce a partir del
documento EP 1 854 915 A1 un dispositivo para la aplicacién de medios fluidos sobre una banda de material, en el
que la banda de material es conducida sobre una superficie de aplicacion. Este dispositivo dispone de elementos de
cubierta, con los que se puede cubrir por secciones la superficie de aplicacion. El dispositivo descrito anteriormente
ha dado buen resultado en principio. Es deseable mejorar la uniformidad de la aplicacién del medio fluido sobre la
banda de material.

La invencién se basa en el problema técnico de indicar un dispositivo del tipo mencionado al principio, con el que se
puede aplicar un medio fluido de manera fiable, uniforme y funcionamiento seguro sobre una banda de material.

Para la solucion de este problema técnico, la invencion ensefia un dispositivo para la aplicacion de medios fluidos
sobre una banda de material con una superficie de aplicacion y con al menos una unidad de separacion, en el que la
banda de material se puede guiar sobre la superficie de aplicacion y esta en contacto con la superficie de aplicacion
al menos en una zona de contacto de la superficie de aplicacion, en el que el medio fluido se puede aplicar en la
zona de contacto sobre la banda de material, en el que la unidad de separacién cubre o bien recubre una zona de
cobertura de la superficie de aplicacion, en el que la banda de material se puede transportar sobre la superficie de
aplicacién con la salvedad de que en la zona de cubierta no existe ningun contacto entre la banda de material y la
superficie de aplicacion y en el que por medio de al menos un elemento de transporte dispuesto en una seccion de
apoyo de la unidad de separacién se puede transportar el medio fluido fuera del borde de la unidad de separacién.
Esta en el marco de la invencién que el medio fluido es un medio liquido o bien un liquido o una solucién liquida. De
manera mas conveniente, se utiliza como medio fluido un avivador de colores o bien un agente avivador de colores.
De manera recomendable, a través de la aplicacién del medio fluido de la banda de material se pueden modificar las
propiedades y en particular las propiedades de la superficie de la banda de material. Ha dado buen resultado
emplear como medio fluido, por ejemplo un agente reticulante, un agente tensioactivo, una mezcla de un agente
reticulante y de un agente tensioactivo o un colorante o bien una solucién de colorante. Ademas, es posible emplear
una emulsién opcional como medio fluido.

Como banda de material se puede emplear una banda de material no tejida o una banda de material tejida. De
manera mas conveniente, se utiliza como banda de material un velo o bien un velo hilado. El velo hilado esta
constituido, de acuerdo con una forma de realizacion preferida, a partir de filamentos sin fin. Con preferencia, para la
fabricacion del velo hilado se generan en primer lugar por medio de una hilera unos filamentos sin fin a partir de al
menos un material termoplastico. De manera mas conveniente, los filamentos sin fin se estiran en primer lugar
después del hilado y se depositan a continuacion sobre una instalacién de deposicion para formar el velo hilado.

Esta en el marco de la invencion que la banda de material es guiada con su lado inferior sobre la superficie de
aplicaciéon y el lado inferior de la banda de material es impulsado en la zona de contacto de la superficie de
aplicacion con el medio fluido. La direccion, en la que la banda de material es conducida con relacion a la superficie
de aplicacion o bien con relacién a la superficie de contacto de la superficie de aplicacion, se designa a continuacion
como direccién de transporte.

La unidad de separacién es con preferencia estanca a fluido o bien esencialmente estanca a fluido para el medio
fluido y esta dispuesta de manera mas conveniente entre la superficie de aplicacion y la banda de material, de
manera que de acuerdo con la invencién en la zona de cubierta no existe ningun contacto entre la banda de material
y la superficie de aplicacion. De acuerdo con una forma de realizacion, la seccion de apoyo de la unidad de
separacion cubre la superficie de aplicacion, con la salvedad de que durante la conduccion de la banda de material
sobre la superficie de aplicacion no existe ningun contacto entre la banda de material y la superficie de aplicacion.
De manera mas conveniente, tiene lugar un contacto de la superficie de la seccion de apoyo con el lado inferior de la
banda de material y del lado inferior de la secciéon de apoyo con la superficie de aplicacion. Esta en el marco de la
invencion, que la seccién de apoyo de la unidad de separacion descansa, al menos por secciones, sobre la zona de
cubierta de la superficie de aplicacion y que la seccidon de apoyo cubre libre de contacto o bien sin contacto por
secciones la superficie de aplicacion.

El elemento de transporte esta configurado, en una forma de realizacién preferida, como cavidad de transporte en el
lado inferior de la seccion de apoyo, con la salvedad de que el medio fluido aplicado sobre la superficie de aplicacion
es transportado fuera del borde o bien de los bordes de la unidad de separacion, especialmente a través de la
presion ejercida por la banda de material sobre las unidades de separacion. Esta en el marco de la invencion que la
seccion de apoyo cubre la superficie de aplicacion libre de contacto o bien sin contacto la superficie de aplicacion.
De acuerdo con una forma de realizacién, en el lado inferior de la seccidon de apoyo esta dispuesto al menos un
elemento de transporte configurado como elevacion, que esta configurado, por ejemplo, en forma de nervadura o
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bien como perfil en forma de nervadura. Se recomienda que el medio fluido aplicado sobre la superficie de aplicacion
sea transportado a través de la elevacion fuera de los bordes de la unidad de separacion. De manera mas
conveniente, la seccién de apoyo de la unidad de separacién descansa exclusivamente con la elevacion sobre la
superficie de aplicacion o bien esta solamente con la elevacidon en contacto con la superficie de aplicacion. Como
resultado, se evita de manera fiable una aplicacion reforzada o bien elevada del medio fluido sobre todo en las
zonas marginales de la seccion de apoyo de la unidad de separacién sobre la banda de material.

Una cavidad de transporte esta configurada, por ejemplo, como ranura y/o esta formada por una pluralidad o bien
por una multitud de cavidades de forma puntual. En principio, la cavidad de transporte puede estar configurada como
un perfilado opcional al menos en el lado inferior de la secciéon de apoyo. Se ha comprobado que la cavidad de
transporte se puede practicar a través de estampacion en el lado inferior de la seccién de apoyo. Esta en el marco
de la invencién que al menos la superficie del lado de la banda de material o bien el lado superior de la seccion de
apoyo de la unidad de separacion estén configurados planos o bien lisos. Ademas, esta en el marco de la invencion
que mas del 10 %, de una manera mas recomendable mas del 20 %, de una manera mas conveniente mas del 30
%, con preferencia mas del 50 %, de manera mas preferida mas del 50 % de la superficie de la seccion de apoyo de
la unidad de separacion cubra libre de contacto o bien sin contacto la zona de cubierta de la superficie de aplicacion.

De acuerdo con una forma de realizacién, se pueden disponer al menos dos y con preferencia una pluralidad o bien
una multitud de unidades de separacion sobre la superficie de aplicacion. Con preferencia, las al menos dos
unidades de separacién se posicionan inmediatamente adyacentes entre si. Inmediatamente adyacentes significa en
el marco de la invencion que entre las dos unidades de separacién no se configura ningun intersticio o bien
esencialmente ningun intersticio. De esta manera se lleva a cabo un incremento de la zona de cubierta. De acuerdo
con una variante de realizacion, entre dos unidades de separacion dispuestas inmediatamente adyacentes entre si
esta ajustada una distancia, de manera que entre las dos unidades de separacién esta configurada con preferencia
una zona de contacto en forma de tira. De acuerdo con una forma de realizacién, sobre la superficie de aplicacién
esta configurada una pluralidad de zonas de contacto, cuando al menos dos y con preferencia una pluralidad o bien
una multitud de unidades de separacion se disponen a distancia unas de las otras sobre la superficie de aplicacion.
Esta en el marco de la invencidon que al menos dos unidades de separacion se posicionan a solapa o bien
superpuestas unas sobre las otras, de tal manera que se configura una zona de cubierta coherente o bien
ininterrumpida.

De manera mas conveniente, la unidad de separacion esta configurada como tira de separacion o bien como tira de
cubierta con preferencia de forma poligonal o bien rectangular, cuya extensién longitudinal esta orientada con
preferencia paralela o bien esencialmente paralela a la direccion de transporte o bien transversalmente a la
superficie de aplicacion. Se ha constatado que la unidad de separacion esta fabricada de plastico, con preferencia
de un plastico reforzado con fibras, de manera preferida de un plastico recubierto con Teflén y/o reforzado con
fibras. En principio, también es posible que la unidad de separacién esté constituida, por ejemplo, por un metal
laminado en una chapa.

Con preferencia, la superficie de aplicacion es la superficie de un rodillo de aplicaciéon. De manera mas conveniente,
la superficie del rodillo de aplicacién esta configurada de forma cilindrica, de manera que el eje longitudinal del
rodillo de aplicacion esta orientado con preferencia transversalmente o bien esencialmente transversal a la direccion
de transporte. Esta en el marco de la invencion que el rodillo de aplicacién gire y que el rodillo de aplicaciéon se
sumerja con preferencia por secciones en un contenedor con el medio fluido. Se ha constatado que da buen
resultado sobre la superficie de aplicacion del rodillo de aplicacién sea aplicado totalmente o bien de forma
esencialmente completa el medio fluido.

De acuerdo con una forma de realizacion, al menos un canal de transporte esta dispuesto al menos en la seccion de
apoyo, con la salvedad de que el medio fluido aplicado en la zona de cubierta sobre la superficie de aplicacion se
puede derivar a través del canal de transporte, de manera que el canal de transporte se extiende al menos por
secciones paralelo o bien esencialmente paralelo a la direccidon de transporte en la unidad de separacion. Con
preferencia, el canal de transporte se extiende totalmente o bien de forma esencialmente completa paralelo o bien
esencialmente paralelo a la direccidon de transporte en la unidad de separacion. De manera mas conveniente, el
canal de transporte esta dispuesto al menos en el lado inferior de la seccion de apoyo. Esta en el marco de la
invencion que el canal de transporte esté configurado como ranura y que la ranura se extienda con preferencia
totalmente o bien de manera esencialmente completa a lo largo de la longitud de la seccion de apoyo. La longitud de
la seccion de apoyo significa en el marco de la invencion la dilatacién de la seccion de apoyo en la direccion de
transporte. De acuerdo con una forma de realizaciéon del dispositivo de acuerdo con la invencion, el canal de
transporte esta dispuesto con preferencia en el centro o bien esencialmente en el centro en el lado inferior de una
unidad de separacién de manera mas conveniente en forma de tira. Es posible que el canal de transporte con
preferencia en forma de ranura presente interrupciones. De manera recomendable, el medio fluido es derivado por
medio del canal de transporte hacia el contenedor, en el que se almacena el medio fluido para la aplicacién sobre la
superficie de aplicacion.

De manera mas conveniente, el elemento de transporte esta configurado como cavidad de transporte dispuesta
3



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2358459 T3

inclinada con respecto a la direccion de transporte. De manera recomendable, la cavidad de transporte esta
orientada inclinada con respecto al eje medio longitudinal de la unidad de separacion. Eje medio longitudinal significa
el eje longitudinal de la unidad de separacion, dispuesto en el centro o bien esencialmente en el centro de la unidad
de separacion en la direccion de transporte.

Esta en el marco de la invencion que el elemento de transporte esta configurado como cavidad de transporte y que
la cavidad de transporte forma con la direccion de transporte un angulo de alineacion o de hasta 90°. Con
preferencia, el angulo de alineacién esta entre 10° y 85° y de manera preferida entre 25° y 50°. Esta en el marco de
la invencion que una pluralidad o bien una multitud de cavidad de transporte estan dispuestas en la unidad de
separacion. De manera mas conveniente, el medio fluido es conducido sobre la zona de cubierta a través de la
cavidad de transporte o bien a través de las cavidades de transporte fuera de los bordes de la unidad de separacién
o bien de la seccion de apoyo hacia el canal de transporte.

De acuerdo con una forma de realizacién, al menos dos cavidades de transporte y con preferencia una pluralidad o
bien una multitud de cavidades de transporte estan dispuestas en la unidad de separacién. De acuerdo con una
variante de realizacion preferida, en este caso al menos una parte, con preferencia una gran parte (mas del 50 %) de
las cavidades de transporte estan dispuestas por parejas en forma de V. Con preferencia, las cavidades de
transporte dispuestas por parejas en forma de V estan dispuestas en simetria de espejo con respecto a la direccién
de transporte en el lado inferior de la seccion de apoyo. De manera recomendable, el eje del espejo se extiende en
la direccion de transporte a lo largo del canal central de transporte. En una forma de realizacion preferida, las
cavidades de transporte dispuestas por parejas estan dispuestas en forma de V, de manera que las cavidades de
transporte dispuestas por parejas en forma de V no estan conectadas entre si.

De acuerdo con una forma de realizacion, la cavidad de transporte esta configurada en forma de ranura y/o esta
formada por una pluralidad o bien por una multitud de cavidades de forma puntual. Se recomienda que la cavidad en
forma de ranura esté configurada de forma continua o bien ininterrumpida o bien esencialmente ininterrumpida. Es
posible que la cavidad de transporte en forma de ranura presente interrupciones. De manera mas conveniente, las
cavidades de forma puntual, que forman una cavidad de transporte, estan dispuestas unas detras de las otras
linealmente o bien de forma esencialmente lineal. Esto significa que las cavidades de forma puntual de una cavidad
de transporte estan dispuestas sobre una recta imaginaria, cuya recta forma con preferencia el angulo de alineacién
o con la direccion de transporte. En principio, también seria posible que la cavidad de transporte se forme por
cavidades de forma puntual dispuestas estadisticamente sobre el lado inferior de la seccién de apoyo.

De acuerdo con una variante de realizacion, el elemento de transporte esta configurado como cavidad de transporte
plana poligonal o bien cuadrada, en la que al menos un canto de la cavidad de transporte poligonal o bien cuadrada
y la direccion de transporte forman un angulo de alineacion o de hasta 90°. En una forma de realizacion preferida del
dispositivo de acuerdo con la invencion, la cavidad de transporte esta configurada como cavidad de transporte plana,
en forma de paralelogramo, en cuya cavidad de transporte en forma de paralelogramo dos cantos estan orientados
paralelos o bien esencialmente paralelos a la direccion de transporte y dos cantos forman con la direccion de
transporte un angulo de alineacion ade hasta 90°, con preferencia de 10° a 85° y de manera preferida de 25° a 50°.
De manera mas conveniente, una pluralidad o bien una multitud de cavidades de transporte planas en forma de
paralelogramo estan dispuestas en la unidad de separacién. De manera recomendable, al menos una parte, con
preferencia una gran parte (mas del 50 %) de las cavidades de transporte planas en forma de paralelogramo estan
dispuestas por parejas en forma de V. Esta en el marco de la invencién que las cavidades de transporte planas en
forma de paralelogramo dispuestas por parejas en forma de V estén dispuestas en simetria de espejo con respecto
a la direcciéon de transporte o bien con respecto al eje medio longitudinal de la unidad de separacién en el lado
inferior de la seccion de apoyo.

De manera recomendable, al menos la seccion de apoyo de la unidad de separacion esta configurada al menos de
dos capas, en la que la cavidad de transporte esta dispuesta el menos en una capa del lado de la superficie de
aplicacion de la seccion de apoyo. De acuerdo con una forma de realizaciéon, una capa del lado de la banda de
material de la seccion de apoyo es mas ancha que la capa del lado de la superficie de aplicacion de la seccion de
apoyo. Se recomienda que los cantos de la capa del lado de la banda de material de la seccién de apoyo, que estan
orientados paralelos o bien esencialmente paralelos a la direccion de transporte sobresalgan con preferencia de 0 a
8 mm, de manera preferida de 0 a 5 mm y de forma especialmente preferida de 0 a 3 mm por encima de los cantos
de la capa del lado de la superficie de aplicacion de la seccion de apoyo que estan orientados paralelos o bien
esencialmente paralelos a la direccion de transporte. De manera mas conveniente, la capa de lado de la banda de
material de la seccion de apoyo tiene exactamente la misma anchura que la capa del lado de la superficie de
aplicacién de la secciéon de apoyo. Es posible que la unidad de separacion esté configurada totalmente o bien de
forma esencialmente completa por al menos dos capas o bien por una pluralidad de capas. De manera mas
conveniente, la cavidad de transporte esta dispuesta al menos en la capa del lado de la superficie de aplicacion o
bien en el lado inferior de la unidad de separacion. Esta en el marco de la invencion que la cavidad de transporte
esté practicada a través de un proceso de estampacion o bien a través de estampacion al menos en el lado inferior
de la seccion de apoyo de la unidad de separacion y/o la elevacion esta formada integralmente en el lado inferior de
la unidad de separacion. Se ha constatado que es conveniente que la capa del lado de la banda de material o bien el
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lado superior de la unidad de separacion dispongan al menos en la seccion de apoyo de una superficie lisa o bien
plana. De esta manera, se evita de forma fiable un dafio de la banda de material guiada sobre la unidad de
separacion. Se recomienda que una capa dispuesta en el lado superior de la unidad de separacion o bien de la
seccion de apoyo de la unidad de separacion sea estanca a fluido o bien esencialmente estanca a fluido.

Esta en el marco de la invencién que la cavidad de transporte en la capa del lado de la superficie de aplicacion esta
configurada como escotadura. En una forma de realizacion preferida, la escotadura esta dispuesta exclusivamente
en la capa dispuesta en el lado inferior de la seccién de apoyo de la unidad de separacion.

De manera mas conveniente, sobre la superficie de aplicacion se pueden desplazar al menos dos unidades de
separacion, estando prevista una instalacion de desplazamiento, que presenta una pluralidad de elementos de
conexion. Con preferencia, en un elemento de conexidn se puede conectar en cada caso una unidad de separacion.
Se recomienda que los elementos de conexidn se puedan desplazar por medio de la instalacion de desplazamiento,
con la salvedad de que las unidades de separacion se puedan posicionar inmediatamente adyacentes y/o a solapa
sobre la superficie de aplicacion.

De acuerdo con una forma de realizacion del dispositivo de acuerdo con la invencién, al menos una parte de los
elementos de conexion estan dispuestos desplazados entre si en la direccion de desplazamiento, con la salvedad de
que durante el desplazamiento de estos elementos de conexion, al menos una parte de estos elementos de
conexién se pueden desplazar unos por delante de los otros sin colisién sobre al menos una parte de su recorrido de
desplazamiento. De manera mas conveniente, los elementos de conexion se pueden desplazar en la direccion del
eje longitudinal del rodillo de aplicacién o bien transversalmente a la direccion de transporte. Esta en el marco de la
invencién que dos de estos elementos de conexidon se puedan mover uno por delante del otro sin colisién, de
manera que las unidades de separacion conectadas en los dos elementos de conexién se disponen se disponen
desplazadas por secciones unas sobre las otras o bien a solapa sobre la superficie de aplicacion. Con otras
palabras, durante el desplazamiento libre de colision de elementos de conexion es posible un desplazamiento
superpuesto de las unidades de separacion conectadas en los elementos de conexion.

De manera mas conveniente, la instalacion de desplazamiento presenta unas varillas de desplazamiento que se
pueden desplazar de forma independiente unas de las otras, en la que en cada varilla de desplazamiento esta
conectado al menos un elemento de conexion y en la que a través de la activacion de una varilla de desplazamiento
se puede desplazar el elemento de conexion conectado. Se recomienda que en una varilla de desplazamiento
solamente esté conectado un elemento de conexidon con preferencia con una unidad de separacion. Esta en el
marco de la invencion que las varillas de desplazamiento estén orientadas paralelas o bien esencialmente paralelas
entre si y paralelas o bien esencialmente paralelas al eje longitudinal del rodillo de aplicacion.

De manera recomendable, las unidades de separacion se pueden retirar o bien desacoplar de los elementos de
conexion y/o las unidades de separacién se pueden conectar en elementos de conexion libres. De esta manera, es
posible una variacion de la superficie de aplicacion o bien una configuracion variable de la superficie de contacto
entre el rodillo de aplicacién y la banda de material para la configuraciéon de diferentes patrones de bandas.

Esta en el marco de la invencién que las unidades de separacién estan conectadas en cada caso solamente con un
extremo en la instalacion de desplazamiento o bien en elementos de conexion de la instalacion de desplazamiento.
Con otras palabras: las unidades de separacion tienen en esta forma de realizacion un extremo libre y descansan
sueltas sobre la superficie de aplicacion o bien sobre el rodillo de aplicacion. Es posible que las unidades de
separacion estén conectadas con ambos extremos en la instalacion de desplazamiento o bien en los elementos de
conexion de la instalacion de desplazamiento.

La invencion se basa en el reconocimiento de que con el dispositivo de acuerdo con la invencion se puede aplicar un
patrén de tira de manera funcionalmente segura sobre una banda de material, cumpliendo la aplicacion
requerimientos maximos. Por medio del dispositivo de acuerdo con la invencién se evita de manera
sorprendentemente sencilla la aplicacion de cantidades elevadas del medio fluido en el borde o bien en las zonas
marginales de las unidades de separacion. De manera que las tiras de la banda de material impulsadas con el medio
fluido estan recubiertas tanto paralela como también transversalmente a la direccion de transporte con una cantidad
uniforme o bien constante del medio fluido. Como resultado, una banda de material recubierta con el dispositivo de
acuerdo con la invencion dispone de una apariencia excelente o bien de propiedades o6ptimas, que se pueden
ajustar de forma reproducible de manera sencilla y funcionalmente segura.

Ademas, la invencion se basa en el reconocimiento de que el patron de tiras se puede ajustar facilmente con el
dispositivo de acuerdo con la invencién y se puede variar sin problemas. Hay que indicar que la variabilidad de las
tiras o bien del patron de tiras comprende, ademas del numero de las tiras, también la anchura de las tiras. Es muy
ventajoso que el ajuste o bien la modificacion del patron de tiras es posible también en el funcionamiento. Demas,
hay que indicar que las instalaciones existentes se pueden reequipar sin problemas con el dispositivo de acuerdo
con la invencion.

A continuacion se explica en detalle la invencion con la ayuda de un dibujo que representa solamente un ejemplo de
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realizacion. Se muestra en representacion esquematica lo siguiente:
La figura 1 muestra una vista en perspectiva de un dispositivo de acuerdo con la invencion.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de la instalacion de desplazamiento del dispositivo de acuerdo con la
figura 1.

Las figuras 3a a 3c muestran representaciones esquematicas de los lados inferiores de diferentes unidades de
separacion, y

La figura 4 muestra una vista en perspectiva de una unidad de separacion de dos capas.

Las figuras muestran un dispositivo de acuerdo con la invencion para la aplicacion de medios fluidos y en particular
de avivadores de los colores sobre una banda de material, que es con preferencia y en el ejemplo de realizacién una
banda de velo 1. La banda de velo 1 es conducida sobre una superficie de aplicacién, que en el ejemplo de
realizacion es la superficie de un rodillo de aplicacion 2. El rodillo de aplicacion 2 esta configurado de forma cilindrica
en el ejemplo de realizacion y gira durante el funcionamiento del dispositivo. La direccion de la flecha 3 corresponde
en el ejemplo de realizacion a la direccion del movimiento del cilindro de aplicacién 2 con respecto a la tira de
cubierta 4. El rodillo de aplicacién 2 se sumerge con su zona inferior en un recipiente no representado en las figuras,
en cuyo recipiente la superficie de aplicacion del rodillo de aplicacion 2 es provista o bien impulsada total y
continuamente con el medio fluido. En virtud de la rotacion del rodillo de aplicacién 2 se aplica el medio fluido sobre
la banda de velo 1 conducida sobre el rodillo de aplicacién 2. En el ejemplo de realizacion, la aplicacién del medio
fluido se realiza en las zonas de contacto 5, en las que el lado inferior de la banda de velo 1 esta en contacto con el
rodillo de aplicacién 2.

En el ejemplo de realizaciéon segun las figuras 1y 2, se representan dos unidades de separacion configuradas como
tiras de cubierta 4. Las tiras de cubierta 4 cubren secciones de cubierta sobre el rodillo de aplicacion 2, de manera
que en estas zonas de cubierta no tiene lugar ningun contacto entre la banda de velo 1 y el rodillo de aplicacién 2.
De esta manera, no se aplica ningin medio fluido sobre zonas en forma de tiras de la banda de velo 1. Por otra
parte, en las zonas de contacto 5 en forma de tiras entre las tiras de cubierta 4 se aplica un medio fluido sobre la
banda de velo 1. Por lo tanto, tiene lugar, por decirlo asi, una aplicacion de tiras del medio fluido o bien del avivador
de los colores sobre la banda de velo 1.

Las tiras de cubierta 4 se pueden desplazar sobre el rodillo de aplicacién 2 o bien paralelamente al eje longitudinal
del rodillo de aplicacién 2, lo que se representa por medio de la doble flecha 6. En las figuras 1 y 2 se muestra una
instalacion de desplazamiento 7 con una carcasa de la instalaciéon 8, de manera que en la carcasa de la instalacién 8
se conducen una pluralidad de elementos de conexién 9. Con preferencia y en el ejemplo de realizacién, en cada
uno de estos elementos de conexidén 9 estd conectada en cada caso una tira de cubierta 4. Los elementos de
conexion 9 son desplazables en la direccion del eje longitudinal del rodillo de aplicacién 2, de manera que también
las tiras de cubierta 4 conectadas alli se pueden desplazar de manera correspondiente en la direcciéon del eje
longitudinal del rodillo de aplicacion 2. Los elementos de conexion 9 estan dispuestos de forma desplazada entre si
en la instalacion de desplazamiento 7, con la salvedad de que especialmente los elementos de conexion 9
adyacentes, dispuestos desplazados unos con respecto a los otros, se pueden desplazar unos por delante de los
otros sin colisién sobre una parte de su recorrido de desplazamiento. Los elementos de conexion 9 estan guiados en
el ejemplo de realizacién segun las figuras 1 y 2 en muescas de guia 10 de la carcasa de la instalacién 8. Se puede
reconocer que las muescas de guia 10 o bien los recorridos de desplazamiento de elementos de conexiéon 9
adyacentes, dispuestos desplazados unos con respecto a los otros, se solapan parcialmente, de manera que los
elementos de conexion 9 se pueden conducir unos por delante de los otros sin colision. Cuando en dos elementos
de conexion 9 adyacentes de este tipo, cuyos recorridos de desplazamiento o bien muescas de guia 10 se solapan,
por decirlo asi, estan conectadas tiras de cubierta 4, se puede realizar, por decirlo asi, un solape de estas tiras de
cubierta 4 sobre el rodillo de aplicaciéon 2. En el ejemplo de realizacion, la medida de solape de estas tiras de
cubierta 4 se puede ajustar de manera variable y continua por medio del desplazamiento de los elementos de
conexion 9. Con preferencia y en el ejemplo de realizacion, la instalacion de desplazamiento 7 presenta husillos de
desplazamiento que se pueden desplazar de manera independiente unos de los otros, con los que los elementos de
conexion 9 se pueden desplazar en las muescas de guia 8 paralelamente al eje longitudinal del rodillo de aplicacién
2. De esta manera, de acuerdo con las figuras 1 y 2, las tiras de cubierta 4 se desplazan paralelamente al eje
longitudinal del rodillo de aplicacion 2.

En las figuras 3a a 3c se representan lados inferiores o bien las superficies del lado de la superficie de aplicacion de
las tiras de cubierta 4, que estan en contacto con la superficie de aplicacion del rodillo de aplicacion 2. La figura 3a
se refiere al lado inferior de una tira de cubierta 4, en cuyo lado inferior esta dispuesta una ranura central 11 como
canal de transporte. De acuerdo con la figura 3a, en el lado inferior estan dispuestas unas cavidades de transporte
formadas por cavidades 12 de forma puntual, de manera que las cavidades 12 de forma puntual estan emplazadas
con preferencia y en el ejemplo de realizacion sobre lineas imaginarias 13. De acuerdo con una forma de realizacién
preferida y en el ejemplo de realizacion segun la figura 3a, las cavidades de transporte estan dispuestas sobre los
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dos lados de la ranura central 11, respectivamente, sobre lineas imaginarias, de manera que las lineas imaginarias
13 estan dispuestas por parejas en forma de V y forman con la ranura 11 en cada caso un angulo de alineacion o de
30°.

En la figura 3b se muestra otra forma de realizacion de una tira de cubierta 4 de acuerdo con la invencion, en cuyo
lado inferior esta dispuesta una ranura central 11 como canal de transporte. De acuerdo con la figura 3b, el lado
inferior de la tira de cubierta 4 presenta cavidades de transporte 14 en forma de ranura, que estan dispuestas en
forma de Va ambos lados de la ranura central 11 de acuerdo con la figura 3b en el lado inferior de la tira de cubierta
4. Con preferencia y en el ejemplo de realizacion, las cavidades de transporte 14 en forma de ranura y la ranura
central 11 forman en cada caso un angulo de alineacién o de 30°.

En la figura 3c se representa otra forma de realizaciéon de una tira de cubierta 4, en cuyo lado inferior estan
dispuestas una ranura central 11 como canal de transporte asi como cavidades de transporte planas 16 en forma de
paralelogramo sobre los dos lados de la ranura central 11. De acuerdo con la figura 3c, dos cantos de las cavidades
de transporte 15 en forma de paralelogramo estan dispuestas paralelamente a la ranura central 11. Los otros dos
cantos de las cavidades de transporte 15 en forma de paralelogramo forman en cada caso un angulo de alineacion o
con la ranura central de 30°.

La flecha 3 en las figuras 3a a 3c representa un movimiento de la superficie de aplicacién del rodillo de aplicacion 2
con relacion a las tiras de cubierta 4. El avivador de los colores aplicado en la zona de las tiras de cubierta 4 sobre la
superficie de aplicacion es recibido en una seccion de apoyo de las tiras de cubierta 4, con la que las tiras de
cubierta 4 descansan sobre la superficie de aplicacion 2 o bien cubren la superficie de aplicacion, en las cavidades
12 de forma puntual que forman la cavidad de transporte o bien en las cavidades de transporte 14, 15 y desde alli es
desviado hacia la ranura central 11. De esta manera se impide que el avivador de los colores, que se encuentra
entre la superficie de aplicacion 2 y las tiras de cubierta 4 sea presionado, por ejemplo, por una impulsién de presion
de las tiras de cubierta 4 con la banda de velo 1 hacia los bordes de las tiras de cubierta 4 y se produzca una
impulsién irregular de la banda de velo 1 con avivador de los colores. A lo largo de la ranura central 11, de acuerdo
con las figuras 3a a 3c, el avivador de los colores aplicado en la zona de las tiras de cubierta 4 sobre la superficie de
aplicacién del rodillo de aplicacién 2 es conducido de retorno al recipiente no representado, en el que se sumerge la
superficie de aplicacion del rodillo de aplicacion 2 para la provision de la superficie de aplicacion con el avivador de
los colores. La ranura 11 y la cavidad de transporte formada por las cavidades 12 de forma puntual y la cavidad de
transporte 14, 15 segun las figuras 3a a 3c estan estampadas en el ejemplo de realizacion en el lado inferior de la
tira de cubierta 4.

En la figura 4 se representa otra forma de realizaciéon de una tira de cubierta 4, que esta constituida por dos capas.
En la capa del lado de la superficie de apoyo o bien la capa inferior 16 esta dispuesta una ranura central 11
configurada como escotadura como canal de transporte. De acuerdo con la figura 4, la capa inferior 16 presenta
sobre los dos lados, junto a la ranura 11, unas escotaduras 15 planas en forma de paralelogramo. Dos cantos de
estas escotaduras 15 en forma de paralelogramo se extienden paralelas a la ranura 11. De acuerdo con la figura4,
los otros dos cantos de las escotaduras 15 en forma de paralelogramo forman con la ranura 11 un angulo de 30°.
Con preferencia y de acuerdo con el ejemplo de realizacién en la figura 4, la superficie del lado de la banda de
material o bien la capa superior 17 es estanca a fluido y no presenta escotaduras ni cavidades.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para la aplicacion de medios fluidos sobre una banda de material (1) con una superficie de aplicacion y
con al menos una unidad de separacion (4), en el que la banda de material (1) se puede guiar sobre la superficie de
aplicacién y esta en contacto con la superficie de aplicacion al menos en una zona de contacto (5) de la superficie de
aplicacion, en el que el medio fluido se puede aplicar en la zona de contacto (5) sobre la banda de material (1), en el
que la unidad de separacion (4) cubre o bien recubre una zona de cobertura de la superficie de aplicacion, en el que
la banda de material (1) se puede transportar sobre la superficie de aplicacion con la salvedad de que en la zona de
cubierta no existe ningun contacto entre la banda de material y la superficie de aplicacion, caracterizado porque por
medio de al menos un elemento de transporte (12, 14, 15) dispuesto en una secciéon de apoyo de la unidad de
separacion (4) se puede transportar el medio fluido fuera del borde de la unidad de separacion.

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la superficie de apoyo es la superficie de un rodillo de
aplicacion (2).

3. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 6 2, en el que al menos un canal de transporte (11) esta
dispuesto al menos en la seccion de apoyo, con la salvedad de que el medio fluido aplicado en la zona de cubierta
sobre la superficie de aplicacion se puede derivar a través del canal de transporte, en el que el canal de transporte
(11) se extiende, al menos por secciones, paralelo o bien esencialmente paralelo a la direccion de transporte en la
unidad de separacion.

4. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, en el que el elemento de transporte esta configurado
como cavidad de transporte dispuesta inclinada con respecto a la direccién de transporte y con preferencia como
cavidad de transporte dispuesta inclinada con respecto al eje medio longitudinal de la unidad de transporte.

5. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, en el que el elemento de transporte esta configurado
como cavidad de transporte y forma con la direccion de transporte un angulo de alineacion o de hasta 90°.

6. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 4 6 5, en el que al menos dos cavidades de transporte y
con preferencia una pluralidad o bien una multitud de cavidades de transporte estan dispuestas en la unidad de
separacion y en el que, respectivamente, dos cavidades de transporte estan dispuestas en forma de V.

7. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 4 a 6, en el que la cavidad de transporte esta configurada
en forma de ranura y/o esta formada por una pluralidad o buen una multitud de cavidades de forma puntual.

8. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, en el que el elemento de transporte esta configurado
como cavidad de transporte (15) superficial poligonal o bien cuadrada y en el que al menos un canto de la cavidad
de transporte (15) poligonal o bien cuadrada y la direccién de transporte forman un angulo de alineacion o de hasta
90°.

9. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, en el que al menos la seccion de apoyo de la unidad
de separacion esta configurada al menos de dos capas y en el que la cavidad de transporte esta dispuesta al menos
en una capa (17) del lado de la superficie de aplicacion de la seccién de apoyo.

10. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 9, en el que la cavidad de transporte esta configurada como
escotadura en el lado de la superficie de aplicacion.

11. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 10, en el que al menos dos unidades de separacion
son desplazables sobre la superficie de aplicacion, en el que esta prevista una instalacion de desplazamiento (7),
que presenta una pluralidad de elementos de conexion (9), en el que en un elemento de conexion (9) se puede
conectar en cada caso una unidad de separacion y en el que los elementos de conexién (9) son desplazables por
medio de la instalacién de desplazamiento (7), con la salvedad de que las unidades de separacién se pueden
posicionar inmediatamente adyacentes y/o a solapa sobre la superficie de aplicacion.

12. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 11, en el que al menos una parte de los elementos de conexién (9)
estan dispuestos desplazados unos con respecto a los otros en la instalacion de desplazamiento (7), con la salvedad
de que durante el desplazamiento de estos elementos de conexién (9), al menos una parte de estos elementos de
conexion (9) se pueden desplazar sin colisiones unos por delante de los otros al menos sobre una parte de su
recorrido de desplazamiento.

13. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 11 6 12, en el que la instalacion de desplazamiento (8)
presenta unas varillas de desplazamiento que se pueden desplazar de forma independiente unas de las otras, en el
que en cada varilla de desplazamiento esta conectado al menos un elemento de conexion (9) y en el que a través de
la activacion de una varilla de desplazamiento se puede desplazar el elemento de conexion (9) conectado.

14. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 11 a 13, en el que las unidades de separacion se pueden
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retirar o bien desacoplar de los elementos de conexion (9) y/o en el que se pueden conectar unidades de separacion
en elementos de conexion libres.

15. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 11 a 14, en el que las unidades de separacion estan
conectadas en cada caso solamente con un extremo en la instalacion de desplazamiento (7) o bien en elementos de
conexion (9) de la instalacion de desplazamiento (7).
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