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DESCRIPCION
CAMPO DE APLICACION DEL INVENTO

Este invento se refiere en general a tapas compuestas para recipientes, y en particular a tapas
compuestas a prueba de manipulaciones indebidas y resistentes a sabotajes, para recipientes para productos que
planteen preocupaciones significativas para los consumidores en relacion con la manipulaciéon no autorizada con el
producto (por ejemplo, productos alimenticios y otros articulos consumibles).

Se entiende por una tapa “ compuesta’, una tapa constituida por una hoja de impreso (por ejemplo cartén)
que sirve como una cubierta de panel superior y un reborde de plastico moldeado sujeto a — y compatible con — el
material del panel para formar los medios destinados a encajar la tapa a un recipiente. Cuando se pueden usar en
lugar de tapas que sean totalmente de plastico, las tapas compuestas permiten reducir los costes de material y unos
graficos superiores para la parte mas alta de la tapa.

Un cierre compuesto para recipiente de esta clase general se ha ejemplificado por tapas compuestas a
prueba de manipulaciones indebidas para recipientes de productos alimenticios que constituyen el asunto de la
patente de EE.U. N° 6.772.901 (concedida a Witt, propiedad del cesionario de derechos en la presente solicitud. En
el miembro de cierre compuesto inventado por Witt, un panel de cubierta formado de un material de hoja
generalmente flexible se cierra herméticamente en toda su periferia con respecto a una formacion de reborde anular
que une dos partes anulares cilindricas de un miembro de cierre que tiene una linea rompible de material mas débil
que se rompe ante cualquier intento de apalancar la tapa para quitarla, proporcionando de ese modo la evidencia de
una manipulacién indebida.

ANTECEDENTES DEL INVENTO

En la industria de los envases para helados, se usa una variedad de disposiciones de cierre para sujetar
una tapa de carton, plastico o material compuesto en posicién sobre el recipiente o tubo de cartén que contiene el
helado. Un ejemplo de la combinacion de papel y plastico en el disefio de un cierre de recipiente de esta clase
general se aporta por la patente de EE.UU, N° 6.053.353 (concedida a Helms), en el que la tapa de material
compuesto incluye una pieza de partida de material de hoja y una pieza moldeada periférica, con una parte marginal
de la pieza de partida que es desplazada fuera del plano general del panel central. La pieza moldeada periférica
incluye la parte marginal de la pieza de partida unida a una parte del reborde sobre una superficie exterior, con el fin
de controlar la contraccion longitudinal y de proveer una superficie impresa sobre la seccién marginal.

En la tapa compuesta de la patente de EE.UU. N° 6.772.901 anteriormente mencionada, la parte superior
de la tapa consiste en un estrato de polimero para aumentar la resistencia a la humedad fijado a un disco de papel
adecuado para la aplicacion de una impresién de identificacién de producto sobre la cara superior. Un —estrato de
politeno sobre la cara inferior del disco de papel evita que la humedad del producto entre al papel y permite que el
disco se una al anillo de plastico. Las partes superior e inferior del anillo se unen juntas mediante la fusion del —
estrato de politeno del papel a una plataforma sobre el anillo de plastico por soldadura por conduccién, soldadura
por ultrasonidos o soldadura de friccién . Alternativamente, se podria usar un revestimiento de adhesivo aplicado a
cualquiera de las dos superficies antes de la insercion del disco. Una vez unidas conjuntamente, las partes superior
e inferior forman un cierre compuesto

SUMARIO DEL INVENTO

Un objeto general del presente invento es proveer miembros de cierre compuesto para recipientes, que
comprenden un reborde de plastico y una tapa de carton, en el que la tapa esta sujeta de forma herméticamente
cerrada a unos medios periféricos dirigidos hacia dentro sobre el reborde, sin el requisito de cualquier adhesivo o de
cualquier tratamiento de soldadura de contacto tales como soldadura por conduccién, por ultrasonidos o por friccion.

Un objeto adicional del presente invento es proveer miembros de cierre compuesto para recipientes de esta
clase, que incluyan propiedades de resistencia a las manipulaciones indebidas y al sabotaje.

De acuerdo con una primera realizacion del invento, el reborde de plastico comprende una parte de anillo
interior e inferior y una parte de anillo exterior y superior, ambas fabricadas de un material termopléastico fusible tal
como el polietileno de baja densidad (en adelante LDPE). La parte de anillo inferior incluye una formacién de borde
periférico superior destinada a ajustar de forma conjugada dentro de un canal cilindrico formado dentro de la parte
de anillo superior, y una formacién de repisa interior para soportar una tapa de cartén. Esa tapa tiene al menos su
superficie superior recubierta con una pelicula del mismo material termoplastico que los anillos.

La parte de anillo superior incluye una brida anular que sobresale hacia dentro en una direccion paralela a
la periferia exterior de la tapa. En una posicion previa al cierre hermético, el anillo superior y el anillo inferior que
sujetan la tapa de disco de cartén se mantienen ligeramente separados. Se dirige aire caliente al interior de la parte
de canal del anillo superior y en la cara inferior de la brida anular. Cuando la superficie inferior de la brida y la pared
lateral interior del canal del anillo superior llegan a fundirse, el anillo superior es descendido verticalmente a su
posicion de acoplamiento conjugado con el anillo inferior, y el anillo superior se adhiere al estrato termoplastico
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sobre el carton y a la pared lateral exterior del anillo inferior.

De acuerdo con una segunda realizacion del invento, el reborde de plastico es una construccion de ajuste a
presion de dos piezas que incluye un medio periférico dirigido hacia dentro que agarra firmemente el panel superior
de la tapa de cartén cuando esta armado.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista en perspectiva desde arriba de un recipiente para helados con medios de cierre de
acuerdo con cualquiera de las dos realizaciones del presente invento, incluyendo caracteristicas de resistencia a
sabotajes y a prueba de manipulaciones indebidas;

La Figura 2 es una vista en despiece ordenado del recipiente para helados de la Figura 1, con los
componentes de tapa de acuerdo con la primera realizacion del invento;

La Figura 3 es una vista en corte transversal vertical tomada a lo largo del eje largo X de la Figura 1 de un
recipiente para helados que incluye medios de cierre que responden a la primera realizacién del invento;

Las Figuras 4a, 4b y 4c son respectivamente vistas en perspectiva, en alzado lateral y en planta desde
arriba de medios de cierre armados de acuerdo con cualquiera de las dos realizaciones del invento.

La Figura 5 es una vista en corte a escala ampliada a lo largo de la linea A-A de la Figura 4a de los
componentes que se acoplan mutuamente del recipiente y de la tapa cuando se hah armado de acuerdo con la
primera realizacion del invento

La Figura 6 ilustra esquematicamente medios para calentar los componentes de la tapa antes del armado,
de acuerdo con la primera realizacién del invento;

La Figura 7 ilustra esquematicamente la posicion configurada de los componentes calientes de la tapa
compuesta inmediatamente antes del armado, de acuerdo con la primera realizacién del invento;

La Figura 8 ilustra esquematicamente el establecimiento de contacto y el armado final de los componentes
del cierre compuesto de acuerdo con la primera realizacion del invento; y

La Figura 9 es una vista en corte a escala ampliada a lo largo de la linea A-A de la Figura 4c de los
componentes que se acoplan mutuamente de un recipiente y una tapa de acuerdo con la segunda realizacion del
invento, cuando estan armados.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

Como se ve mejor en las Figuras 1 a 3, 5y 9, un cierre compuesto 10 de acuerdo con el presente invento y
destinado a cerrar herméticamente un recipiente convencional 12 para helados, comprende un anillo cilindrico
superior 14 y un anillo cilindrico inferior 16, ambos construidos de un material de plastico elastico, que encajan
juntos para sujetar una parte de cubierta de tapa 18 de papel en una posicion plana en el plano horizontal,
perpendicular al eje del recipiente cuando el cierre esta en su sitio. Como se ve mejor en la Figura 5, el anillo
superior 14 presenta en su extremo superior un canal concavo 15 destinado a recibir exactamente a un talén
alargado 16a integral con el anillo inferior 16. El anillo inferior 16 se caracteriza también por unas formaciones de
repisa 16b regularmente espaciadas para el cierre hermético periférico del disco de cartén 18.

Formando una parte integral con el anillo superior 14 hay una brida anular 14a que contacta con la
superficie superior de la tapa 18 cuando el anillo exterior 14 estd encajado exactamente sobre el anillo inferior 16
como se ha ilustrado en la Figura 5.

El anillo superior 14 y el anillo inferior 16 se han fabricado de un material termopléastico fundible como el
polietileno de baja densidad (en adelante LDPE) y al menos el estrato superior del disco 18 esta recubierto de un
estrato de politeno fusible. Opcional y ventajosamente, se aplica también un estrato de politeno a la cara inferior del
disco de papel 18 para impedir que la humedad del producto entre en el papel.

Las partes de anillo superior e inferior del cierre estan unidas entre si y al estrato superior de politeno del
papel por un novedoso método de soldadura por aire caliente que se describird mas adelante y que es mas sencillo
y eficaz que la soldadura convencional por ultrasonidos o por laser de los componentes de una tapa compuesta.

En las realizaciones particulares del invento ilustradas en los dibujos, el anillo inferior es también un
componente de cierre a prueba de manipulaciones indebidas. Como se ve mejor en las Figuras 5y 9, el anillo
cilindrico inferior 16 [16'] incluye una parte inferior 16 ¢ [16’ c] que se une a la parte superior de la pared 16 [16'] alo
largo de un anillo que se ha hecho mas delgado y de menor resistencia mecanica por medio de una entalladura
circunferencial 16d [16f]. La apertura legitima del recipiente por un consumidor comienza por separar las partes
superior e inferior del anillo cilindrico 16 [16'] mediante el desgarramiento y separacion de la parte inferior 16c [16'e]
del mismo a lo largo de la linea de menor resistencia mecanica 16d [16'f].Alternativamente, la parte que se desgarra
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y separa se podria unir al resto del cierre mediante unas orejetas frangibles separadas.

Extendiéndose hacia arriba y hacia atras desde la parte inferior 16 ¢ [16’e] del anillo inferior 16 [16'] hay una
pluralidad de dientes 20 espaciados circunferencialmente que se enclavan debajo del reborde 12a del recipiente 12
cuando la tapa se empuja primero hacia abajo para cerrar herméticamente el recipiente.

Para una mayor comodidad en la apertura legitima del recipiente, la parte inferior 16 c [16'e] de la parte de
anillo cilindrico inferior 16 [16'] podria estar provista de unos medios de agarre tales como una entalladura 21 para el
dedo pulgar dispuesta en una ubicacion sobre la periferia inferior, como se ve mejor en las Figuras 1y 2. Mediante la
aplicacion de una fuerza de intensidad moderada sobre la parte de borde accesible 22 (que aqui se ha mostrado
estriada para facilitar el agarre), la parte del anillo 16 [16'] que queda por debajo de la linea de menos resistencia
mecanica 16d [16'f] se retira facilmente como una tira de desgarrar y separar, llevandose con ella la linea
circunferencial de dientes, para facilitar la retirada del cierre del recipiente.

Método de cierre hermético con aire caliente de componentes de tapa compuesta

En relacion con la primera realizacion del presente invento, se podria hacer una referencia especial a las
Figuras 1 a 8 de lo dibujos. Las superficies soldadas con aire caliente que unen el anillo superior 14 al anillo inferior
16 y la brida anular 14a de anillo superior a la superficie superior plastificada de la tapa de cartén 18 se han
indicado por unas flechas 24 en la Figura 5.

El proceso esencial del invento comprende mantener el anillo superior 14 ligeramente espaciado por
encima del anillo inferior 16 en el que ya se ha asentado en posicidn plana el disco de cartdn sobre las formaciones
de repisa 16b. Luego se inyecta aire caliente al interior del canal 15 en direccion hacia la brida 14a y la pared lateral
interiorl4b que se une inmediatamente a la brida 14a.

La Figura 6 ilustra esquematicamente un soporte 26 para el anillo superior 14 que incluye una lumbrera
central 28 para recibir aire caliente de una fuente de aire caliente y que se ramifica en unos canales 28 a de aire
caliente que incluyen unas lumbreras periféricas 28b de aire caliente para dirigir aire caliente en las partes de
contacto 14ay 14b del anillo superior 14. En la posicién “calentar” ilustrada en la Figura 7, el anillo superior 14 se
sujeta de tal manera que el aire caliente se dirige a través del canal 15 hacia la brida anular 14a y de la pared lateral
inferior 14b del anillo superior 14. El anillo inferior esta alineado en posicion directamente por debajo. Transcurrido
un periodo de tiempo adecuado en la posicién de calentamiento, la brida anular y la pared lateral interior llegan a
fundirse y estan preparadas para trasladarse a la posicién de “casamiento” ilustrada en la Figura 8.

La posicidn de casamiento se efectla, una vez que se ha afiadido suficiente calor al anillo superior 14,
desplazando hacia abajo el soporte 26 del anillo superior para establecer un contacto en acoplamiento de manera
conjugada del anillo superior 14 con el anillo inferior 16. La brida anular fundida 14a se adhiere al estrato de
polietileno sobre la superficie superior del carton 18, y la pared lateral fundida 14b se adhiere a la pared lateral
exterior del anillo inferior 16. Se podria aplicar una pequefia presién de fijaciéon mientras se solidifica el material
termoplastico, para lograr un cierre hermético mas resistente.

Construccién con ajuste a presidn de la tapa compuesta

En lo que sigue, se podria hacer referencia a las Figuras 1, 4a hasta 4c y 9 de los dibujos. De acuerdo con
esta realizacion del invento, el cierre compuesto para cerrar herméticamente un recipiente convencional 12 para
helados comprende otra vez un anillo cilindrico superior 14’ y un anillo cilindrico inferior 16’, ambos fabricados de
un material de plastico elastico. El anillo cilindrico superior 14’ incluye un rebajo interior hacia el margen periférico
superior 14’b, configurado para alojarse y ajustarse a presion sobre un saliente integral periférico superior 16’a sobre
el anillo interior 16’.

Alrededor de sus respectivas superficies concavas interiores, los anillos cilindricos superior e inferior 14’ y
16’ presentan unas bridas anulares superponibles 14’ ¢ y 16'c, respectivamente, que se unen para sujetar
firmemente una parte 18 de cubierta de tapa de papel en una posicion plana en el plano horizontal perpendicular al
eje vertical del recipiente cuando el cierre esta en su sitio.

La parte inferior de los anillos 14’ y 16’ se podria sujetar ademas de forma liberable en estrecho contacto
mediante una disposicién de salientes 17 de pared Inter.--dentados que se desacoplan si se tira manualmente de la
periferia inferior 14'd del anillo superior separandola de la parte de fondo inferior 16°d del anillo cilindrico interior. Las
superficies acopladas de manera conjugada de los anillos 14’ y 16’ podrian incluir ventajosamente una region de
“cuello” 19 para lograr un ajuste de enclavamiento a presién mas firme.

Se podrian realizar facilmente variaciones en las geometrias de Inter.-enclavamiento que consigan el
objetivo del presente invento en la “fijacion” de la periferia de la tapa de cartén 18 en un Unico cierre unitario sin
apartarse del espiritu del invento.

En la realizacion particular ilustrada en los dibujos, el cierre que incluye la tapa de cubierta ajustada a
presiéon es también un cierre a prueba de manipulaciones indebidas. Extendiéndose hacia arriba y hacia dentro
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desde el margen periférico inferior 16’e de la parte de anillo inferior 16 hay una pluralidad de dientes 20 espaciados
circunferencialmente que se enclavan por debajo del reborde enrollado 12a del recipiente 12 cuando la tapa se
empuja primero hacia abajo para cerrar herméticamente el recipiente.

Como se ve mejor en la Figura 9, una parte circunferencial de la pared del anillo cilindrico inferior 16’ se ha
hecho de menor espesor y con menor resistencia mecanica, en este caso por medio de una entalladura
circunferencial 16'f. La apertura legitima del recipiente por un consumidor comienza por una separacion de las
partes superior e inferior del anillo cilindrico 16’ mediante el desgarramiento y separacion de la parte inferior del
mismo a lo largo de la linea de menor resistencia mecanica 16'f. Alternativamente, la parte de desgarramiento y
separacion se podrian unir al resto del cierre mediante lenglietas frangibles separadas..

Como en el caso del cierre a prueba de manipulaciones indebidas y de nuevo como se ha mostrado en la
Figura 1, la parte de anillo cilindrico inferior podria estar provista de medios de agarre tales como una entalladura 21
para el dedo pulgar practicada en una ubicacién de la periferia inferior. Mediante la aplicacion de una fuerza de
intensidad moderada sobre la parte de borde accesible estriado 22, la parte del anillo inferior 16’ que esta debajo de
la linea de menor resistencia mecanica 16'f se retira facilmente como una tira de desgarramiento y separacion,
llevandose con ella a la linea circunferencial de dientes 20, para facilitar la retirada del cierre y del recipiente.

Segun se ha indicado anteriormente, el disco 18, construido tipicamente de cartén o de un material similar,
podria estar impreso en su cara superior para identificacion del producto, informacién sobre comercializacion,
graficos, etc. Para uso de productos alimenticios como los helados, un disco 18 de papel tendra generalmente una
pelicula de polimero fijada permanentemente a la cara inferior, con el fin de impedir que la humedad entre a través
del papel. Sin embargo, de acuerdo con esta realizacion del invento, la sujecién de la tapa de carton a la parte de
plastico del cierre se consigue totalmente por la accion de ajuste de fijacion de las secciones de anillo 14'cy 16'c
segun se ha descrito anteriormente.

En contraste con los cierres compuestos de recipientes de la técnica anterior, en los que la parte de tapa de
papel se moldea justo en la pared lateral del recipiente o se suelda con laser o se adhiere quimicamente de otro
modo al material de plastico del cierre, el cierre en esta disposicion permite que el disco 18 de papel se retire
completamente del anillo de plastico, haciendo que sea sencillo el reciclamiento
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REIVINDICACIONES
1. Un método para fabricar un cierre compuesto (10) para un recipiente, que comprende las etapas de:

(@) proveer un panel (18) de cubierta formado de un material de hoja generalmente flexible,
gue tiene unas superficies inferior y superior, con al menos la superficie superior recubierta con una pelicula
termoplastica fusible por calor;

(b) proveer una seccion de anillo inferior (16) fabricada de un material termoplastico, que
tiene unas paredes interior y exterior y unos margenes periféricos superior e inferior, cuyo margen periférico superior
presenta una formacion de borde convexo que sobresale verticalmente y una pluralidad de repisas horizontales
integrales que sobresalen radialmente hacia dentro desde la pared interior de la seccién de anillo inferior (16) para
soportar a dicho panel de cubierta (16) en un plano horizontal en el cierre armado;

(c) proveer una seccion de anillo superior (14) construida de un material termoplastico, que
tiene (i) unas paredes interior y exterior para obtener un apretado ajuste concéntrico alrededor de dicha parte de
anillo inferior, y (ii) unos margenes periféricos superior e inferior; cuyo margen periférico superior de la seccion de
anillo superior incluye un canal concavo (15) para recibir a dicha formacién de borde convexo de la seccién de anillo
inferior y a una brida anular para un apoyo coplanario contra la superficie superior de dicho panel de cubierta en el
cierre armado;

(d) sujetar dicha seccion de anillo inferior (16) con dicho panel de cubierta (18) soportado en
su sitio y dicha seccién de anillo superior (14) en alineacién vertical espaciada;

(e) dirigir aire caliente al interior de dicho canal céncavo (15) y en la cara inferior de dicha
brida anular a una temperatura suficiente y durante un tiempo suficiente para causar la fusion de la superficie de la
misma; y

) bajar la seccién de anillo superior (14) verticalmente sobre la seccion de anillo inferior
(16) y el conjunto de panel de cubierta para efectuar el contacto por adherencia entre la cara inferior de dicha brida
anular y la superficie superior recubierta del panel de cubierta y entre dicho canal concavo y dicha formacién de
borde convexo y dejar que se enfrien las secciones ensambladas.

2. Un método segun la reivindicacion 1,

en el que la compresion vertical se aplica al margen periférico superior de dicha seccién de anillo
superior (14) y al margen periférico inferior de dicha seccién de anillo inferior (16) mientras las secciones armadas se
estan enfriando en la etapa (f).

3. Un método segun las reivindicaciones 1 6 2,
en el que dicho material termoplastico es polietileno de baja densidad (en adelante LDPE).
4. Un método segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3,
en el que dicho panel de cubierta (18) se ha formado de cartén.
5. Un método segun la reivindicacion 4,

en el que dicho recipiente es un recipiente para alimentos y la cara inferior de dicho panel de cubierta
(18) esta revestida con una pelicula de plastico para mejorar la preservacion del contenido del recipiente.

6. Un método segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5,

en el que la apertura de dicho recipiente presenta una formacién de tapa periférica, el margen
periférico inferior de dicha parte de anillo inferior se extiende verticalmente por debajo del margen periférico inferior
de dicha parte de anillo superior; dicha parte de anillo cilindrico inferior esta circunscrita por una linea rompible de
menor resistencia mecanica verticalmente por debajo del margen periférico inferior de dicha parte de anillo superior;
y una pluralidad de dientes elasticamente deformables pende del margen periférico inferior de dicha parte de anillo
inferior en una direccion ascendente y hacia dentro, para un acoplamiento con enclavamiento contra la tapa del
recipiente cuando el miembro de cierre esta en su sitio.

7. Un miembro de cierre compuesto para un recipiente, que comprende:

(a ) una seccion de anillo interior inferior (16) fabricada de un material elastico, que tiene unas
paredes interior y exterior y unos margenes periféricos superior e inferior y una primera brida anular integral que
sobresale radialmente hacia dentro desde la pared interior de dicha seccién de anillo inferior;

(b) una seccién de anillo exterior superior (14) fabricada de un material elastico, que tiene unas
paredes interior y exterior y unos margenes periféricos superior e inferior y destinada a ajustar a presion de forma
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liberable sobre dicha seccion de anillo inferior (16), cuya seccion de anillo superior (14) tiene una segunda brida
anular integral que sobresale radialmente hacia dentro desde la pared interior de dicha seccion de anillo superior en
una proximidad paralela muy cercana a dicha primera brida anular; y

(c ) un panel de cubierta (18) formado de material de hoja generalmente flexible, sujeto periféricamente y
comprimido entre dichas bridas anulares primera y segunda por medio del ajuste a presion de la seccién de anillo
superior sobre la seccién de anillo inferior.

8. Un miembro de cierre compuesto segln la reivindicacion 7, en el que la pared interior de dicha seccion
de anillo superior (14) presenta unos salientes de pared destinados a acoplarse de manera conjugada con unas
entalladuras de la pared interior de la seccion de anillo inferior (16) para un ajuste a presion con enclavamiento
cuando la seccién de anillo superior se presiona sobre la seccién de anillo inferior , pero que se desacoplan
facilmente mediante la traccion manual de la periferia inferior de la seccion de anillo superior hacia fuera
separandose de la pared exterior de la seccién de anillo superior.

9. Un miembro de cierre compuesto segun la reivindicacion 7 o la reivindicacion 8, en el que:
(a) dicho recipiente tiene una apertura con una formacién de tapa periférica;

(b) el margen periférico inferior de dicha parte de anillo inferior se extiende verticalmente por debajo
del margen periférico inferior de dicha parte de anillo superior;

(c) dicha parte de anillo cilindrico inferior esta circunscrita por una linea rompible de menor
resistencia mecanica verticalmente por debajo del margen periférico inferior de dicha parte de anillo superior; y

(d) una pluralidad de dientes elasticamente deformables pende del margen periférico inferior de
dicha parte de anillo inferior en una direccion ascendente y hacia dentro, impidiendo la retirada del cierre del
recipiente sin una rotura detectable a lo largo de al menos una parte de dicha linea rompible de menor resistencia
mecanica.
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FIG. 4B




ES 2358525713

Y]
0
1

,

N

)

16d

Olr /7////////////

//M

12



ES 2358525713

0-0 d0d NOIDD23S

14

\\ 9
—

g-d 40d NOIODO3S

NN
il?

NN

-

=

9

-9

V-V d0d NQIDO3S

, qp) eVt

N

N

7

T

Y

\

' 9¢

8¢

13



ES 2358525713

g

28a

/ I 7—\_/—1 la-
'1’ f{ s )
/ ’ 1’ s
L L4
4 4
P |
’ 4
000008

looooos
AN 14

N

SECCION POR A-A

14




ES 2358525713

28a

AN

.. SECCION POR B-B

k‘IG::\ J

15



ES 2358525713

16



	Primera Página

	Descripción

	Reivindicaciones

	Dibujos




