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DESCRIPCION

Campo técnico

La presente invencién se refiere, en general, a una impresora tipografica, y mas especificamente, a una
impresora tipogréafica numeradora.

Antecedentes de la invencién

La impresion tipografica es un procedimiento de impresion bien conocido, mediante el cual a una forma de
impresion rigida, que comprende porciones elevadas correspondientes al patron a imprimir, se le aplica una tinta
pastosa, relativamente viscosa, tras lo cual, el patrén con tinta es aplicado al papel bien directamente, poniendo en
contacto el papel y la forma de impresion con tinta, o bien indirectamente, primero aplicando tinta a un medio de
transferencia (o mantilla) y después aplicando este medio de transferencia al papel.

Debe distinguirse la impresién tipografica de la flexografia (cuyo procedimiento de impresién esta incluido
también en la categoria de impresion en relieve). A diferencia de la impresion tipografica, la flexografia usas tintas de
baja viscosidad y placas de impresion flexibles, elasticas o blandas, y la presion aplicada entre el cilindro portaplacas
y el sustrato es baja (normalmente, en ese respecto, se hace referencia al mismo como “impresion sin mucha
presion”). El lector puede utilizar la referencia al capitulo 2.3, titulado “Letterpress printing”, pp. 395-408 del
Handbook of Print Media (H. Kipphan, ISBN 3-540-67326-1) para detalles adicionales acerca de la impresién
tipogréfica y la flexografia. Impresoras flexograficas se divulgan, por ejemplo, en DE 29 41 521, DE 195 23 378, DE
43 08 492 y EP 0 818 309.

Las impresoras con alimentacion por hojas o alimentacién por bobinas son conocidas en la materia, entre
otros, en el campo de la impresion de titulos, tales como billetes de banco y otros documentos valiosos similares.
Estas maquinas comprenden normalmente un cilindro portaformas tipograficas que presenta al menos una forma de
de impresion tipografica rigida que tiene relieves correspondientes a las zonas coloreadas a imprimir, un cilindro de
impresion que colabora con dicho cilindro portaformas, y un sistema aplicador de tinta para aplicar tinta al cilindro
portaformas.

En el campo de la impresién de titulos, la impresion tipografica se aplica especialmente para la numeracion
de billetes de banco o documentos valiosos similares. Las maquinas numeradoras para la numeracion de billetes de
banco u otros documentos valiosos se conocen, por ejemplo, a partir de DE 1 486 894 y EP 0 061 795. En dichas
maquinas numeradoras, el cilindro portaformas estd disefiado como un cilindro numerador que comprende
normalmente un eje principal que presenta una pluralidad de discos de soporte, presentando cada uno una
pluralidad de cajetines numeradores. Cada cajetin numerador consiste, tipicamente, en una pluralidad de ruedas
numeradoras, que pueden ser giradas individualmente, dispuestas paralelas unas a las otras, en un eje comun,
comprendiendo cada disco numerador, en su periferia, una pluralidad de patrones de impresion tipografica que
representan simbolos o caracteres alfanuméricos. Un mecanismo de conmutacion esta provisto ademas para
conmutar las ruedas numeradoras seleccionadas de cada cajetin numerador tras cada operacion de impresion, de
manera que se forme una Unica secuencia alfanumérica (0 “nimero de serie”) por cada cajetin numerador y que
pueda aplicarse a una localizacion correspondiente en las hojas o bobinas impresas. En las maquinas numeradoras
anteriores, el sistema aplicador de tinta asociado al cilindro numerador aplica tinta a la superficie de las diversas
ruedas numeradoras de cada cajetin numerador y esta superficie con tinta es aplicada a las hojas o bobinas
impresas a numerar. Otros ejemplos de maquinas numeradoras y/o cajetines numeradores para dichas maquinas
numeradoras se describen adicionalmente en DE 30 47 390, DE 36 18 488, EP 0 167 196, EP 0 718 112 y WO
2004/016433.

Normalmente, las impresoras anteriores estan equipadas con un impulsor principal que comprende un Unico
motor. Los cilindros y los rodillos de la impresora son impulsados por medio de este motor, a través de un sistema
de ruedas dentadas, pifiones y/o cintas, generalmente localizados en una parte lateral de la maquina, el denominado
“lateral impulsor”. De esta manera, las rotaciones de todos los rodillos y cilindros estan sincronizadas.
Particularmente, la velocidad circunferencial del cilindro o los cilindros portaformas tipogréaficas es la misma que la
de los diversos rodillos del sistema aplicador de tinta. El uso de un Unico motor y un sistema impulsor comdn con
engranajes para impulsar todos los cilindros y los rodillos de la impresora se acepta como una regla general en este
campo, para evitar todos los problemas de sincronizacion.

Se ha propuesto el uso de impulsores separados en el contexto de impresoras flexograficas. La solicitud de
patente europea EP 0 818 309, por ejemplo, divulga una impresora flexografica con tres impulsores separados, para
impulsar respectivamente los rodillos aplicadores de tinta, los cilindros portaplanchas flexograficas y el cilindro de
impresion. Los cilindros portaplanchas flexograficas estan acoplados a un impulsor comdn por medio de
acoplamientos denominados Schmidt (o acoplamientos de paralelogramos) que permiten una compensacion de las
desviaciones de eje y un uso de un Unico conjunto de ruedas dentadas para didmetros variables de cilindro
portaplanchas. Aunque se usan impulsores separados, estos impulsores son controlados, sin embargo, de manera
que la velocidad circunferencial de los rodillos aplicadores de tinta y los cilindros portaplanchas flexograficas
coincida con la del cilindro de impresién. A ese respecto, el impulso de los rodillos y los cilindros se realiza también
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en sincronismo, tal como en el caso de un Unico impulsor.

Una particularidad de la impresién tipogréafica, especialmente la impresién tipografica en impresoras
rotatorias, reside en el hecho de que la aplicacion de tinta a la forma de impresién tipografica no es perfectamente
homogénea. En particular, hay una tendencia a que la tinta se acumule en el borde de los patrones elevados de la
forma de impresion tipografica, especialmente en los lados de los patrones elevados que estan orientados hacia o
en direccion opuesta a la direccion rotacional del cilindro portaformas tipograficas (es decir, perpendicularmente al
eje de rotacion del cilindro portaformas). Como resultado, el patron impreso no es perfectamente homogéneo y
tiende a crear una especie de efecto de sombreado en un lateral del patron impreso, donde se ha acumulado la tinta,
que puede ser un problema en términos de calidad de impresién. De esta manera, las tintas que se acumulan en los
laterales de las porciones elevadas de la forma de impresién tipografica tienen que ser eliminadas mediante una
limpieza periddica de la forma de impresion tipografica, cuyo procedimiento de limpieza necesita, inevitablemente,
cierto tiempo y afecta negativamente a la eficiencia de la produccion.

Un problema adicional reside en el hecho de que el desmontaje y el montaje de los rodillos del sistema
aplicador de tinta, con propositos de limpieza o reemplazo, son tediosos y requieren desconectar y conectar,
respectivamente, las ruedas dentadas que acoplan el sistema aplicador de tinta a las otras partes rotatorias de la
impresora.

Resumen de la invencién

Por lo tanto, un objetivo de la presente invencién es mejorar las maquinas conocidas.

Un objetivo particular de la presente invencion es mejorar la precision de la aplicacion de tinta al cilindro
portaformas tipograficas.

Un objetivo particular adicional es hacer que el mantenimiento de dichas impresoras sea mas facil.

Estos objetos se consiguen en virtud de un impulsor especifico en el sistema aplicador de tinta y una unidad
de control acoplada a dicho impulsor para ajustar la velocidad circunferencial de los rodillos aplicadores de tinta del
sistema aplicador de tinta con respecto a la velocidad circunferencial de la forma de impresion tipogréafica con tinta.

De esta manera, un objeto de la presente invencidn es una impresora tipogréafica con alimentacion por hojas
o alimentacién por bobina, segun la reivindicaciénl y un procedimiento para operar dicha una impresora segun la
reivindicacion 12.

Las realizaciones ventajosas de la invencion son el tema principal de las reivindicaciones dependientes.

Breve descripcién de los dibujos

Ahora, se describird una realizacion de una maquina numeradora, segun la invencion, con referencia a los
dibujos, en los que

- LaFigura 1 es una vista esquematica lateral de la maquina; y
- LaFigura 2 es una vista ampliada de la maquina de la Figura 1.

Realizaciones de la invencién

La invencién se describira en conexién con un ejemplo de una maquina numeradora, con alimentacién por
hojas, para numerar hojas que presentan billetes de banco. Sin embargo, se entendera que la invenciéon no esta
limitada a impresoras con alimentacion por hojas, y que es aplicable igualmente a impresoras con alimentacion por
bobinas. De manera similar, la invencion es aplicable a impresoras tipograficas en general, o a cualquier impresora
que haga uso, al menos parcialmente, de una forma de impresion tipografica.

La Figura 1 muestra un conjunto maquina numeradora, con alimentacién por hojas, que comprende varias
unidades. Las hojas, que han sido provistas previamente con un nimero determinado de impresiones dispuestas en
forma de matriz y que deberan ser numeradas, estan almacenadas en un alimentador de hojas designado por el
numero de referencia 1. Las hojas pasan sobre una mesa 2 de alimentacién de hojas y son transferidas a una
unidad 3 de impresién, por medio de unos cilindros 6 y 7 de transferencia. Las hojas son recogidas del cilindro 7 de
transferencia por un cilindro 8 de impresion que colabora, en este ejemplo, con tres cilindros 14, 15, 16 portaformas
tipograficas (siendo el cilindro 14 opcional) distribuidos alrededor del cilindro 8 de impresion. En este ejemplo
particular, el cilindro 8 de impresion es un cilindro de dos segmentos, es decir, puede portar simultaneamente dos
hojas sucesivas en su periferia, siendo el didmetro del cilindro 8 de impresion aproximadamente el doble que el de
los cilindros 14, 15, 16 portaformas.

Las hojas que son portadas por el cilindro 8 de impresion son imprimadas por los diversos cilindros 14, 15,
16 portaformas tipogréficas, y a continuacion, son suministradas a un tambor 9 con rueda para cadena, donde las
hojas numeradas son transferidas a un sistema 10 de agarre mediante cadena, que transporta las hojas a una
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unidad de entrega. La construccion de las unidades 1, 2, 3, 5y 10 es familiar para las personas con conocimientos
en la materia, y no es necesaria una descripcion detallada.

En este ejemplo, los tres cilindros 14, 15, 16 portaformas tipograficas, dispuestos alrededor del cilindro 8 de
impresion, estan construidos respectivamente como un cilindro 14 portaplacas y dos cilindros 15, 16 numeradores
gue hacen contacto con el cilindro 8 de impresién, creando tres lineas de contacto de impresion sucesivas. El
cilindrol4 portaplacas porta, tal como es comin en la materia, una placa de impresion tipografica para aplicar un
patrén que no necesita ser cambiado demasiado frecuentemente (tal como la firma del director del banco nacional
que emite los billetes de banco) mientras que los dos cilindros 15, 16 numeradores restantes son usados para
aplicar nimeros de serie en los billetes de banco (tipicamente, el mismo nimero de serie se imprime dos veces en
cada billete de banco). Este ejemplo especifico no debe considerarse como limitativo. Por ejemplo, el cilindro 15
numerador puede ser reemplazado por un cilindro portaplacas, similar al cilindro 14 portaplacas, para aplicar
patrones especificos, tales como firmas, etc.

Tal como se ha indicado ya anteriormente en esta memoria, los cilindros numeradores son ya bien
conocidos en la materia y no necesitan ser descritos en detalle, en la presente memoria. Puede utilizarse, por
ejemplo, los documentos de referencia DE 1 486 894, EP 0 061 795, DE 30 47 390, EP 0 167 196, EP 0 718 112 y
WO 2004/016433 para una descripcion mas detallada de dichos cilindros numeradores.

Dentro del alcance de la presente invencién, es suficiente entender que un cilindro numerador comprende
normalmente un eje con una pluralidad de discos de soporte, los cuales portan, cada uno de ellos, una pluralidad de
cajetines numeradores que estan dispuestos para hacer contacto con la superficie de las hojas portadas por el
cilindro de impresion.

Los cilindros 6 y 7 de transferencia, el cilindro 8 de impresion, el tambor 9 con rueda para cadena y los
cilindros 14, 15, 16, son impulsados todos ellos por una fuente impulsora comin, concretamente, un motor 30
impulsor principal, a través de una disposicion impulsora de rueda dentada y/o cinta (no mostrada), de manera que
sus rotaciones estan sincronizadas.

Cada cilindro 14, 15 y 16 recibe tinta desde un dispositivo 11, 12 y 13 aplicador de tinta, respectivamente.
Tal como puede observarse en la Figura 2, en la realizacion mostrada, cada cilindro es contactado por y recibe tinta
de un tren aplicador de tinta correspondiente, que comprende una pluralidad de rodillos aplicadores de tinta, tal
como es comun en la técnica. En el ejemplo mostrado, cada uno de los trenes aplicadores de tinta comprende,
empezando desde la fuente de tinta con su rodillo 20 fuente, un rodillo 21 vibrador, un primer rodillo 22 de
distribucién, un primer rodillo 23 de transferencia, un segundo rodillo 24 de distribucién, unos rodillos primero y
segundo 25, 26 aplicadores de tinta, y, opcionalmente, un segundo rodillo 27 de transferencia y un tercer rodillo 28
aplicador de tinta. El tren aplicador de tinta del primer dispositivo 11 aplicador de tinta es ligeramente mas largo que
los otros dos y comprende ademas un par adicional de rodillos 29 de transferencia, que estan interpuestos entre el
rodillo 21 vibrador y el primer rodillo 22 de distribucion. Esto tiene como objetivo llevar la fuente de tinta del primer
dispositivo 11 aplicador de tinta mas atras, a donde estan localizadas las fuentes de tinta de los otros dos
dispositivos 12, 13 aplicadores de tinta.

El propésito del rodillo 21 vibrador es transferir una raya de tinta desde el rodillo 20 fuente al rodillo
subsiguiente en el tren aplicador de tinta (concretamente, el rodillo 29 de transferencia en el caso del primer
dispositivo 11 aplicador de tinta o el primer rodillo 22 de distribucién en el caso de los dispositivos segundo y tercero,
12, 13 aplicadores de tinta). Los rodillos primero y segundo 22 y 24 de distribucion aseguran, por otra parte, la
distribucién lateral de la tinta, estando sometidos ambos rodillos de distribucién a un movimiento lateral oscilante.
Los tres rodillos 25, 26 y 28 aplicadores de tinta hacen contacto con la superficie de los cilindros 14, 15, 16 (0 mas
precisamente, la superficie de la placa tipografica del cilindro 14 y la superficie de las diversas ruedas numeradoras
de los cajetines numeradores localizados en la periferia de los cilindros 15, 16 numeradores) y transfieren la
cantidad apropiada de tinta a los mismos. La construccion de los trenes aplicadores de tinta es, en si misma, familiar
para las personas con conocimientos en la técnica, y no necesita una descripcion detallada adicional.

Tal como se ilustra esquematicamente en las figuras, cada unidad 11, 12 y 13 aplicadora de tinta esta
provista ademas con una fuente impulsora independiente 31, 32 y 33, respectivamente, que impulsa los rodillos
aplicadores de tinta indicados anteriormente de los trenes aplicadores de tinta, a través de una disposicién impulsora
con engranajes, que esta simbolizada en la Figura 2 mediante circulos 35 en lineas a trazos. El impulso de los
rodillos aplicadores de tinta del tren aplicador de tinta esta asegurado bien directamente, a través de la disposicion
impulsora con engranajes, o bien indirectamente, mediante friccion con los rodillos contiguos. En este ejemplo
particular, cada fuente impulsora 31, 32, 33 esta acoplada a algunos de los rodillos del tren aplicador de tinta
correspondiente, a través de la disposicion 35 impulsora con engranajes correspondiente, siendo impulsados los
otros rodillos mediante friccion. Las fuentes impulsoras 31, 32, 33 son, preferente y ventajosamente, motores
eléctricos que tienen una potencia suficiente para impulsar los rodillos de los trenes aplicador de tinta de cada
dispositivo aplicador de tinta. Hay servo-motores disponibles comercialmente.

Una unidad de control (no mostrada en los dibujos) acoplada a las fuentes impulsoras 31, 32, 33 puede
estar provista para ajustar la velocidad impulsora de cada fuente impulsora 31, 32, 33, con respecto a la de la fuente
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impulsora 30 principal. Més particularmente, ajustando la velocidad impulsora de las fuentes impulsoras 31, 32, 33,
se puede actuar sobre la velocidad circunferencial de los diversos rodillos 25, 26, 28 aplicadores de tinta y ajustar
esta velocidad circunferencial con respecto a la velocidad circunferencial de los cilindros 14, 15, 16. La velocidad
circunferencial de los rodillos 25, 26, 28 aplicadores de tinta puede ser ajustada, en particular, para ser mas alta o
mas baja que la de los cilindros, de manera que la acumulacion de tinta en los bordes de las porciones de impresion
elevadas de las formas de impresion tipografica (en este caso, las porciones elevadas de las ruedas numeradoras
de las diversos cajetines numeradores) puede ser contrarrestada (o incluso prevenida) para disminuir, de esta
manera, el efecto de sombreado indicado en el preambulo. Por el contrario, la velocidad circunferencial de los
rodillos 25, 26, 28 aplicadores de tinta puede ser ajustada para exacerbar el efecto de sombreado, es decir,
incrementar la acumulacion de tinta en el borde de las porciones elevadas de las formas de impresién. De hecho,
este efecto de sombreado puede ser explotado para crear un tipo de caracteristica de seguridad.

Tal como se ilustra esquematicamente, los tres dispositivos aplicadores de tinta 11, 12, 13 estan montados,
preferente y ventajosamente, en un portador 4 mévil comun. El portador 4 mévil puede moverse en los railes en este
ejemplo, pero podria estar suspendido, segin sea apropiado. Esta disposicion es ventajosa ya que permite un
desmontaje facil de los dispositivos aplicadores de tinta 11, 12, 13 de la unidad 3 de impresion para propositos de
mantenimiento. Debe apreciarse que la ausencia de cualquier impulsor con engranajes entre los dispositivos
aplicadores de tinta 11, 12, 13 y el resto de las partes rotatorias de la unidad 3 de impresion hace esta operacion
facil y rapida de realizar. Ademas, esta construccion particular permite un acceso directo a los diversos cilindros
portaformas, facilitando, de esta manera, las operaciones de mantenimiento y reemplazo de estos cilindros. Esto es
particularmente ventajoso en el caso de una maquina numeradora, tal como se ilustra en las figuras, ya que el
mantenimiento y/o el reemplazo de los diversos cajetines numeradores en los cilindros numeradores es,
generalmente, un procedimiento largo y tedioso.

Ventajosamente, un mecanismo de liberacién rapida (no mostrado), tal como los conocidos en la materia,
podria estar provisto ademas en el portador 4 mévil, con el fin alejar el segundo cilindro 45 de su posicién en la
unidad 3 de impresion y mover este cilindro 15 hacia atrds, junto con el portador 4. Al retirar el cilindro 15 de su
posiciébn de montaje, se proporciona un mejor acceso al tercer cilindro 16 situado debajo y, de esta manera, se
facilitan las operaciones de mantenimiento (por ejemplo, al montar o reemplazar cajetines numeradores en el cilindro
16 numerador).

Con la configuracién de maquina propuesta en esta memoria, los dispositivos aplicadores de tinta pueden
ser retirados de los cilindros portaformas, proporcionando de esta manera, acceso completo y directo a estos
cilindros. Las maquinas numeradoras anteriores, con dispositivos aplicadores de tinta localizados de manera fija,
requerian que los dispositivos aplicadores de tinta estuviesen dispuestos de manera que se dejasen un espacio
abierto para acceder a los cilindros numeradores. Esto resultaba, tipicamente, en una configuracion de maquina con
dispositivos aplicadores de tinta dispuestos casi verticalmente con respecto a los cilindros numeradores, para poder
tener acceso al cilindro numerador desde un lateral de la maquina (véase, por ejemplo, la Figura 1 de EP 0 061 795
o la Figura 1a de EP 0 167 196) y que, consiguientemente, limitaba el namero de cilindros portaformas litogréaficas a
tipicamente dos. Gracias a los impulsores independientes de los dispositivos aplicadores de tinta y el portador
aplicador de tinta movil, ahora es posible construir una maquina con un mayor namero de cilindros portaformas
alrededor del cilindro de impresién. En este ejemplo particular, en el que el cilindro 8 de impresion es un cilindro de
dos segmentos, hubiese sido practicamente imposible previamente disponer méas de dos cilindros portaformas
tipogréficas alrededor del cilindro de impresion (conociendo que el espacio disponible alrededor del cilindro de
impresion esta limitado a menos de 180°, teniendo en cuenta la presencia necesaria del cilindro 7 de transferencia y
el tambor 9 con rueda para cadena), ya que el espacio restante para el acceso a los cilindros hubiese sido muy
limitado. Con la configuracién de maquina mostrada en las Figuras 1y 2, los tres cilindros 14, 15, 16 portaformas
tipograficas pueden ser dispuestos, ventajosamente, alrededor del cilindro 8 de impresién, dentro de un espacio
angular de menos de 180°.

Debe entenderse, una vez mas, que las realizaciones descritas anteriormente de una maquina numeradora
no deben considerarse como limitativas. Varias modificaciones y/o mejoras pueden ser realizadas por las personas
con conocimientos en la materia, sin alejarse del alcance de las reivindicaciones adjuntas. En particular, tal como ya
se ha indicado, la invencién puede aplicarse también a impresoras tipograficas en general o a maquinas de
impresion que hacen uso, al menos parcialmente, de al menos una forma de impresion tipogréfica, asi como a
maquinas de impresion para imprimir sobre bobinas de papel en vez de hojas. Debera apreciarse, sin embargo, que
la presente invencién es particularmente ventajosa cuando es implementada en maquinas numeradoras, tal como se
ha descrito. Ademas, en el ejemplo de las Figuras 1y 2, el primer cilindro 14 puede omitirse, si es necesario.
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REIVINDICACIONES

Impresora tipogréafica con alimentacidon por hojas o alimentaciéon por bobinas, que comprende un
cilindro (8) de impresién, al menos un dispositivo (11, 12, 13) aplicador de tinta con un tren aplicador de
tinta que comprende rodillos (25, 26, 28) aplicadores de tinta, y al menos un cilindro (14, 15, 16)
portaformas tipogréaficas que comprende porciones de impresion elevadas a las que se aplica tinta
mediante el contacto con los rodillos (25, 26, 28) aplicadores de tinta del dicho al menos un dispositivo
(11, 12, 13) aplicador de tinta, en el que dicho cilindro (14, 15, 16) portaformas tipograficas es
impulsado por unos primeros medios (30) impulsores, en el que dicho dispositivo (11, 12, 13) aplicador
de tinta es impulsado por unos segundos medios (31, 32 ,33) impulsores, siendo dichos segundos
medios (31, 32, 33) impulsores mecanicamente independientes de dichos primeros medios (30)
impulsores, caracterizada porque una unidad de control esta acoplada a dichos segundos medios
(31, 32, 33) impulsores para ajustar una velocidad circunferencial de dichos rodillos (25, 26, 28)
aplicadores de tinta con respecto a una velocidad circunferencial de dicho cilindro (14, 15, 16)
portaformas tipograficas, y ajustando de esta manera la cantidad de tinta depositada por dicho
dispositivo (11, 12, 13) aplicador de tinta sobre dicho cilindro (14, 15, 16) portaformas tipogréaficas,
estando disefiada dicha unidad de control para ajustar la velocidad circunferencial de dichos rodillos
(25, 26, 28) aplicadores de tinta con respecto a la velocidad circunferencial de dicho cilindro (14, 15,
16) portaformas tipogréficas para contrarrestar o exacerbar una acumulacion de tinta en los bordes de
las porciones de impresion elevadas de dicho cilindro (14, 15, 16) portaformas tipograficas.

Impresora tipogréafica segun la reivindicacion 1, caracterizada porque dichos primeros medios (30)
impulsores son un impulsor principal de la maquina e impulsan ademas dicho cilindro (8) de impresion.

Impresora tipografica segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
dicho al menos un cilindro (14, 15, 16) portaformas tipograficas es un cilindro numerador para numerar
las hojas o las bobinas impresas.

Impresora tipografica segin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
dichos segundos medios (31, 32, 33) impulsores impulsan al menos un rodillo de dicho dispositivo (11,
12, 13) aplicador de tinta a través de una disposicion (35) de impulsor con engranaje.

Impresora tipogréafica segin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
dichos segundos medios (31, 32, 33) impulsores comprenden un motor eléctrico.

Impresora tipografica segin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
el dicho al menos un dispositivo (11, 12, 13) aplicador de tinta esta montado sobre un portador (4)
movil.

Impresora tipografica segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, que comprende una
pluralidad de cilindros (14, 15, 16) portaformas tipograficas y una correspondiente pluralidad de
dispositivos (11, 12, 13) aplicadores de tinta, estando impulsado cada uno de dichos dispositivos
aplicadores de tinta por unos medios (31, 32, 33) impulsores independientes.

Impresora tipografica segun la reivindicaciéon 7, caracterizada porque dichos dispositivos (11, 12, 13)
aplicadores de tinta estan montados en un portador (4) mévil comun.

Impresora tipografica segun cualquiera la reivindicacion 6 u 8, caracterizada porque dicho portador
(4) movil incluye un mecanismo de liberacion rapida para retirar selectivamente uno de dichos cilindros
(15) portaformas lejos de dicho cilindro (8) de impresion.

Impresora tipogréfica segun la reivindicacion 7 u 8, que comprende tres cilindros (14, 15, 16)
portaformas tipograficas dispuestos alrededor del cilindro (8) de impresion, y en la que dicho cilindro (8)
de impresion es un cilindro de dos segmentos con un diametro aproximadamente el doble del diametro
de los cilindros (14, 15, 16) portaformas tipograficas.

Impresora tipografica segun la reivindicaciéon 10, caracterizada porque dichos tres cilindros (14, 15,
16) portaformas tipograficas estan dispuestos alrededor de dicho cilindro (8) de impresion dentro de un
espacio angular de menos de 180°.

Procedimiento para operar una impresora tipografica con alimentacion por hojas o alimentacion por
bobinas, segin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, comprendiendo dicha impresora
tipografica un cilindro (8) de impresion, al menos un dispositivo (11, 12, 13) aplicador de tinta con un
tren aplicador de tinta que comprende rodillos (25, 26, 28) aplicadores de tinta, y al menos un cilindro
(14, 15, 16) portaformas tipogréficas que comprende porciones de impresion elevadas a las que se
aplica tinta mediante dicho al menos un dispositivo (11, 12, 13) aplicador de tinta, en el que dicho
cilindro (14, 15, 16) portaformas tipograficas es impulsado por medio de unos primeros medios (30)
impulsores y en el que dicho dispositivo (11, 12, 13) aplicador de tinta es impulsado por medio de unos
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segundos medios (31, 32, 33) impulsores, siendo dichos segundos medios (31, 32, 33) impulsores
independientes mecanicamente de dichos primeros medios (30) impulsores, caracterizado porque
dicho procedimiento comprende la etapa de ajustar una velocidad circunferencial de dichos rodillos (25,
26, 28) aplicadores de tinta con respecto a una velocidad circunferencial de dicho cilindro (14, 15, 16)
portaformas tipogréficas, y ajustando, de esta manera, la cantidad de tinta depositada por dicho
dispositivo (11, 12, 13) aplicador de tinta sobre dicho cilindro (14, 15, 16) portaformas tipogréaficas,
siendo ajustada la velocidad circunferencial de dichos rodillos (25, 26, 28) aplicadores de tinta con
respecto a la velocidad circunferencial de dicho cilindro (14, 15, 16) portaformas tipograficas, para
contrarrestar o exacerbar una acumulacion de tinta en los bordes de las porciones de impresion
elevadas de dicho cilindro (14, 15, 16) portaformas tipograficas.
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