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DESCRIPCION

Elemento de tipo plancha con elementos de personalizacion, elementos destacadores, elementos reflectantes,
rotulacion, caracteres y similares particularmente para su uso en obras para delimitar espacios

La presente invencion hace referencia a un elemento de tipo plancha con indicaciones para uso en obras y
para delimitar espacios.

Como es conocido, espacios tales como obras y similares actualmente estan delimitados utilizando redes
constituidas por un elemento con forma de plancha hecho de plasticos que esta provisto de una pluralidad de
aberturas de paso de diversos tamafios.

Estos tipos de red, que normalmente son producidos por extrusion, también tienen generalmente regiones
con forma de tira que son continuas y estan libres de agujeros, especialmente por ejemplo en los bordes
longitudinales.

Con estos tipos de redes, actualmente hay considerables dificultades si es necesario aplicar rotulacion,
dibujos, elementos reflectantes, indicaciones o similares, puesto que es practicamente imposible realizar
operaciones de impresion sobre la red porque pueden borrarse facilmente; por lo tanto es necesario recurrir a
elementos externos, tales como sefiales y similares, que han de ser soportados cerca de la red.

Obviamente, este enfoque provoca considerables dificultades y requiere el uso de trabajo para posicionar
las rotulaciones y similares.

US-A-2001/0033911 muestra un elemento con forma de plancha al igual que en la porciéon
precaracterizante de la reivindicacion 1.

FR-A-2 733568 muestra un método para fabricar un elemento con forma de plancha al igual que en la
porcion precaraterizante de la reivindicacion 6 anexada.

El objetivo de la invencién es solucionar el problema sefialado anteriormente proveyendo un elemento con
forma de plancha con indicaciones para su uso en obras y para delimitar espacios que permita aplicar indicaciones
directamente sobre el elemento con forma de plancha.

Dentro de este objetivo, un objeto de la invencion es proveer un elemento con forma de plancha que a
pesar de tener caracteristicas considerablemente mejoradas puede obtenerse con tecnologias convencionales y sin
aumentos particulares de coste.

Otro objeto de la presente invencién es proveer un elemento con forma de plancha que gracias a sus
particulares caracteristicas constructivas sea capaz de ofrecer las mayores garantias de practicidad, fiabilidad y
seguridad en su uso y que sea también competitivo desde un punto de vista meramente econémico.

Este objetivo y estos y otros objetos que resultaran aparentes de mejor modo a continuacién se consiguen
mediante un elemento con forma de plancha con indicaciones para su uso en obras y para delimitar espacios, segun
la invencion, tal y como se define en la reivindicacion 1 anexada. Su método para la fabricacién esta definido en la
reivindicacion 6.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién resultaran aparentes de mejor modo a partir de la
descripcién de un ejemplo de realizacién preferido pero no exclusivo de un elemento con forma de plancha con
indicaciones para su uso en obras y para delimitar espacios, ilustrado mediante ejemplo no limitador en los dibujos
gque acompafian en los que:

La figura 1 es una vista esquematica del elemento con forma de plancha segun la invencion, con la cinta
dispuesta en un borde;

La figura 2 es una vista de un elemento con forma de plancha con la cinta dispuesta en una region central;
La figura 3 es una vista de seccién esquematica, tomada a lo largo de la linea llI-1ll de la figura 1;

La figura 4 es una vista del paso de aplicacion de la cinta durante la extrusion del cuerpo con forma de
plancha;

La figura 5 es una vista de un elemento con forma de plancha mono-orientado;
La figura 6 es una vista de un elemento con forma de plancha biaxialmente orientado.

Con referencia a las figuras, el elemento con forma de plancha con indicaciones comprende un cuerpo con
forma de plancha 1, que estd hecho ventajosamente de material plastico, tal como polietileno, polipropileno y
similares, que tiene una pluralidad de aberturas 2 para proveer una red clasica para delimitar espacios.

La red puede ser de cualquier tipo y puede ser mono-orientada o biaxialmente orientada, tal y como se
muestra en las figuras 5y 6.

Ventajosamente, sobre el cuerpo con forma de plancha 1 es posible proveer bandas o tiras 3 donde el
cuerpo con forma de plancha es continuo.

La particularidad de la invencién consiste en que una cinta 10 esta provista monoliticamente en el cuerpo
con forma de plancha longitudinalmente alargado 1; dicha cinta estd provista de indicaciones, generalmente
designadas por el nimero de referencia 11, que estan provistas directamente en la cinta, que entonces es acoplada
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monoliticamente al cuerpo con forma de plancha 1, preferiblemente en las bandas o tiras continuas 3, si estan
presentes.

La cinta 10 es aplicada mediante termosoldado directamente durante la extrusién del cuerpo con forma de
plancha.

Tal y como se muestra esquematicamente en la figura 4, es posible proveer, directamente corriente abajo
del cabezal de extrusion 20, extrusionando un elemento tubular plastico 5 con una pluralidad de aberturas de paso 2,
un aplicador 21 que aplica presionando la cinta 10 al material plastico aun caliente, y por lo tanto es posible
conseguir un soldado intimo especialmente si los mismos materiales u otros materiales quimicamente compatibles
son utilizados para el cuerpo con forma de plancha y para la cinta eventualmente obtenida mediante el corte
longitudinal del elemento tubular 5.

La posibilidad de aplicar la cinta directamente en el tiempo de extrusion permite obtener un montaje
monolitico, proveyendo en la practica un elemento con forma de plancha en el que las indicaciones ya estan
incrustadas.

A partir de la descripcion anterior resulta por lo tanto evidente que la invencion consigue el objetivo y los
objetos pretendidos, y se sefiala en particular el hecho de que un elemento con forma de plancha para delimitar
espacios, tal como una red de plastico, esta provisto que permite incrustar directamente alli indicaciones sin tener
que recurrir a operaciones de impresion que son practicamente imposibles de realizar sobre el elemento con forma
de plancha fabricado.

La invencién concebida de este modo es susceptible de numerosas modificaciones y variaciones, todas
ellas estando dentro del &mbito de las reivindicaciones anexadas.

Todos los detalles pueden ademas ser reemplazados por otros elementos técnicamente equivalentes.
En la préactica, los materiales utilizados, asi como las formas y dimensiones contingentes, pueden ser
cualesquiera segun los requisitos.

Donde los elementos técnicos mencionados en cualquier reivindicacion estén seguidos por signos de
referencia, esos signos de referencia se han incluido con el Unico objetivo de aumentar la inteligibilidad de las
reivindicaciones y de modo acorde, tales signos de referencia no tienen efecto limitador alguno sobre la
interpretacion de cada elemento identificado mediante ejemplo por tales signos de referencia
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REIVINDICACIONES.

1.- Un elemento con forma de plancha con indicaciones para su uso en obras y para delimitar espacios que
comprende un cuerpo con forma de plancha (1) hecho de plasticos extrusionados que es longitudinalmente alargado
y esté provisto de orificios de paso (2) alli, y una cinta (10) soldada a dicho cuerpo con forma de plancha (1), dicha
cinta (10) provista de dichas indicaciones, caracterizado por el hecho de que dicha cinta (10) esta hecha de material
guimicamente compatible o el mismo material plastico que dicho cuerpo con forma de plancha (1) y por el hecho de
que dicha cinta (10) est4 monoliticamente incrustada en dicho cuerpo con forma de plancha (1) mediante presién y
termosoldado directamente durante la extrusion de dicho cuerpo con forma de plancha (1).

2.- El elemento con forma de plancha segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que dicho cuerpo con
forma de plancha (1) esta orientado mono-axialmente.

3.- El elemento con forma de plancha segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que dicho cuerpo con
forma de plancha (1) esta orientado biaxialmente.

4.- El elemento con forma de plancha segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de
que dicho cuerpo con forma de plancha (1) tiene una pluralidad de aberturas de paso (2) y al menos una banda
continua (3) que se extiende longitudinalmente sobre dicho cuerpo con forma de plancha (1).

5.- El elemento con forma de plancha segun las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de que dicha
cinta (10) esta dispuesta en dicha banda continua (3).

6.- Un método para fabricar un elemento con forma de plancha con indicaciones para su uso en obras y para
delimitar espacios que comprende extrusionar un elemento tubular (5) hecho de plasticos, proveyendo orificios de
paso (2) alli; el método estando caracterizado por el hecho de que se incrusta monoliticamente mediante presion y
termosoldado en dicho elemento tubular (5), directamente corriente abajo del cabezal de extrusiéon (20), una cinta
(10) provista de indicaciones (11); enfriando dicho elemento tubular (5) y obteniendo, mediante el corte longitudinal,
un cuerpo con forma de plancha longitudinalmente alargado (1), dicha cinta (10) y dicho cuerpo con forma de
plancha (1) estando hechos de materiales plasticos quimicamente compatibles o estando hechos del mismo material
plastico.
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