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ES 2358 995 T3

DESCRIPCION
Ambito de lainvencidn

La presente invencioén se refiere a una muela que incluye una rueda circular que rota alrededor de un eje central y con
una superficie a la que se sujetan partes de borde de varios elementos de papel de lija, en la que la superficie tiene una
altura creciente hacia dentro desde una periferia de la superficie, y en la que los elementos de papel de lija tienen
aproximadamente la misma altura y estan montados principalmente de manera perpendicular a la superficie de la rueda
y tienen aproximadamente extension radial sobre la mayor parte del radio de la superficie tal como se indica en el
preambulo de la reivindicacion 1.

Antecedentes de lainvencion

Rectificando, por ejemplo, con una rectificadora de angulo o una taladradora, la mayoria de las muelas usadas son o
bien una rueda plana o una rueda anular, donde ha de aplicarse algo de fuerza para mantener la muela estable sobre
una superficie que se quiere rectificar.

Si se usa una muela plana, es ademés dificil rectificar superficies concavas sin dejar claras marcas de rectificado del
borde circunferencial de la muela.

Si se usa una rueda anular, donde el material abrasivo so6lo esta situado desde la periferia de la muela y una distancia
hacia el interior sobre la muela, para rectificar toda la superficie han de usarse varios movimientos de barrido con la
magquina rectificadora, lo que puede ser tedioso para el operario que ha de aguantar contra el movimiento rotatorio de la
magquina rectificadora simultaneamente con los movimientos de barrido.

Si se rectifica en huecos/avellanados, es dificil usar las muelas de la técnica anterior ya que no es posible mover las
partes abrasivas de la muela hacia abajo dentro de los huecos/avellanados de manera satisfactoria, de modo que se
deje una superficie rectificada uniformemente.

Tipicamente, el operario intentard bajar el borde de la muela dentro de los huecos/avellanados, conllevando que se
destruya la muela y se logre solo un rectificado irregular del hueco/avellanado.

En el documento US 4,493,170 se muestra una muela con varias tiras abrasivas. El inconveniente de este tipo es que la
tira abrasiva no cubre toda la superficie de la muela, por lo cual se requiere una gran movilidad de la muela para
rectificar una superficie.

Ademas, se produce un rectificado irregular de la superficie, porque la forma de la tira abrasiva/muela no compensa la
diferencia de velocidad desde el centro de la muela y hacia fuera.

En el documento EP 0 566 761 se muestra una muela con una pequefia porcion de las superficies que se inclina hacia
fuera y donde las tiras abrasivas tendidas estan colocadas sobre esta pequefia porcidn. El inconveniente de este tipo es
gue se requiere que se incline/gire la muela para utilizar las tiras abrasivas 6ptimamente.

El documento JP 57001669 muestra una rectificadora que comprende un soporte o muela del tipo mencionado en la
introduccion del presente documento. La rectificadora descrita tiene elementos de papel de lija dispuestos en estados
inclinados y partes centrales desplazadas en ejes radiales desde el punto central del soporte. Ademas, el soporte esta
hecho de partes diferentes que estan unidas entre si por un tornillo de sujecion central, que hace imposible que los
elementos de papel de lija se extiendan hasta la parte central de la rectificadora, haciendo asi imposible que la parte
central de la muela dé primero en la superficie.

Propédsito de lainvencién

El propésito de la presente invencidn es, por lo tanto, indicar una muela que asegure un rectificado estable y uniforme
que sea flexible y suave, y que sea adecuada para rectificar superficies céncavas, convexas y planas y
huecos/avellanados.

Esto se logra con una muela como la descrita en el predmbulo de la reivindicacion 1, que es peculiar porque los
elementos de papel de lija estan cortados hacia dentro hacia la superficie y porque los elementos de papel de lija estan
sostenidos por varios cepillos de soporte que también estan montados principalmente de manera perpendicular a la
superficie de la rueda.

Descripcion de lainvencién

Para lograr un rectificado mas estable y bueno de una superficie, los elementos de papel de lija estan distribuidos polar
y uniformemente alrededor sobre la superficie de la muela, de manera que los elementos de papel de lija cubren aqui la
mayor parte del radio de la superficie, implicando que la mayor parte de la superficie de la muela puede usarse para
contra-rectificado.

Para hacer la muela mas flexible y suave en su uso, los elementos de papel de lija estan cortados hacia dentro hacia la
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superficie de manera que se forman varias tiras abrasivas. Alternativamente, los elementos de papel de lija estan
constituidos por varias tiras de papel de lija. En ambos casos es posible rectificar superficies agudas, curvadas, ya que
las tiras abrasivas o las tiras de papel de lija pueden ceder y desplazarse mutuamente y, de ese modo, seguir mejor la
superficie.

La capacidad abrasiva de los elementos de papel de lija es mejorada al estar los elementos de papel de lija que estan
sostenidos por varios cepillos de soporte que también estadn montados principalmente de manera perpendicular a la
superficie de la rueda. Los cepillos de soporte estan colocados justo detras de los elementos de papel de lija de manera
gue sostienen los elementos de papel de lija y mantienen asi la parte abrasiva de los elementos de papel de lija retenida
contra la superficie que ha de ser rectificada.

Ademas, los cepillos de soporte hacen que los elementos de papel de lija nunca se curven alrededor del pie y se tiendan
hacia atras a través de la superficie de la muela. Es una ventaja que exista una cierta distancia desde la superficie de la
muela y hasta la superficie que se quiere rectificar, de manera que el material erosionado puede sacarse, y reducir el
riesgo de que la superficie de la muela entre en contacto con la superficie rectificada.

El hecho de que la superficie tenga una altura creciente hacia dentro desde la periferia de la superficie implica que la
muela sera sentida muy estable, ya que es la parte central de la muela la que da en primer lugar en la superficie que se
quiere rectificar.

La altura creciente hacia dentro de la superficie ademas contribuird a compensar la velocidad variable ya que la presion
sobre la superficie abrasiva sobre una superficie implicard una presion central mas alta que, de ese modo, sobrexcede
la velocidad periférica mas alta, y asi se logra un rectificado uniforme a lo largo de toda la pieza de rectificado.

Alrededor de la parte central de la muela no habra grandes fuerzas laterales que tiren de la muela a través de la
superficie, y por lo tanto ser facil sujetar la muela contra la superficie.

Si han de rectificarse areas mas grandes, serd ademas una ventaja que la superficie tenga altura creciente hacia dentro
desde la periferia de la superficie, puesto que por contacto con una superficie, la parte central de la muela esta
rectificando al principio, después de lo cual el rectificado se extendera hacia fuera, dependiendo de la presion aplicada a
la muela. Esto implica que no son necesarios grandes movimientos de oscilacion del brazo para rectificar una superficie.

Cuando se rectifican huecos/avellanados, la parte central de la muela se coloca hacia abajo sobre los
huecos/avellanados, lo que implica que los elementos de papel de lija hacia el centro de la muela penetraran hacia
abajo en los huecos/avellanados, mientras que la parte restante de los elementos de papel de lija rectificara las areas de
borde alrededor de los huecos/avellanados.

Con una muela segun la presente invencion, es posible rectificar secciones de acero (1, Il y U) y, por ejemplo, rectificar
juntas encastadas en suelos.

Al estar montados los elementos de papel de lija principalmente de manera perpendicular sobre la superficie de la
rueda, es posible utilizar la parte abrasiva de los elementos de papel de lija mejor que en el caso en que los elementos
de papel de lija estan colocados intencionadamente con grandes solapamientos. Una muela segun la presente
invencion tiene asi una vida de servicio méas prolongada que las muelas planas o anulares conocidas comdnmente.

Con un espacio intermedio entre los elementos de papel de lija ademas se logra un mejor efecto abrasivo, ya que los
espacios intermedios contribuyen a transportar el material erosionado lejos de los elementos de papel de lija, por lo cual
las partes abrasivas de los elementos de papel de lija proporcionan un mejor efecto abrasivo porque no se llenan de
material erosionado.

En lugar de montar los elementos de papel de lija de manera que tengan extension radial sobre la mayor parte del radio
de la superficie, los elementos de papel de lija pueden montarse en relaciéon con la direccién de rotacion en una
disposicion curvada hacia atras.

El nimero de filas de cepillos de soporte puede ser diferente dependiendo de cuanto soporte han de tener los
elementos de papel de lija. Esto implica que, por ejemplo, puede haber tres filas de cepillos de soporte detras de cada
elemento de papel de lija individual.

En una realizacion de la invencién, los cepillos de soporte tienen la misma altura hacia dentro desde la periferia de la
superficie, lo que implica que se consigue una presion de pulido uniforme.

La muela puede hacerse de manera que sea una unidad moldeada con los elementos de papel de lija y los cepillos de
soporte. Esto causa que cuando los elementos de papel de lija o los cepillos de soporte se desgastan, se cambia toda la
muela.

Alternativamente, la muela puede estar disefiada con partes separadas donde la muela esta provista de aberturas para
alojar los elementos de papel de lija y/o los cepillos de soporte. Las aberturas para alojar los elementos de papel de lija
pueden ser canales rebajados, y las aberturas para alojar los cepillos de soporte pueden ser orificios. Los elementos de
papel de lija y/o los cepillos de soporte pueden ser posteriormente pegados o moldeados firmemente a estas aberturas.
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Sin embargo, usando la muela para rectificar, por ejemplo, superficies agudas, puede ocurrir que algunos elementos de
papel de lija se desgarren o desgasten mas rapidamente que otros. Por lo tanto, es una ventaja que los elementos de
papel de lija y/o los cepillos de soporte estén adaptados para ser intercambiados individualmente.

Para poder intercambiar los elementos de papel de lija y/o los cepillos de soporte, pueden estar sujetados a la superficie
de la muela con una de las siguientes soluciones:

- Los elementos de papel de lija y/o los cepillos de soporte se sujetan en una banda dispuesta en una ranura
preferentemente radial en la superficie de la muela.

- Los elementos de papel de lija se sujetan en una ranura preferentemente radial en la superficie de la muela y los
cepillos de soporte se sujetan en orificios en la superficie de la muela.

La ranura esta disefiada tipicamente con un lado orientado hacia dentro que hace que resulte imposible que la banda o
la parte de borde de los elementos de papel de lija pueda soltarse de la ranura. Para asegurar que las bandas y/o la
parte de borde de los elementos de papel de lija permanezcan en la ranura, la superficie de la muela puede estar
disefiada con unos medios de bloqueo, de manera que la banda o los elementos de papel de lija no puedan abrirse
desde la ranura debido a la fuerza centrifuga cuando la muela esté rotando.

Tales medios de bloqueo pueden ser una junta tdrica colocada en una ranura en el borde periférico de la muela, una
chapa elastica que esté situada debajo de la banda y que retenga asi la banda en la ranura, o un tornillo o similar que
retenga la banda hacia abajo dentro de la ranura.

En una realizacion alternativa de la invencion, los elementos de papel de lija y los cepillos de soporte estan fijados en un
pie comun, lo que implica que es posible intercambiar un elemento de papel de lija y los cepillos de soporte asociados a
la vez. Este pie ademas puede estar disefiado de manera que sea posible intercambiar los elementos de papel de lija
posteriormente y reutilizar asi el pie.

En lugar de elementos de papel abrasivo y/o cepillos que se sujetan de manera intercambiable a la superficie de la
rueda, alternativamente pueden usarse otros elementos junto con la muela. Estos pueden ser, por ejemplo:

- cepillos de acero, por ejemplo, para limpiar una superficie metélica
- cepillos de fregar, por ejemplo, para limpiar suelos
- cepillos “ondel”, por ejemplo, para desbastar superficies
Breve descripcion del dibujo
A continuacion se explica mas detalladamente la invencion en relacion con el dibujo, donde:
la Fig. 1 es una vista en planta de una muela segin la invencion; y
la Fig. 2 es una vista en seccion de una muela segun la invencion.
Descripcion detallada de la invencién

En la Fig. 1 se muestra una muela 1 que tiene una superficie 2 a la que estan asegurados varios elementos de papel de
lija 3 y que tienen una extension radial a través de la mayor parte del radio de la superficie 2. Detras de cada elemento
de papel de lija 3, la muela esta provista de varios cepillos de soporte 4.

El nimero de elementos de papel de lija 3 y filas de cepillos de soporte 4 puede ser arbitrario. En la realizacién
mostrada de la invencién, hay ocho elementos de papel de lija con filas individuales asociadas de cepillos de soporte 4.

Los elementos de papel de lija 3 se muestran aqui de manera que se unen aproximadamente en el centro de la
superficie 2, lo cual sera la realizacion preferida de la invencion, ya que se logra el mejor y mas uniforme rectificado
cuando los elementos de papel de lija se unen aproximadamente en el centro.

En la Fig. 2, se muestra la muela 1 con dos elementos de papel de lija 3 que han sido cortados hacia arriba de manera
que los elementos de papel de lija 3 estan divididos en varias tiras abrasivas 5. Los elementos de papel de lija 3 estan
sujetos a la superficie 2 de la muela 1 que tiene una altura creciente hacia dentro desde la periferia 6 de la superficie 2.
Detras de los elementos de papel de lija 3 hay provistos unos cepillos de soporte 4 que tienen una altura uniforme, por
lo cual la presion de pulido se hara uniforme.
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REIVINDICACIONES

1. Muela (1) que incluye una rueda circular que rota alrededor de un eje central y con una superficie (2) a la que se
sujetan partes de borde de varios elementos de papel de lija (3), en la que la superficie (2) tiene altura creciente hacia
dentro desde una periferia (6) de la superficie (2), y en la que los elementos de papel de lija (3) tienen aproximadamente
la misma altura y estan montados principalmente de manera perpendicular a la superficie (2) de la rueda y tienen
aproximadamente extension radial sobre la mayor parte del radio de la superficie (2), caracterizada porque los
elementos de papel de lija (3) estan cortados hacia dentro hacia la superficie (2) y porque los elementos de papel de lija
(3) estan sostenidos por varios cepillos de soporte (4) que también estdn montados principalmente de manera
perpendicular a la superficie (2) de la rueda (3).

2. Muela (1) segun la reivindicacion 1, caracterizada porque los elementos de papel de lija (3) estan constituidos por
varias tiras de papel de lija.

3. Muela (1) segun la reivindicacién 1 6 2, caracterizada porque los elementos de papel de lija (3) y/o los cepillos de
soporte (4) estan adaptados para ser intercambiados individualmente.

4. Muela (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque los elementos de papel de lija (3) y los
cepillos de soporte (4) estan fijados en un pie comun.
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