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DESCRIPCION

Dispositivo para el desbarbado de una barra de metal cortada a lo largo mediante un corte con soplete, con
herramientas de cepillado

La presente invencion hace referencia a un dispositivo para el desbarbado de una barra de metal cortada a lo largo
mediante un corte con soplete, de acuerdo con el concepto general de la reivindicacion 1 (véase, por ejemplo, EP 0
671 230 Al).

En el corte a lo largo de, por ejemplo, barras de metal fabricadas mediante colada continua, realizado mediante un
corte con soplete, se produce una rebaba de corte en el lado de salida de la llama, que interfiere en el
procesamiento posterior de las barras de metal cortadas a lo largo, y por consiguiente, se retira. Para dicho fin, en el
caso de desbastes planos, es decir, de barras de metal con un corte transversal esencialmente rectangular, se
conoce (DE 30 37 320 C2) la disposicién transversal al sentido longitudinal de los desbastes planos de una
pluralidad de herramientas de cepillado, en un carro que se puede desplazar en el sentido longitudinal de los
desbastes planos, y el ajuste en cada caso a la superficie inferior del desbaste plano que presenta la rebaba de
corte, para accionar por presion el carro mediante un dispositivo de accionamiento de avance, después del ajuste de
las herramientas de cepillado en los desbastes planos, en el exterior de la rebaba de corte, y para desgastar con
desprendimiento de viruta la rebaba de corte en correspondencia con el ajuste de las herramientas de cepillado. El
empleo de dicho dispositivo conocido para el desbarbado de desbastes planos, sin embargo, no resulta apropiado
para el desbarbado de palanquillas que se obtienen mediante el corte a lo largo de barras de metal con seccion
circular.

En otro dispositivo conocido para el desbarbado de una barra de metal cortada a lo largo mediante un corte con
soplete (EP 0 671 230 Al), las herramientas de cepillado se proveen sobre cuerpos de émbolo, que se encuentran
dispuestos de manera radialmente desplazable en un cuerpo de cilindro tubular en comin, y se accionan por
presion, con la ayuda de aire comprimido, para garantizar un ajuste de las herramientas de cepillado a la barra de
metal, ante una fuerza predeterminada. Ademas, el ajuste de las herramientas de cepillado se realiza mediante un
desplazamiento radial del cuerpo de cilindro que se extiende paralelo al eje de la barra, en donde en el momento en
que las herramientas de cepillado hacen tope en la barra de metal, dichas herramientas se insertan desde una
posicion inicial limitada con el tope, en contra de la presion de carga en el cuerpo de cilindro. Mediante una
adaptacion del cuerpo de cilindro hueco a una superficie periférica de una palanquilla con seccion circular, por
ejemplo, mediante un recorrido helicoidal del cuerpo de cilindro en relaciéon con el eje de la palanquilla, se pueden
desbarbar también palanquillas con seccién circular, a saber, para una pluralidad de dimensiones de didmetros
adyacentes, en el caso que cada cuerpo de émbolo se encuentre dispuesto en sentido circunferencial, apartados
entre si de manera axial uno detrds de otro. Sin embargo, los costes de construccién resultan una desventaja,
debido al ajuste necesario del cuerpo de cilindro, particularmente cuando se deben proveer dos cuerpos de cilindro
enfrentados entre si, en relacion con la palanquilla a desbarbar. A pesar de la disposicion de dos cuerpos de cilindro,
en cada caso con un juego de cuerpos de émbolo que portan herramientas de cepillado, no se puede logra un
procesamiento uniforme de la periferia de la palanquilla.

Por consiguiente, el objeto de la presente invencion consiste en disefiar un dispositivo para el desbarbado de una
barra de metal cortada a lo largo mediante un corte con soplete, de manera que se logren condiciones de
construccion ventajosas para el desgaste de la rebaba de corte de las barras de metal cortadas a lo largo, con
seccion circular.

En la reivindicacion 1 se define un dispositivo conforme a la presente invencion.

La disposicion de dos juegos de herramientas de cepillado apartadas entre si en un espacio, que se pueden regular
radialmente en relacién con la barra de metal cortada a lo largo, ofrece una opcién simple para desbarbar
completamente barras de metal de diferentes diametros cortadas a lo largo, dado que mediante el desplazamiento
reciproco de los juegos de herramientas de cepillado dispuestos uno detras de otro, en el sentido longitudinal de las
barras de metal, en el caso de una superposicién correspondiente de las herramientas de cepillado apartadas entre
si, se regula una sucesion de cortes de cada herramienta de cepillado, que encierran la circunferencia, ante
diferentes diametros de barra. Sin embargo, para dicho fin resulta necesario un soporte de forma anular, que
envuelva la barra de metal a desbarbar, para las herramientas de cepillado que, en comparacion con el soporte fijo,
se pueden regular en cada caso radialmente en relacion con la barra de metal cortada a lo largo. Por otra parte, los
juegos de herramientas radiales representan una condicion ventajosa para un desbarbado completo de la barra de
metal cortada a lo largo, aun sin conocer la situacidon periférica de la rebaba de corte. Para dicho fin, las
herramientas de cepillado de los juegos de herramientas se deben distribuir simplemente sobre de toda la periferia.

El avance para el desbarbado de la barra de metal cortada a lo largo, se puede lograr mediante un método de
sujecion, en relacion con la barra de metal sujetada de manera fija. Conforme a la presente invencion, el dispositivo
de accionamiento de avance presenta un punzén que se extiende en el sentido de la barra de metal, y que actla
sobre la superficie frontal del extremo a desbarbar de la barra de metal cortada a lo largo, para la barra de metal
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cortada a lo largo que hace tope contra el punzéon mediante el soporte de forma anular. El punzén desplaza, en un
accionamiento por presion correspondiente, la barra de metal en relacion con las herramientas de cepillado
ajustadas a la barra de metal, mientras que se realiza un desgaste de la rebaba de corte mediante el soporte de
forma anular. Por lo tanto, no se requiere de una sujecion adicional apropiada para corte, de la barra de metal
cortada a lo largo, ni ningan dispositivo de accionamiento del soporte. La via de rodillos que se provee para la
transportacion en el ingreso y la salida de las barras de metal a desbarbar, se puede utilizar, de manera ventajosa,
como guia de la barra de metal durante el movimiento de avance mediante el punzén.

En el caso que el punzén se accione por presion con la ayuda de un cilindro de ajuste, dicho punzén puede servir
también como tope de freno para las barras de metal transportadas para el ingreso a través de la via de rodillos, que
se transportan a través del soporte de forma anular, con su extremo a desbarbar contra el punzoén, y que se frenan
mediante dicho punzon, con el fin de, después del ajuste de las herramientas de cepillado a la respectiva barra de
metal, en el exterior de su rebaba de corte, someter a la barra de metal a un avance para el desbarbado, con la
ayuda del punzén en sentido contrario al transporte de ingreso, y de descargar nuevamente del dispositivo.

En relacién con la disposicion de las herramientas de cepillado, se obtienen condiciones de construccion
particularmente simples, en el caso que el soporte presente, al menos, dos anillos de sujeciéon para un juego de
herramientas de cepillado en cada caso, dado que en este caso los anillos de sujecion se pueden disefiar en
correspondencia con las herramientas de cepillado. Sdélo se debe procurar un desplazamiento angular
correspondiente de los anillos de sujecion, para obtener una corona cerrada de herramientas de cepillado, en
sentido circunferencial. En el caso de dos anillos de sujecién, en una distribucién uniforme de las herramientas de
cepillado, el angulo de desplazamiento entre ambos anillos de sujecién, corresponde a la distancia angular media
entre dos herramientas de cepillado adyacentes de un juego de herramientas de cepillado. Con la cantidad de anillos
de sujecion, se reduce correspondientemente el &ngulo de desplazamiento.

Para la fijacion reciproca de los anillos de sujecién, se puede proveer un dispositivo tensor axial que inmovilice los
anillos de sujecion en un contracojinete. En el caso que dicho contracojinete pertenezca a un carro desplazable en
altura en un bastidor, el dispositivo se puede adaptar, de manera simple mediante un desplazamiento del carro, a
diferentes diametros de las barras de metal transportadas sobre una via de rodillos fija. La orientacion de los anillos
de sujecion en relacion con el eje de la barra, que se desplaza en altura con el diametro de la barra debido al
soporte de apoyo fijo de la barra, no precisa ser particularmente exacta, gracias al ajuste individual de las
herramientas de cepillado.

En los dibujos se representa el objeto de la presente invencion a modo de ejemplo. Muestran

Fig. 1 un dispositivo conforme a la presente invencion, para el desbarbado de una barra de metal cortada a lo largo,
en una vista lateral simplificada,

Fig. 2 dicho dispositivo en una vista superior parcialmente abierta,
Fig. 3 un corte de acuerdo con la linea IlI-lll de la fig. 1,y

Fig. 4 un anillo de sujecién en un corte en la zona de una herramienta de cepillado, con un corte axial en una escala
mayor.

El dispositivo representado para el desbarbado de una barra de metal 1 cortada a lo largo mediante un corte con
soplete, presenta un bastidor 2 en el cual se puede desplazar en altura un carro 3, con la ayuda de cilindros
elevadores 4. El carro 3 conforma un tubo de soporte 5 sobre el cual se encuentra suspendido un soporte 6 para
herramientas de cepillado 7. En el ejemplo de ejecucién representado, dicho soporte 6 se compone de tres anillos de
sujecion 8, que se encuentran dispuestos uno detras de otro en el sentido longitudinal de la barra de metal 1 cortada
a lo largo, y que se pueden inmovilizar axialmente con la ayuda de un dispositivo tensor 9, por ejemplo, en forma de
engranajes de tornillos sin fin 10, en un contracojinete 11 del carro 3. Cada uno de los anillos de sujecién 8 que se
pueden suspender sobre el tubo de soporte 5, estan provistos de guias 12 radiales distribuidas uniformemente sobre
la periferia, para las herramientas de cepillado 7, cuyos medios de soporte 13 dispuestos de manera desplazable en
las guias 12, se pueden desplazar con la ayuda de elementos de ajuste 14 para el ajuste de las herramientas de
cepillado 7 a la barra de metal 1 a procesar, por ejemplo, con la ayuda de cilindros de ajuste. Ademas, la disposicion
se decide de manera que los anillos de sujecién 8 conformados en correspondencia, se encuentren dispuestos
apartados entre si de manera angular, de manera tal que se produzca un desplazamiento sobre espacios, para los
juegos de herramientas de cepillado 7 asignados a cada anillo de sujecién 8, con el fin de lograr en conjunto una
corona cerrada de herramientas de cepillado 7 sobre la periferia. Dado que en el ejemplo de ejecucion se proveen
tres anillos de sujecion 8, significa que cada anillo de sujeciéon 8 se debe apartar uno de otro en un angulo que
corresponde a un tercio de la distancia angular de dos herramientas de cepillado 7 adyacentes, de un anillo de
sujecion 8.
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Ademas del soporte 6 para las herramienta de cepillado 7 regulables radialmente, el carro 3 porta un punzén 15 que
hace tope en la superficie frontal de la barra de metal 1, el cual se puede accionar por presion, con la ayuda de un
cilindro de ajuste 16, conforme a la presente invencién. Ademas, la correspondencia se selecciona de manera que el
punzon 15 que se extiende coaxialmente en relacion con los anillos de sujecion 8, se desplace a través de los anillos
de sujecién 8 con la ayuda del cilindro de ajuste 16, para poder someter la barra de metal 1, dispuesta en su
superficie frontal contra el punzén 15, a un movimiento de avance correspondiente sobre una via de rodillos 17 para
el desbarbado.

Para desbarbar una barra de metal 1 cortada a lo largo en forma de una palanquilla con una seccion circular, la
barra de metal 1 se transporta ingresando a través de la via de rodillos 17, en donde mediante un desplazamiento en
altura del carro 3, se produce una adaptacion del dispositivo al respectivo diametro de la barra de metal 1. Por otra
parte, el punzén 15 coaxial en relacion con el soporte 6 se orienta, al menos, aproximado en comparacién con el eje
de la barra. Ademas, el punzén 15 empujado hacia delante contra la barra de metal 1 entrante, mediante el cilindro
de ajuste 16, puede servir, de manera ventajosa, como tope de freno para frenar la barra de metal 1, de manera que
el extremo 18 a desbarbar, que hace tope con el punzén 15, sobresalga a través del soporte 6 de forma anular,
como se representa en el dibujo. En dicha posicion de la barra de metal 1, las herramientas de cepillado 7 se
encuentran dispuestas axialmente en el exterior de la zona de la rebaba de corte a desgastar. Mediante el ajuste
radial de las herramientas de cepillado 7, a través de los elementos de ajuste 14, se abarca la respectiva forma del
contorno de la barra de metal 1 y se reproduce de manera que se pueda realizar el desbarbado en correspondencia
con dicha forma de contorno. Para dicho fin, conforme a la presente invencion, el cilindro de ajuste 16 para el
punzén 15 se acciona por presién como un dispositivo de accionamiento de avance, de manera que, como
consecuencia, la barra de metal 1 se empuja hacia el exterior del dispositivo mediante el punzén 15, en sentido
contrario a la direccion de entrada, en donde la rebaba de corte se desgasta en una dimension que corresponde al
exceso determinado mediante el ajuste de las herramientas de cepillado 7.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para el desbarbado de una barra de metal (1) cortada a lo largo mediante un corte a soplete, con
herramientas de cepillado (7) que se encuentran montadas en un soporte (6) de manera que se puedan regular en
cada caso transversalmente a la barra de metal (1), y con un dispositivo de accionamiento para un movimiento de
avance relativo de las herramientas de cepillado (7), en relacion con la barra de metal (1) cortada a lo largo,
caracterizado porque el soporte de forma anular (6) comprende, al menos, dos juegos dispuestos uno detras de
otro en el sentido longitudinal de la barra de metal (1) cortada a lo largo, de las herramientas de cepillado (7)
regulables radialmente en relacién con la barra de metal (1) cortada a lo largo, que se encuentran alternadas entre si
en espacios, en forma de juegos, y que el dispositivo presenta un dispositivo de accionamiento de avance (16) del
cilindro de ajuste, en donde el dispositivo de accionamiento de avance (16) presenta un punzén (15), que se
extiende en el sentido de la barra de metal (1), y que actla sobre la superficie frontal del extremo (18) a desbarbar
de la barra de metal (1) cortada a lo largo, para la barra de metal (1) cortada a lo largo que hace tope contra el
punzon (15) mediante el soporte de forma anular (6).

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque el punzén (15) que se puede accionar por
presion, con la ayuda de un cilindro de ajuste (16), conforma un tope de freno para la barra de metal (1) cortada a lo
largo.

3. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque el soporte (6) presenta, al
menos, dos anillos de sujecion (8) para un juego de herramientas de cepillado (7) en cada caso.

4. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque los anillos de sujeciéon (8) se pueden
inmovilizar con la ayuda de un dispositivo tensor axial (9) en un contracojinete (11) de un carro (3) que se puede
regular en altura en un bastidor (2).
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