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DESCRIPCION
Envase tipo clamshell articulado para procesos automatizados de alicuota y dispersion.

Campo de la invencién

La presente invencion hace referencia en general a envases para recibir, contener y liberar de manera selectiva una
pluralidad de objetos a través de procesos automatizados. Mas especificamente, la presente invencién proporciona
un envase tipo “clamshell” articulado parcialmente flexible para la recepcién de alicuotas de muestra de semillas
medidas. El envase de la presente invencion puede abrirse, de forma selectiva, por medio de procesos
automatizados mediante la deformacion eléstica en un punto predeterminado para liberar uno o mas objetos
contenidos en el mismo cuando el envase se invierte y se somete a una fuerza de compresion de apertura.

Antecedentes de la invencién

Se han desarrollado una serie de envases de empaquetado para almacenar y cerrar herméticamente productos y/o
piezas o componentes individuales. Por ejemplo, los envases convencionales de plastico moldeados al vacio o
termoformados (tales como aquellos producidos para almacenar pequefios componentes de herraje, como tornillos
ylo clavos) a menudo incluyen un cuerpo del envase que define una abertura y una tapa unida que se encuentra
disefada para cerrar la abertura de manera selectiva. Por ejemplo, algunos envases de empaquetado
convencionales también incluyen partes de rebordes correspondientes (que se extienden desde el cuerpo del
envase y la tapa, respectivamente) disefiadas para que queden bien ajustadas una contra otra para cerrar
herméticamente el cuerpo del envase. Algunos envases de empaquetado convencionales también incluyen material
adhesivo dispuesto entre las partes de rebordes para cerrar herméticamente la tapa, cerrada alrededor de la
abertura definida por el cuerpo del envase.

Tales envases convencionales a menudo resultan apropiados para ofrecer un empaquetado robusto que pueda
proporcionar la proteccion adecuada al producto contenido en los mismos. Sin embargo, una vez cerrado y
hermético, tal empaquetado convencional no resulta apropiado para la reapertura, mucho menos para la reapertura
mediante procesos automatizados. Por lo tanto, los envases convencionales, como los del tipo antes descrito de
manera general, pueden no ser apropiados como envases de alicuota para recibir, almacenar de manera selectiva y
liberar de manera selectiva una o mas particulas o componentes como parte de un paso de investigacion y/o
fabricacién intermedio. Por ejemplo, la destreza manual y/o la utilizacién de una herramienta cortante, pueden
requerirse para la apertura y extraccion de productos de muchos envases de empaquetado convencionales (en
especial aquellos que incluyen partes de reborde correspondientes y adhesivos dispuestos entre ellas). Ademas,
tales envases no son apropiados para la reapertura (después de ser cerrados) mediante procesos automatizados
simples (tales como la aplicacién de una fuerza de compresion sobre el envase) debido a la unién a presion
constante entre las tapas y los depdsitos de los envases de empaquetado convencionales.

Por lo tanto, para facilitar la captura, recepcion y liberacion selectiva de componentes particulas mediante procesos
automatizados y/o manuales sencillos, existe la necesidad en el arte de un envase de empaquetado que no sélo
permita una captura y retencién rapidas y completas de componentes particulas, sino también un envase que pueda
abrirse de nuevo de manera rapida y facil para liberar componentes particulas almacenados en el mismo, mediante
la aplicacion de una fuerza de compresion automatizada y/o manual simple sobre el envase. Por ejemplo, existe una
necesidad en el arte de un envase tipo “clamshell” de facil apertura para la segregacion y liberacion selectiva de una
alicuota de un tipo particular de semilla utilizando principalmente procesos automatizados. Ademas, existe una
necesidad de un envase de empaquetado que no solo se cierre y abra de nuevo de manera facil como se describio
con anterioridad, sino que sea de fabricacion facil y econdmica y esté provisto de una tapa y parte de depésito
provistas de un ensamblaje en una pieza, de modo tal que la tapa pueda mantenerse acoplada a la parte de
depésito del envase aun si el envase se abre de manera selectiva para liberar componentes particulas almacenados
en él.

La memoria CH 393179 revela un conjunto de envasado conforme a las secciones de precaracterizacion de las
reivindicaciones 1y 7.

La patente GB 20118A A.D. 1912 revela una tapa de una lata que tiene entalladuras superficiales, de modo tal que
cuando se aplica presion sobre la tapa en angulos rectos a una linea entre las entalladuras la tapa se suelta de la
lata.

Resumen de la invencién

Las realizaciones de la presente invencion satisfacen las necesidades indicadas con anterioridad y proporcionan
otras ventajas, tal como se describe a continuacion. Las realizaciones de la presente invencion pueden incluir un
conjunto de envasado para contener y liberar de manera selectiva una alicuota de particulas (tales como uno o mas
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tipos de semillas agricolas seleccionadas). Conforme a la invencion, se proporciona un conjunto de envasado para
contener y liberar de manera selectiva una alicuota de particulas, como se estipula en la reivindicacion 1.

En algunas realizaciones, al menos una parte céncava puede estar localizada en una parte de reborde definida por
al menos una de las partes primera y segunda, donde la parte céncava define una abertura configurada para recibir
una herramienta de apertura para impulsar la separacion entre la primera y segunda parte. Al menos una parte
concava correspondiente puede encontrarse en una segunda parte de reborde del conjunto de envasado, y
adaptarse para alinearse sustancialmente con la otra parte cdncava para definir una abertura configurada para
recibir una herramienta de apertura que impulse la separacién entre la primera y segunda parte. Las partes primera
y segunda pueden definir primera y segunda partes de reborde y el conjunto de envasado también puede
comprender una parte de entalladura ubicada en una de las primera y segunda partes de reborde, la parte de
entalladura configurada para permitir que una herramienta de desacoplamiento aplique una fuerza sustancialmente
normal contra la otra de las primera o segunda partes de reborde, para impulsar la separacién entre las partes
primera y segunda. En algunas realizaciones, las partes primera y segunda de reborde se mantienen unidas en una
posicion cerrada a través de una unién por presion.

Conforme a la presente invencion, también se proporciona un conjunto de envasado para contener y liberar de
manera selectiva una alicuota de particulas, como se estipula en la reivindicacion 7.

En algunas realizaciones, la parte de envasado, la parte de cubierta, y la apertura definida por la parte de envasado
pueden estar construidas y conformadas para tener una forma sustancialmente rectangular.

Algunas realizaciones del conjunto de envasado de la presente invencidon también pueden incluir una parte tipo
bisagra acoplada de manera operativa entre un borde de la parte de cubierta y uno de los, al menos dos, lados
opuestos de la parte de envasado, de modo tal que la parte de cubierta pueda permanecer acoplada a la parte de
envasado aun cuando la parte de cubierta se desacopla del acoplamiento de cierre con la parte de envasado, como
se describe con anterioridad. Ademas, en algunas realizaciones, la parte de envasado, la parte de cubierta, el
resalte de refuerzo, y la parte tipo bisagra pueden estar sustancialmente conformadas de manera integral como un
ensamblaje de una sola pieza. Por ejemplo, en algunas realizaciones, la parte de envasado, la parte de cubierta, el
resalte de refuerzo, y la parte tipo bisagra pueden estar integralmente conformadas utilizando procesos de
fabricacién que pueden incluir, pero no se limitan a: termoformado, formado al vacio, moldeado por soplado, moldeo
por inyeccion, fundicién, y combinaciones de estos procesos.

En algunas realizaciones adicionales del conjunto de envasado de la presente invencion, el conjunto de envasado
también puede comprender una parte a modo de estante que incluye un reborde que se extiende sustancialmente
perpendicular desde una periferia externa de la abertura, y una parte de pared que se extiende sustancialmente
perpendicular desde el reborde, de modo tal que el resalte de refuerzo de la parte de cubierta puede acoplarse y
descansar sobre la parte a modo de estante en unién por presion para cerrar la abertura de manera selectiva. Otras
realizaciones del conjunto de envasado también pueden comprender partes de reborde adicionales, incluyendo, por
ejemplo, una primera parte de reborde que se extiende sustancialmente perpendicular desde una periferia externa
de la abertura, y una segunda parte de pared que se extiende sustancialmente hacia el exterior desde el resalte de
refuerzo. Por lo tanto, cuando la parte de cubierta cierra la abertura definida por la parte de envasado, la primera
parte de reborde puede posicionarse sustancialmente adyacente y paralela a la segunda parte de reborde.
Conforme a algunas realizaciones del conjunto de envasado de la presente invencion, que comprenden la parte de
reborde descrita de manera general con anterioridad, la segunda parte de reborde puede definir un par de partes
céncavas opuestas sustancialmente coaxiales con el eje de flexién. El par de partes céncavas opuestas puede
formar un par de aperturas correspondientes entre las partes primera y segunda de reborde. Por lo tanto, cuando la
parte de cubierta cierra la abertura definida por la parte de envasado, el par de aberturas puede adaptarse para
recibir una herramienta de apertura para impulsar la flexién de la parte de cubierta hacia el exterior de la parte de
envasado, alrededor del eje de flexion de modo tal que la parte de cubierta se desacople de la parte de envasado.

En otras realizaciones adicionales del conjunto de envasado de la presente invencion, el conjunto de envasado
también puede comprender al menos una parte concava correspondiente definida por la primera parte de reborde y
adaptada para alinearse sustancialmente con al menos una del par de partes céncavas, cuando la parte de cubierta
se cierra. La, al menos una, parte concava correspondiente y la, al menos una, parte concava opuesta puede definir
una abertura mas grande entre las partes primera y segunda de reborde. Otras realizaciones del conjunto de
envasado también pueden comprender al menos una parte de entalladura definida por la primera parte de reborde,
estando la, al menos una, parte de entalladura adaptada para permitir que una parte de una herramienta de
desacoplamiento pase a través de ella para hacer que la parte de cubierta se desacople de la parte de envasado.
Otras realizaciones del conjunto de envasado pueden incluir tanto una parte concava correspondiente definida por la
primera parte de reborde y adaptada para alinearse sustancialmente con una del par de partes concavas opuestas
cuando la parte de cubierta se cierra, como al menos una parte de entalladura definida por la primera parte de
reborde. En consecuencia, el desacoplamiento de la parte de cubierta y la parte de envasado también puede
facilitarse mediante la utilizacion simultdnea de una herramienta de abertura y al menos un dispositivo de
desacoplamiento.
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Ademas, conforme a algunas realizaciones adicionales del conjunto de envasado de la presente invencidn, canales
de flexion pueden definir diferentes formas transversales que pueden seleccionarse y modificarse, de modo tal que
al menos una de las partes primera y segunda se flexione hacia el exterior de la otra parte en torno al eje de flexién.
Por ejemplo, los canales de flexién pueden definir formas transversales que pueden incluir, pero no se limitan a:
semicircular, rectangular, oval, circular, triangular y combinaciones de estas formas transversales. Conforme a varias
realizaciones adicionales de la presente invencion, los componentes del conjunto de envasado pueden comprender
diferentes materiales que pueden incluir, pero no se limitan a: tereftalato de polietileno (PET, por sus siglas en
inglés), cloruro de polivinilo (PVC, por sus siglas en inglés), polipropileno, poliéster, acido polilactico (APL),
polietileno de alta densidad (PEAD), polietileno de baja densidad (PEBD) y combinaciones de estos materiales.

Por lo tanto, las diferentes realizaciones adicionales del conjunto de envasado de la presente invencion proporcionan
muchas ventajas que pueden incluir, pero no se limitan a: proporcionar un envase que puede cerrarse y reabrirse
con facilidad para recibir, contener y liberar de manera selectiva uno o0 mas componentes particulas (tales como
alicuota de semillas agricolas); proporcionar un envase que tiene una primera y una segunda parte que cooperan
para contener la alicuota y que pueden separarse en respuesta a una fuerza aplicada al conjunto de envasado;
proporcionar un envase que puede apilarse con facilidad para su almacenamiento, manipularse, cerrarse de manera
fiable y certera, y volverse a abrir mediante procesos manuales y/o automatizados simples; y proporcionar un
conjunto de envasado que puede cerrarse y reabrirse, que se puede conformar utilizando técnicas de fabricacién de
bajo coste.

Estas ventajas, y otras que seran evidentes para los expertos en el arte, se proporcionan en el conjunto de
envasado de la presente invencion.

Breve descripcién de las figuras

Tras describir la invencion en términos generales, a continuacion se hara referencia a los dibujos adjuntos, que no
necesariamente estan representados a escala, y en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva del conjunto de envasado conforme a una realizacion de la presente
invencion;

La figura 2a es una vista lateral del conjunto de envasado conforme a una realizacion de la presente
invencién que incluye una accién de flexion a modo de ejemplo de la parte de cubierta del conjunto de
envasado en respuesta a una fuerza de compresion aplicada;

La figura 2b es una vista lateral del conjunto de envasado conforme a una realizacién de la presente
invencion que incluye el desacoplamiento de la parte de cubierta de la parte de envasado después de la
aplicacion de una fuerza de compresion; y

La figura 3 es una vista de corte transversal del conjunto de envasado conforme a una realizacién de la
presente invencion que muestra, por ejemplo, la parte a modo de estante, la primera parte de reborde y la
segunda parte de reborde;

La figura 4 es una vista en perspectiva del conjunto de envasado conforme a otra realizacion de la presente
invencién que incluye una parte céncava correspondiente definida por la primera parte de reborde;

La figura 5 es una vista en perspectiva del conjunto de envasado conforme a otra realizacion de la presente
invencion que incluye una parte de entalladura definida por la primera parte de reborde;

La figura 6 es una vista en perspectiva del conjunto de envasado conforme a otra realizacion de la presente
invencién que incluye tanto una parte céncava correspondiente y una parte de entalladura definidas por la
primera parte de reborde.

Descripcion detallada de la invencién

La presente invencion se describird ahora de forma mas completa con referencia a los dibujos adjuntos, en los
cuales se muestran algunas, aunque no todas, realizaciones de la invencién. De hecho, esta invencion puede
realizarse de muchas formas diferentes y no deberia entenderse como limitada a las realizaciones presentadas en la
presente patente; en cambio, estas realizaciones se proporcionan para que esta revelacion satisfaga los
requerimientos legales correspondientes. Los mismos nimeros hacen referencia a elementos similares en todos los
dibujos.

Mientras que las realizaciones de la presente invencion se describen a continuacion en el contexto de un entorno de
investigacion agricola, en donde el conjunto de envasado puede utilizarse para recibir, contener, segregar y liberar
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de manera selectiva alicuotas de semillas que contienen semillas de un tipo en particular (tales como, por ejemplo,
semillas correspondientes a un hibrido de maiz u organismo genéticamente modificado (OGM) seleccionado), debe
entenderse que las realizaciones del conjunto de envasado de la presente invencion también pueden servir como un
conjunto de envasado que puede cerrarse y configurarse para poder abrirse mediante la simple aplicacion de
fuerzas de compresions lineales. Por ejemplo, en algunas realizaciones, el conjunto de envasado 100 de la presente
invencion puede utilizarse para contener componentes de un “set de piezas” en un entorno de fabricacion, de modo
tal que los componentes puedan cerrarse y almacenarse dentro del conjunto de envasado mediante pasos manuales
ylo automatizados sencillos. Ademds, un experto en el arte apreciara que el conjunto de envasado de la presente
invencion también puede utilizarse para almacenar y liberar de manera selectiva una variedad de particulas,
componentes, polvos, fluidos, alimentos y/u otros articulos que puedan requerir almacenamiento temporal y/o
segregacion antes de ser utilizados para un proceso derivado. Por lo tanto, realizaciones de la presente invencién
pueden ser Utiles para segregar, contener y liberar de manera selectiva tales articulos cuando sea necesario. Un
ejemplo de un proceso de preparacion de particulas se revela en la memoria US 2008/0009962 titulada “Sistema,
método y productor de programa informatico para la preparacion automatizada de alto rendimiento de alicuota de
muestra de semillas”, que reclama prioridad de la Solicitud Provisional de los Estados Unidos N° 60/806684, también
titulada “Sistema, método y producto programa de ordenador para la preparacion, tratamiento y dispersion
automatizados de alto rendimiento de alicuota de muestra de semillas”. Un ejemplo de un método de manipulacion
de un envase de particulas se revela en US 2009/0010750, titulado “Método de manipulacién de envases tipo
“clamshell” que contienen una alicuota de particulas”.

Un conjunto de envasado conforme a la presente invencion comprende una primera y segunda partes que cooperan
para contener una alicuota de particulas. La figura 1 muestra una vista en perspectiva de un conjunto de envasado
100 conforme a una realizacion de la presente invencion. Como se muestra, el conjunto de envasado 100 de la
realizacién mostrada puede comprender, generalmente, una parte de envasado 110 que define una abertura 120 e
incluye al menos dos lados opuestos 112, 114. El conjunto de envasado 100 también puede comprender una parte
de cubierta 130 configurada para cooperar con la parte de envasado 110 para cerrar de manera selectiva la abertura
120 definida por la parte de envasado 110.

Ademas, para cerrar de manera efectiva la abertura 120 definida por la parte de envasado 110, la parte de cubierta
130 puede comprender una parte de resalte de refuerzo 140 acoplada de manera operativa en torno a un perimetro
de la parte de cubierta 130, y configurada para ser capaz de acoplar una periferia interna de la abertura 120, en una
unién por presion, para cerrar la abertura 120 de manera selectiva, de modo tal que la parte de cubierta 130 no se
desacople facilimente de la parte de envasado 110 sin la aplicacion de una fuerza de compresion 200, como se
describe en la presente memoria. Ademas, la parte de resalte de refuerzo 140 define un par de canales de flexion
145 en lados opuestos 131, 133 de la parte de cubierta 130. Ademas, los canales de flexion 145 cooperan para
definir un eje de flexion 142 que se extiende de forma sustancialmente perpendicular a los lados opuestos 131, 133
de la parte de cubierta 130 definiendo los canales de flexion 145, de modo tal que el eje de flexion 142 esté
sustancialmente paralelo a los lados opuestos 112, 114 de la parte de envasado 110. Cabe destacar que en
diferentes realizaciones, s6lo una zona de la parte de cubierta 130 y la parte de envasado 110 pueden cooperar para
mantener las partes en una posicion cerrada. Ademas, una unién por presién no es necesaria para mantener la
parte de cubierta 130 en una posicion cerrada sobre la abertura 120 de la parte de envasado 110. Los conjuntos de
envasado de diferentes realizaciones de la presente invencion pueden configurarse para que al menos una de las
partes primera o segunda se flexione hacia el exterior en torno al eje de flexiéon, en respuesta a una fuerza de
compresion. De este modo, las partes primera y segunda pueden separarse, al menos parcialmente, en respuesta a
la fuerza de compresion, liberando asi al menos una parte de la alicuota de particulas contenida dentro del conjunto
de envasado. Por lo tanto, por ejemplo, los conjuntos de envasado de otras realizaciones pueden comprender partes
primera y segunda independientes. También puede utilizarse un material adhesivo o de cierre térmico para mantener
las partes primera y segunda (o una parte de las partes primera y segunda) en una posicién cerrada, en donde el
material adhesivo o de cierre esta disefiado para ceder cuando el conjunto de envasado se somete a una fuerza de
compresion.

Conforme a diferentes realizaciones de la presente invencion, la parte de envasado 110, la parte de cubierta 130 y la
abertura 120 definida por la parte de envasado pueden estar conformadas en una variedad de formas diferentes. Por
ejemplo, en algunas realizaciones, como se muestra de manera general en las figuras 1-3, los diferentes
componentes del conjunto de envasado pueden estar conformados con una forma sustancialmente rectangular. En
otras realizaciones los diferentes componentes (tales como la parte de envasado 110, la parte de cubierta 130 y la
parte de resalte de refuerzo 140) pueden estar conformados para tener una variedad de formas externas, incluyendo
pero sin limitarse a: formas poligonales (incluyendo, pero sin limitarse a rectangulos, triangulos, hexagonos);
circulares, ovales; semicirculares y combinaciones de tales formas.

Como se muestra en la figura 2a, los canales de flexién 145 definidos en la parte de resalte de refuerzo 140 de la
parte de cubierta 130 pueden tener una seccion corte transversal sustancialmente semicircular. Conforme a otras
realizaciones, los canales de flexiébn 145 también pueden definir diferentes formas transversales que pueden
adaptarse a eleccion para definir un eje de flexion 142 (véase la figura 1, por ejemplo) que se extiende de manera
sustancialmente perpendicular a los lados opuestos 131, 133 de la parte de cubierta 130. Por ejemplo, los canales
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de flexién 145 pueden, en algunas realizaciones alternativas, definir formas transversales que pueden incluir, pero
no se limitan a: rectangular, oval, circular, triangular y combinaciones de tales formas transversales. La forma de la
seccion transversal del canal de flexion 145 puede por lo tanto disefiarse para adaptarse al material utilizado para
formar la parte de cubierta 130 y/o la parte de resalte de refuerzo 140 para definir de este modo un eje de flexién
distintivo 142 a través de un ancho de la parte de cubierta 130, de modo tal que la parte de cubierta se flexione hacia
el exterior desde la parte de envasado 110 en torno al eje de flexion 142 definido por los canales de flexion opuestos
145 (véase, por ejemplo, la figura 1 y 2a (que muestran la accién de flexion de la parte de cubierta 130 en torno al
eje de flexion 142 en respuesta a una fuerza de compresiéon 200 aplicada a la parte de envasado 110)).

Por lo tanto, como se muestra en la figura 2a, la parte de cubierta 130 puede estar configurada para flexionarse
hacia el exterior desde la parte de envasado 110 en torno al eje de flexién 142 (véase la figura 1), cuando se aplica
una fuerza de compresion 200 a al menos dos lados opuestos 112, 114 de la parte de envasado 110. La fuerza de
compresion 200 puede iniciar el desacoplamiento de la parte de resalte de refuerzo 140 de la periferia interna de la
abertura 120, de modo tal que la parte de cubierta 130 se desacopla de la parte de envasado 110. Como se muestra
en general en las figuras 2a y 2b, el conjunto de envasado 100 de la presente invencion puede, en algunas
realizaciones a modo de ejemplo, invertirse de modo tal que la parte de cubierta 130 caiga desacoplandose de la
parte de envasado 110, después de que la parte de resalte de refuerzo 140 se haya desacoplado de la periferia
interna de la abertura 120 (debido, por ejemplo, a una fuerza de compresion 200 aplicada a los lados opuestos 112,
114 de la parte de envasado 100 como se muestra en general en la figura 2a). Como se muestra en general en la
figura 2b, el conjunto de envasado 100 puede utilizarse por lo tanto para dispersar una pluralidad de particulas 300
(tales como una alicuota de muestra de semillas) que han sido segregadas y guardadas dentro de la parte de
envasado 110 del conjunto de envasado 100 de la presente invencion. Como se ha descrito en general con
anterioridad, las realizaciones del conjunto de envasado 100 de la presente invencion pueden abrirse de manera
ventajosa mediante la simple aplicacion de una fuerza de compresion 200 en lados opuestos 112, 114 de la parte de
envasado 110 del conjunto de envasado 100, mientras se suspende el conjunto de envasado 100 en una posicion
invertida (como se muestra en general en la figura 2a). Cabe destacar que en otras realizaciones, la aplicacién de
una fuerza de compresion puede comprender la aplicacion de una fuerza a uno de los lados opuestos 112, 114
mientras que el otro lado se sostiene, para ejercer una fuerza de compresion sobre el conjunto de envasado 100.

Conforme a otras realizaciones, el conjunto de envasado 100 puede posicionarse en una posicion sustancialmente
recta (es decir, con la parte de cubierta 130 posicionada sobre la parte de envasado 110) durante la aplicacion de
una fuerza de compresion 200 en los lados opuestos 112, 114 de la parte de envasado. Como se ha descrito en
general con anterioridad, la parte de cubierta 130 puede por lo tanto flexionarse hacia el exterior desde la parte de
envasado 110 en torno al eje de flexion 142, y desacoplarse de la unién por presiéon con una periferia interna de la
abertura 120 definida en la parte de envasado 110. En tales realizaciones, una parte tipo bisagra 150 (como se
discute a continuacion) dispuesta entre la parte de envasado 110 y la parte de cubierta 130 puede inclinarse para
expandirse de manera que la parte de cubierta 130 se aleje de la parte de envasado 110, una vez que la parte de
resalte de refuerzo 140 de la parte de cubierta 130 se haya desacoplado inicialmente de la parte de envasado 110
mediante la aplicacion de la fuerza de compresion 200.

Como se muestra en las figuras 2a y 2b, el conjunto de envasado 100 también puede comprender una parte tipo
bisagra 150 acoplada de manera operativa entre un borde de la parte de cubierta 130 y uno de los, al menos dos,
lados opuestos 112, 114 de la parte de envasado 110, de modo tal que la parte de cubierta 130 y la parte de
envasado 110 puedan formar un conjunto de envasado 100 sustancialmente unitario, incluso cuando la parte de
cubierta 130 (y la parte de resalte de refuerzo 140 que se extiende desde alli) estd desacoplada de la periferia
interna de la abertura 120 definida en la parte de envasado 110 (como se muestra en general en la figura 2b). En
algunas realizaciones de la presente invencién, la parte tipo bisagra 150 puede estar formada de manera integral
con la parte de envasado 110 o la parte de cubierta 130 o ambas para formar un conjunto de envasado unitario 100.
Conforme a algunas realizaciones alternativas, la parte tipo bisagra 150 también puede acoplarse de manera
operativa con la parte de envasado 110 o la parte de cubierta 130 o ambas utilizando un material adhesivo para
formar el conjunto de envasado 100 (tal como se muestra, por ejemplo, en la figura 1). Como se describe de manera
general con anterioridad, la parte tipo bisagra 150 puede formarse con una inclinaciéon hacia la posicion “abierta”
(como se muestra de manera general en la figura 2b), de modo tal que la parte tipo bisagra 150 pueda hacer que la
parte de cubierta 130 se aleje en general de la parte de envasado 110 una vez que la fuerza de compresién 200
haya provocado el desacoplamiento inicial de la parte de resalte de refuerzo 140 desde una periferia interna de la
abertura 120 definida en la parte de envasado 110.

En algunas realizaciones adicionales de la presente invencion, como se muestra en general en la figura 1 y la figura
3, el conjunto de envasado 100 también puede comprender una parte a modo de estante que incluye un reborde 116
que se extiende en forma sustancialmente perpendicular desde una periferia externa de la abertura 120, y una parte
de pared 118 que se extiende en forma sustancialmente perpendicular desde el reborde 116. La parte a modo de
estante definida por el reborde 116 y la parte de pared 118 pueden proporcionar un area de respaldo para la parte
de resalte de refuerzo 140 de la parte de cubierta 130, cuando la parte de cubierta 130 se acopla con la parte de
envasado 110 para cerrar la abertura 120 definida en ésta. Por ejemplo, como se muestra en la vista de corte
transversal, a modo de ejemplo, de una realizacion del conjunto de envasado en la figura 3, el resalte de refuerzo
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140 puede estar configurado para acoplar la parte a modo de estante (que comprende el reborde 116 y la parte de
pared 118, por ejemplo) para cerrar de manera selectiva la apertura 120 definida en la parte de envasado 110. Por lo
tanto, la parte a modo de estante definida por el reborde 116 y la parte de pared 118 puede, en algunas
realizaciones, evitar que la parte de cubierta 130 invada el volumen de la parte de envasado 110 y dafie y/o aplaste
potencialmente la pluralidad de particulas 300 (tales como una alicuota de muestra de semillas) contenidas en ésta.

Ademas, como se muestra en general en las figuras 1 y 3, el conjunto de envasado 100 también puede comprender
un par de partes de reborde complementarias 119, 132 que se extienden hacia el exterior desde una periferia
externa de la abertura 120 y la parte de resalte de refuerzo 140 de la parte de cubierta 130, respectivamente. Por
ejemplo, como se muestra en la figura 3, el conjunto de envasado 100 también puede comprender una primera parte
de reborde 119 que se extiende en forma sustancialmente perpendicular desde una periferia externa de la abertura
120 (que puede, en algunas realizaciones, estar definida por un borde de la parte de pared 118 de la parte a modo
de estante), y una segunda parte de reborde 132 que se extiende sustancialmente hacia el exterior desde el resalte
de refuerzo 140, de modo tal que cuando la parte de cubierta 130 cierra la abertura 120 definida por la parte de
envasado 110, la primera parte de reborde 119 esta sustancialmente adyacente y paralela a la segunda parte de
reborde 132. Ademas, como se muestra en general en las figuras 1 y 2a, la segunda parte de reborde 132 puede
definir un par de partes céncavas opuestas 135 sustancialmente coaxiales con el eje de flexién 142. Conforme a
tales realizaciones, el par de partes concavas opuestas 135 puede formar un par correspondiente de aberturas entre
las partes primera y segunda de reborde 119, 132 cuando la parte de cubierta 130 cierra la abertura 120 definida por
la parte de envasado 110. El par de aberturas definidas por las partes concavas opuestas 135 formadas en la
segunda parte de reborde 132 estan adaptadas para poder recibir una herramienta de abertura para hacer que la
parte de cubierta 130 se flexione hacia el exterior de la parte de envasado 110 en torno al eje de flexion 142 (véase
en general la figura 2a), de modo tal que la parte de cubierta 130 se desacople de la parte de envasado 110. Por lo
tanto, tales partes concavas opuestas 135 definidas por la segunda parte de reborde 132 pueden servir para definir
un par de aberturas correspondientes entre las partes de reborde 119, 132 de modo tal que una herramienta de
abertura (tal como, por ejemplo, un destornillador, cuchillo u otro instrumento de navaja delgada) y/o la punta de los
dedos, pueda ser insertado en la abertura que se encuentra en o cerca del eje de flexién 142, de modo tal que la
parte de cubierta 130 se libere de la unién por presion con la parte de envasado 110. Un experto en el arte también
apreciara que las aberturas definidas por las partes concavas opuestas 135 definidas por la segunda parte de
reborde 132, también puede definir un par de aberturas correspondientes para recibir una herramienta automatizada
gue puede servir para acompafiar la aplicacion de la fuerza de compresion 200 (véase la figura 2a, por ejemplo),
para hacer que la parte de cubierta 130 se aleje de la parte de envasado 110 en torno al eje de flexién 142. La
fuerza de compresién 200 (junto con la aplicacion de una herramienta automatizada de abertura en la ubicacion de
los resaltes opuestos 135) puede de este modo desacoplar la parte de resalte de refuerzo 140 de la periferia interna
de la abertura 120, de modo tal que la parte de cubierta 130 se desacople de la parte de envasado 110. Cabe
destacar que en otras realizaciones, una 0 mas partes concavas pueden encontrarse en cualquier ubicacién en el
conjunto de envasado en donde las partes cdncavas estan configuradas para recibir una herramienta de abertura
para hacer que las partes primera y segunda se separen.

La figura 4 muestra otra realizacion a modo de ejemplo de un conjunto de envasado 100 similar al que se muestra y
describe con respecto a las figuras 1-3. Como se indica con anterioridad, el conjunto de envasado 100 incluye un par
de partes concavas opuestas 135 definidas por la segunda parte de reborde 132 de la parte de cubierta 130, sin
embargo, la realizacién que se muestra también incluye al menos una parte concava correspondiente 151 definida
por la primera parte de reborde 119. La parte céncava correspondiente 151 estd configurada de modo tal que
cuando la parte de cubierta 130 esta acoplada a la parte de envasado 110, la parte céncava correspondiente 151 se
alinea sustancialmente con una de las partes concavas opuestas 135 definidas por la segunda parte de reborde 132.
De este modo, la parte concava correspondiente 151 alineada y la parte concava 135, forman una abertura mas
grande entre las partes primera y segunda de reborde 119, 132 cuando la parte de cubierta 130 cierra la abertura
120 definida por la parte de envasado 110. Como resultado, la abertura formada por la parte céncava
correspondiente 151 y la parte concava 135 crea un objetivo mas grande para la recepcion de una herramienta de
abertura para hacer que la parte de cubierta 130 se flexione hacia el exterior de la parte de envasado 110 en torno al
eje de flexion 142, de modo tal que la parte de cubierta 130 se desacople de la parte de envasado 110. En diferentes
realizaciones, este hecho puede incrementar el éxito de la abertura para conjuntos de envasado con variabilidad de
dimensiones. Cabe destacar que aunque se muestra una parte concava correspondiente 151 en el dibujo, en otras
realizaciones puede incluirse una parte céncava opuesta para alinearse sustancialmente con la otra de las partes
concavas opuestas 135 cuando la parte de cubierta 130 cierra la abertura 120 definida por la parte de envasado
110.

Otra realizacion a modo de ejemplo de la presente invencion se muestra en la figura 5. Esta realizacién es similar a
la descrita con referencia a las figuras 1-3, sin embargo, en esta realizacién, al menos una parte de entalladura 153
esté definida por la primera parte de reborde 119. La parte de entalladura 153 est4 configurada para permitir que un
dispositivo de desacoplamiento ejerza una fuerza contra el segundo reborde 132 a través de la parte de entalladura
153. De esta manera, el dispositivo de desacoplamiento también puede facilitar el desacoplamiento de la parte de
cubierta 130 de la parte de envasado 110. En diferentes realizaciones, un dispositivo de desacoplamiento puede ser
cualquier dispositivo, herramienta y/o mecanismo configurado para ejercer una fuerza mediante la parte de
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entalladura 153 contra el segundo reborde 132. El dispositivo de desacoplamiento puede comprender, pero no se
limita a, un perno que se opera de manera neumatica. Cabe destacar que en algunas realizaciones, un dispositivo
de desacoplamiento puede ser responsable de facilitar el desacoplamiento de la parte de cubierta 130 de la parte de
envasado 110 sin la utilizacion de un dispositivo de abertura. Como tal, en diferentes realizaciones puede utilizarse
un dispositivo de desacoplamiento solo o en combinacién con una herramienta de abertura recibida en uno o ambos
pares de aberturas definidas por las partes céncavas opuestas 135. Como resultado, en diferentes realizaciones,
este hecho también puede incrementar el éxito de la abertura para conjuntos de envasado con variadas
dimensiones. Cabe destacar, que aunque la parte de entalladura 153 que se muestra en la realizacion ilustrada tiene
forma rectangular en general, un experto en el arte reconocera que una parte de entalladura conforme a la presente
invencién puede tener otras formas, incluyendo, pero sin limitarse a, una forma semicircular, una forma semi-oval,
una forma triangular, circular, oval y combinaciones de éstas.

La figura 6 muestra otra realizacion a modo de ejemplo de la presente invencion. La realizacion ilustrada incluye
tanto una parte céncava correspondiente 151 como una parte de entalladura 153 definida por la primera parte de
reborde 119. Como se describiera con anterioridad, la parte concava correspondiente 151 esta configurada de tal
modo que cuando la parte de cubierta 130 esta acoplada a la parte de envasado 11, la parte céncava
correspondiente 151 se alinea sustancialmente con una de las partes concavas opuestas 135 definida por la
segunda parte de reborde 132. La parte de entalladura 153 esta configurada para permitir que uno 0 mas
dispositivos de desacoplamiento ejerzan una fuerza contra el segundo reborde 132 a través de la parte de
entalladura 153. De este modo, fuerzas de compresion 200 pueden iniciar el desacoplamiento de la parte de resalte
de refuerzo 140 de la periferia interna de la abertura 120, de modo tal que la parte de cubierta 130 se desacople de
la parte de envasado 110. Ademads, una herramienta de abertura puede ser recibida por la abertura definida por la
parte concava 135 y la parte concava correspondiente 151 para impulsar la flexion de la parte de cubierta 130 hacia
el exterior desde la parte de envasado 110 en torno al eje de flexion 142 (véase en general la figura 2a).
Simultdneamente, un dispositivo de desacoplamiento puede ejercer una fuerza contra el segundo reborde 132 a
través de la parte de entalladura 153, para impulsar ain méas el desacoplamiento de la parte de cubierta 130 de la
parte de envasado 110. Como resultado, en diferentes realizaciones, este hecho puede incrementar mas aun el éxito
de abertura para los conjuntos de envasado con diversas dimensiones.

Como se describe de manera general con anterioridad, conforme a algunas realizaciones del conjunto de envasado
100 de la presente invencion, la parte de envasado 110, la parte de cubierta 130, el resalte de refuerzo 140 y la
parte tipo bisagra 150 pueden estar formadas integralmente de modo tal que el conjunto de envasado puede estar
configurado como un ensamblaje sustancialmente en una pieza. Pueden utilizarse diferentes procesos de
fabricaciéon para generar tales realizaciones del conjunto de envasado 100 en una pieza. Por ejemplo, conjunto de
envasado 100 formados integralmente pueden conformarse utilizando procesos que incluyen, pero no se limitan a:
termoformado, formado al vacio, moldeado por soplado, moldeo por inyeccion, fundicién, y combinaciones de estos
procesos. Ademas, y como se describe en general con anterioridad, las diferentes partes de envase 110, partes de
cubierta 130 y partes tipo bisagra 150 del conjunto de envasado 100 también pueden, en algunas realizaciones, ser
moldeados y/o conformados por separado y acoplados de manera operativa en procesos subsiguientes que pueden
incluir, pero no se limitan a: procesos de unién que incluyen la aplicacion de una fuente de calor, procesos de
aplicacion de adhesivos y/o procesos de unién mecanica (tales como, por ejemplo, grapado).

Conforme a algunas realizaciones del conjunto de envasado 100 de la presente invencién, los diversos
componentes (incluyendo la parte de envasado 110, la parte de cubierta 130, la parte de resalte de refuerzo 140 y la
parte tipo bisagra 150, por ejemplo) pueden estar compuestos de uno o mas tipos diferentes de materiales. Por
ejemplo, la parte de envasado 110 del conjunto de envasado 100 puede estar formada de un material un tanto
flexible, resiliente y/o autoportante de modo tal que sea capaz de responder a una fuerza de compresion 200
(ejercida, por ejemplo, en lados opuestos 112, 114 de la parte de envasado 110) y deformarse un poco para hacer
gue la parte de cubierta 130 se flexione hacia el exterior en torno al eje de flexion 142 (como se muestra en una vista
lateral a modo de ejemplo de la figura 2a). Por ejemplo, el conjunto de envasado 100 puede comprender una
variedad de diferentes compuestos de polimeros que pueden incluir, pero no se limitan a: poliéster, acido polilactico
(APL), polipropileno, tereftalato de polietileno (PET, por sus siglas en inglés), cloruro de polivinilo (PVC, por sus
siglas en inglés), polietileno de alta densidad (PEAD), polietileno de baja densidad (PEBD) y combinaciones de estos
materiales.

Muchas modificaciones y otras realizaciones de la invencion se presentaran a un experto en el arte al que pertenece
esta invencion, con el beneficio de las revelaciones presentadas en las descripciones anteriores y los dibujos
relacionados. Por lo tanto, debe entenderse que la invencién no se limita a las realizaciones especificas reveladas y
que las modificaciones y otras realizaciones han de incluirse dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.
Aunque se emplean términos especificos en la presente memoria, se utilizan sélo en sentido genérico y descriptivo y
no con fines limitativos.
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REIVINDICACIONES

1. Conjunto de envasado (100) para contener y liberar de manera selectiva una alicuota de particulas, el conjunto de
envasado comprende:

partes primera y segunda (110, 130) que cooperan para contener la alicuota, en donde un par de canales
de flexion (145) se definen en lados opuestos (131, 133) de la primera parte (130), donde los canales de
flexién (145) cooperan para definir un eje de flexion (142) que se extiende a través del par de canales de
flexién (145), con el conjunto de envasado (100) que se encuentra configurado de modo tal que cuando se
aplica una fuerza aproximadamente perpendicular al eje de flexion (142) sobre el conjunto de envasado
(100), la primera parte (130) se flexiona hacia el exterior en torno al eje de flexion (142), de modo tal que las
partes primera y segunda (110, 130) se separan en respuesta a la fuerza,

caracterizado porque cuando la fuerza se aplica a al menos dos lados opuestos (112, 114) de la segunda
parte (110), el eje de flexion (142) se flexiona hacia el exterior desde la segunda parte (110),

y que también comprende al menos una parte céncava (135) ubicada en una parte de reborde (132)
definida por la primera parte (130), donde la parte concava (135) define una abertura configurada para
recibir una herramienta de abertura para hacer que la primera parte (110) se flexione hacia el exterior desde
la segunda parte (130) en torno al eje de flexién (142) para separar las partes primera y segunda (110,
130).

2. Conjunto de envasado (100) conforme a la reivindicacion 1, que ademas comprende al menos una parte cdncava
correspondiente (51) ubicada en una segunda parte de reborde (119) del conjunto de envasado (100) y adaptada
para alinearse sustancialmente con la otra parte céncava (135) para definir una abertura configurada para recibir una
herramienta de abertura para impulsar la separacion de las partes primera y segunda (110, 130).

3. Conjunto de envasado (100) conforme a la reivindicacion 1, en donde las partes primera y segunda (110, 130)
definen partes primera y segunda de reborde (119, 132) y ademas comprenden una parte de entalladura (153)
ubicada en una de las partes primera o segunda de reborde (119, 132), donde la parte de entalladura (153) esta
configurada para permitir que una herramienta de desacoplamiento aplique una fuerza sustancialmente
perpendicular contra la otra de las partes primera o segunda de reborde (119, 132), para impulsar la separacion de
las partes primera y segunda (110, 130), o en donde las partes primera y segunda (110, 130) se mantienen juntas en
una posicion cerrada a través de una union por presion.

4. Conjunto de envasado (100) conforme a la reivindicacion 1, en donde los canales de flexion (145) definen una
forma transversal seleccionada entre el grupo que consiste en:

semicircular;
rectangular,

oval,

circular,

triangular, y
combinaciones de éstas.

5. Conjunto de envasado (100) conforme a la reivindicacién 1, en donde el conjunto de envasado (100) se forma
utilizando un proceso seleccionado entre el grupo que consiste en:

termoformado,
formado al vacio,
moldeado por soplado,
moldeo por inyeccion,

fundicion, y
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combinaciones de estos procesos.

6. Conjunto de envasado (100) conforme a la reivindicacion 1, en donde el conjunto de envasado (100) comprende
materiales seleccionados entre el grupo que consiste en:

tereftalato de polietileno,
cloruro de polivinilo,
polipropileno,

poliéster,

acido polilactico,

polietileno de alta densidad,
polietileno de baja densidad, y

combinaciones de estos materiales.

7. Conjunto de envasado (100) para contener y liberar de manera selectiva una alicuota de particulas, donde el
conjunto de envasado (100) comprende:

una parte de envasado (110) que define una abertura (120) e incluye al menos dos lados opuestos (112,
114);

una parte de cubierta (130) configurada para cooperar con la parte de envasado (110) para cerrar de
manera selectiva la abertura (120) definida por la parte de envasado (110);

una parte de resalte de refuerzo (140) acoplada de manera operativa en torno a un perimetro de la parte de
cubierta (130) y configurada para poder acoplar una periferia interna de la abertura (120), en una unién por
presion con la misma, para cerrar la abertura (120) de manera selectiva, donde la parte de resalte de
refuerzo (140) define un par de canales de flexion (145) en lados opuestos (131, 133) de la parte de
cubierta, donde los canales de flexion (145) cooperan para definir un eje de flexion (142) que se extiende en
forma sustancialmente perpendicular a los lados opuestos (131, 133) de la parte de cubierta (130)
definiendo los canales de flexion, (145) de modo tal que el eje de flexién (142) esté sustancialmente
paralelo a los, al menos dos, lados opuestos (112, 114) de la parte de envasado (110),

caracterizado porque la parte de cubierta (130) esta configurada de modo tal que cuando se aplica una
fuerza de compresién a los, al menos dos, lados opuestos (112, 114) de la parte de envasado (110), el eje
de flexion (142) se flexiona hacia el exterior desde la parte de envasado (110) y la parte de cubierta (130)
se flexiona hacia el exterior desde la parte de envasado (110) en torno al eje de flexion (142) y de este
modo desacopla la parte de resalte de refuerzo (140) de la periferia interna de la abertura (120), de modo
tal que la parte de cubierta (130) se desacopla de la parte de envasado (110) en respuesta a la fuerza de
compresion,

y también porque:

una primera parte de reborde (119) se extiende en forma sustancialmente perpendicular desde una
periferia externa de la abertura (120); y

una segunda parte de reborde (132) se extiende sustancialmente hacia el exterior desde el resalte
de refuerzo (140), de modo tal que la parte de cubierta (130) cierra la abertura (120) definida por la
parte de envasado (110), la primera parte de reborde (119) es sustancialmente adyacente y
paralela a la segunda parte de reborde (132),

en donde la segunda parte de reborde (132) define un par de partes concavas opuestas (135)
sustancialmente coaxiales con el eje de flexion (142), donde el par de partes cdncavas opuestas
(135) forma un par correspondiente de aberturas entre las partes primera y segunda de reborde
(119, 132) cuando la parte de cubierta (130) cierra la abertura (120) definida por la parte de
envasado (110), estando el par de aberturas adaptadas para poder recibir una herramienta de
abertura para hacer que la parte de cubierta (130) se flexione hacia el exterior desde la parte de
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envasado (110) en torno al eje de flexion (142), de modo tal que la parte de cubierta (130) se
desacople de la parte de envasado (110).

8. Conjunto de envasado (100) conforme a la reivindicacion 7, que ademas comprende una parte tipo bisagra (150)
acoplada de manera operativa entre un borde de la parte de cubierta (110) y uno de los al menos dos lados
opuestos (114) de la parte de envasado (110).

9. Conjunto de envasado (100) conforme a la reivindicacion 7, que ademas comprende una parte a modo de estante
que incluye un reborde (116) que se extiende en forma sustancialmente perpendicular desde una periferia externa
de la abertura (120) y una parte de pared (118) que se extiende en forma sustancialmente perpendicular desde el
reborde (116) y en donde la parte de resalte de refuerzo (140) esté configurada para acoplar de manera operativa la
parte a modo de estante para cerrar de forma selectiva la apertura (120) definida por la parte de envasado (110).

10. Conjunto de envasado (100) conforme a la reivindicacion 7, en donde la parte de envasado (110), la parte de
cubierta (130), la parte de resalte de refuerzo (140) y la abertura (120) definida por la parte de envasado (110) son
sustancialmente rectangulares.

11. Conjunto de envasado (100) conforme a la reivindicacién 8, en donde la parte de envasado (110), la parte de
cubierta (130), la parte de resalte de refuerzo (140) y la parte tipo bisagra (150) estan formadas integralmente como
un ensamblaje sustancialmente unitario.

12. Conjunto de envasado (100) conforme a la reivindicacién 7, que ademas comprende al menos una parte
céncava correspondiente definida por la primera parte de reborde (119) y adaptada para alinearse sustancialmente
con al menos una del par de partes concavas opuestas cuando la parte de cubierta (130) se cierra, la, al menos una,
parte céncava correspondiente y la, al menos una, parte concava opuesta definen una abertura mayor entre las
partes primera y segunda de reborde (119, 132), o también comprende:

una parte concava correspondiente definida por la primera parte de reborde (119) y adaptada para alinearse
sustancialmente con una del par de partes concavas opuestas cuando la parte de cubierta (130) se cierra,
donde la parte céncava correspondiente y una de las partes concavas opuestas definen una abertura mayor
entre las partes primera y segunda de reborde (119, 132); y

al menos una parte de entalladura (153) definida por la primera parte de reborde (119), donde la, al menos
una, parte de entalladura (153) esta adaptada para permitir que al menos una parte de un dispositivo de
desacoplamiento pase a través de ella para impulsar el desacoplamiento de la parte de cubierta (130) de la
parte de envasado (110).

13. Conjunto de envasado (100) conforme a la reivindicacion 7, que ademéas comprende al menos una parte de
entalladura (153) definida por la primera parte de reborde (119), donde la, al menos una, parte de entalladura (153)
esta adaptada para permitir que una parte de una herramienta de desacoplamiento pase a través de ella para lograr
el desacoplamiento de la parte de cubierta (130) de la parte de envasado (110).
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