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DESCRIPCION

Dispositivo para medir el intersticio entre cilindros, que esta comprendido entre los cilindros de trabajo de una caja
de laminacion en frio o en caliente.

La invencion se refiere a un dispositivo, que esta destinado a llevar a cabo la medicion de un intersticio entre
cilindros, que estd comprendido entre los cilindros de trabajo de una caja de laminacién en frio o en caliente, para
efectuar la laminacion de bandas metalicas estrechas o anchas, de manera especial de bandas metélicas no férreas,
por medio de, al menos, un captador de posicién o de trayectoria, para llevar a cabo la medicion indirecta de
referencia del intersticio entre cilindros.

La construccion conocida hasta el presente, para llevar a cabo la medicién del intersticio entre cilindros, se efectia
por medio de pinzas de medicion entre los cilindros de trabajo (DE-OS 25 03 130) sobre diametros escalonados
junto a las tablas de los cilindros por el lado del accionamiento y, por el lado de operacién de la caja de laminacion.
La agrupacion en la proximidad de los cantos de la banda provoca, con frecuencia, deterioros del dispositivo como
consecuencia de la desviacion de la banda o de la rotura de la banda. En dichas construcciones constituye un
inconveniente el hecho de que el coste de mantenimiento es elevado y el que un basculamiento del dispositivo hasta
la posicion de mantenimiento impide la construccion de otros articulos fabricados, que sean necesarios.

Se conoce por la publicacion EP 0 698 428 Al, que esta previsto un dispositivo de flexién de los cilindros de trabajo,
para llevar a cabo la deteccién del intersticio entre cilindros, que esta comprendido entre dos cilindros de trabajo de
una caja de laminacion. Las piezas de montaje de los cilindros de trabajo pueden ser reguladas, respectivamente,
por medio de dos cilindros hidraulicos, que estan dispuestos sobre los lados contrapuestos de los correspondientes
cilindros de trabajo, cuyos cilindros hidraulicos pueden ser regulados con respecto al castillete de laminacion. En los
cilindros hidraulicos estan montados, dispuestos en serie sobre los cilindros de flexion, captadores de posicién, con
los que esta subordinado un dispositivo de evaluacion, para llevar a cabo la determinacion del intersticio entre
cilindros a partir de los valores de posicién, que son suministrados por los captadores de posicion. Los valores de
posicion, que son determinados, son diferentes segun la posicion de la correspondiente pieza de montaje. A partir de
ocho valores de posicion se lleva a cabo el célculo del intersticio entre cilindros, en un dispositivo de evaluacion, que
esta situado en la parte exterior.

Teniendo en consideracién la aparicion del fendémeno de que pueden establecerse diferencias en el intersticio entre
cilindros, desde el lado de trabajo hasta el lado de operacion, como consecuencia de la histéresis por flexion de los
cilindros de trabajo, estas diferencias no pueden ser detectadas por el captador de la regulacion hidraulica. En el
caso de las bandas metalicas estrechas, blandas, se provoca por este motivo una considerable desviacion de la
banda en el momento del ensartado y del desensartado. Por lo tanto, los dispositivos para llevar a cabo la medicion
del intersticio entre cilindros, sirven también para llevar a cabo la regulacién de la posicion inclinada por medio de la
regulacién o por medio de los captadores de trayectoria sobre las piezas de montaje de los cilindros de apoyo, con lo
cual se da una medicion directa del intersticio entre cilindros. En este caso no puede ser regulada con una precision
suficiente la posicion inclinada del intersticio entre cilindros. Esto se debe a que la medicién estd demasiado alejada
de intersticio entre cilindros. Aun cuando los dispositivos conocidos trabajan ciertamente de forma exacta, éstos son
complicados y, por lo tanto, son caros y se deterioran con facilidad.

La invencién tiene como tarea, conseguir una medicién del intersticio entre cilindros, que sea adecuada incluso en
aquellos casos, en los que se presenta una desviacion lateral de la banda con una pequefia fuerza de laminacion,
gue esté configurada, asi mismo, de forma protegida y que requiera poco mantenimiento.

La tarea planteada se resuelve, de conformidad con la invencién, por medio del objeto de la reivindicacion 1.

Por lo tanto, el captador de posicién o de trayectoria esta montado entre los bloques de flexion o entre las piezas de
montaje de los cilindros de trabajo o entre el bloque de cilindros, que es fijo, y un elemento de construcciéon movil
para llevar a cabo la medicién de referencia indirecta de la intersticio entre cilindros y esta prevista una regulacién de
la posicion inclinada de la banda de laminacion, medida en los bloques de flexion, por medio de un reglaje de las
unidades de piston-cilindro, que influyen sobre la intersticio entre cilindros y/o por medio de un ajuste de diversas
fuerzas de flexion en las unidades de piston-cilindro, que influyen sobre la intersticio entre cilindros.

Una forma de realizacién practica puede ser configurada de conformidad con otras caracteristicas, en el caso en que
el captador de posicion o de trayectoria pase a través de un casquillo cilindrico, sobre cuyo lado frontal esta
dispuesto un iman para el vastago del captador del transductor magnetoestrictivo en un recinto hueco central del
piston para los cilindros de flexion y porque el vastago del captador que pasa a través de el vastago del piston del
cilindro de flexién, discurre en un taladrado central axial del vastago del pistdn, que se termina en una taladrado de
ventilacion.
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De conformidad con otras caracteristicas, se ha previsto que puede ser regulado un captador de posicién o de
trayectoria en un bloque de cilindros para los cilindro de flexiéon en un tubo de guia, cuyo captador de posicién o de
trayectoria esta dispuesto, de forma fija, en un bloque de flexion.

Por otra parte es ventajoso que el tubo de guia esté dispuesto, de forma fija, en un blogue de flexion y que esté
guiado deslizantemente en el bloque de flexion contrapuesto.

De igual modo, se ha previsto en este caso una configuracion de tal naturaleza, que el tubo de guia esta alojado
deslizantemente en un casquillo de guia en un bloque de flexion contrapuesto.

En el dibujo estan representados ejemplos de realizacién de la invencion y se explican a continuacién con mayor
detalle.

Se muestra:

en la figura 1 una seccion transversal parcial a través de los cilindros de trabajo de una caja de laminacion en
caliente o en frio con una seccién axial a través de un cilindro de flexion,

en la figura 2 una seccion axial a través del cilindro de flexion con un captador de posicién en su interior,

en la figura 3 una seccion a través de una forma alternativa de realizacién entre los bloques de flexion o entre las
piezas de montaje de los cilindros de trabajo y

en la figura 4 un diagrama, que relaciona la posicion inclinada de la banda con la desviacion de la cabeza de la
banda.

Los cilindros de trabajo 1a y 1b (figura 1) han sido representados de forma parcialmente seccionada y son guiados,
respectivamente, por medio de un de apoyo 2. Las piezas de montaje de los cilindros de trabajo 3a, 3b estan
guiadas en los castilletes de laminacién, de la manera usual.

De igual modo, los cilindros de trabajo la y 1lb estan alojados en bloques de flexién 4a y 4b, de forma
perpendicularmente desplazable con respecto al intersticio entre cilindros 7. Los bloques de flexion 4a, 4b estan
fijados sobre el castillete de laminacién (no representado) de la caja de laminacién. Los cilindros de flexién 5a, 5b
estan dispuestos en los bloques de flexion 4a, 4b. En cada uno de los cilindros de flexion 5a, 5b esta montado un
captador de posicion o de trayectoria 6 para llevar a cabo la medicion de referencia del intersticio entre cilindros y
estan integrados en los cilindros de flexion 5a, 5b. El captador de posicién o de trayectoria 6, que ha sido mostrado,
esta realizado a modo de captador magnetoestrictivo (figuras 1 y 2). A partir de los valores medidos por el captador
de posicién o de trayectoria 6 se monta un sistema de regulacién o bien un circuito de regulacion.

Los valores de regulacién, medidos, provocan un ajuste exacto del intersticio entre cilindros 7, con objeto de
conseguir un ensartado o un desensartado 6ptimo en el intersticio entre cilindros 7 estanco y para llevar a cabo una
laminacién 6ptima de bandas metdlicas (de acero o de materiales no férreos) con la planeidad pretendida y con el
perfil exigido.

El captador de posicidon o de trayectoria 6 magnetoestrictivo esta representado en la figura 2 a mayor escala. El
captador de posicién o de trayectoria 6 pasa a través de un casquillo cilindrico 8, sobre cuyo lado frontal 8a esta
dispuesto un iman 9 para el vastago del captador 10 del transductor magnetoestrictivo 6a en un recinto hueco
central 11a del pistén 11. El vastago del piston 11b, que porta al pistén 11, presenta un taladrado central 12 axial, en
el que esta dispuesto el vastago del captador 10. El taladrado central 12 se termina en un taladrado de ventilacion
13 con un tornillo de obturacion 14.

De conformidad con la figura 3, esta dispuesto respectivamente en un bloque de cilindros 15 un tubo de guia 16 en
la proximidad del intersticio entre cilindros 7. El tubo de guia 16 esta guiado bloque de flexién 4b, contrapuesto al
bloque de flexion 4a, por medio de un casquillo de guia 17 y el captador de posicion o de trayectoria 6 esta guiado o
bien esta alojado por medio de un vastago de guia 18.

En el diagrama de la figura 4 ha sido representada la relacion que existe entre la posicion inclinada del intersticio
entre cilindros 7 (medida en diversos puntos) y la desviacion lateral de la banda de laminacion (de acero o de
materiales blandos no férreos). La magnitud de determinacion R® de la regresion lineal significa, en la proximidad de
"1", un valor conveniente y es ventajosa como magnitud de regulacion. En la parte inferior, R? es menor que en la
parte superior y es menos adecuada como magnitud de regulacion. A partir de esta relacion se deduce que una
regulacion de la posicién inclinada de la banda de laminacion, por medio de la medicién, que se lleva a cabo en los
bloques de flexion 4a, 4b, puede ser minimizada considerablemente la desviacion lateral de la banda, no deseada.
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Lista de nimeros de referencia

la
1b
2a
2b
3a
3b
4a
4b
5a
5b
6
6a
7
8
8a
9
10
11
1la
11b
12
13
14
15
16
17
18

Cilindro de trabajo

Cilindro de trabajo

Cilindro de apoyo

Cilindro de apoyo

Pieza de montaje de los cilindros de trabajo
Pieza de montaje de los cilindros de trabajo
Bloque de flexion

Bloque de flexion

Cilindro de flexién

Cilindro de flexién

Captador de posicion o de trayectoria
Transductor magnetoestrictivo
Intersticio entre cilindros

Casquillo cilindrico

Lado frontal

Iman

Véstago del captador

Pistén

Recinto hueco central

Vastago del piston

Taladrado central axial

Taladrado de ventilacion

Tornillo de obturacién

Bloque de cilindros

Tubo de guia

Casquillo de guia

Véstago de guia
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para llevar a cabo la mediciéon de un intersticio entre cilindros (7), que esta comprendido entre los
cilindros de trabajo (1a; 1b) de una caja de laminacion en frio o en caliente, para efectuar la laminacion de bandas
metalicas estrechas o anchas, de manera especial de bandas metalicas no férreas, por medio de, al menos, un
captador de posicion o de trayectoria (6) para llevar a cabo la medicion indirecta de referencia del intersticio entre
cilindros;

en el que los cilindros de trabajo (1a, 1b) estan soportados en blogues de flexion (4a, 4b), que pueden desplazarse
perpendicularmente con respecto al intersticio entre cilindros (7);

en el que estan guiadas piezas de montaje de los cilindros de trabajo (3a, 3b) en castilletes de laminacion de la caja
de laminacion;

en el que un bloque de cilindros (15), que es fijo, y elementos de construccién, que son moviles, sirven para llevar a
cabo el alojamiento de una unidad de piston-cilindro;

en el que los valores de referencia del intersticio entre cilindros, que son medidos por el captador de posicion o de
trayectoria, pueden ser introducidos en un sistema de regulacion para llevar a cabo el reglaje del intersticio entre
cilindros por medio de una regulacién hidraulica de los cilindros y/o por medio de la flexién de los cilindros de trabajo;

caracterizado porque,

el captador de posicién o de trayectoria (6) esta configurado en forma de un palpador de medicion, de un transductor
eléctrico-hidraulico o de un transductor magnetoestrictivo;

porque el captador de posicion o de trayectoria (6) estd montado entre los bloques de flexién (4a, 4b) o entre las
piezas de montaje de los cilindros de trabajo (3a, 3b) o entre un bloque de cilindros (15), que es fijo, y un elemento
de construccién, que es movil, para llevar a cabo la medicion indirecta de referencia del intersticio entre cilindros; y

porque esta prevista una regulacién de la posicion inclinada de la banda de laminacion, medida sobre los bloques de
flexiéon, por medio de un reglaje de las unidades de pistén-cilindro, que influyen sobre el intersticio entre cilindros y/o
por medio un ajuste de las diversas fuerzas de flexién en las unidades de piston-cilindro, que influyen sobre el
intersticio entre cilindros.

2. Dispositivo segln la reivindicacion 1, caracterizado porque el captador de posicion o de trayectoria (6) pasa a
través de un casquillo cilindrico (8), sobre cuyo lado frontal (8a) esta dispuesto un iman (9) para el vastago del
captador (10) del transductor magnetoestrictivo (6a), en un recinto hueco central (11a) del piston (11) para el cilindro
de flexién (5) y porque el vastago del captador (10), que pasa a través del vastago del piston (11b) del cilindro de
flexion (5), discurre a través de un taladrado central (12) axial del vastago del piston (11b), que se termina en un
taladrado de ventilacion (13).

3. Dispositivo segun la reivindicacion 2,

caracterizado porque,

el captador de posicion o de trayectoria (6) puede ser regulado en un tubo de guia (16), en un bloque de cilindros
(15) para los cilindros de flexién (5a; 5b), cuyo captador de posicién o de trayectoria esta dispuesto de forma fija en
un bloque de flexion (4a; 4b).

4. Dispositivo segun la reivindicacion 3,

caracterizado porque,

el tubo de guia (16) esta dispuesto de forma fija en el bloque de flexién (4a; 4b) y esta guiado de forma deslizante en
el bloque de flexion (4a; 4b) contrapuesto.

5. Dispositivo segun la reivindicacion 4,
caracterizado porque,

el tubo de guia (16) esta alojado, de forma deslizante, en un casquillo de guia (17) en un bloque de flexién (4a; 4b)
contrapuesto.



ES 2359 805 T3

FI1G.1

3a

la

_
A

/kx///

\ \\\.\~
778 o..

O

1b



ES 2359 805 T3

FI16.2

0
n - o
\ \

,
— W\\\*\\\k LY XS L LL AL

=

Bu

10

ANS

é\\
/_//

\ N ///////J ////A/A/
%/////////////// DN
//%////////////\\\f,% /

\\\\\\\\\\N\

nu

—
——

ba




15
5b

Ba-

ES 2359 805 T3

FIG.3
2a
S
La La
1a 3o /
77 16
‘ 44 L7
VN 18
NANS—15
17
7 \
5
3b 1b
Lb Lb
e —-J

2b



ES 2359 805 T3

[ww] sy eioey epueq e| ap ezaged | ap UOIIRIASA(]

0t 0 0Z- 09- 09- 08- 00(- ou-
52'0 — : _ _ §L0-
W m 0€'0 0L'0-
uoIXaj} = qwl. 5640 = Nm
ap mw_“_mom_m_.“ — mn m 6000 -X€L000 = £ \
(sg3 T% S0 S00-
- MV) [eaul] —— “w
1%
uoixay 5 '
ap senboig ¢ = 07°0 000
@ - 90260 = 1l (
3 BOET0 * X000 =
gi-mv v — .
y 2 570 S00
asg oL'o

epueq e| ap |eidje| elL10)aaAel)} e| A (sojund SOSIBAIP
Ua epiIpaw) SOIPUI|ID dIIUD OI213SIDJUI [9p epeul|dul UgIdIsod e| a1lud uglde|ay

77914

[wuw] afejuow ap sezaid

S| 910S epIpauw ‘gg - S epeul|aul ugisisod



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos



