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DESCRIPCION

CAMPO TECNICO

La presente invencion se refiere al campo de los envases para detergente. En particular se refiere a envases
para detergente que comprenden una combinacion de un recipiente de envasado y una bolsita limpiadora soluble en
agua. La presente invencién se refiere asimismo a un método para evitar o reducir el mal olor en el interior de un
recipiente de envasado que contiene una bolsita soluble en agua.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las composiciones limpiadoras a base de detergente son normalmente perfumadas. Los productos de limpieza
en polvo incluyen normalmente perfume pulverizado sobre el polvo. Los productos de limpieza liquidos normalmente
incluyen perfume disuelto/emulsionado en los mismos. En los productos tradicionales, parte del perfume se libera desde
la composicion al interior del espacio superior del envase proporcionando un olor agradable cada vez que se abre el
envase o al menos durante las primeras veces. Los consumidores asocian el olor agradable con la capacidad limpiadora
y esperan percibir perfume cada vez que se abre el envase.

Las bolsitas limpiadoras solubles en agua, es decir composiciones limpiadoras envueltas en una pelicula
soluble en agua que se disuelve durante el uso, pueden contener perfume. La mayoria de los materiales peliculares
solubles en agua, tales como las peliculas de poli(alcohol vinilico) son practicamente impermeables al perfume
evitando o reduciendo la transferencia de perfume desde el interior de la bolsita al recipiente de envasado.

Normalmente el material pelicular soluble en agua es vulnerable a la humedad. Para proteger la pelicula y la
composicion contenida las bolsitas se almacenan en recipientes de envasado que reducen la transferencia de
humedad desde el entorno hasta el interior de la bolsita y viceversa. En WO 03/047998 se describe la combinacion
de una capsula soluble en agua que contiene una composicion detergente con un envase que contiene la capsula. El
envase se conforma a partir de un material que tiene una velocidad de transferencia de vapor de agua de entre
0,25 g/m2/d|'a a10 g/m2/d|’a a 38 °C y a una humedad relativa del 90%.

Se ha descubierto ahora que las bolsitas limpiadoras solubles en agua pueden generar mal olor, principalmente
procedente de impurezas del material pelicular resultantes del proceso de fabricacion. Estos malos olores se acumulan en el
espacio superior confinado del envase y son facilmente perceptibles cuando se abre el envase. Este es el primer momento de
interaccion entre el consumidor y el producto. La aceptacion del producto se basa en gran medida en este momento. Los
consumidores encuentran muy desagradables estos malos olores y los asocian con sustancias quimicas agresivas. Esto
puede tener un impacto negativo en la aceptacion por parte del consumidor.

Los malos olores pueden enmascararse con niveles de perfume fuertes o elevados, sin embargo, el uso de perfumes
fuertes en un producto de limpieza no es bien aceptado por los consumidores, especialmente en el caso de composiciones
para lavavajillas. De nuevo, los consumidores asocian el olor fuerte con sustancias quimicas agresivas y no desean utilizar
productos muy perfumados en objetos que han a entrar en contacto con el alimento. Los productos aceptables para usar en
productos para lavado de vajillas deben tener una connotacién de frescor.

SUMARIO DE LA INVENCION

Segun un primer aspecto de la invencion, se proporciona un envase de detergente que comprende una
combinacién de una bolsita limpiadora soluble en agua que genera mal olor y un recipiente para envasar la misma. La
bolsita preferiblemente comprende una composicion liquida que en realizaciones preferidas comprende un perfume. El
recipiente para envasado comprende un adhesivo de fusién en caliente adherido a una pared interna del anterior,
comprendiendo la masa fundida un segundo perfume que puede ser igual o diferente del primer perfume. El segundo
perfume es eficaz para contrarrestar el mal olor de la bolsita limpiadora y se trata de un perfume que contiene aldehido.

El envase preferiblemente contiene al menos 10 bolsitas y mas preferiblemente al menos 12 bolsitas. En una
realizacion preferida el material pelicular envolvente es poli(alcohol vinilico). La primera vez que se abre el recipiente
de envasado y cada vez que vuelve a abrirse se obtiene un olor muy agradable.

Por “adhesivo de fusion en caliente” se entiende una composicion polimérica que ha sido fundida, administrada y
adherida al recipiente de envasado al enfriarse. La composicion es adhesiva por si misma y no requiere mejoradores de la
adherencia para ser adherida al recipiente de envasado. Preferiblemente la temperatura de fusién del adhesivo es inferior a la
del punto de inflamacién del perfume que comprende aldehido, preferiblemente inferior a 100 °C y mas preferiblemente inferior
a70°C.

Se ha descubierto ahora que hay mal olor, semejante a olor de pescado, asociado a las bolsitas especialmente
cuando se envasan en un espacio confinado. Se cree que el material pelicular envolvente, especialmente cuando el material
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es poli(alcohol vinilico), es el principal responsable de este mal olor. La invencion es por lo tanto de especial aplicacion a
bolsitas de detergente en las que el material pelicular envolvente genera por si mismo mal olor. Sin pretender imponer ninguna
teoria, se cree que el mal olor puede estar causado por aminas u otras impurezas atrapadas dentro de la pelicula durante el
proceso de fabricaciéon. Las aminas y/u otras impurezas son liberadas gradualmente durante la vida de la bolsita generando
malos olores. Los malos olores son especialmente perceptibles cuando estan restringidos a un espacio confinado de pequefio
volumen, por ejemplo, el mal olor se detecta con facilidad en un recipiente de envasado estratificado de PET/PE de las
siguientes dimensiones: 8,9 cm de escudete, 15,9 cm de anchura y 18,1 cm de altura, que comprende 12 bolsitas de
aproximadamente 20 ml de volumen cada una. Se especula que las aminas pueden reaccionar con los aldehidos liberados del
perfume creando un complejo que es agradable desde el punto de vista olfatorio. El olor agradable se obtiene no sélo la
primera vez sino también cada vez que se abre el recipiente de envasado (se supone que el recipiente de envasado se abrira
tantas veces como bolsitas haya contenidas, es decir, aproximadamente 12 veces). El adhesivo de fusién en caliente es capaz
de proporcionar una liberacién sostenida del perfume, permitiendo que el espacio superior se rellene tras cada vez que el
recipiente de envasado ha sido abierto y cerrado posteriormente.

Por bolsita limpiadora se entiende una composicion limpiadora, es decir, detergente 0 composicién aditiva, para
usar en la limpieza -incluyendo lavado de ropa, lavado de vajillas manual y automatico, etc.- envasada en una pelicula
soluble en agua que se disuelve durante el uso, es decir, la pelicula no necesita ser eliminada para el uso de la
composicién limpiadora. La expresion “bolsita” en la presente memoria incluye bolsitas, capsulas y partes envueltas. Una
bolsita tiene normalmente un volumen de aproximadamente 40 ml a aproximadamente 10 ml, preferiblemente de
aproximadamente 30 ml a aproximadamente 20 ml. Las dimensiones pueden variar dependiendo de la geometria de la
bolsita, las bolsitas rectangulares pueden tener una huella de aproximadamente 6x6 cm? a aproximadamente 2x2 cm?,
preferiblemente de aproximadamente 4x4 cm’a aproximadamente 2,5x2,5 cm? y una altura de aproximadamente 0,5 cm a
aproximadamente 2 cm, preferiblemente de aproximadamente 0,8 cm a aproximadamente 1,8 cm, Las bolsitas ovaladas,
elipticas y redondeadas pueden tener un diametro maximo que oscila de aproximadamente 2 cm a 6 cm y una altura de
aproximadamente 0,5 cm a aproximadamente 2 cm.

En una realizacion preferida la masa fundida comprende, en peso de la misma:

a) un copolimero de etileno con al menos otro monémero que comprende al menos un heteroatomo;
b) al menos 10% de un plastificante que comprende al menos un heteroatomo; y
c) de aproximadamente 20% a aproximadamente 70%, preferiblemente de aproximadamente 30% a

aproximadamente 60% de perfume que comprende aldehido.

La masa fundida proporciona una liberacion uniforme y sostenida del perfume, que permite que el espacio
superior se rellene cada vez que se administra una bolsita.

La bolsita limpiadora puede ser una bolsita monocompartimental o multicompartimental. En el caso de una
bolsita multicompartimental la composicion liquida puede ser una composicion limpiadora (es decir, que contenga
sustancias activas limpiadoras como por ejemplo aditivos reforzantes de la detergencia, etc.) o puramente una
composicion estética que contenga perfumes, tintes, etc.

El término “liquido” en la presente memoria también incluye geles, pastas y composiciones liquidas con solido
suspendido en las mismas. La composicion liquida comprende un primer perfume. El primer perfume y el perfume que
comprende aldehido pueden ser el mismo perfume, pero preferiblemente son diferentes. El material pelicular es normalmente
practicamente impermeable al perfume. El perfume contenido en la composicién liquida se liberara principalmente durante el
uso. Durante el almacenamiento y el manejo no se obtendria del perfume ninguna o apenas ninguna ventaja. El envase de la
presente invencion proporciona un olor agradable cuando se abre el recipiente de envasado, asi como cuando se utiliza la
bolsita. Esta realizacion permite administrar dos perfumes similares o diferentes, uno durante el manejo y otro durante el uso,
proporcionando una experiencia mas completa y agradable para el consumidor. Normalmente la experiencia del perfume que
se espera durante el manejo y administracion de la bolsita es diferente de la que se espera durante el uso, se requieren
caracteres de perfume e intensidades diferentes. La presente realizacién permite optimizar los dos momentos, sin necesidad
de alcanzar un punto de equilibrio. La presente realizacion también permite que el perfume de la composicion liquida
permanezca intacto hasta que la composicion se libere durante el uso.

En una realizacion multicompartimental preferida, la bolsita comprende de forma adicional una composicién en
polvo que puede comprender adicionalmente un perfume. Las bolsitas que contienen ingredientes que generan gas,
como por ejemplo, blanqueador, pueden tener un medio de liberacién de gas, por ejemplo un agujero pequefio, para la
liberacion de gases formados durante el almacenamiento. El medio de liberacion de gases también podria liberar una
pequefa cantidad de perfume y/o de mal olor. En determinadas aplicaciones, como para lavavajillas, un elevado nivel
de perfume no es aceptable. A los consumidores no les gusta que su vajilla, cuberteria y cristaleria estén en contacto
con niveles de perfume elevados. Aunque las bolsitas con medios de liberacion de gas podrian liberar algo de perfume
la cantidad liberada no parece ser suficiente como para vencer el problema del mal olor resultante de la pelicula. Si el
nivel de perfume en la composicion en polvo fuera superior esto generaria un efecto muy intenso durante el uso y
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dejaria un olor residual en la vajilla, cuberteria y cristaleria, que puede no ser aceptable. El perfume liberado desde el
adhesivo de fusion en caliente puede contrarrestar también malos olores procedentes de la composicion en polvo a
través del agujero pequenio.

En ofra realizacion preferida, el recipiente para envasado es una bolsa flexible cerrable repetidamente,
preferiblemente que se sostenga por si misma y preferiblemente que tenga una valvula sin retorno. Esto permite
bombear perfume al exterior, simplemente sacudiendo la bolsa, cada vez que se coja la bolsa, incluso antes de abrirla.

Por bolsa “flexible” se entiende una bolsa que se puede deformar con facilidad al sacudirla con la mano,
preferiblemente deformada mediante el mero acto de coger la bolsa.

Segun otro aspecto de la presente invencién, se proporciona un método para prevenir o reducir el mal olor
en el interior de un recipiente de envasado que contiene una bolsita soluble en agua que genera mal olor, que
comprende una composicién limpiadora y un material pelicular envolvente, mediante la accion de proporcionar al
recipiente de envasado un adhesivo de fusién en caliente adherido a una pared interna del mismo, comprendiendo el
adhesivo de fusion en caliente un perfume que comprende aldehido.

En una realizacion preferida el material pelicular envolvente es poli(alcohol vinilico). EI método es adecuado
para recipientes de envasado que contienen cualquier tipo de bolsitas generadoras de mal olor. Aunque se cree que el
mal olor se debe principalmente al material pelicular, este método parece ser capaz de hacer frente a otros malos olores
que puedan proceder de la composicion limpiadora. En una realizacién preferida, el método de la presente invencion se
lleva a cabo en un envase para detergente que contiene bolsitas de dos compartimentos, que tienen un compartimento
para polvo y un compartimento para liquido.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente invencion prevé un envase para detergente que comprende un recipiente de envasado para
contener y administrar una bolsita limpiadora soluble en agua. El recipiente de envasado tiene un adhesivo de fusion
en caliente que comprende perfume adherido a una pared interior. La masa fundida libera perfume lentamente,
proporcionando un olor agradable cada vez que se abre el recipiente de envasado. Las realizaciones preferidas
proporcionan un olor agradable cada vez que se maneja el envase (incluso antes de abrirlo). La composiciéon
limpiadora también comprende perfume que se libera durante el uso. La presente invencidon también prevé un método
para prevenir o reducir el mal olor en el interior de un recipiente de envasado que contiene bolsitas mediante la
accion de proporcionar al recipiente de envasado un adhesivo de fusion en caliente que comprende un perfume que
comprende aldehido.

Las bolsitas limpiadoras solubles en agua son bien conocidas en la técnica. Por ejemplo, en WO 02/42400, WO
02/42401 WO 02/16541 y WO 02/16222 se describen bolsitas limpiadoras solubles en agua.

Los materiales en forma de bolsita adecuados para su uso en la presente invencion se describen desde la
pagina 22, linea 20 hasta la pagina 24 linea 8 de WO 02/42408.

Los materiales preferidos en forma de bolsita incluyen peliculas de PVA -poli(alcohol vinilico) conocidas con la
referencia comercial Monosol M8630, y comercializadas por Chris-Craft Industrial Products de Gary, Indiana, EE.UU., y
peliculas de PVA de caracteristicas de solubilidad y deformabilidad similares. Otras peliculas adecuadas para usar en la
presente invencion incluyen las peliculas conocidas con la referencia comercial pelicula PT o la serie K de las peliculas
comercializadas por Aicello o la pelicula VF-HP comercializada por Kuraray.

Recipiente de envasado

El recipiente para envasado puede ser un tarrina, bandeja, recipiente, frasco, bolsa, caja, etc., preferiblemente
el recipiente para envasado es cerrable repetidamente y preferiblemente tiene una velocidad de transferencia de
humedad en vapor de menos de 0,25 g/m2/d|'a a 38 °C y 90% de humedad relativa. Los recipientes para envasado
adecuados para su uso en la presente invencion incluyen los descritos en WO 02/20361. Un recipiente para envasado
especialmente preferido es una bolsa flexible que se sujeta por si misma como que se ha descrito en WO 03/047998
pagina 4, lineas 6 a 26 y en la Figura 1, preferiblemente con una valvula sin retorno.

Se puede usar en la presente memoria cualquier valvula sin retorno, sin embargo, por motivos de simplicidad
se prefiere un corte pequefio en el recipiente para envasado, que produzca una ranura u orificio muy pequefio —de
aproximadamente 0,1 mm a aproximadamente 3 mm, preferiblemente de aproximadamente 0,5 mm a aproximadamente
1,5 mm de diametro- pero sin retirar el material correspondiente al corte.
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Primera composicion de perfume

El nivel de perfume en la composicion liquida puede estar comprendido en el intervalo de aproximadamente 0,001 a
aproximadamente 10%, preferiblemente de aproximadamente 0,05% a aproximadamente 5% y mas preferiblemente de
aproximadamente 0,01% a aproximadamente 1,5% en peso de la composicion liquida. Los perfumes preferidos para su uso
en la presente invencion, especialmente para usar en realizaciones de lavavajillas, son perfumes que no dejan un olor residual
sobre las superficies limpias. Los perfumes preferidos para usar en bolsitas para lavavajillas son los perfumes florales
descritos en WO 97/34987.

Perfumes que comprenden aldehido

Los aldehidos adecuados para su uso en la presente invencién son los usados tradicionalmente en perfumes
y se pueden encontrar en “Perfume and Flavor Chemicals”, vol. | y Il, S. Arctander, Allured Publishing, 1994, ISBN 00
931710-35-5. Los aldehidos adecuados incluyen los aldehidos alifaticos C6-C14, el aldehido terpénico C6-C14 y
mezclas de los mismos. Preferiblemente, el componente de perfume de la presente invenciéon se selecciona de
aldehidos alifaticos C8-C12, aldehidos terpénicos aciclicos C8-C12 y mezclas de los mismos. Con maxima
preferencia, el componente de perfume de la presente invencion se selecciona del grupo que consiste en citral; neral;
isocitral; dihidrocitral; citronelal; octanal; nonanal; decanal; undecanal; dodecanal; tridecanal; 2-metil decanal; metil
nonil acetaldehido; 2-nonenal; decanal; undecenal; aldehido undecilénico; 2,6 dimetil octanal; 2,6,3,10, trimetil
undecen-l-al; trimetilundecanal; dodecenal; melonal; 2-metil octanal; 3,5,5, trimetil hexanal y mezclas de los mismos.
Preferiblemente, los perfumes para usar en la masa fundida comprenden al menos 1% de aldehidos, mas
preferiblemente al menos 2% y especialmente al menos 4% en peso de la composicion de perfume.

Preferiblemente, el perfume incluido en el adhesivo de fusién en caliente tiene caracter citrico, es decir, un
olor que se asemeja a limén, naranja, lima, pomelo, etc. Los perfumes citricos estan asociados al frescor y a la
limpieza, y son los perfumes preferidos para utilizar en algunos productos de limpieza, como por ejemplo los
detergentes para lavado de vajillas.

Adhesivo de fusidn en caliente

La cantidad de adhesivo de fusién en caliente situada en el interior del recipiente de envasado depende del
tamafio, especialmente de la cantidad de espacio superior del mismo y del nimero y tamafio de bolsitas contenidas en
el mismo. Por ejemplo, un recipiente de envasado que contiene 12 bolsitas de poli(alcohol vinilico) de un volumen de
aproximadamente 20 ml, en el que las bolsitas ocupan mas del 40%, preferiblemente mas del 60% y mas
preferiblemente mas del 70% del volumen interior del recipiente de envasado, requeriria de aproximadamente
0,05 gramos a aproximadamente 0,3 gramos de adhesivo de fusidn en caliente, -comprendiendo la masa fundida entre
40% a 60% de aldehido que comprende perfume- preferiblemente de aproximadamente 0,1 gramos a aproximadamente
0,2 gramos.

El primer componente esencial del adhesivo de fusién en caliente preferido para su uso en la presente
invencion es un copolimero de etileno con al menos otro monémero que comprende al menos un heteroatomo. Todos
los copolimeros de etileno con al menos otro mondémero que comprende al menos un heteroatomo son adecuados para
Su uso en la presente invencion.

La expresién “mondmero que comprende al menos un heteroatomo” incluye todos aquellos monémeros que
comprenden al menos una unién C-X en el que X no es ni C ni H. Dicha unién C-X es preferiblemente una unién polar.
Preferiblemente el atomo de carbono esta unido a un atomo de N, S, F, Cl o de O. Mas preferiblemente dicha union
polar es parte de un grupo carbonilo y, mas preferiblemente, de un grupo éster. Los mondmeros preferidos que
comprenden al menos un heteroatomo en la presente invencion son acetato de vinilo, alcohol vinilico, acrilato de metilo,
acrilato de etilo, acrilato de butilo, acido acrilico y sales formadas a partir de los mismos, acido metacrilico y sales
formadas a partir del mismo, anhidrido maleico, metacrilato glicidilico y mondxido de carbono.

Los copolimeros adecuados para su uso en la presente invencion pueden ser tanto copolimeros en bloque
como no en bloque, copolimeros injertados, copolimeros con cadenas laterales, o reticulados y copolimeros donde
monomeros de etileno se copolimerizan al azar con monémeros que comprenden al menos un heteroatomo.

Los copolimeros de etileno preferidos incluyen copolimeros de etileno-éster vinilico, copolimeros de etileno(’
éster acrilico, copolimeros de etileno-éster metacrilico, ionémeros, copolimeros de etileno-acido acrilico, copolimeros de
etileno-acido metacrilico, copolimeros de etileno-éster vinilico-acido acrilico, copolimeros de etileno-éster vinilico-acido
metacrilico, copolimeros de etileno-éster vinilico-anhidrido maleico, copolimeros de etileno-éster acrilico-anhidrido
maleico, copolimeros de etileno-éster vinilico-metacrilato glicidilico, copolimeros de etileno-éster acrilico-metacrilato
glicidilico, copolimeros de etileno-anhidrido maleico, copolimeros de etileno-metacrilato glicidilico.
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El monémero que comprende al menos un heteroatomo en los copolimeros adecuados para la presente
invencion representa de 10% a 90% del peso total del copolimero, preferiblemente al menos 14% mas preferiblemente
al menos 18%.

Los polimeros especialmente preferidos incluyen copolimeros de etileno-acetato de vinilo como los
comercializados con los nombres comerciales Elvax™ de Dupont, Evathane™ de Atofina, Escorene™ de Exxon y
Levapren™ y Levamelt™ de Bayer y copolimeros de etileno-éster acrilico como los comercializados con el nombre
comercial Lotryl™ de Atofina.

El segundo componente esencial del adhesivo de fusidon en caliente preferido para su uso en la presente
invencion es un plastificante 0 mezcla de plastificantes que comprende al menos un heteroatomo, compatible con el
copolimero de etileno con al menos otro mondémero que comprende al menos un heteroatomo. La expresion
“plastificante que comprende al menos un heteroatomo” incluye todos aquellos plastificantes que comprenden al menos
una unién C-X en la molécula en donde X no es ni C ni H. Dicha unién C-X es preferiblemente una unién polar.
Preferiblemente el atomo de carbono esta unido a un atomo de N, S, F, Cl o de O. Mas preferiblemente dicha union
polar es parte de un grupo carbonilo y, mas preferiblemente, de un grupo éster.

Los plastificantes adecuados para su uso en la presente invencion incluyen ésteres de acido citrico, poliésteres de
bajo peso molecular, poliéteres, ésteres liquidos de colofonia, sulfonamidas aromaticas, ftalatos, benzoatos, ésteres de
sacarosa, derivados de alcoholes polifuncionales (donde polifuncional significa que tienen 2 o mas grupos hidroxilo), adipatos,
tartratos, sebacatos, ésteres de acido fosférico, acidos grasos y diacidos, alcoholes grasos y dioles, aceites vegetales
epoxidados, etc. y mezclas de los mismos. Como ya se ha mencionado anteriormente, la diferente polaridad de los diferentes
plastificantes compatibles (medible con cualquier método conocido por el experto en la técnica, por ejemplo coeficiente de
reparto agua/octanol) puede emplearse para ajustar la polaridad de la matriz polimérica para proporcionar una mejor
correspondencia con la polaridad del material volatil.

Preferiblemente la composicion de adhesivo de fusién en caliente comprende de 5% a 75%, més preferiblemente de
10% a 50% en peso de la composicion, del copolimero de etileno con al menos otro mondmero que comprende al menos un
heteroatomo; de 10% a 60%, preferiblemente de 15% a 40% en peso de la composicion, del plastificante compatible 0 mezcla
de plastificantes que comprende al menos un heteroatomo, y mas de 20%, preferiblemente mas de 30%, mas preferiblemente
mas de 40% de un perfume; El material volatil esta comprendido preferiblemente hasta un porcentaje maximo de 80% en peso
de la composicion.

El adhesivo de fusién en caliente polimérico puede, ademas, comprender componentes opcionales
adicionales para mejorar de forma adicional la capacidad de someter a procesamiento las composiciones asi como
las caracteristicas mecanicas y también otras caracteristicas como la pegajosidad, la resistencia al envejecimiento
causado por luz, oxigeno y calor, el aspecto visual etc., de los objetos formados a partir de tales composiciones
poliméricas.

Tales componentes opcionales pueden incluir otros copolimeros que pueden estar incluidos en las formulaciones
para mejorar sus propiedades por ejemplo para aumentar la adhesién o compatibilidad con los sustratos. Para este proposito,
los copolimeros opcionales preferidos son copolimeros de estireno y al menos otro mondémero vinilico o acrilico, copolimeros
de poli(alcohol vinilico), poliamidas, copolimeros de polieteramida, copolimeros de poliesteramida, poliésteres, copolimeros de
polieteréster, poliuretanos, poliéteres, poli(2-etil-2-oxazolina), copolimeros de polivinilpirrolidona, poliacrilatos, copolimeros de
poli(éter de vinilo), etc.

Las técnicas para obtener emulsiones o dispersiones acuosas de polimeros son bien conocidas al experto en la
técnica. Por ejemplo, el polimero, el plastificante y el perfume seleccionados pueden mezclarse entre si como un material
termoplastico. La mezcla resultante puede después ser dispersada en agua, preferiblemente a una temperatura por encima de
su punto de fusidon, mediante mezclado. Pueden utilizarse sistemas tensioactivos y/o estabilizadores conocidos por el experto
en la técnica para estabilizar la emulsion o dispersion resultante.

De forma alternativa, puede mezclarse una emulsién o una dispersion polimérica acuosa formada previamente
con el plastificante y perfume seleccionados. Esto puede llevarse a cabo afiadiendo los ingredientes directamente a la
dispersion o emulsion polimérica, o p. ej. formando una dispersion acuosa del perfume y el plastificante y mezclando
ésta con la dispersion o emulsion polimérica. Ambos procedimientos dan lugar a la formacién de una dispersion acuosa
de una composicién polimérica segun la presente invencion.

De forma alternativa, la dispersién polimérica puede formarse en presencia del plastificante y/o del perfume.
Este proceso puede implicar la solucion o dispersion de mondmeros o de prepolimeros en agua que contenga el
material volatil y/o plastificante dispersado. La polimerizacion puede iniciarse entonces para formar la dispersion
polimérica. Si es necesario, el perfume o el plastificante pueden afiadirse posteriormente para producir una composicion
polimérica dispersada.
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Las composiciones de adhesivo de fusion en caliente preferidas para su uso en la presente invencioén, debido a sus
propiedades reoldgicas y a sus propiedades de adhesion, son especialmente Utiles para aplicacion en estado fundido sobre un
sustrato seleccionado, y directamente adheridas al mismo. Por ejemplo pueden aplicarse facilmente a la superficie interior de
un recipiente. Dicha aplicacion puede lograrse faciimente durante la fabricacion del recipiente. La composicion polimérica
puede aplicarse mediante un sistema de tipo convencional de suministro de masa fundida. Este sistema incluye de forma
tipica una unidad de fusién que mantiene la masa fundida a la temperatura requerida para tener una viscosidad que permita el
procesamiento. La unidad de fusidon de forma tipica contiene un sistema de bombeo capaz de bombear la masa fundida a lo
largo de una longitud de tubo hasta alcanzar la pistola de encolado o la boquilla. La boquilla puede tener diferentes geometrias
segun la forma de aplicacion deseada de la cola (recubrimientos, tiras, perlas, etc.) En una realizacion tipica, puede utilizarse
una boquilla plana como pistola de encolado.

Todos los documentos mencionados en la presente memoria se incorporan a modo de referencia.

Ejemplos:

Abreviaturas utilizadas en los ejemplos

En los ejemplos, las identificaciones del componente abreviado tienen los siguientes significados:

Carbonato Carbonato sédico anhidro

STPP Tripolifosfato de sodio

Silicato Silicato sédico amorfo (SiO2:NaO = de 2:1 a 4:1)
HEDP Acido etano-1-hidroxi-1,1-difosfénico
Percarbonato Percarbonato sédico de formula nominal 2Na,C0O3.3H,0,
Carbonato Carbonato sédico anhidro

Termamyl a-amilasa comercializada por Novo Nordisk A/S
FN3 Proteasa comercializada por Genencor

SLF18 Poly-Tergent® comercializado por BASF

C14AO Oxido de tetradecil dimetilamina

DPG Dipropilenglicol

En los siguientes ejemplos todos los niveles se expresan como tanto por ciento (%) en peso.
Bolsita

Las composiciones A y B (Tabla 1) se introducen en bolsitas de base rectangular de PVA estratificado con dos
compartimentos. Las bolsitas de dos compartimentos estan hechas de una pelicula Monosol M8630 comercializada por
Chris-Craft Industrial Products. 17,2 g de la composicién en forma de particulas y 4 g de la composicién liquida se
colocan en dos compartimentos diferentes de la bolsita. Las dimensiones de la bolsita bajo una carga de 2 kg son:
longitud 3,7 cm, anchura 3,4 cm y altura 1,5 cm. La relaciéon dimensional longitudinal/transversal es por tanto 1,5:3,2 6
1:2,47.

Composicion en forma de particulas A B
STPP 60 60
HEDP 1 1
Termamyl 1,5 1,5
FN3 2 2




ES 2360 054 T3

Percarbonato 17 17
Carbonato 11 11
Silicato 7 7
Perfume 0,5 0,5

Composicién liquida

DPG 59,5 59,5
C14 AO 20 20
SLF18 20 20
Tinte 0,4 0,5
Perfume 0,1 0

Tabla 1: composicién de la bolsita

Perfume que comprende aldehido

Las Tablas 2 y 3 ejemplifican composiciones de perfume que comprenden aldehido que forman parte del
adhesivo de fusion en caliente. Los aldehidos estdn marcados en negrita. El Perfume A tiene una tonalidad de limén. El
5 Perfume B tiene una tonalidad fresca de lirio de los valles.

Ingrediente %
Aceite de fase de naranja 50
Hidroxicitronelal 10
Citral 5,0
Geraniol 3,5
Citronelol 3,0
Linalol 1,0
Dihidrojasmonato de metilo 10
Ligustral 0,75
Lilial 9,0
Aldehido undecilico 0,75
Aldehido decilico 6,0

Tabla 2: Perfume A

Ingrediente %

Acetato de bencilo 6.0
Citronelol 12,0
Hidroxicitronelal 15,0
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Citronelal 0,5
Liral 8,0
Aldehido hexilcinamico 15,0
Lilial 10,0
Indol 0,5
Liminal 1,0
Linalol 10,0
Dihidrojasmonato de metilo 10,0
Alcohol fenil etilico 10,0
Ligustral 2,0

Tabla 3: Perfume B

Adhesivo de fusion en caliente

Composicion A

24,75 partes de Elvax® 250, un poli(etilen-co-acetato de vinilo) con un contenido de acetato de vinilo de 28%
en peso total y un indice de flujo fundido de 25 dg/min (ASTM D1238), comercializado por Dupont, 9,75 partes de
Escorene Ultra MV 02528, un poli(etilen-co-acetato de vinilo) con un contenido de acetato de vinilo de 27,5% en peso
total y una viscosidad en estado fundido a 190 °C de 3100 cps (método ExxonMobil), comercializado por ExxonMobil
Chemical, 15 partes de ForalynTM 5020F, un plastificante de éster de colofonia comercializado por Eastman Chemical y
0,5 partes de IrganoxTM B225, un antioxidante comercializado por Ciba Geigy (Suiza) se afiadieron a un mezclador de
paleta sigma y se calentaron a una temperatura de aproximadamente 10-20 °C por encima del punto de fusion de los
polimeros (aproximadamente 120 °C). Los ingredientes se mezclaron hasta obtener una masa homogénea. La
temperatura se redujo a continuacion hasta un punto en que la mezcla siguié estando fundida, de forma tipica a
aproximadamente 10-20 °C por encima del punto de fusion de la mezcla (aproximadamente 80 °C en el presente caso).
Se agregaron 50 partes de perfume (Composicion A o B, Tabla 2 6 3) a la mezcla de polimero plastificado. Los
ingredientes se mezclaron hasta que se obtuvo una mezcla homogénea.

Composicion B

39,5 partes de Escorene Ultra MV 02528, un poli(etilen-co-acetato de vinilo) con un contenido de acetato de
vinilo de 27,5% y una viscosidad en estado fundido a 190 °C de 3100 cps (método ExxonMobil), comercializado por
ExxonMobil Chemical, 30 partes de ForalynTM 5020F, un plastificante de éster de colofonia comercializado por
Eastman Chemical y 0,5 partes de IrganoxTM B225, un antioxidante comercializado por Ciba Geigy (Suiza) se
afnadieron a un mezclador de cuchilla en sigma y se calentaron a una temperatura de aproximadamente 10-20 °C por
encima del punto de fusion del polimero (aproximadamente 80 °C). Los ingredientes se mezclaron hasta obtener una
masa homogénea. La temperatura se redujo a continuacion hasta un punto en que la mezcla sigui6 estando fundida, de
forma tipica a aproximadamente 10-20 °C por encima del punto de fusion de la mezcla (aproximadamente 60 °C en el
presente caso). Se agregaron 30 partes de perfume (Composicion A o B, Tabla 2 6 3) a la mezcla de polimero
plastificado. Los ingredientes se mezclaron hasta que se obtuvo una mezcla homogénea.

0,12 gramos de la mezcla resultante se suministraron a una pared interna de una bolsa plegable estratificada
flexible de PET/PE que se sujeta por si misma con un cierre tipo ziplock de cierre por presion, la mezcla se enfrié a
temperatura ambiente. Se introdujeron 12 bolsitas en la bolsa y ésta se cerr6. La geometria de la bolsa es la que se
muestra en la Figura 1 de WO 03/047998, las dimensiones son 8,9 cm de escudete, 15,9 cm de anchuray 18,1 cm
de altura. La bolsita, masa fundida y composiciones de perfume utilizadas en cada ejemplo se muestran en la Tabla
4.
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Ejemplo Composicion de la Composicion de la masa Composicion de
bolsita fundida perfume
1 A A A
2 B A A
3 A A B
4 B A B
5 A B A
6 B B B
Tabla 4

Las bolsas se abrieron tras 48 horas, se extrajo una bolsita y posteriormente la bolsa se volvié a cerrar. El
proceso se repite cada dia durante 11 dias. Cada vez que se abren las bolsas se percibe un olor muy placentero.

Se repitieron los Ejemplos 1 a 6 con 0,18 gramos del adhesivo de fusién en caliente, 20 bolsitas y bolsas de las
siguientes dimensiones: 8,9 cm de escudete, 15,9 cm de anchura y 20,1 cm de altura. Se obtienen resultados similares.
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REIVINDICACIONES
Un envase para detergente que comprende una combinacién de una bolsita limpiadora soluble en agua
generadora de mal olor, que comprende una composicion liquida y un material pelicular envolvente, y un
recipiente de envasado para dicha combinacion, en el que:

a) la composicion liquida comprende un primer perfume; y

b) el recipiente de envasado comprende un adhesivo de fusion en caliente adherido a una pared interna
del mismo, comprendiendo la masa fundida un perfume que comprende aldehidos.

El envase para detergente segun la reivindicacion 1, en el que el material pelicular envolvente es poli(alcohol
vinilico).

El envase para detergente segun la reivindicacion 1 o 2, en el que el adhesivo de fusién en caliente comprende:

d) un copolimero de etileno con al menos otro monémero que comprende al menos un heteroatomo;
e) al menos 10% de un plastificante que comprende al menos un heteroatomo; y
f) de aproximadamente 20% a aproximadamente 70% de perfume que comprende aldehido.

El envase para detergente segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que la bolsita soluble en agua es
una bolsita multicompartimental.

El envase para detergente segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en el que la bolsita soluble en agua es
una bolsita multicompartimental que comprende un compartimento para polvo.

El envase para detergente segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en el que la bolsita de detergente
soluble en agua es una bolsita para lavado de vajillas.

El envase para detergente segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en el que el recipiente para envasado
es una bolsa flexible cerrable repetidamente.

El envase para detergente segun la reivindicacion 7, en el que el recipiente para envasado comprende una
valvula sin retorno.

Un método para prevenir o reducir el mal olor en el interior de un recipiente de envasado que contiene una
bolsita soluble en agua que genera mal olor, que comprende una composicion limpiadora y un material pelicular
envolvente, proporcionando al recipiente de envasado un adhesivo de fusién en caliente adherido a una pared
interna del mismo, comprendiendo el adhesivo de fusion en caliente un perfume que comprende aldehido.

Un método segun la reivindicacion 9, en el que el material pelicular envolvente es poli(alcohol vinilico).

Un meétodo segun la reivindicacion 9 o 10, en el que la bolsita soluble en agua es una bolsita de dos
compartimentos que tiene un compartimento para polvo y un compartimento para liquido.
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