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DESCRIPCION

Esta invencion se refiere a una cabina en que una persona puede tener un producto tal como un producto cosmético
aplicado en su piel. La invencién se refiere particularmente a una cabina de bronceado en que una persona posicionada
dentro de la cabina puede tener una locién autobronceadora aplicada a su piel.

Recientemente la concienciacion publica de los efectos secundarios perjudiciales de los rayos solares ha ido en
aumento. Es bien sabido que la excesiva exposicion al sol puede llevar a cancer de piel. Por causa del riesgo, la
popularidad de los productos cosméticos que proporcionan un autobronceado ha aumentado significativamente durante
los ultimos afios.

Las lociones autobronceadoras existentes estan a menudo en la forma de cremas o lociones que pueden ser aplicadas
directamente a la piel. Un problema con tales cremas y lociones es que es muy dificil asegurar un bronceado uniforme
ya que el bronceado a menudo no es visible hasta un tiempo después que la crema o locion ha sido aplicada a la piel.

Es también sabido que tales cremas y productos sean aplicadas por un esteticista. Una ventaja de este método es que
es conseguido habitualmente un bronceado mas uniforme.

Mas recientemente se ha conocido aplicar un locién autobronceadora a la piel de una persona con un cepillo de aire.
Este conocido método implica a un esteticista aplicando una locién autobronceadora a un cliente usando un cepillo de
aire para rociar el producto autobronceador sobre la piel del cliente para lograr una cobertura uniforme sobre la piel.

Un problema con este metodo existente es que aunque los productos bronceadores no son perjudiciales cuando se
inhalan, los esteticistas que aplican el producto a los clientes pueden estar expuestos durante significativos periodos de
tiempo a particulas de la locion autobronceadora las cuales pueden “suspenderse” en la atmdsfera durante y después
del proceso del cepillado de aire. Ademas, un cliente al cual se ha aplicado el producto es a menudo rodeado por una
nieblaq del producto de bronceado durante y después del proceso de pulverizacion y de este modo puede inhalar una
cantidad importante del producto durante el proceso de bronceado. Esto puede causar malestar.

Otro problema con métodos y aparatos conocidos para aplicar lociones autobronceadoras sobre una persona, es que si
la atmosfera dentro de una cabina en que la aplicacion tiene lugar se vuelve comodamente caliente, la persona puede
sudar produciendo franjas de las lociones autobronceadoras.

Un problema adicional con métodos y aparatos conocidos para aplicar locién autobronceadora sobre una persona, es
gue una vez que el producto ha sido aplicado a una persona, se crean residuos liquidos los cuales deben ser retirados
de la cabina.

La solicitud de patente europea nimero EP 1 238 642 revela un aparato para el recubrimiento de un cuerpo humano
con una composicion de bronceado, tal como una composicion de autobronceado, donde un brazo con una pluralidad
de boquillas en el mismo atraviesa dentro de una cabina para recubrir por rociadorociado un cuerpo en la cabina. Las
boquillas rociadode rociado estan orientadas para evitar flujos opuestos y flujos de aire excesivo que pueden causar un
goteo o formacion de franjas ineficaz e irregular en la deposicion de la composicion bronceadora sobre la piel.

Una cabina bronceadora es descrita en nuestra solicitud de patente internacional co-pendiente de concesion de la
misma fecha.

De acuerdo a un primer aspecto dla presente invencién se proporciona una cabina para acomodar a una persona, la
cabina delimitando un volumen de cabina y comprendiendo:

una parte base y una parte superior;

medios de flujo para hacer que se mueva aire para moverse en un flujo de aire hacia abajo dentro de la cabina, el flujo
de aire hacia bajo definiendo un predeterminado volumen dentro de la cabina;

medios de recirculacion para recircular el aire dentro de la cabina;
medios de filtrado para filtrar el aire dentro de la cabina; y

medios de proyeccién para proyectar un producto dentro de al menos algo del volumen de la cabina y sobre un cuerpo
de una persona colocada dentro de la cabina, caracterizado porque los medios de flujo comprenden una primera
camara de presion positiva situada en la parte superior de la cabina, y una segunda camara de presion negativa
localizada en la base de la cabina, una o mas parrilla de entrada de aire asociadas con la primera camara y uno o mas
rejilla de pie asociadas con la segundacamara, y porque la primera y segunda camaras estan interconectadas la una
con la otra a traves de un conducto, y porque los medios de filtrado comprenden un primer filtro para filtrar materia con
particulas humedas; y un segundo filtro para filtrar material con particulas secas, donde el primer filtro esta colocado
dentro del conducto en una parte inferior del conducto asociada con la segunda cdmara y la una o mas placas de pie, y
el segundo filtro esti asociado con una o mas parrillas de entrada.

La cabina esta adaptada para acomodar/alojar una persona que necesite aplicar un producto en su piel. El flujo de aire
hacia abajo dentro de la cabina significa que cualquier exceso del producto proyectado dentro de la cabina, el cual no se
adhiere al cuerpo de la persona colocada dentro de la cabina, es llevado hacia abajo en el flujo de aire. Esto significa



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2360241 T3

gue menos particulas del producto permanecen en la atmésfera y consecuentemente menos particulas seran inhaladas
bien por la persona recibiendo el bronceado, o bien el esteticista, 0 ambos.

Preferentemente, la cabina ademas comprende medios de temperaturade temperatura para controlar la temperatura del
aire circulando dentro de la cabina.

La combinacion de un flujo de aire hacia abajo y medios de temperaturade temperatura para mantener la temperatura
dentro de la cabina a un temperatura predeterminada ayuda a secar el cuerpo de la persona a que se va a aplicar el
producto.

Preferentemente, los medios de temperatura mantienen la temperatura dentro de la cabina a alrededor de 29°C a 30°C.
Los inventores han descubierto que si la temperatura es mantenida a este nivel, entonces se produce vasodilatacién en
los vasos capilares sanguineos de la persona que recibe el produto, Se cree que esto causa incremento del flujo
sanguineo cerca de la piel, lo cual incrementa la capacidad de la piel para absorber fluidos exteriores a ella. Esto
reduce el tiempo necesitado para aplicar el producto a la persona, y resulta en un tiempo més rapido de secado.
Cuando el producto es un producto de autobronceado, esto resulta en un bronceado mas profundo y duradero.

Si una persona fuese a permanecer de pie en un entorno de 29 a 30°C con aire estatico o moviéndose despacio, mas
que con un flujo de aire hacia abajo, habria un alto riesgo de que la persona sudara. Si una persona a que le es
aplicado el producto suda, entonces el producto puede hacer franjas debido a que es estorbado y redistribuido
irregularmente sobre la piel antes de la absorcion. Sin embargo, debido al flujo de aire hacia abajo moviéndose sobre la
piel de la persona de pie en la cabina, la persona o no suda, o suda a un nivel muy bajo.

La combinacion del flujo de aire hacia abajo y los medios de temperatura resulta asi en que la sudoracién
significativamentees reducida significativamente o evitaday expone la piel a una temperatura mas alta que la ambiente.
Esto ayuda a la absorcion del producto, sin experimentar los problemas normales de auxilio que ocurren en un entorno
demasiado caluroso.

Alternativamente, los medios de temperatura mantienen la temperatura a 33°C.

El flujo de aire hacia abajo tambien causa que el producto que no se adhiere a la piel de la persona sea arrastrado a una
superficie inferior en la cabina. Esto reduce la cantidad de particulas rociadode rociado en exceso que entran en
contacto con superficies del lado interno de la cabina, lo cual a su vez, reduce la frecuencia a que es necesario limpiar
la cabina.

Los medios de filtrado estan posicionados de tal modo que el exceso de producto que no se adhierie al cuerpo de la
persona en la cabina pasa a treves los medios de filtrado a fin de que ambas particulas mojadas y secas sean
completamente o sustancialmente eliminadas. Los medios de filtrado aseguran que ningin, o muy poco, residuo liquido
se produzca, y consecuentemente no es necesario drenar residuos liquidos del sistema. Esto a su vez, significa que la
cabina no tiene que estar conectada a ningun servicio externo, y tambien, elimina, o reduce significativamente el riesgo
de que la enfermedad del legionario se propague dentro del residuo liquido.

La cabina es usada preferentemente para aplicar un producto cosmético a la piel del usuario. El producto cosmético
podria ser cualquiera de una variedad de prductos tales como hidratantes de piel, pero preferentemente el producto
cosmético es un producto autobronceador.

Los medios de flujo comprenden una primera camara de presion positiva localizada en la parte superior de la cabina, y
una segunda camara de presion negativa que esta localizada en la parte base de la cabina. Las camaras primera y
segunda de este modo resultan en un flujo de aire hacia abajo desde la primera camara hacia la segunda camara.

Preferentemente, la primera camara presuriza el aire a una presién mayor que la presion ambiente, y la segunda
camara despresuriza el aire a menos que la presiéon atmosférica.

Convenientemente, la cdmara superior introduce 10% a 15% menos aire en el volumen de la cabina que el que la
camara inferior saca de el volumen de la cabina. Esto resulta en que el aire fluye dentro de la cabina a través de
cualquier parte de la cabina que esté abierta a su entorno.

La cabina comprende una o mas parrillas de entrada de aire asociadas con la primera camara y una o mas rejillas de
pie asociadas con la segunda cdmara.

[0025] En uso, el aire entra en la cabina a través de una o mas de las parrillas de entrada de aire, o cualquier otra parte
de la cabina que esté abierta a la atmosfera circundante. La presion diferencial entre las camaras primera y segunda
causa el flujo de aire hacia abajo el cual es dirigido a una 0 mas de las placas de pie asociadas con la segunda camara.

Preferentemente, el elemento de recirculacion comprende cualquier dispositivo de movimiento de aire adecuado tal
como un ventilador. El dispositivo de movimiento de aire es empleado para mantener la presion diferencial entre las
primera y segunda camaras y de este modo contribuye al flujo de aire hacia abajo dentro de la cabina.

Las camaras primera y segunda estan conectadas a un conducto en el cual esta situado el dispositivo de movimiento de
aire. Las camaras primera y segunda, el conducto, el dispositivo de movimiento de aire y el volumen de la cabina juntos
forman un sistema de gestion del aire.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2360241 T3

Preferentemente, el conducto comprende un pluralidad de secciones de conducto.
La cabina puede considerarse como dos volimenes de aire conectados por el desplazador de aire.

Ventajosamente, el elemento de recirculacién tiene una dimension de seccién maxima, y el conducto tiene una seccion
de dimensidbn maxima que es sustancialmente mayor que la dimensidon de seccion méaxima del elemento de
recirculacion.

El conducto puede de este modo ser empleado para mas de un fin, ya que el area de seccién del conducto excede
mucho de la que es necesaria para permitir el flujo del aire alrededor de la cabina.

El elemento de filtro puede ser colocado dentro del conducto, preferentemente en una parte inferior deo conducto
asociada con la segunda camara y la una o mas rejillas de pie.

Esto significa que el exceso de rociadorociado dirigido a través de la rejilla de pie por el flujo de aire descendente pasara
a través del elemento de filtro.

El elemento de filtro comprende un primer filtro para filtrar material himedo en particulas.
Cualquier material adecuado puede ser usado pero preferentemente, el primer filtro es un filtro de alta impedancia.

Convenientemente, el primer filtro comprende material de poliéster que filtra material de particulas finas y de particulas
himedas, tal como un tejido de fibra de poliester.

El filtro puede tambien, o alternativamente ser colocado en asociacién con la primera camara y la parrilla de entrada.

Ventajosamente, el elemento de filtro comprende un tercer filtro el cual es un filtro de baja impedancia, que sirve para
filtrar el exceso de material de particulas himedas después de que el rociadorocoado haya pasado a través del primer
filtro. El segundo filtro también actua para asegurar que el flujo de aire sea distribuido sustancialmente de manera
uniforme a través de la rejilla de pie.

Una vez que las particulas himedas han sido capturadas en el primer y tercer filtro se secan, debido al flujo del aire
dentro de la cabina, Esto asegura que poco, si alguno, residuo liquido se produzca, y por consiguiente asegura que la
cabina no tenga que estar conectada con servicios externos.

Convenientemente, el segundo material comprende filtro de carton perforado con fuelle tipo “andrea”.
Preferentemente, el elemento de filtro comprende un cuarto filtro para filtrar cualquier particula seca restante.

Cualquier filtro adecuado/apropiado puede ser empleado, pero ventajosamene el cuarto filtro es uno que es considerado
convencionalmente basto y con una impedancia baja de movimiento de aire. Sin embargo, tal filtro es
convencionalmente/de manera tradicional previsto para tener una profundidad de 100mm. Los inventores han
descubierto que haciendo tal filtro con una profundidad de aproximadamente 750mm, el movimiento de aire no es
impedido mayormente, pero el aire tiene que pasar a través de un medio de recorrido siete veces mayor que el caso
convencional. Esto no sélo aumenta grandemente el rendimiento del filtro al eliminar las particulas secas, sino que
también amortigua considerablemente el movimiento de grandes volimenes de aire a través de la cabina.

Convenientemente, el cuarto filtro comprende una filtro de fibras sueltas sin tejer.

El elemento de filtro comprende un segundo filtro asociado con una o mas de las parrillas de entrada. La impedancia del
segundo filtro es preferentemente variada a través del filtro para asegurar que la distribucion del aire es impulsada hacia
el frente del sistema de entrada del aire. Esto fomenta un efecto Venturi.

El efecto Venturi(o efecto Bernoulli) expone que cuando la velocidad de un fluido (por ejemplo, el aire) se aumenta su
presion disminuye. Por lo tanto, al aumentar la velocidad del aire emitido desde la parrilla de entrada de aire, un
area/zona de baja presion es creada dentro del flujo de aire descendente emitiendose desde la parrila de entrada. Esto
es logrado al presurizar la primera camara y entonces dejando escapar el aire presurizado a velocidades normalmente
de aproximadamente 1.2ms™. Debido al hecho de que la presiéon atmosférica ambiente sera mayor que la presion dentro
del flujo de aire descendente emitiendose desde la parrilla de entrada (reducida de acuerdo al principio de Bernouli), el
aire se movera desde fuera del volumen de la cabina para intentar igualar esta diferencia de presién. Esto trae como
consecuencia un flujo constante de aire fresco entrando dentro del volumen de la cabina desde partes de la cabina que
estan abiertas al entorno.

El efecto Bernoulli, combinado con las diferencias de presién existentes dentro de la cabina debido a la relativa
sobrepresion en la primera camara (superior) y la infrapresion relativa en la segunda camara (inferior), resulta en una
entrada de flujo de aire desde el exterior del volumen de la cabina hacia dentro del volumen de la cabina. Este efecto,
en combinacién con el efecto de la parrilla o parrillas de entrada las cuales normalmente tienen forma céncava, siginifica
que el aire entrante puede ser usado para incrementar la velocidad del aire dentro del volumen de la cabina
particularmente hacia una parte central del volumen de la cabina. Esto conduce a ventajas en terminos de indice de
extraccion de producto, y al rendimiento energético del desplazador de aire. Ademas, debido a la alta velocidad del aire
del flujo descendente de aire, es menos probable que el producto sea inhalado por una persona que use la cabina.
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Convenientemente, el segundo filtro comprende un filtro de particulas finas de tejido de fibra de poliéster.

Larelativamente alta impedancia del cuarto filtro asegura que suficiente presion de aire sea generada dentro de la
primera camara para producir una proporcion apropiada de volumen de aire a forzar hacia fuera de la cabina a traves
de, por ejemplo, sitios de sangrado formados en la cabina.

Opcionalmente, el elemento con filtro ademéas comprende un quinto filtro el cual puede ser en forma de filtro con dos
partes, la primera parte comprendiendo un filtro de particulas mecanico, y la segunda parte comprendiendo un filtro de
carga electroestatica.

Convenientemente, el quinto filtro consta de un filtro de fibra suelta sin tejer y una filtro e lamina sintetica perforada con
una aguja cargada electroestaticamente.

Por medio dla presente invencion, un flujo de aire descendente teniendo una alta velocidad de aire es dirigido hacia
abajo hacia una parte verticalmente central del volumen de la cabina, para delimitar el volumen predeterminado.

Preferentemente, la velocidad del aire es de 1.2ms-1 hacia una parte central del volumen de la cabina, y por encima de
0.8ms-1 en un tercio externo del volumen de la cabina, cuando un cliente no esta en el interior del volumen de la cabina.
Cuando una persona esta dentro del volumen de la cabina, de este modo ocupando algo del volumen, la velocidad del
aire aumenta dentro del volumen de la cabina. Esto resulta en una distribucion mas uniforme de la velocidad del aire
dentro del volumen de la cabina de 1 y 1.2ms-1 a lo largo de todo el volumen de la cabina. Sin embargo, esto es una
cifra que es representativa, y hay zonas dentro del volumen de la cabina en las cuales la velocidad del aire puede ser
tan baja como 0.7ms-1, dependiendo de exactamente donde la persona se ponga de pie dentro del volumen de la
cabina, Es en esta parte de la cabina donde una persona a que el producto es aplicado permanecera de pie. El aumento
de la velocidad de aire adyacente a la piel de la persona es asi tambien alta. Esto asegura que cualquier exceso de
particulas pulverizado sobre la persona que no se adhiere a la piel es extraido mas rapidamente y con perdida
insignificante de exceso de particulas del volumen de la cabina antes de la entrada al elemento de filtro.

Los elementos de proyeccion pueden comprender una herramienta de mano tal como una pistola de aire. La pistola de
aire permite a un operador utilizar una pequefia herramienta de rociado manual pulverizar un producto autobronceador
sobre la piel del cliente. Sin embargo muchos productos diferentes pueden ser pulverizados a través de la unidad.

Alternativamente la herramienta de mano puede ser un pulverizador sin aire.

Ventajosamente, el volumen predeterminado definido por el flujo de aire descendente comprende Gnicamente una parte
del volumen de la cabina.

Esto significa que un esteticista u otro operador aplicando la locién autobronceadora a una persona puede permanecer
de pie fuera del volumen predeterminado cuando aplique la locién al cliente. Esto reduce la exposicion del operador a la
locion bronceadora.

Similarmente, una persona puede dejar sus pertenencias en una parte de la cabina situada fuera del volumen
predeterminado, las cuales pertenecias no estaran expuestas asi a las particulas de la locién autobronceadora.

Preferentemente sin embargo, los elementos de proyeccion comprenden una herramienta operada a distancia.

Ventajosamente, la herramienta operada a distancia comprende una pluralidad de boquillas que proyectan el producto
dentro del volumen predeterminado. Esto significa que cuando una persona esta de pie en el volumen predeterminado
definido por el flujo de aire descendente, la herramienta a distancia dirigira un rociado del producto sobre el cliente.

Preferentemente, herramienta operada a distancia comprende elementos de ajuste/metodos para ajustar la altura de la
boquilla. Esto significa que una persona puede estar de pie dentro el volumen predeterminado mientras la altura de la
boquilla es ajustada para asegurar la completa y uniforme cobertura del cuerpo del cliente por el producto.

Preferentemente, los elementos de ajuste adicionalmente ajustan la postura de la boquilla. Esto significa que el angulo
al cual el producto incide sobre el cuerpo de una persona puede variar para asegurar la cobertura completa consistente
del producto sobre la piel de la persona.

En una realizacion preferente de la presente invencién, la herramienta operada a distancia comprende elementos para
transportar automaticamente la herramienta para proporcionar pulverizacion entre las dos zonas dentro de la cabina.
Preferentemente, las dos zonas comprenden sustanciamente toda la altura de la cabina.

En una forma, los medios de transporte automatico comprenden al menos de una unidad deslizante movible
verticalmente entre dos posiciones, la unidad deslizante soportando al menos un elemento derociadorociado.

Preferentemente se proveen dos unidades deslizantes sujetando un brazo rociadobrazo arqueado de rociado
comprendiendo una pluralidad de pistolas de rociadorociadopulverizacion.

Las pistolas de rociadopulverizacion pueden estar dirigidas a pulverizar el producto horizontalmente y/o a un angulo
respecto a la horizontal (hacia arriba o hacia abajo) y/o alguna combinacién de estos.

Preferentemente, el sistema de control opera los elementos de proyeccion para proyectar cantidades especificas del
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producto en regiones seleccionadas del volumen de la cabina, las cantidades especificadas variando de cero a un flujo
maximo del producto desde los elementos de proyeccion.

Preferentemente, los elementos de proyeccion son movibles a lo largo de un recorrido dentro de la cabina y el sistema
de control opera los elementos de proyeccion a la vez que va moviendose a lo largo del recorrido de acuerdo a las
instrucciones predeterminadas.

Hay también provisto un producto de programa de ordenador directamente cargable en la memoria interna de un
ordenador digital, comprendiendo partes de codigo de software para llevar a cabo los pasos del método.

De acuerdo a un segundo aspecto dla presente invencién se provee una herramienta para proyectar un producto dentro
de una cabina, la cabina comprendiendo una parte de base y una parte superior, y elementos de flujo para causar un
flujo de aire descendente dentro de la cabina.

De acuerdo a un tercer aspecto de la presente invencion se provee un metodo para aplicar un producto a un cuerpo
humano comprendiendo los pasos de:

provoca un flujo de aire circulando en un direccion descendiente sobre el cuerpo humano dentro de una cabina, la
cabina definiendo un volumen predeterminado de cabina y comprendiendo una parte base y una parte superior:

elementos de flujo para hacer que el aire fluya en un flujo de aire descendente dentro de la caabina, el flujo de aire
descendente definiendo un volumen predeterminado dentro de la cabina;

elementos de recirculacion para recircular el aire dentro de la cabina;

elementos de proyeccién para proyectar un producto dentro de al menos algo del volumen de la cabina sobre el cuerpo
humano, los elementos de flujo comprendiendo una primera camara de presion positiva situada en la parte superior del
la cabina, y una segunda camara de presion negativa situada en la base de la cabina, una o mas parrillas de entrada de
aire asociadas con la primera cadmara y una o mas rejilas de pie conectadas con la segunda camara;

recircular el aire fluyendo sobre el cuerpo humano;
filtrar el aire para eliminar material de particulas secas y humedas;

proyectar un producto sobre el cuerpo humano, donde el paso de filtrar el aire para eliminar material de particulas
humedas y secas comprende pasar el aire a través de un primer filtro para filtrar material de particulas humedas;

pasar el aire a traves del segundo filtro para filtrar particulas secas; caracterizado porque:

el primer filtro esta posicionado dentro del conducto en una parte inferior del conducto asociado con la segunda camara
y una o mas de las placas de pie, y el segundo filtro esta asociado con una o mas parrillas de entrada.

Preferentemente, el metodo comprende el paso adicional de controlar la temperatura del aire circulando sobre el cuerpo
humano.

La invencién sera descrito ademas a modo de ejemplo unicamente con referencia a los dibujos que se acompafian en
los cuales;

Las Figuras la y 1b son representaciones esqueméaticas de dos cabinas de acuerdo a una primera realizacion de la
presente invencion;

La Figura 2 es un representacion esquematica de una segunda realizacién de una cabina de acuerdo a la presente
invencion;

La Figura 3 es una representacion esquematica de elemento de proyeccion que forma parte de la cabina de la Figura 2;
Las Figuras 4a, 4b y 4c son represenaciones esquematicas de una variacion de la cabina de la Figura 1;
Las Figuras 5a, 5b y 5c son representaciones esquematicas de una variacion de la cabina mostrada en la Figura 2;

La Figura 6a y 6b es una representacion esquematica de cabinas de acuerdo a la invencion mostrando el flujo de aire
dentro de cada cabina;

La Figura 7 es una representacion esquemética de una cabina mostrada en las Figuras 1a o 1b mostrando el flujo del
aire en mas detalle

La Figura 8 es un diagrama de flujo mostrando como el aire es recirculado dentro de una cabina de acuerdo a la
presente invencion;

Las Figuras 9 a 12 muestran varias formas de rociadoanillo de rociado que forman parte de la cabina de la Figura 2;
La Figura 13 muestra el exteior de la cabina de la Figura 2; y

La Figura 14 muestra la disposicion de la puerta de la cabina de la Figura 2.
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En referencia a las figuras, una primera realizacién de una cabina de acuerdo a la presente invencién se muestra en las
Figuras la y 1b y es designada generalmente por la referncia 2. La cabina define un volumen de la cabina tambien
conocido como camara de rociado 4 y comprende una parte base 6 y una parte superior 8. La cabina 2 comprende una
camara superior 10, u una camara inferior 12. La cdmara superior tiene una presion positiva con rspecto a la presion
atmosferica, y la cdmara inferior tiene una presion negativa con respecto a la presion atmosferica.Esta diferencia de
presion causa un flujo descendente de aire en la direccion de las flechas 14 (ver Figure 6) de aire circulando dentro de
la cabina 2. En esta realizacion, la camara superior introduce un 10 a 15% menos de aire dentro del volumen de la
cabina que el que la camara inferior saca del volumen de la cabina. La cabina 2 ademéas comprende un conducto 16.
Posicionado en el conducto 16 esta un desplazador de aire 18 en la forma de, por ejemplo un ventilador. El desplazador
de aire 18 permite al aire ser recirculando dentro de la cabina 2.

La cabina ademas comprende filtros 20, el fin de los cuales sera descrito aqui mas adelante.

La cabina 2 es usada para permitir a una persona 500 tal como un cliente de un salon de belleza obtener un bronceado
uniforme por medio de la aplicacion de una locién autobronceadora aplicada por un operador usando una pistola de
aire.

La persona 500 que va a ser bronceada se pone de pie sobre el suelo 22 de la cabina 2 dentro de un predeterminado
volumen definido por el flujo descendente de aire. El suelo 22 comprende una rejilla de pie 103, el fin de la cual sera
descrito en mas detalle abajo. Un operador usando una pistola de aire 100 puede estar de pie en la abertura de acceso
de operador 24, que esta fuera del volumen predeterminado. La pistola de rociado esta unida a un suministro del
producto bronceador para ser aplicado a la piel del cliente. La pistola de rociado hace que el producto sea rociad sobre
la piel de un cliente.

Por medio dla presente invencion por consiguiente una entrega controlada y altamente especifica de productos
atomizados tal como un producto autobronceador puede ser aplicado al cliente. No hay necesidad para el cliente o el
operador de manipular manualmente el producto una vez que ha sido aplicado a la piel para asegurar una cobertura
uniforme.

Durante el acto de pulverizacion, el producto bronceador se convierte en suspension en forma de pequefias gotitas, el
flujo de aire descendente dla presente invencién asegura que cualquier exceso de gotitas que no se adhieren a la piel
del cliente, se mantiene fuera del cliente y el operador, y que un suminsitro limpio de aire para ambos operador y cliente
esté disponible. Los filtros 20 sirven para eliminar las particulas del producto para asegurar que el aire recirculando sea
tan limpio como sea posible.

Aunque hay una necesidad para aceso del operado, el flujo de aire descendente impide pérdida de aire por la abertura
de acceso del operatio 24. Un porcentaje del flujo del aire es sangrado de la primera camra 10 a fin de que la diferencia
entre el volumen de aire sacado del volumen de la cabina 4 hacia dentro de la segunda camara y el volumen de aire
desplazado hacia dentro de | volumen de la cabina 4 desde la primera camara 10 es sustituido por aire desplazandose
hacia dentro del flujo descendente de aire dentro del volmen de la cabina desde fuera de la cabina 2 por medio de la
abertura de acceso del operador 24. Esta gestion del flujo del aire impide o minimiza cualquier flujo hacia fuara de las
particulas desde el volumen de la camara 4 durante el proceso de pulverizaciéon y asegura que todas las particulas
generadas dentro del volumen de la cabina 4 pasen a través de los filtro s20 asi/de este modo asegurando que el cliente
y el operador se mantengan en aire limpio.

Un flujo descendente de aire es el modo mas eficaz para mover aire sobre un cuerpo humano ya que asegura que el
cuerpo presente un area minima de seccion de impedancia al flujo de aire.

El flujo de aire descendente saca provecho de la tendencia de las particulas atomizadas pesadas a caer bajo la
influencia de la gravedad. El flujo de aire descendente asi emplea la gravedad para ayudar en el proceso de extraer
particulas generadas por el dispositivo de pulverizacion desde el volumen de cabina 4.

Ya que el aire es reciclado dentro de la cabina 2, no sera necesario para un comprador de la cabina 2 llevar a cabo
trabajo de construccion en sus instalaciones para crear una conduccién a la atmdsfera. Al usar una corriente de aire
recirculante no existe necesidad de llevar a cabo ninguna obra ya que no se requiere sistema alguno de conduccién a la
atmosfera.

La cabina 2 ademas comprende un calentador 26 que calienta el aire en el flujo de aire descendente. La combinacion de
pulverizacién de un producto himedo sobre la piel del cliente conjuntamente con una corriente de aire moviendose
sobre el cuerpo del cliente crea un “factor de frescor”. Por medio del calentador 266 es posible asegurar que el aire que
pase sobre el cuerpo de un cliente esté a una temperatura apropiada. La temperatura del aire se mantiene alrededor de
29-30°C. Como se ha explicado aqui antes, esta temperatura causa dilatacion de los vaso sanguineos en los vasos
sanguineos de la persona en la cabina. Esto aumenta la absorcién del producto pulverizado sobre la persona. Ademas,
el flujo de aire descendiente reduce o evita la sudoracion por parte de la persona de pie en la cabina. Ademas, después
de que el proceso de pulverizacion haya sido completado, un cliente puede ser secado por el flujo de aire.

Volviendo ahora a las figuras 2 y 3, una segunda representacion dla invencion es designada generalmente por el
numero de referencia 28. Para todas las partes que se corresponden con las partes mostradas en la Figura 1, los
mismos numeros de referencia han sido empleados para una mayor claridad. Ademas, el flujo de aire dentro de la
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cabina 28 es similar al de dentro de la cabina 2 mostrada en la Figura 1, y la Figura 6 también se refiere al flujo de aire
dentro de la cabina 28.

La cabina 28 comprende un dispositivo operable remotamente 30 (mostrado en la Figura 3) para aplicar un producto de
autobronceado a un cliente. La cabina es similar a la cabina mostrada en la Figura 1 pero adicionalmente comprende
puertas 32 que pueden ser cerradas una vez un cliente haya entrado dentro de la cabina 28. La herramienta 30
comprende una pluralidad de boquillas 34 sujetas por un soporte de boquilla 36 que es por lo general de forma circular.
El soporte de boquilla 36 es montado en un poste 38 que esta unido a un circuito de energia, circuito de fluido y circuito
de aire que forman parte de la cabina 28.

El dispositivo 30 es un sistema automatizado que permite a un cliente ser pulverizado con una locién de autobronceado,
por ejemplo, sin la necesidad de un operador. El soporte de boquilla 36 es en forma de un lazo el cual proporciona
puntos de montaje para varias boquillas 34 alrededor de su perimetro. El lazo entonces desciende sobre el cliente de
pie en la zona del flujo descendente de aire y la boquilla proporciona el produco a ser aplicado al cliente de manera
medida. La herramienta 30 tambien contiene elementos para ajustar el angulo de las boquillas a fin de que cada boquilla
pueda moverse a través de un arco apuntando de forma alterna hacia arriba y hacia abajo para variar el angulo de
incidencia del producto en el cliente durante el ciclo de rociado. Esto asegura que la piel del cliente reciba una capa
completa del producto y ademas elimina la necesidad de manipulacion manual del producto una vez sobre la piel. El
cliente permanece en una posicion estatica durante el proceso de pulverizacién. Siguiendo el proceso de pulverizacion
el cliente permanece dentro del flujo de aire calentado recirculando a fin de permitir que el producto sea absorbido y
secado completa y rapidamente sobre la piel po el flujo de aire calentado recirculando.

Una ventaja adicional de la herramienta 30 es que una vez que el lazo 36 se ha movido por debajo de la cabeza del
cliente, el flujo de aire descendente asegura que una minima cantidad de spray entre en contacto con la cara del cliente.
El cliente es por consiguiente capaz de respirar libremente durante casi todo el proceso de pulverizacion.

La cabina 28 comprende ventiladores de sangrado (no mostrados) para permitir que el aire sea arrastrado dentro de la
cabina durante el funcionamiento de la cabina.

Aunque la invencion hasta aqui ha sido descrita con referencia a un aparato de calefaccion para calentar el aire
circulando por la cabina, se contempla que en climas mas calidos o durante el verano de climas templados puede ser
ventajoso enfriar el flujo del aire.

También sera posible “mejorar” la version de la cabina mostrada en la Figura 1 en que un operador es necesitado para
aplicar el producto a un cliente a la version de la cabina mostrada en la Figura 2 en la que el producto es aplicado
automaticamente. Esto podria ser hecho instalando el dispositivo 30 dentro de la cabina 2, y colocando puertas a la
cabina.

En referencia a las Figuras 4a, 4b y 4c se muestra una variacion de la cabina en la Figura 1. De igual manera las
Figuras 5a, 5b y 5¢c muestran una variacion de la cabina mostrada en la Figura 2.

En referencia ahora a las Figuras 6a, 6b y 8, el sistema de gestion de aire de una cabina de acuerdo a la presente
invencién sera descrita en mas detalle. Los componentes que corresponden a componentes formando parte de las
cabinas descritas aqui antes han recibido numeros de referencia correspondientes para facilidad de referencia.

El sistema de gestion de aire de una cabina 200 comprende el conducto 16, el desplazador de aire 18 en la forma de,
por ejemplo, un ventilador, la cAmara superior 10, la cdmara inferior 12 y la camara de rociado 4. La camara superior
incluye una parrilla de entrada de aire 104, y la camara inferior incluye una rejilla de pie 102. La cabina 200 ademas
comprende filtros 20 que sirven para eliminar todas o sustancialmente todas de cualesquiera particulas secas y
mojadas pulverizadas dentro de la cAmara de rociado 4, que no se adhieren al cuerpo de la persona de pie dentro de la
camara. La cabina 200 ademés comprende un calentador 26, el cual en esta realizacién mantiene la temperatura de aire
recirculante a aproximadamente 29 - 30°C.

La primera camara 10 es mantenida a una presion por encima de la presion atmosferica, y la segunda camara 12 es
mantenida a una presion por debajo de la presion atmosferica. Esto causa un flujo descendente de aire como es
indicado con las flechas 106. El aire es recirculado y pasa a través de un primer filtro 20a que atrapa una mayoria de
cualquier exceso de spray humedo, pelo, y escamas grandes de la piel que son dirigidos hacia abajo por el flujo de aire
descendente y a través de la rejilla de pie 102.

El aire entonces pasa a través de un tercer filtro 20b, el cual sirve para recoger sustancialmente todas las particulas
humedas restantes que son llevadas por el aire.

El aire es entonces dirigido hacia arriba del conducto 16 en direccion de las flechas 108. El aire pasa a través de un
cuarto filtro 20c que recoge sustancialmente todas las particulas secas restantes, particulas cristalinas y polvo restante
en el aire.

Una vez que el aire ha alcanzado la parte del arriba del conducto 16, una parte del aire saldra de la cabina 200 por
puertos de liberacion de presion filtrados 110. El aire no saliendo en este punto, es dirigido a traves de la parrilla de
entrada de aire por un segundo filtro 20d el cual es un filtro de dos parrtes usado para recoger particulas secas
restantes, particulas cristalinas y polvo.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2360241 T3

Por medio dla presente invencién casi todo residuo es eliminado del sistema asi asegurando que la cabina pueda
funcionar como una unidad auténoma sin tener que ser conectada en algun sistema de eliminacion de residuos.

En referencia ahora a la Figura 7, se muestra el flujo de aire en una cabina manual 300 del tipo mostrado en las Figuras
lay 1b. Puede ser visto que debido al disefio de la parrilla de entrada de aire 104, un efecto venturi es desarrollado lo
cual impulsa al aire para ser retirado a traves de la abertura de acceso del operador.

Se muestra en la Figure 9 parte de un mecanismo de pulverizacion 50 de una realizacion adicional de cabina 51.

El interior de la cabina 51 contiene dos unidades deslizantesdeslizante 52 y 53 las cuales soportan un brazo brazo de
rociado 54 para proporcionar movimiento vertical ascendente y descendente del brazo brazo 54 por toda lo altura de la
cabina.

El brazo brazo de rociado 54 comprende un brazo arqueado hoizontal conteniendo una pluralidad de pistolas de rociado
55 para dirigir locién bronceadora hacia adentro y horizontalmente en general hacia el centro del brazo 54 y por ello
sobre cualquier ocupante de la cabina.

Normalmente, el brazo de rociado 54 es en forma semicircular y las unidades deslizantes de 52 a 53 estan situadas en
posiciones diametralmente opuestas sobre la periferia, como se muestra en la Figura 7, pero diversas variantes
ejemplares se muestran en las Figuras 9 a 11.

Asi, el brazo de rociado 54 puede ser conformado para formar un arco de desde 150° a 270° de un circulo, y puede
incluir partes con extremos rectos 56 més alla del arco como se muestra en la Figura 12. Las pistolas de rociado pueden
extenderse a lo larogo de toda la periferia del brazo.

En una variante, las unidades deslizantes no estan diametralmente opuestas sobre la periferia, sino pueden estar mas
cerca a lo largo de la periferia, por ejemplo pueden esar en puntos de la periferia definiendo un angulo de 90°entre ellas.

Las pistolas estan posicionadas de tal modo que dirijan la locién horizontalmente. En una variante, pueden estar
posicionadas para dirigir la locion a un pequefio angulo inclinado respecto a la horizontal. En otra variante, las pistolas
pueden estar posicionadas para dirigir la locién en varios angulos diferentes bien hacia arriba o hacia abajo, y bien de
manera aleatoria 0 de manera organizada, progresivamente cambiante.

El mecanismo de pulverizacion 50 tiene también un motor 57 y una caja de cambios 58 para proporcionar el movimiento
vertical de las unidades deslizantes 52, 53.

La configuracién “abierta” del brazo de rociado 54, en comparacion con la forma cerrada circular del soporte de lazo 36,
ha sido desarrollada teniendo en cuenta la seguridad. El brazo de rociado 54 permite el acceso del cliente desde un
lado, sin importar la posicion dentro de la cAmara de rociado y esto posibilita una salida rapida en caso de necesitarse
procedimientos de emergencia. También permite una rapida salida si el cliente, por cualquier razon, se siente incomodo
con el proceso. Si el movimiento del brazo rociadode rociado 54 es interrumpido en cualquier posicién durante su
recorrido, el cliente es capaz aun de salir de la cabina con la minima incomodidad o peligro.

Pulverizara fin de rociar al cliente por todo el cuerpo usando este disefio de brazo de rociado 54, la aplicacion de locién
de bronceado debe ser aplicada en dos pasos. En el primer paso la seccion frontal del cuerpo es rociada; el cliente
entonces se vuelve 180 grados, y actia de nuevo la operacion del brazo de rociado 54, de este modo aplicando la
locién a la zona trasera del cuerpo. Multiples pistolas de rociado serian unicamente vistas en una seccion del brazo de
rociado.

El mecanismo de rociado 50 de la cabina 51 tiene una facilidad de control de funcionamiento permitiendo a un cliente
programar el funcionamiento del sistema deslizante y del brazo de rociado 54 para acomodarlos a sus requisitos
especificos. Por ejemplo, el cliente puede desear tener solamente la cara rociada, o unicamente la cara y los hombros, o
unicamente las partes superiores del cuerpo, o unicamente la parte inferior del cuerpo, o ciertamente el cuerpo entero.

Este sistema prevé esto permitiendo al cliente seleccionar donde las pistolas de rociado se enciendan y se apaguen
durante el recorrido vertical del rociado.

Para programar tal secuencia, el cliente opera una serie de pulsadores en un dispositivo manual remoto durante una
lenta secuencia practica del sistema deslizante. Al mismo tiempo que la corredera se mueve a lo largo de la trayectoria
vertical, por ejemplo la posicion de “pistolas activadas” es establecida cuando sea apropiado, seguido de la posicion de
“pistolas desactivadas” cuando sea apropiado.

Una vez que la operacion ha sido seleccionada, la corredera es puesta de vuelta a la posicion de descanso o inicio,
permitiendo que tenga lugar un ciclo completo de rociado una vez el operador apriete posteriormente el boton de inicio.
El sistema permite almacenar cada uno de los diferentes programas, de tal modo que cualquiera pueda ser reutilizado
si se desea o cuando sea apropiado. El sistema permite la cancelacion de los puntos de conmutacion programados,
permitiendo la reprogramacion de los puntos de conmutacion.

La cabina 51 tiene un sistema de accionamiento por motor que permite un movimiento programable y controlado del
brazo de rociado 54 a lo largo de todo el recorrido vertical.
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Disefios alternativos pueden permitir sistemas deslizables accionados neuméticamente, pero tienden a carecer de
control de velocidad preciso, parametros de aceleracion y desaceleracion en comparacion con el sistema deslizante que
funciona eléctricamente.

El sistema de accionamiento esta basado en una disposicion de un motor de velocidad gradual, permitiendo la
conmutacion programable de las pistolas de rociado de acuerdo a las diferentes necesidades del cliente. Soluciones de
accionamiento alternativas incluyen control de servomotor, y motores de velocidad gradual CAy CC.

Ademas de la disposicion del motor de accionamiento, indicela velocidad de rotacion disminuye usando una disposicion
de caja de cambios.

Esto proporciona un par de torsibn méas alto, requerido para superar el peso del brazo de rociado 54 y permite en
realidad un posicionamiento mas preciso de los sistemas deslizantes. Si se usa un sistema deslizante simple,
unicamente se necesita un eje de salida. Sin embargo, el disefio actual permite el accionamiento de dos correderas
situadas una en frente de la otra. Por consiguiente, la caja de cambios incluye dos ejes de salida y una sola caja de
cambios y dos sistemas deslizantes estan conectados usando ejes de accionamiento flexibles. Estos estan situados
dentro de la cdmara superior para estar mas cerca del sistema de control, aunque es posible colocarlos en la camara
inferior si se requiere.

La disposicion de puerta comprende dos puertas deslizantes, coincidiendo en el centro y permitiendo el cierre manual
de las puertas y la abertura automatica de las puertas usando cilindros accionados después del proceso de secado.

Para fin de mantener las puertas cerradas, se usa un sistema de cerrojo magnético. Esto permite que las puertas
permanezcan cerradas contra el sistema de “abertura” armado con resortes, pero tambien permite liberacion manual de
las puertas en caso de que surja un aviso de emergencia, requiriendo que el cliente salga de la abina. Si se
experimentara un corte de luz, las puertas son automaticamente abiertas por defecto, proporcionando automaticamente
una salida despejada para el cliente.

De manera alternativa, un sistema de cerrojo mecanico puede ser usado.

La cabina 51 tiene un sistema de movimiento novedoso, basado en la utilizacion de cojinetes de precision y rieles de
guia.

El panel de control automatico es colocado dentro de un espacio, previamente provisto dentro de la cabina 51 y
accesible a través de un panel de acceso de equipo situado a un lado de la estructura de la cabina principal.

La cabina 51 tiene una disposicion de compresor para presurizar un deposito de 25 a 75 litros, 50 litros siendo el
nominal, a una presion excediendo 4 Bar. El deposito es empleado par almacenar la energia necesaria requerida para
dar suministro a las multiples pistolas automaticas de rociado, montadas en el brazo de rociado 54, con aire de
pulverizacion y aire requerido para llevar a cabo el efecto ventilador. Ademas, el aire es usado para hacer funcionar las
pistolas de rociado, permitiendolas pulverizar fluido. El aire también sera usado para hacer funcionar a los cilindros de
liberacion de puerta, aunque estos pueden tambien ser hecho usando metodos electronicos, (solenoides).

Las cabinas 2 0 28 como anteriormente descritas pueden ser modificadas facilmente o bien antes de la instacion o una
vez este en la ubicacién operacional para tener las caracteristicas y operabilidad de la cabina mas sofisticada
técnicamente 51.

Ademas cualquier cabina 51, si es asi modificada o de cualquier otro modo, puede aun usarse en un modo de operacién
manual, por ejemplo para proporcionar ciertas aplicaciones adicionales incluyendo el realce y el detalle, ya que algunos
clientes pueden preferir una aplicacion manual.

Para modificar una cabina de bronceado manual 2, las siguientes acciones necesitan ser tomadas:

Las capas internas de la cabina de bronceado manual 2 son retiradas para ganar acceso a las zonas principales de
reajuste asociadas con la colocacion de correderas y el sistema de accionamiento asociado.

Las dos unidades deslizantes 52, 53 son montadas y aseguradas dentro de la estructura de la cabina entre la capa
externa y el area destinada a las capas internas.

Para aplicar la locion a lo largo de toda la altura de la cabina, es necesario “hundir” cada extremo de las unidades
deslizantes 52, 53 dentro de la parte de base 6 y la parte de arriba 8 de la camara 2.

Para encajar las unidades deslizantes 52, 53, la partes de base y superior 6, 8 tienen una caracteristica de posicion
premecanizada integrada en la estructura de la cabina manual en preparacién para actualizaciones faciles e in situ.

Una vez las unidades deslizantes 52, 53 estan aseguradas en posicion dentro de la seccion intena de la cabina de
bronceado, placas de cobertura son colocadas sobre la corredera(s).Se necesitan placas de cobertura para aislar la
zona de pulverizaciéon (zona de contaminacion), de las correderas. El exceso de material siendo depositado en las
partes de movimiento de las correderas puede resultar perjudicial para los largos ciclos de funcionamiento del sistema.

Estas placas de cobertura estan integradas de tal modo que pueden ser afiadidas también a la robustez estructural del
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sistema.Una vez colocado, el brazo de rociado 54 es montado a la placa(s) de arraste de la corredera. Las placas de
arraste de la corredera estan disefiadas de tal modo que permiten fijarse con seguridad a la corredera (s), mientras se
mantiene el aislamiento entre la zona de contaminacion (zona de pulverizacién) y las correderas corriendo a través de
bandas de deslizamiento dentro de las placas de cobertura.

Sin embargo debido a los diferenciales de presion entre las camaras superior e inferior y el sangrado de la camara
superior, estos sitios potenciales de “fuga de aire” tienen aire circulando a traves de ellos dentro de la camara de
pulverizacion.

Todos los servicios, (electricos, neumaticos y suministro de fluido), estan tambien dirigidos a traves de la zona
deslizante al brazo de rociado 54 usando las mismas disciplinas para prevenir la contaminacion procedente de dentro de
la zona de pulverizacién a las funciones del equipo interno dentro del recinto del equipo de la cabina. Esto asegura una
operacion robusta, fiable y segura del sistema a mantener.

Una vez el brazo de pulverizar 54 ha sido colocado y las lineas de servicio asociadas unidas, el sistema de
accionamiento del motor es colocado.

Siguiendo la colocacion del anillo de pulverizar 54 y el sistema de accionamiento asociado, y mientras es aun mantenido
el acceso a las secciones internas entre las capas, las puertas deslizantes frontales son colocadas. Estas puertas, no
presentes en el sistema manual, son requeridas para encerrar la camara de pulverizar. Esto evita que la
sobrepulverizacion abandone la cAmara de la cabina, y tambien proporciona al cliente la privacidad necesitada par
permitir al cliente ser rociado desnudo dentro de la cabina.

Las capas internas son ahora recolocadas a la camara interna de la cabina de rociado. Estas tienen que se cortadas
por la mitad, y los materiales retirados, para atender a la colocacion de las placas de cobertura de corredera.

Ademas, y para acomodar las puertas deslizantes recientemente colocadas, los soportes/sujeciones de abertura vertical
frontal son sustituidos con un nuevo disefio de soporte simplemente para acomodar las puertas deslizantes corriendo
entre las capas internas y externas. Los soportes de la cabina manual son retirados.

El panel de control manual es sustituido con un sistema completamente probado de control automatico capaz de hacer
funcionar tanto los elementos automatico como manuales del sistema.

El panel de control automatico es colocado dentro de un espacio, previamente provisto dentro del recinto de la cabina y
accesible a traves de la puerta de acceso al equipo localizada a un lado de la estructura principal de la cabina. Esto
requiere la reubicacién del recinto de control manual, si debe retenerse dentro del sistema, o simplemente sustituido si
se necesita eliminar del sistema. Una vez el sistema de contro es colocado, los equipos perifericos son conectados
listos para ser probados.

Esto completa la operacion de actualizacion.
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REIVINDICACIONES
1. Una cabina para acomodar a una persona, la cabina definiendo un volumen de cabina (4) y comprendiendo:
una parte de base (6) y una parte superior (8);

elementos de flujo para hacer que el aire circule en un flujo de aire descendente dentro de la cabina, el flujo de aire
descendente definiendo un volumen predefinido dentro de la cabina,

elementos de recirculacion(18) para recircular el aire dentro de la cabina; elementos de filtrado (20) para filtrar el aire
dentro de la cabina; y

elementos de proyeccion (100;30) para proyectar un producto dentro de al menos algo del volumen de la cabina y sobre
un cuerpo de una persona ubicada en la cabina, donde los elementos de flujo comprenden una primera camara (10) de
presién positiva localizada en la parte superior de la cabina, y una segunda camara (12) de presién negativa localizada
en la base de la cabina, una o mas parrilas de entrada de aire (104) asociadas con la primera camara y una o0 mas
rejillas de pie (102) asociadas con la segunda camara, donde las camaras primera y segunda estan conectadas la una a
la otra por medio de un conducto (16), caracterizado porque los elementos de filtro comprenden un primer filtro (20a)
para filtrar material con particulas hiumedas; y un segundo filtro (20d) para filtrar material con particulas secas, donde el
primer filtro esta posicionado dentro del conducto en una parte inferior del conducto asociada con la segunda camara y
una o mas rejillas de pie (102), y el segundo filtro esta asociado con unao mas parrilas de entrada.

2. Una cabina (2;28) segun la Reivindicacion 1, ademas comprendiendo elementos de temperatura (26) para controlar la
temperatura del aire circulando dentro de la cabina.

3. Una cabina (2;28) segun la Reivindicacion 2 donde los elementos de temperatura estdn adaptados para mantener el
flujo del aire a alrededor de 29°C a 30°C.

4. Una cabina (2) segun la Reivindicacion 2, donde los elementos de temperatura estan adaptados para mantener el
flujo de aire a alrededor de 33°C.

5. Una cabina (2) segun las Reivindicaciones 2, 3 or 4 donde los elementos de temperatura comprenden un calentador.

6. Una cabina (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores donde plenuela primera camara (10) esta
adaptada para presurizar aire a una presion en exceso de la presion ambiente, y la segunda cdmara (12) esta adaptada
para despresurizar el aire a menos que la presién atmosférica.

7. Una cabina (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores donde el conducto (16) comprende una
pluralidad de secciones de conducto.

8. Una cabina (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores donde los elementos de recirculacion
comprenden un ventilador.

9. Una cabina (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores donde los elementos de recirculacion estan
ubicados dentro del conducto.

10. Una cabina (2) segun la Reivindicacion 9 donde los metodos de recirculacion tienen una dimension maxima de
seccion transversal, y el conducto tiene una dimension maxima de seccion transversal que es sustancialmente mayor
gue la dimension de la seccion transversal de los elementos de recirculacion.

11. Una cabina (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores donde los elementos de filtro comprenden
un tercer filtro (20b) comprendiendo un filtro de baja impedancia para filtrar material con particulas humedas.

12. Una cabina de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores donde los elementos de filtro comprenden un
cuarto filtro (20c) comprendiendo un segundo filtro de baja impedancia para filtrar material con particulas secas.

13. Una cabina de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores donde el segundo filtro (20d) tiene una
impedancia que varia a travées del filtro.

14. Una cabina de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores donde los elementos de filtro comprenden un
quinto filtro (20e) comprendiendo un primer componente de filtro comprendiendo un filtro de impedancia relativamente
elevada, y un segundo componente de filtro comprendiendo un filtro combinado mecanico y electrostatico.

15. Una cabina de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores donde el volumen predeterminado comprende
una porcion del volumen de cabina..

16.Una cabina de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores donde los elementos de proyeccion
comprenden una herramienta manual (100).

17. Una cabina segun Reivindicacion 16 donde la herramienta manual comprende una pistola de aire(100).

18. Una cabina segun Reivindicacion 17 donde la herramienta manual comprende un pulverizador sin aire.
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19. Una cabina segun las Reivindicaciones 1 a 15 donde los elementos de proyeccion comprenden una herramienta
operable de forma remota (30).

20. Una cabina segun Reivindicacion 19 donde la herramienta operable de forma remota comprende una pluralidad de
boquillas (34) adaptadas al proyecto del producto dentro del volumen predefinido.

21. Una cabina segun Reivindicacion 19 donde la herramienta operable de forma remota ademas comprende elementos
de ajuste (52,53) para ajustar la altura de las boquillas.

22. Una cabina segun Reivindicacion 21 donde los elementos de ajuste de manera adicional ajustan la postura de las
boquillas.

23. Una cabina segun cualquiera de las Reivindicaciones 19 a 22 donde la herramienta operable de forma remota (30)
comprende un soporte de boquilla (54) definiendo una forma sustancialmente arqueada, las boquillas estando colocadas
para rociar el producto dentro de una area definida por el soporte de boquilla.

24. Un cabina segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes comprendiendo una herramienta operable de forma
remota (30) con elementos para transportar automaticamente dispositivota herramienta para proporcionar rociado entre
dos zonas de la cabina.

25. Una cabina segun la Reivindicacion 24 donde los elementos de transporte automatico comprenden al menos una
unidad deslizante (52,53) movible verticalmente entre dos posiciones, la unidad deslizante soportando al menos un
elemento de rociado.

26. Una cabina segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores comprendiendo pistolas de rociado que estan
dirigidas a pulverizar producto horizontalmente y/o a un angulo respecto a la horizonarl (hacia arriba o hacia abajo) y/o
alguna combinacion de ellos.

27. Un metodo para aplicar un producto a un cuerpo humano comprendiendo los pasos de:

hacer que el aire circule en una direccion descendente sobre el cuerpo humano dentro de una cabina (2), la cabina
definiendo un volumen de cabina (4) y comprendiendo una parte base (6) y una parte superior (8);

elementos de flujo para hacer que el aire circule en un flujo de aire descendente dentro de la cabina, el flujo de aire
descendente definiendo un volumen predeterminado dentro de la cabina;

elementos de recirculacion (18) para recircular el aire dentro de la cabina;

elementos de proyeccion (20) para proyectar un producto dentro de al menos algo del volumen de la cabina sobre el
cuerpo humano, los elementos de flujo comprendiendo una primera camara (10) de presion positiva situada en la parte
superior de la cabina, y una segunda camara (12) de presion negativa situada en la base de la cabina, una o mas
parrillas de entrada de aire (104) asociadas con la primera cadmara y una o mas rejillas de pie (102) asociadas con la
segunda camara, la primera y segunda camra estando conectadas la una a la otra por medio de un conducto (16);

recircular el aire fluyendo sobre el cuerpo humano;
filtrar el aire para eliminar material con particulas himedas y secas;

proyectar un producto sobre el cuerpo humano, caracterizado porque: el paso de filtrar el aire para eliminar material
con particulas humedas y secas comprende pasar el aire a traves de un primer filtro (20a) para filtrar material con
particulas humedas;

pasar el aire a través de un segundo filtro (20d) para filtrar particulas secas; donde

el primer filtro es puesto dentro del conducto en una parte inferior del conducto asociada con la segunda camara y la
una o mas rejillas de pie (102), y el segundo filtro esta asociado con una o mas parrillas de entrada.

28. Un metodo de acuerdo a la Reivindicacion 27 comprendiedno ell paso adicional de pasar el aire a través de un
tercer filtro (20b) comprendiendo un filtro de baja impedancia para filtrar material con particulas humedas.

29. Un metodo de acuerdo a la Reivindicacion 27 o 28 comprendiendo el paso adicional de pasar el aire a través de
un cuarto filtro (20c) comprendiendo un segundo filtro de baja impedancia para filtrar material con particulas secas.

30. Un metodo de acuerdo a cualquiera de las Reivindicaciones 27 a 29 comprendiendo el paso adicional de pasar el
aire a través de un quinto filtro (20e) comprendiendo un primer componente de filtro comprendiendo un filtro de
impedancia relativamente alta, y un segundo componente de filtro comprendiendo un filtro combinado mecanico y
electrostatico.

31. Un metodo de acuerdo a cualquiera de las Reivindicaciones 27 a 30 ademas comprendiendo el paso de controlar la
temperatura del flujo de aire sobre el cuerpo humano.
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