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ES 2360456 T3

DESCRIPCION

Envase para productos que pueden fluir, en particular comestibles, y utilizacion de dicho envase durante el
transporte, la presentacion y el consumo

La invencion se refiere a un envase para productos que pueden fluir, en particular comestibles liquidos, viscosos y/o
granulares, tales como alimentos infantiles, postres, salsas instantaneas, papillas de cereales o similares.

Habitualmente, este tipo de alimentos se vende en tarros de cristal. Dichos tarros ofrecen varias ventajas. Por una
parte, constituyen unos medios de transporte y presentacién apropiados, y ademas pueden apilarse de manera
estable y, en dicho estado apilado, ofrecen una observacion satisfactoria del contenido o de una etiqueta que puede
estar pegada alrededor del tarro. Ademas, el alimento se puede esterilizar directamente en el tarro. Asimismo, el
alimento se puede dejar preparado en el tarro para su consumo, por ejemplo calentando dicho tarro al bafio Maria o
en un microondas, y se puede servir después directamente del tarro.

A pesar de estas ventajas, los tarros conocidos presentan asimismo algunas desventajas. Por ejemplo, son dificiles
de vaciar completamente. En particular, los bordes cerca de la parte inferior y alrededor de la abertura pueden ser
de dificil acceso. Ademas, los tarros pueden ser relativamente pesados, afiadiéndose de esta manera costes de
transporte. Ademads, si se presentan problemas durante la fabricacion, el material residual de vidrio puede
contaminar el producto causando de esta manera un riesgo sanitario para el consumidor. El documento DE 82 15
495 U da a conocer un envase segun el predmbulo de la reivindicacion 1.

Por lo tanto, un objetivo de la invencion es dar a conocer un recipiente mejorado para los alimentos anteriormente
descritos, con el que se superan al menos parte de las desventajas de los tarros convencionales, mientras que se
mantienen al menos parte de sus ventajas. Con este proposito, un envase segun la invencién esté caracterizado por
las caracteristicas de la reivindicacion 1.

Dicho envase se puede utilizar ventajosamente de diferentes modos. Para el consumo del contenido, una bandeja
del envase se puede colocar sobre su primera cara de soporte. En esta primera posicién, el envase tendra una
posicibn muy estable, gracias a la poca profundidad de la bandeja (tal como se puede apreciar en direccion
perpendicular a la pared inferior) y, por consiguiente, a su bajo centro de gravedad. La poca profundidad de la
bandeja hace ademés que el contenido sea facilmente accesible. El lado superior inclinado dejara la abertura de
acceso incluso més accesible. Para objetivos de presentacion del envase cerrado, el mismo se puede colocar sobre
su segunda cara de soporte en un estante o similar. En esta segunda posicion, el elemento de cierre del envase esta
inclinado ligeramente hacia atras con respecto a un plano vertical, ofreciendo de esta manera un excelente angulo
de vision de su superficie. Por consiguiente, dicha superficie del elemento de cierre puede estar impresa
ventajosamente con informacion del producto para un consumidor potencial. Adicionalmente, al menos parte del
elemento de cierre puede ser transparente, para permitir la inspeccion del contenido. El disefio en forma de cufia
desplaza ademas el centro de gravedad a la segunda cara de soporte, mejorando de esta manera la estabilidad en
esta segunda posicion. La pared inferior tiene forma alargada, estando rodeada por dos paredes laterales y dos
paredes extremas, en la que la primera pared extrema es mas elevada que la segunda pared extrema y forma parte
de la segunda cara de soporte. Gracias a dicho disefio, el volumen en la parte superior del envase (cuando dicho
envase esta situado en su segunda cara de soporte) serd menor que el volumen en la parte inferior del envase. Esto
puede ayudar a mantener el centro de gravedad del envase en una posicion estable relativamente baja. Disponiendo
un radio de curvatura entre la segunda pared extrema y la pared inferior que sea mayor que un radio de curvatura
entre la primera pared extrema y la pared inferior, cuando el radio de curvatura entre la primera pared extrema y la
pared inferior varia entre aproximadamente 5y 30 mm, mas preferentemente entre aproximadamente 7y 25 mmy lo
mas preferentemente entre aproximadamente 8 y 20 mm, mientras que el radio de curvatura entre la segunda pared
extrema y la pared inferior varia entre aproximadamente 10 y 40 mm, mas preferentemente entre aproximadamente
15 y 32 mm y lo mas preferentemente entre aproximadamente 18 y 30 mm, el volumen en la parte superior del
envase se puede reducir incluso mas si se compara con el volumen en la parte inferior del envase, mejorando de
esta manera la estabilidad del envase incluso mas cuando esta de pie en su segunda cara de soporte. Ademas, esto
permite que la anchura del envase, o al menos del elemento de cierre, se mantenga sustancialmente constante por
la longitud del elemento de cierre, asegurando de esta manera una superficie satisfactoria de presentacion
suficientemente grande. El radio de curvatura relativamente grande entre la pared inferior y la segunda pared
extrema puede ayudar ademas a verter mas facilmente hacia el exterior el contenido de la bandeja.

Segun un aspecto de la invencion, la bandeja puede tener esquinas redondeadas, al menos en su interior. Esto
puede facilitar el vaciado de la bandeja y el encaje de los envases vacios antes de su llenado. Con este propdsito, el
radio de curvatura de dichas esquinas interiores es preferentemente al menos de 5 mm. La forma externa del
envase puede presentar mas esquinas en angulo, por ejemplo para ayudar a que el envase se apoye en una
posicion estable.

Segun otro aspecto de la invencién, la abertura de acceso de la bandeja puede estar rodeada por un reborde. Dicho
reborde puede servir como base de soporte para el elemento de cierre, que puede estar engrapado, fijado de forma
estanca o fijado de otro modo al reborde. El reborde puede estar dirigido hacia el exterior o hacia el interior del
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envase. El reborde, especialmente una de sus partes de borde, puede formar parte ademas de la segunda cara de
soporte. Esta parte de borde es preferentemente recta. La distancia que esta parte de borde sobresale de la bandeja
y la altura de la bandeja (medida en direccion perpendicular a la pared inferior) influyen juntas en el grado que el
envase se inclina hacia atras, cuando esta colocado en su segunda superficie, y como tales ayudan a determinar la
estabilidad del envase en dicha posicién. Preferentemente, dicha distancia que sobresale y dicha altura de la
bandeja estan dimensionadas de tal manera que la segunda cara de soporte (o0 un plano definido de este modo) se
extiende sustancialmente perpendicular a la pared inferior de la bandeja. Esto asegurard que la proyeccion del
centro de gravedad se encuentra en el interior de la huella de la segunda cara de soporte, que asegurara, a su vez,
una estabilidad satisfactoria cuando el envase esté colocado sobre dicha segunda cara.

Segun un aspecto adicional de la invencién, la bandeja puede estar cerrada mediante una ldmina y/o una tapa. La
lamina y/o la tapa pueden estar unidas de forma estanca contra un reborde de la bandeja, alrededor de la abertura
de acceso, y proporcionar de esta manera un cierre hermético y a prueba de manipulacién. Alternativamente, la tapa
puede estar engrapada alrededor de la abertura de acceso, preferentemente de manera que se puede volver a
cerrar, para permitir que se cierre el envase después de su utilizacion. Cuando se utilizan tanto la ldmina como la
tapa para cerrar el envase, esta Ultima puede servir para proteger la lamina contra la rotura o de que se perfore.

En una realizacién alternativa, la lamina y/o la tapa pueden estar extendidas para cubrir al menos parte de la pared
que rodea la parte inferior de la bandeja y formar de esta manera por lo menos parte de la segunda cara de soporte
del envase.

Segun otro aspecto adicional de la invencion, la bandeja puede tener un disefio que hace que pueda encajarse. Esto
permite que una serie de dichas bandejas (vacias) estén apiladas de modo compacto, unas en otras, antes del
llenado en una linea de produccion.

En una elaboracion adicional, las paredes laterales pueden estar inclinadas entre si en una direccion desde la
primera hasta la segunda pared extrema, al menos en parte de su longitud. Dicha forma inclinada ayudara a
desplazar el centro de gravedad hacia la primera pared extrema, aumentando de esta manera la estabilidad del
envase cuando esta situado sobre la segunda cara de soporte.

Segun otro aspecto de la invencion, el envase puede tener una longitud (medida en direccion longitudinal de la
pared inferior) que es como maximo cuatro veces la altura maxima del envase (medida en direccién perpendicular a
la pared inferior) y, mas preferentemente, como maximo 3,5 veces dicha altura maxima. Esto impedira que el envase
se vuelque, cuando esta situado sobre su segunda cara de soporte.

El envase segun la invencion puede estar fabricado, por ejemplo, de plastico o metal, por ejemplo mediante
termoconformacion.

La invencion se refiere ademas a la utilizacion de un envase segun la invencién, para objetivos de presentacion,
transporte y consumo, segin las caracteristicas de la reivindicacion 17. Gracias a dichas caracteristicas, el envase
ofrece estabilidad y accesibilidad satisfactorias para objetivos de consumo, estabilidad y visibilidad satisfactorias
para objetivos de presentacion, encaje compacto antes del llenado y apilamiento compacto después del llenado,
durante el transporte.

Se sefiala que el documento DE 82 15 495 da a conocer un envase para alimentos. El envase comprende una
bandeja poco profunda y un elemento de cierre que, en estado cerrado, esta inclinado hacia una pared inferior de la
bandeja, dotando de esta manera al envase de un aspecto sustancialmente en forma de cufia. La bandeja
comprende dos caras de soporte, sobre las que se puede colocar alternativamente el envase, estando formada una
primera cara de soporte en la pared inferior de la bandeja y estando formada una segunda cara de soporte en una
pared que rodea la parte inferior de la bandeja y/o del elemento de cierre. La pared inferior tiene forma alargada,
estando rodeada por dos paredes laterales y dos paredes extremas, en la que la primera pared extrema es mas
elevada que la segunda pared extrema y forma parte de la segunda cara de soporte. Con dicho envase, el centro de
gravedad esta desplazado hacia la primera pared extrema, proporcionando de esta manera un envase estable
cuando esta colocado en posicidn hacia arriba. Las realizaciones ventajosas adicionales de un envase segun la
presente invencion y su utilizacidon se exponen en las reivindicaciones dependientes.

Para explicar la invencién, se describira mas adelante una de sus realizaciones a titulo de ejemplo haciendo
referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

las figuras 1A a 1C muestran una realizaciéon de la bandeja de un envase segun la invencién, en vista
superior en perspectiva, en vista inferior en perspectiva y en seccion transversal longitudinal,
respectivamente;

las figuras 2A a 2C muestran un envase segun la invencioén, en vista lateral, en vista frontal y en vista desde
un extremo, respectivamente;



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2360456 T3

las figuras 3A, 3B muestran el envase de la figura 2, colocado sobre su pared inferior;

la figura 4 muestra un envase de la técnica anterior y el envase de la figura 2, colocado sobre su primera
pared extrema; y

la figura 5 muestra una serie de envases segun la invencion, en posicion de presentacion.

El envase -1- segun la invencion comprende una bandeja -2- con una pared inferior -3-, dos paredes laterales -4-,
-5-, dos paredes extremas -6-, -7- y un lado superior abierto o una abertura de acceso -8-. La abertura de acceso -8-
esta rodeada, en la realizacion dada, por un reborde -9-, que sobresale hacia el exterior de las paredes laterales -4-,
-5- y de las paredes extremas -6-, -7-, y forma una superficie de soporte para un elemento de cierre -10-. Dicho
elemento de cierre -10- puede comprender una lamina -11- (tal como se ve en la figura 3A) y/o una tapa -12- que se
puede volver a cerrar (tal como se ve en las figuras 3A y 3B). La tapa -12- puede servir para proteger la lamina de
cierre -11- contra perforaciones, roturas u otros dafios y puede servir ademas para volver a cerrar la bandeja
después de retirar la ldmina -11-. Por supuesto, en realizaciones alternativas, el elemento de cierre -10- puede
comprender solamente una lamina -11- o una tapa -12-. La lamina -11- y la tapa -12- pueden colaborar asimismo
para formar un cierre que evidencia manipulacion.

En la realizacion segun las figuras 1 y 2, la pared inferior -3- es sustancialmente rectangular, bordeando uno de sus
lados cortos una primera pared extrema -6- y bordeando el lado corto opuesto una segunda pared extrema -7-. En
otras realizaciones, la pared inferior -3- podria tener, por ejemplo, forma de trapecio o de dvalo. Tal como se
representa en las figuras 1B y 1C, la pared inferior -3- puede estar dotada de una parte central embutida -14-. Esto
puede aumentar la rigidez de la pared, asi como mejorar la estabilidad de la bandeja -2-, al tiempo que la parte
circundante -15- de la pared proporcionara una superficie estable de soporte.

La primera pared extrema -6- tiene una altura -H- (medida en direccion perpendicular a la pared inferior -3-) que es
mayor que la altura -h- de la segunda pared extrema -7- (ver las figuras 1C y 2A). Como consecuencia, el lado
superior abierto -8- de la bandeja -2- y su reborde circundante -9- estaran inclinados (-y-) hacia la pared inferior -3-.

La primera pared extrema -6- forma ademdas un angulo -a- con la pared inferior -3- que, en el ejemplo dado, es
ligeramente menor que 90°, por ejemplo entre 80° y 89°. En la figura 1C, el angulo -a- se muestra como que es 86°.
La segunda pared extrema -7- forma un angulo -B- con la pared inferior -3- que es ligeramente mayor que 90° y
preferentemente tan grande que la primera y segunda paredes extremas -6-, -7- divergen entre si (tal como se ve en
una direccion alejada de la pared inferior -3-). Con este propdsito, el &ngulo -B- puede variar, por ejemplo entre 92°y
120, para producir una divergencia entre aproximadamente 1° y 10°. En la figura 1C, el angulo -B- se muestra como
que es 111°. Gracias a dicha divergencia el recipiente -3- se podréa encajar faciimente.

La primera pared extrema -6- puede tener ademas una anchura -W- que, cerca de la abertura de acceso -8- de la
bandeja, es mayor que la anchura -w- de la segunda pared extrema -7- (que se ha mostrado en la figura 2B en
lineas discontinuas). En consecuencia, la abertura de acceso -8- puede tener una forma de trapezoide. Lo mismo
para el reborde -9- (cuya anchura esta indicada mediante -W’- y -w’- en la figura 2B). En dicho caso, las paredes
laterales -4-, -5- pueden inclinarse o curvarse hacia el interior desde la primera pared extrema -6- hasta la segunda
pared extrema -7-.

El envase -1- antes descrito puede estar situado sobre su lado inferior, tal como se muestra en las figuras 3A y 3B,
en cuyo caso la parte en forma de anillo -15- de la pared inferior -3- forma una primera superficie estable de soporte.
El envase -1- puede estar situado ademas sobre el extremo superior de la cufia, tal como se muestra en las figuras
2A, 4 y 5, en cuyo caso la primera pared extrema -6- y el reborde saliente -9- colaboran para formar una segunda
cara estable de soporte. El reborde -9- puede comprender para ello un borde recto. Tal como se puede ver en la
figura 2A, el valor de la proyeccién -S- del reborde -9- con respecto a la primera pared extrema -6- afectara a la
orientacion y a la estabilidad del envase -1- cuando esta colocado sobre dicha segunda cara de soporte. Si se
aumenta -S-, el envase -1- se inclinara hacia atras (en sentido contrario al de las agujas del reloj en la figura 2A)
haciendo que el centro de gravedad -Z- se desplace asimismo a la izquierda, mas proximo al limite de la segunda
cara de soporte. Esto hara que el envase -1- sea mas inestable. Por lo tanto, segin una realizacion preferente, el
valor de la proyeccién -S- del reborde -9- se selecciona preferentemente de tal manera que la segunda cara de
soporte forme un angulo de aproximadamente 90° con la pared inferior -3- de la bandeja -2-. La estabilidad del
envase -1- en su segunda posicion (es decir, sobre su segunda cara de soporte) se puede mejorar de modo
adicional o alternativo limitando la longitud -L-, -L'- del envase -1- cuando se mide a lo largo de la pared inferior -3-,
respectivamente, del elemento de cierre -10-. Limitando dicha longitud hasta aproximadamente como maximo de 3,5
a 4 veces la altura -H- de la primera pared extrema -6-, el envase -1- sera menos propenso a volcar. Dicha longitud
-L-, -L'- se puede utilizar ademas para controlar el volumen del envase -1- y para producir envases de volimenes
diferentes, tal como se muestra en la figura 5. Por supuesto, esto se puede conseguir alternativamente variando la
altura y/o la profundidad, o las tres magnitudes.

La estabilidad del envase -1- en su segunda posicion se puede mejorar asimismo o alternativamente aumentando el
angulo de inclinacion -y- del lado superior -8-, -10- de la bandeja -2- y/o aumentando la magnitud en la que las
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paredes laterales -4-, -5- estan inclinadas hacia la segunda pared extrema -7-, dado que ambos efectos haran que el
centro de gravedad -Z- se desplace hacia abajo, en direccién a la primera pared extrema -6-.

En términos mas generales, el disefio de seccidn decreciente e inclinado del envase -1- es preferentemente tal que
la proyeccion del centro de gravedad -Z- sobre la primera y segunda caras de soporte, respectivamente, se
encuentra adecuadamente dentro de los limites o la huella de dichas caras de soporte. Ademas, el disefio puede ser
tal que el centro de gravedad -Z- se encuentra algo mas préximo a la primera y segunda caras de soporte,
respectivamente, que a las caras opuestas del envase -2-.

Por supuesto, los parametros anteriormente mencionados que influyen en la estabilidad pueden colaborar todos
juntos para proporcionar un envase estable. La proyeccién -S- del reborde -9- y la configuracién inclinada -y- del
lado superior -8-, -10- de la bandeja se pueden seleccionar, por ejemplo, de tal manera que cuando el envase -1-
esta colocado sobre su segunda cara de soporte, el lado superior -8-, -10- forma un angulo -6- con el plano vertical
(tal como se muestra en la figura 2A) que varia desde aproximadamente 3° hasta 30°, mas particularmente desde
aproximadamente 4° hasta 20° y lo méas preferentemente desde aproximadamente 5° hasta 10°. En la realizacion
mostrada, dicho angulo -5- se presenta como que es aproximadamente 7,5°. En la realizacion mostrada, el angulo
-0- (definido con respecto al plano vertical) se presenta ademas como que es igual al angulo -y- (definido con
respecto a la pared inferior -3-), pero este no tiene que ser el caso en otras realizaciones.

Ademas de una estabilidad mejorada, tal como se ha explicado anteriormente, el lado superior inclinado de la
bandeja -2- ofrece ademas una vista satisfactoria para el elemento de cierre -10-, cuando el envase -1- esta
colocado sobre su segunda cara de soporte (figura 2A). Por consiguiente, en esta segunda posicion, el envase -1-
posee cualidades de presentacion similares al tarro convencional, es decir, una estabilidad satisfactoria y una vista
satisfactoria del contenido y/o la etiqueta de la bandeja, tal como es especialmente evidente a partir de la figura 4,
que muestra un tarro convencional en el lado izquierdo y un envase -1- segun la invencién en el lado derecho. No
obstante, en comparacién con el tarro convencional, el envase -1- ofrece una accesibilidad mucho mejor al
contenido del envase, cuando esta colocado sobre su primera cara de soporte (figuras 3A, 3B) gracias a la poca
profundidad -H-, -h-, la gran abertura de acceso -8- y el reborde superior inclinado. Ademas, durante el transporte,
los envases -1- segun la invencion pueden estar apilados en una forma mas bien compacta, colocando pares de
bandejas -2- una contra la otra con sus elementos de cierre inclinados -10-, y con un extremo inferior de una cufia
contra el extremo superior de la otra cufia. De esta manera, el par de bandejas juntas tendran una forma
sustancialmente de paralelepipedo.

Aungue el envase -1- anteriormente descrito se ha mostrado en combinacién con alimentos infantiles, sera evidente
que el envase -1- se puede utilizar para tipos diferentes de alimentos, en particular alimentos con un caracter ‘de
poder fluir', es decir, que desplazan su posicion cuando la orientacion del envase -1- cambia.

La invencion no estéa limitada de modo alguno a las realizaciones a titulo de ejemplo presentadas en la descripcion y
en los dibujos. Todas las combinaciones (de partes) de las realizaciones mostradas y descritas se entiende
explicitamente que estan incorporadas en dicha descripcién y se entiende explicitamente que estan comprendidas
dentro del ambito de la invencion. Ademas, son posibles muchas variaciones dentro del ambito de la invencion, tal
como se han descrito en las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Envase para productos que pueden fluir, en particular comestibles liquidos, viscosos y/o granulares, tales como
alimentos infantiles, postres, salsas, papillas de cereales o similares, comprendiendo el envase (1) una bandeja poco
profunda (2) y un elemento de cierre (10) que, en estado cerrado, esta inclinado hacia una pared inferior (3) de la
bandeja (2), dotando de esta manera al envase (1) de un aspecto sustancialmente en forma de cufa,
comprendiendo ademas el envase (1) dos caras de soporte, sobre las que se puede colocar alternativamente el
envase (1), estando formada una primera cara de soporte en la pared inferior (3) de la bandeja (2) y estando
formada una segunda cara de soporte en una pared que rodea la parte inferior de la bandeja (2) y/o del elemento de
cierre (10), cerca de un extremo superior del envase en forma de cufia, estando definida la altura (H) en una
direccion perpendicular a la pared inferior (3), en el que la pared inferior (3) tiene forma alargada, rodeada por dos
paredes laterales (4, 5) y dos paredes extremas (6, 7), en el que una primera pared extrema (6) es mas elevada que
la segunda pared extrema (7) y forma parte de la segunda cara de soporte, caracterizado porque un radio de
curvatura (R2) entre la segunda pared extrema (7) y la pared inferior (3) es mayor que un radio de curvatura (R1)
entre la primera pared extrema (6) y la pared inferior (3), en el que el radio de curvatura (R1) entre la primera pared
extrema (6) y la pared inferior (3) varia entre aproximadamente 5 y 30 mm, mas preferentemente entre
aproximadamente 7 y 25 mm y lo méas preferentemente entre 8 y 20 mm, mientras el radio de curvatura (R2) entre la
segunda pared extrema (7) y la pared inferior (3) varia entre aproximadamente 10 y 40 mm, mas preferentemente
entre 15 y 32 mm y lo mas preferentemente entre aproximadamente 18 y 30 mm.

2. Envase, segun la reivindicacion 1, en el que la bandeja (2) tiene esquinas redondeadas, al menos en su interior.

3. Envase, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que un lado superior abierto o una abertura de
acceso (8) de la bandeja (2) esta rodeado por un reborde (9).

4. Envase, segun la reivindicacion 3, en el que el reborde (9) sobresale hacia el exterior de la bandeja (2).

5. Envase, segun la reivindicacion 3 6 4, en el que la segunda cara de soporte esta formada por una parte de la
pared que rodea la parte inferior y una parte del reborde (9).

6. Envase, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que un plano a través de la segunda cara de
soporte se extiende sustancialmente perpendicular a la pared inferior (3).

7. Envase, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el elemento de cierre (10) comprende una
lamina (11) que, en estado cerrado, estd unida de forma estanca contra un reborde superior de la bandeja, que
rodea una abertura de acceso (8) de la bandeja (2).

8. Envase, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el elemento de cierre (10) comprende una
tapa (12) que, en estado cerrado, esta engrapada alrededor de un reborde superior de la bandeja, que rodea una
abertura de acceso de la bandeja.

9. Envase, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la bandeja (2) tiene un disefio que hace
gue pueda encajarse, de manera que una serie de dichas bandejas vacias se pueden encajar unas en otras.

10. Envase, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la primera pared extrema (6) o uno de sus
planos tangentes forma un angulo (o) con la pared inferior que es menor que 90° y, mas especificamente, varia
entre aproximadamente 80° y 89°.

11. Envase, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la segunda pared extrema (7) o uno de
sus planos tangentes diverge con respecto a la primera pared extrema (6), en una direccion alejada de la pared
inferior (3).

12. Envase, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la segunda pared extrema (7) tiene una
forma céncava, tal como se ve desde el interior de la bandeja.

13. Envase, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que las paredes laterales (4, 5) estan
inclinadas entre si en una direccion desde la primera (6) hasta la segunda pared extrema (7), al menos en parte de
su longitud.

14. Envase, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la superficie de un lado superior abierto
del recipiente es mayor que la superficie de la pared inferior.

15. Envase, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la altura maxima del envase, medida en
direccion perpendicular a la pared inferior (3), es de la misma magnitud que la anchura maxima de los envases (1), o
menor que dicha anchura, medida en direccion lateral de la pared inferior.
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16. Envase, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la longitud maxima del envase, medida en
direccién longitudinal de la pared inferior es como maximo cuatro veces la altura maxima del envase, medida en
direccion perpendicular a la pared inferior y, mas preferentemente, como maximo 3,5 veces dicha altura maxima.

17. Utilizaciéon de envases (1), segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que para objetivos de
presentacion, los envases (1) son colocados en su segunda cara de soporte; para objetivos de consumo, los
envases (1) son colocados en su primera cara de soporte; y para objetivos de transporte, pares de envases son
colocados con sus elementos de cierre inclinados uno contra otro, preferentemente en direcciéon longitudinalmente
opuesta, de manera que un extremo inferior de un primer envase en forma de cufia bordea un extremo superior de
un segundo envase en forma de cufia.
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