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DESCRIPCIÓN 

Tinción de materiales textiles de poliéster 

5 La invención se refiere al uso de un compuesto de coordinación de metales de transición para teñir un tejido de fibras 
o un material de fibras que comprende fibras de poliéster para mejorar la solidez a la luz de los tintes. 

El problema a resolver por la presente invención consiste en mejorar la solidez a la luz de un material de poliéster 
teñido, sin la necesidad de utilizar un material de fibras de poliéster modificado. 

10 
Se ha encontrado que el uso de mezclas que comprenden un compuesto de coordinación de metales de transición 
de acuerdo con la fórmula (I) según se describe más adelante en esta memoria para teñir un tejido de fibras o un 
material de fibras que comprende fibras de poliéster mejora la solidez a la luz de los tintes. 

15 Un aspecto adicional de la presente invención se refiere al uso de al menos un compuesto de coordinación de 
metales de transición de acuerdo con la fórmula (I) para mejorar la solidez a la luz de un material de poliéster teñido. 

Preferentemente, el compuesto de coordinación de metales de transición comprende Ni, Co, Cr o Cu (níquel, 
cobalto, cromo o cobre): El metal de transición más preferido es níquel (Ni). 

20 
Por lo tanto, esta invención se refiere al uso de al menos un compuesto de coordinación de metales de transición de 
fórmula (I) para mejorar la solidez a la luz de un material de poliéster teñido. Compuestos de coordinación de 
metales de transición preferidos comprenden Ni, Co, Cr o Cu (níquel, cobalto, cromo o cobre); compuestos de 
coordinación de metales de transición más preferidos comprenden níquel (Ni). Esta invención se refiere a mezclas de 

25 al menos un compuesto de coordinación de metales de transición de fórmula (I) y al menos un tinte disperso 
adicional. 

Los compuestos de coordinación de metales de transición preferidos no son solubles en agua, p. ej. no son tintes 
ácidos o tintes directos o tintes básicos, lo que significa que los compuestos de coordinación de metales de 

30 transición preferidos son tintes dispersos. Los tintes dispersos son colorantes con una baja solubilidad en agua que, 
en su forma coloidal dispersa, son adecuados para teñir y estampar fibras y tejidos hidrófobos. 

Los compuestos de coordinación de metales de transición utilizados en la invención tienen la fórmula (I) 

35 
en donde 
TrMe significa un metal de transición y R1 a R8, independientemente uno de otro, significan H, halógeno, -NO2, -CN-, 
-OH, -COOH, -CH3, -NH2 o NHCH3, y R13 o R14, independientemente uno de otro, significan H, halógeno o -CN, o R13 

y R14 forman juntos un anillo que, preferiblemente, es un anillo de seis miembros y que puede estar no sustituido o 
40 puede estar sustituido con halógeno, -NO2, -CN-, -OH, -COOH, -CH3, -NH2 o NHCH3. 

Preferiblemente, se utilizan compuestos de coordinación de metales de transición o mezclas de compuestos de 
coordinación de metales de transición en donde R1 a R8, independientemente uno de otro, significan, H, -Cl, -COOH 
o –CN. 

45 
En una realización preferida, el metal de transición TrMe se selecciona de níquel, cobalto, cromo o cobre. 
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En una realización más preferida, el metal de transición TrMe es níquel. 

Por ejemplo, la mezcla comprende al menos un compuesto de coordinación de metales de transición de acuerdo con 
la fórmula (II) o la fórmula (III) 

en donde R1 a R12, independientemente uno de otro, significan H, halógeno, -NO2, -CN-, -OH, -COOH, -CH3, -NH2 

10 o NHCH3. 

Preferiblemente, se utilizan compuestos de coordinación de metales de transición o mezclas de compuestos de 
coordinación de metales de transición en donde R1 - R12, independientemente uno de otro, significan H, -Cl, -COOH 
o –CN. 

15 
El compuesto de coordinación de metales de transición de fórmula (II), en donde todos los R1 - R8 son H, es 
conocido como C.I. solvente marrón 53 (Polysynthren® Braun R, Polysynthren® es una marca registrada de 
CLARIANT) o un compuesto de coordinación de metales de transición de fórmula (III), en donde todos los R1 – R12 

son H, que es conocido como C.I. pigmento naranja 70 (Polysynthren® Braun 3RL, Polysynthren® es una marca 
20 registrada de CLARIANT). 

Por lo tanto, el compuesto de coordinación de metales de transición más preferido es un compuesto de acuerdo con 
la fórmula (II) o la fórmula (III). 

25 Los compuestos de coordinación de metales de transición se pueden utilizar junto con otros tintes adecuados para 
teñir materiales de poliéster. Habitualmente, los materiales de poliéster se tiñen utilizando tintes dispersos. 

En una realización, los compuestos de coordinación de metales de transición o los pigmentos se utilizan en mezclas 
junto con tintes dispersos. 

30 
En la realización preferida, los compuestos de coordinación de metales de transición comprenden Ni, Co, Cr o Cu 
(níquel, cobalto, cromo o cobre) y se utilizan en mezclas junto con tintes dispersos. El metal de transición más 
preferido es níquel (Ni). 
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En una realización más preferida, los compuestos de coordinación de metales de transición o los pigmentos tienen la 
fórmula (I) y se utilizan en mezcla juntos con tintes dispersos. 

En la realización más preferida, los compuestos de coordinación de metales de transición o los pigmentos tienen la 
fórmula (II) o la fórmula (III) y se utilizan en mezclas junto con tintes dispersos. Los compuestos de coordinación de 
metales de transición más preferidos son C.I. solvente marrón 53 o C.I. pigmento naranja 70. 

Tintes dispersos preferidos son, por ejemplo, al menos uno de los siguientes tintes dispersos: C.I. amarillo disperso 
42, C.I. amarillo disperso 72, C.I. amarillo disperso 86, C.I. amarillo disperso 54, C.I. amarillo disperso 64, C.I. 
solvente amarillo 163, C.I. rojo disperso 60, C.I. rojo disperso 86, C.I. rojo disperso 91, C.I. rojo disperso 167, C.I. 
rojo disperso 167.1, C.I. rojo disperso 202, C.I. rojo disperso 302, C.I. rojo disperso 273, C.I. rojo disperso 279, C.I. 
rojo disperso 271, C.I. solvente rojo 135, C.I. violeta disperso 27, C.I. violeta disperso 57, C.I. azul disperso 56, C.I. 
azul disperso 77, C.I. azul disperso 54, C.I. azul disperso 27, C.I. azul disperso 55, C.I. azul disperso 60, C.I. azul 
disperso 87, C.I. naranja disperso 30, C.I. naranja disperso 41, C.I. naranja disperso 29, estructuras de acuerdo con 
la fórmula (IV) 

en donde 
R13 significa –Br, -Cl o –CN; 
R14 significa –H, -CH3, -NHCOCH3; 
R15 significa un grupo etilo no sustituido o un grupo etilo que está sustituido con  
 -CN, -aciloxi; 
R16 significa un grupo etilo no sustituido o un grupo etilo que está sustituido con  
 -CN, -aciloxi; 
o mezclas de los mismos. 

Tintes de acuerdo con la fórmula (IV) son conocidos, por ejemplo, a partir de los documentos EP1085055 A1, 
CH468444, US2941992, US3407189, FR1291988, US2891942, DE2364205 y JP49030417 A. Ejemplos preferidos 
se muestran en el documento EP1085055 A1 en la página 2, línea 37 a la página 4, línea 23 y en los Ejemplos 1 a 
20 del documento EP1085055 A1. 

Un aspecto adicional de la presente invención es una mezcla de al menos un compuesto de coordinación de metales 
de transición de la fórmula (I) y al menos un tinte disperso según la reivindicación 7. Preferiblemente, el al menos un 
compuesto de coordinación de metales de transición comprende Ni, Co, Cr o Cu (níquel, cobalto, cromo o cobre). El 
metal de transición más preferido es níquel (Ni). 

Los compuestos de coordinación de metales de transición preferidos en las mezclas de acuerdo con la invención no 
son solubles en agua, p. ej. no son tintes ácidos o tintes directos o tintes básicos, lo que significa que los 
compuestos de coordinación de metales de transición preferidos son tintes dispersos. 

En la realización más preferida en el compuesto de coordinación de metales de transición el metal de transición es 
níquel. En una realización más preferida, el compuesto de Ni es de fórmula (II) o de fórmula (III). 

Los tintes dispersos utilizados preferiblemente en las mezclas de acuerdo con la invención son al menos uno de los 
siguientes tintes dispersos: C.I. amarillo disperso 42, C.I. amarillo disperso 72, C.I. amarillo disperso 86, C.I. amarillo 

4 

ES 2 360 514 T3



5 

disperso 54, C.I. amarillo disperso 64, C.I. solvente amarillo 163, C.I. rojo disperso 60, C.I. rojo disperso 86, C.I. rojo 
disperso 91, C.I. rojo disperso 167, C.I. rojo disperso 167.1, C.I. rojo disperso 202, C.I. rojo disperso 302, C.I. rojo 
disperso 273, C.I. rojo disperso 279, C.I. rojo disperso 271, C.I. solvente rojo 135, C.I. violeta disperso 27, C.I. violeta 
disperso 57, C.I. azul disperso 56, C.I. azul disperso 77, C.I. azul disperso 54, C.I. azul disperso 27, C.I. azul 
disperso 55, C.I. azul disperso 60, C.I. azul disperso 87, C.I. naranja disperso 30, C.I. naranja disperso 41, C.I. 
naranja disperso 29, estructuras de acuerdo con la fórmula (IV) 

en donde 
10 R13 significa –Br, -Cl o –CN; 

R14 significa –H, -CH3, -NHCOCH3; 
R15 significa un grupo etilo no sustituido o un grupo etilo que está sustituido con  
 -CN, -aciloxi; 
R16 significa un grupo etilo no sustituido o un grupo etilo que está sustituido con  

15  -CN, -aciloxi; 
o mezclas de los mismos. 

Los compuestos de coordinación de metales de transición se pueden utilizar de acuerdo con la invención en 
cualquier relación eficaz con tintes dispersos. Por ejemplo, la mezcla comprende 2% a 99% de los compuestos de 

20 coordinación de metales de transición, preferiblemente del 50% al 97%. 

Los compuestos de coordinación de metales de transición se pueden utilizar de acuerdo con la invención junto con 
cualquier absorbedor de UV. Absorbedores de UV preferidos son derivados de 2-hidroxibenzofenonas, derivados de 
2-hidroxifenilbenzotriazoles, derivados de oxalanilidas, derivados de 2-hidroxifeniltriazinas, derivados  de cinamatos, 

25 derivados de salicilatos, derivados de benzooxazin-4-onas, derivados de 4,6-diacil-resorcinoles o derivados de 
formamidinas. Absorbedores de UV más preferidos tienen la fórmula 
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Los pigmentos de fórmula (I) se utilizan para teñir y estampar materiales de fibras semisintéticas y, preferiblemente, 
sintéticas hidrófobas, en especial materiales textiles. Los pigmentos de fórmula (II) o de fórmula (III), así como 
mezclas que comprenden los pigmentos de fórmula (II) o de fórmula (III) se utilizan para teñir y estampar materiales 
de fibras semisintéticas y, preferiblemente, sintéticas, hidrófobas, en especial materiales textiles. Materiales textiles 
que consisten en tejidos mixtos que contienen materiales de fibras hidrófobas semisintéticas también pueden teñirse 
o estamparse por medio de los tintes de esta invención. 

Materiales textiles semisintéticos adecuados son principalmente acetato de celulosa- 
2½, poliamidas de triacetato de celulosa y poliésteres de elevado peso molecular, así como mezclas de los mismos 
con celulosa. 

Materiales textiles hidrófobos sintéticos consisten principalmente en poliéster aromático lineal, por ejemplo los que 
consisten en ácido tereftálico y glicoles, en particular etilenglicol o un condensado de ácido tereftálico y 1,4
bis(hidroximetil)ciclohexano; de policarbonatos, p. ej. los que consisten en alfa,alfa-dimetil-4,4’-dihidrodifenilmetano y 
fosgeno, y de fibras basadas en poli(cloruro de vinilo) y poliamida. 

Los materiales sintéticos hidrófobos pueden estar en forma de estructuras a modo de lámina o a modo de hilos, y se 
pueden procesar, por ejemplo, para formar hilados o telas textiles tejidas, tricotadas o rizadas. Las mezclas de 
acuerdo con la invención son también adecuadas para teñir material sintético hidrófobo en forma de microfibras. 

La tinción se puede llevar a cabo por métodos conocidos. Aditivos usuales para la tinción con tintes dispersos de 
pueden añadir al baño (p. ej. agentes dispersantes, preferiblemente dispersantes aniónicos tales como condensados 
aromáticos de ácido sulfónico/formaldehído, condensados sulfonados de aceite de creosol/formaldehído, sulfonatos 
de lignina o copolímeros de derivados de ácido acrílico, preferiblemente condensado aromático de ácido 
sulfónico/formaldehído o sulfonatos de lignina, o dispersantes no iónicos basados en poli(óxidos de alquileno) 
obtenibles, por ejemplo, mediante reacción de poliadición a partir de óxido de etileno u óxido de propileno. 
Dispersantes adecuados adicionales se listan en los documentos US 4.895.981 o US 5.910.624. 

Los compuestos de coordinación de metales de transición de acuerdo con la fórmula (I) son adecuados para la 
tinción mediante un proceso termosol, para el agotamiento y el proceso continuo y para la estampación tal como 
procesos de formación de imágenes modernas, p. ej. impresión por termotransferencia o impresión por chorro de 
tinta. 

Preferiblemente, la tinción con los tintes dispersos (p. ej. para las fibras de poliéster de un sustrato de fibras mixtas) 
se lleva a cabo a pH de 3-9, más preferiblemente de 4-6, lo más preferiblemente de 4-5,5 y a una temperatura de 
125º-135ºC durante 15-45 minutos. 

Después de la tinción en un procedimiento de acuerdo con la invención, se pueden emplear etapas de lavado y 
secado convencionales. 
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Materiales de fibras y materiales textiles se pueden teñir con una mezcla de tintes que comprende un compuesto de 
coordinación de metales de transición de acuerdo con la fórmula (I). 
El material textil teñido utilizando una mezcla que comprende un compuesto de coordinación de metales de 
transición y un tinte disperso proporciona materiales textiles teñidos que tienen una buena solidez a la luz. Dado que 
los textiles tienen solideces a la luz bajo condiciones de calor y humedad tales como se producen en coches o 
vehículos a motor cerrados, este material textil teñido de acuerdo con la invención es adecuado, por ejemplo, como 
material de tapicería en la fabricación de coches o en cualquier otra aplicación en la que se desee una solidez a la 
luz mejorada, por ejemplo para un artículo de prenda de vestir o de una persiana o materiales textiles para mobiliario 
al aire libre. 

EJEMPLO DE APLICACIÓN 

17,5 partes de la mezcla de pigmentos y tintes dispersos (96% de C.I. solvente marrón 53 y 4% de C.I. rojo disperso 
86; esta es la mezcla de tintes del Ejemplo 23a de la Tabla I) con 32,5 partes de un agente dispersante comercial 
basado en sulfonatos de lignina se pulverizan para formar un polvo. 1,2 partes de esta preparación de tinte se 
añaden a 2000 partes de agua desmineralizada a 70ºC, que contiene 40 partes de sulfato de amonio; el valor del pH 
del baño de tinción se establece en 5 con ácido fórmico al 85%. 100 partes de tejido de fibras de poliéster lavado se 
colocan en este baño de tinción, el recipiente se cierra, se calienta hasta 130ºC a lo largo de 20 minutos y la tinción 
continúa durante 60 minutos adicionales a esta temperatura. Después del enfriamiento, el tejido de fibra de poliéster 
se retira del baño de tinción, se aclara, se enjabona y se limpia mediante reducción con hidrosulfito de sodio de 
manera habitual. Después de termo-fijación (180ºC, 30 min) se obtiene una tinción rosa parduzca con una solidez 
global muy buena, especialmente una solidez a la luz y a la sublimación, en particular una excelente solidez frente a 
la humedad. 

Las muestras de tela teñidas se expusieron a la luz mediante el test estándar de FAKRA. FAKRA es un test de 
acuerdo con la norma ISO 105/B02: exposición en Xenotest 450 equipado con una fuente de arco de xenón; 
temperatura estándar negro 45ºC, humedad relativa 45 + 5%. El número de ciclos se indica en las tablas como 
tiempos de este ciclo: 2 ciclos fakra significan dos ciclos de este test Fakra; en DIN 75202/H: un ciclo FAKRA es 
exposición durante 54 horas. 

Después de ello, los tejidos adyacentes se verifican mediante el Cambio en la Escala de Grises ISO A03. Esta 
Escala de Grises de 5 etapas consiste en 5 pares de muestras de tela gris y blanca que ilustran las diferencias de 
color percibidas correspondientes a calificaciones de solidez de 5, 4-5, 4, etc. La clasificación de solidez es el 
número de la Escala de Grises que tiene una diferencia de color percibida igual en magnitud a la diferencia de color 
percibida entre el tejido adyacente original y el tejido adyacente tratado. Una mejora de un valor en 1 significa una 
mejora de 20%. 

Los resultados se resumen en la Tabla 1, Tabla 2, Tabla 3 y Tabla 4. 

En las Tablas, la cantidad de los tintes se da en porcentaje del material de fibras de poliéster teñido en el respectivo 
baño de tinción. También se indica la relación de los diferentes componentes como el porcentaje de la cantidad total 
de materia colorante utilizada en el baño de tinción. Finalmente, se aplica un absorbedor de UV adicional, por 
ejemplo un absorbedor de UV de fórmula A-8 utilizado en % en peso de material de fibras PES teñido. La cantidad 
del absorbedor UV se da en porcentaje en peso del tejido tratado. Los resultados del test fakra se dan según se 
explica anteriormente. 

9 

ES 2 360 514 T3



5 

Tabla 1 
Tinte 23ª 24a 25a 26a 27a 28a 

C.I. solvente amarillo 163 0 0 0 0 0 33 
C.I. solvente marrón 53 96 96 90,9 83 83 67 

C.I. rojo disperso 86 4 0 0 17 0,0 0 
C.I. azul disperso 77 0 4 0 0 17 0 

Absorbedor de UV de fórmula A-8 
utilizado en % en peso de material de 

fibras PES teñido 

2 2 2 2 2 2 

2 ciclos Fakra 4,5 4,6 4,7 4,8 4,9 4,9 
4 ciclos Fakra 4,3 4,3 4,5 4,6 4,7 4,7 
6 ciclos Fakra 4,1 4,2 4,5 4,5 4,6 4,6 
8 ciclos Fakra 4,0 4,1 4,3 4,4 4,5 4,7 
10 ciclos Fakra 3,7 3,9 4,2 4,1 4,3 4,6 

Materia colorante utilizada en % en peso 
de material de fibras PES teñido 

0,520 0,520 0,550 0,120 0,120 0,150 

Tabla 2 
Tinte 29ª 30a 31a 32a 33a 34a 

C.I. solvente amarillo 163 0 0 9 0 0 33 
C.I. pigmento naranja 70 96 96 91 83 83 67 

C.I. rojo disperso 86 4 0 0 17 0 0 
C.I. azul disperso 77 0 4 0 0 17 0 

Absorbedor de UV de fórmula A-8 
utilizado en % en peso de material de 

fibras PES teñido 

2 2 2 2 2 2 

2 ciclos Fakra 4,4 4,5 4,6 4,8 4,8 4,8 
4 ciclos Fakra 4,1 4,2 4,3 4,4 4,6 4,7 
6 ciclos Fakra 3,8 3,9 4,1 4,2 4,3 4,5 
8 ciclos Fakra 3,6 3,8 4,1 4,0 4,3 4,4 
10 ciclos Fakra 3,4 3,6 3,8 3,8 4,2 4,2 

Materia colorante utilizada en % en peso 
de material de fibras PES teñido 

0,401 0,409 0,403 0,108 0,485 0,496 

Tabla 3 (Los ejemplos 1a, 2a y 1b son ejemplos comparativos) 
En la Tabla 3 se reconocen matices verdes y el ejemplo 1a tiene el mismo matiz que el ejemplo 3a 

Tinte 1ª 2a 3ª 
C.I. solvente amarillo 42 57 0 9 
C.I. solvente amarillo 163 0 45 22 

Mezcla de C.I. rojo disperso 86 y C.I. 
solvente rojo 135 

0 24 12 

C.I. rojo disperso 86 21 0 0 
C.I. solvente marrón 53 0 0 47 

C.I. azul disperso 77 15 31 0 
C.I. azul disperso 60 7 0 18 

Absorbedor de UV de fórmula A-8 
utilizado en % en peso de material de 

fibras PES teñido 

2 2 2 

7 ciclos Fakra 2,7 2,5 3,5 
Materia colorante utilizada en % en peso 

de material de fibras PES teñido 
0,666 0,510 0,403 
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Tabla 4 (Los ejemplos 2b, 4b y 5b son ejemplos comparativos) 
En la Tabla 4 se reconocen matices verde oscuro. Los ejemplos 1a, 2a, 1b, 2b, 4b y 5b son ejemplos comparativos. 

Tinte 1b 2b 3b 4b 5b 
C.I. amarillo disperso 42 49 0 0 44 0 
C.I. solvente amarillo 163 0 33 0 0 30 

Mezcla de C.I. rojo disperso 86 y C.I. 
solvente rojo 135 

0 24 2 0 24 

C.I. rojo disperso 86 25 0 0 25 0 
C.I. solvente marrón 53 0 0 13 0 0 
C.I. pigmento naranja 70 0 0 13 0 0 

C.I. azul disperso 77 27 43 31 31 45 
C.I. azul disperso 60 8 0 0 9 0 

Absorbedor de UV de fórmula A-8 
utilizado en % en peso de material de 

fibras PES teñido 

2 2 2 2 2 

7 ciclos Fakra 2,3 2,7 3,5 2,7 2,5 
Materia colorante utilizada en % en peso 

de material de fibras PES teñido 
1,230 0,880 1,051 1,280 0,990 
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REIVINDICACIONES 

1.- Uso de al menos un compuesto de coordinación de metales de transición de acuerdo con la fórmula (I)  

5 en donde 
TrMe significa un metal de transición y R1 a R8, independientemente uno de otro, significan H, halógeno, -NO2, -CN-, 
-OH, -COOH, -CH3, -NH2 o NHCH3, y R13 o R14, independientemente uno de otro, significan H, halógeno o -CN, o R13 

y R14 forman juntos un anillo que, preferiblemente, es un anillo de seis miembros y que puede estar no sustituido o 
puede estar sustituido con halógeno, -NO2, -CN-, -OH, -COOH, -CH3, -NH2 o NHCH3, 

10 para mejorar la solidez a la luz de material de poliéster teñido. 

2.- Uso de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque el compuesto de coordinación de metales de 
transición comprende Ni, Co, Cr o Cu (níquel, cobalto, cromo o cobre). 

15 3.- Uso de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque el metal de transición en el compuesto de 
coordinación de metales de transición de fórmula (I) es níquel. 

4.- Uso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el compuesto de coordinación 
de metales de transición se utiliza en una mezcla que comprende al menos uno de los siguientes tintes: C.I. amarillo 

20 disperso 42, C.I. amarillo disperso 72, C.I. amarillo disperso 86, C.I. amarillo disperso 54, C.I. amarillo disperso 64, 
C.I. solvente amarillo 163, C.I. rojo disperso 60, C.I. rojo disperso 86, C.I. rojo disperso 91, C.I. rojo disperso 167, C.I. 
rojo disperso 167.1, C.I. rojo disperso 202, C.I. rojo disperso 302, C.I. rojo disperso 273, C.I. rojo disperso 279, C.I. 
rojo disperso 271, C.I. solvente rojo 135, C.I. violeta disperso 27, C.I. violeta disperso 57, C.I. azul disperso 56, C.I. 
azul disperso 77, C.I. azul disperso 54, C.I. azul disperso 27, C.I. azul disperso 55, C.I. azul disperso 60, C.I. azul 

25 disperso 87, C.I. naranja disperso 30, C.I. naranja disperso 41, C.I. naranja disperso 29, estructuras de acuerdo con 
la fórmula (IV) 

en donde 
30 R13 significa –Br, -Cl o –CN; 

R14 significa –H, -CH3, -NHCOCH3; 
R15 significa un grupo etilo no sustituido o un grupo etilo que está sustituido con  
 -CN, -aciloxi; 
R16 significa un grupo etilo no sustituido o un grupo etilo que está sustituido con  

35  -CN, -aciloxi; 
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o mezclas de los mismos. 

5.- Mezcla que comprende al menos un compuesto de coordinación de metales de transición  de acuerdo con la 
fórmula (I) 

5 
en donde 
TrMe significa un metal de transición y R1 a R8, independientemente uno de otro, significan H, halógeno, -NO2, -CN-, 
-OH, -COOH, -CH3, -NH2 o NHCH3, y R13 o R14, independientemente uno de otro, significan H, halógeno o -CN, o R13 

y R14 forman juntos un anillo que, preferiblemente, es un anillo de seis miembros y que puede estar no sustituido o 
10 puede estar sustituido con halógeno, -NO2, -CN-, -OH, -COOH, -CH3, -NH2 o NHCH3, 

y al menos un tinte disperso, caracterizada porque el al menos un tinte disperso es al menos uno de los siguientes 
tintes: C.I. amarillo disperso 42, C.I. amarillo disperso 72, C.I. amarillo disperso 86, C.I. amarillo disperso 54, C.I. 
amarillo disperso 64, C.I. solvente amarillo 163, C.I. rojo disperso 60, C.I. rojo disperso 86, C.I. rojo disperso 91, C.I. 
rojo disperso 167, C.I. rojo disperso 167.1, C.I. rojo disperso 202, C.I. rojo disperso 302, C.I. rojo disperso 273, C.I. 

15 rojo disperso 279, C.I. rojo disperso 271, C.I. solvente rojo 135, C.I. violeta disperso 27, C.I. violeta disperso 57, C.I. 
azul disperso 56, C.I. azul disperso 77, C.I. azul disperso 54, C.I. azul disperso 27, C.I. azul disperso 55, C.I. azul 
disperso 60, C.I. azul disperso 87, C.I. naranja disperso 30, C.I. naranja disperso 41, C.I. naranja disperso 29, 
estructuras de acuerdo con la fórmula (IV) 

20 
en donde 
R13 significa –Br, -Cl o –CN; 
R14 significa –H, -CH3, -NHCOCH3; 
R15 significa un grupo etilo no sustituido o un grupo etilo que está sustituido con  

25  -CN, -aciloxi; 
R16 significa un grupo etilo no sustituido o un grupo etilo que está sustituido con  
 -CN, -aciloxi; 
o mezclas de los mismos. 

30 6.- Mezcla de acuerdo con la reivindicación 5, caracterizada porque el metal de transición TrMe comprende Ni, Co, 
Cr o Cu (níquel, cobalto, cromo o cobre). 

7.- Mezcla de acuerdo con la reivindicación 6, caracterizada porque el metal de transición TrMe es níquel. 
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