ES 2 360 543 A1

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

ESPANA

@ Numero de publicacién: 2 360 543
@D Namero de solicitud: 200902228

@ Int. Cl.:
C09J 175/04 (2006.01)
CO08G 18/24 (2006.01)
EO04F 15/00 (2006.01)

® SOLICITUD DE PATENTE Al

@ Fecha de presentacion: 25.11.2009

Fecha de publicacion de la solicitud: 06.06.2011

Fecha de publicacién del folleto de la solicitud:
06.06.2011

@ Solicitante/s: Manuel Fernandez Romero
c/ Pino Abeto,9-2° A
28600 Navalcarnero, Madrid, ES
Miguel Fernandez Romero

@ Inventor/es: Fernandez Romero, Manuel y
Fernandez Romero, Miguel

Agente: Vicario Trinidad, Marcos

Titulo: Procedimiento de obtencion de un adhesivo de poliuretano.

@ Resumen:

Procedimiento de obtencién de un adhesivo de poliureta-
no.

El procedimiento consiste en mezclar tres componentes,
dos de ellos mezclados previamente que corresponden a
un pegamento de resina de bicomponente de poliuretano
base poliol y un endurecedor a base de un compuesto de
disocionato de difenilmetano, mientras que el tercer com-
ponente, que se mezcla con el producto obtenido en la
mezcla de los dos anteriores, corresponde a un aceleran-
te a base de Di butil dilaurato de estaro, efectuandose las
mezclas mediante agitacion mecanica, para conseguir un
adhesivo para la fijacion de un revestimiento o pavimento
de suelo, ya sea de caucho, parqué, metalico, moqueta,
permitiendo la aplicacién inmediata de tratamientos e in-
cluso el transito sobre la superficie de ese revestimiento
fijado mediante el adhesivo.
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ES 2360 543 Al

DESCRIPCION

Procedimiento de obtencién de un adhesivo de poliuretano.
Objeto de la invencion

La presente invencidn se refiere a un procedimiento de obtencién de un adhesivo de poliuretano, aplicable como
medio de fijacion de todo tipo de revestimientos sobre superficies de sustratos absorbentes o no absorbentes.

El objeto de la invencién es conseguir un adhesivo de rdpido secado y permitir transitar en un periodo de tiempo
sensiblemente menor al de éste tipo de adhesivos, (aproximadamente 2-3 horas), en funcién de la necesidad de la
apertura al transito del mismo sobre el revestimiento colocado y fijado mediante el adhesivo.

El adhesivo es aplicable en la colocacién y fijacion de cualquier revestimiento, como por ejemplo suelos de caucho,
deportivos, parqués, linoleum, moqueta, metales, hormigén, piedra, etc.

Antecedentes de la invencion

Son numerosos los fabricantes que comercializan adhesivos para la fijacidn de revestimientos y/o pavimentos como
los referidos con anterioridad, en donde el adhesivo estd preferente y fundamentalmente compuesto de la mezcla
de dos componentes, uno correspondiente a un pegamento a base de resina bicomponente de poliuretano, y otro
correspondiente a un endurecedor a base de diisocianato de difenilmetano.

El tiempo de trabajo que permite el adhesivo en su forma original, es de unos 30-45 minutos, antes de que la
reaccion de endurecimiento no permita la dosificacién del mismo.

Por otro lado, los fabricantes recomiendan que el periodo de tiempo que se debe esperar para poder transitar
o realizar cualquier tipo de tratamiento sobre el revestimiento o pavimento fijado mediante el adhesivo, sea como
minimo de 24 hrs.

Descripcion de la invencion

El procedimiento que se preconiza estd previsto para obtener un adhesivo que permite el inmediato uso y/o apli-
cacion de cualquier tipo de tratamiento sobre el revestimiento o pavimento fijado mediante dicho adhesivo tras un
periodo de secado sumamente rapido, comprendido entre 2 y 3 horas.

Mas concretamente, el procedimiento de la invencién consiste en mezclar tres componentes en una dosis concreta
de los mismos, efectudndose la mezcla mediante agitaciéon mecanica.

En primer lugar se mezclan los dos componentes que corresponden a un pegamento de resina bicomponente de
poliuretano base poliol y a un endurecedor que corresponde a un componente de 4,4-diisocionato de difenilmetano,
todo ello como es convencional, de manera que al producto obtenido mediante la mezcla referida, es decir de dichos
dos componentes, se le afiade un tercer componente que corresponde a un acelerador compuesto por dibutildilaurato
de estafio, en una proporcién de 0,13 ml por cada 10 kg de producto obtenido.

Tanto la mezcla de los dos primeros componentes, como la mezcla del tercer componente con el producto obtenido
por los dos anteriores, se efectuard mediante un agitador mecdnico, obteniéndose al final un adhesivo con el que se
puede fijar cualquier tipo de pavimento o revestimiento sobre un sustrato o superficie debidamente preparada, limpia,
seca, sin grietas y resistente a la traccién y a la compresion.

Las superficies con un grado de humedad superior al 4% o plantas bajas, deberdn ser previamente tratadas con
productos apropiados anti-humedad.

Pues bien, en base al adhesivo descrito, se requiere tiempo de espera sumamente corto para poder aplicar cualquier
tratamiento o para transitar sobre dicha superficie del revestimiento o pavimento fijado mediante el propio adhesivo,
tiempo de espera comprendido entre las 2 y 3 horas.

En cuanto a las caracteristicas mas importantes y que deben ser tenidas en cuenta para cada componente, son las
siguientes:

En relacién con el pegamento cuya naturaleza quimica corresponde a una resina bicomponente de poliuretano base
poliol, las propiedades fisicas y quimicas para el mismo han de ser las siguientes:
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Aspecto: pasta beige, si bien pueden aplicarsele diferentes tintes para obtener cualquier
color deseado.

Punto de ebullicién: superior a 100°C.
Densidad a 23°C: 1,65 gr/cm?.
Solubilidad en agua: es insoluble en agua.
Viscosidad a 23°C: 68.000-90.000 mPa.s

En cuanto al componente correspondiente al endurecedor, serd un componente de naturaleza quimica de 4,4-
diisocionato de difenilmetano, cuyas propiedades fisicas y quimicas son las siguientes:

Temperatura de autoignicion: Superior a 400°C.

Presion de vapor: inferior a 0,0001 mbar, a 25°C.

Densidad: 1,2 gr/cm?, a 25°C.

Solubilidad en agua: es insoluble, reaccionando isotérmicamente con agua.
Viscosidad: 200-325 mPa.s, a 23°C.

Punto de inflamacién: superior, a 200°C.

En cuanto al acelerante, como compuesto quimico es un dibutildilaurato de estafio y las caracteristicas fisicas y
quimicas son las siguientes:

Punto de ebullicién: superior a 300°C.

Punto de fusién: inferior a -10°C.

Temperatura de ignicion: superior a 400°C.

Punto de destello: 149°C.

Densidad relativa: aproximadamente 1,03-1,7 gr/ml a 20°C.
Solubilidad: 1 gr/l a 20°C.

Presién de vapor: inferior a 1 mlbar, a 20°C.

Viscosidad: 30-70 mPa.s a 20°C.

Este dltimo componente, es decir el acelerante, para ser utilizado debera calentarse someramente, presentando un
contenido de estafio comprendido entre el 18 y el 19%, y una concentracién comprendida entre el 95 y el 100%.

Ejemplo practico

Se mezclaron en las proporciones apropiadas para obtener un adhesivo convencional, el pegamento y el endurece-
dor, mezcldndose mediante agitacion mecdnica, y después se afiadié 0,13 ml de acelerante, es decir de dibutildilaurato
de estafio, en un peso de 10 kg de la mezcla correspondiente al pegamento y al endurecedor anteriormente referidos,
obteniéndose un adhesivo idéneo para fijar sobre una superficie de sustrato absorbente o no absorbente, un revestimien-
to de cualquier material, ya sea para formar un suelo de caucho, deportivo, parqué, moqueta, piedra, etc., habiéndose
probado que la aplicacién de cualquier tipo de tratamiento e incluso del transito sobre dicha superficie de revestimiento
o pavimento fijado con el adhesivo, puede llevarse a cabo en un tiempo reducido.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de obtencién de un adhesivo de poliuretano, previsto éste para la fijacién sobre una superficie de
sustrato de un revestimiento o pavimento de suelo, ya sea de caucho, parqué, metédlico, moqueta, piedra o similares,
permitiendo la aplicacién de tratamientos e incluso transito sobre la superficie de ese revestimiento o pavimento fijado,
y obteniéndose a partir de la mezcla por agitaciéon mecdnica de dos componentes, uno correspondiente a un pegamento
a base de resina bicomponente de poliuretano base poliol, y otro como componente endurecedor y correspondiente a
un componente de 4,4-diisocionato de difenilmetano, caracterizado porque a dicha mezcla se le afiade un acelerante
como compuesto quimico dibutildilaurato de estafio, realizdndose la mezcla con dicho acelerador mediante agitador
mecanico.

2. Procedimiento de obtencion de un adhesivo de poliuretano, segin reivindicacion 1, caracterizado porque la
resina bicomponente de poliuretano base poliol, correspondiente al pegamento, presenta a 23°C un punto de ebullicién
superior a 100°C, una densidad de 1,65 gr/cm®, y una viscosidad comprendida entre 68.000 y 90.000 mPa.s.

3. Procedimiento de obtencién de un adhesivo de poliuretano, segin reivindicacién 1, caracterizado porque el
4,4-diisocionato de difenilmetano, correspondiente al endurecedor, presenta a 23°C una temperatura de autoignicién
superior a 400°C, una densidad de 1,2 gr/cm?, una viscosidad comprendida entre 200 y 325 mPa.s y un punto de
inflamacién superior a 200°C.

4. Procedimiento de obtencién de un adhesivo de poliuretano, segin reivindicacién 1, caracterizado porque el
dibutildilaurato de estafio, correspondiente al acelerante, presenta un contenido de estaiio comprendido entre el 18 y
19%, una concentracién comprendida entre el el 95 y 100%, presentando a una temperatura de 20°C una densidad
comprendida entre 1,03 y 1,07 gr/ml, un punto de ebullicién superior a 300°C, un punto de fusién inferior a -10°C, una
temperatura de ignicién superior a 400°C, una hidrosulibilidad de 1 gr/l, una presién de vapor inferior a 1 mbar y una
viscosidad entre 30 y 70 mPa.s.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 200902228

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 06.04.2011

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-4

1-4

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.

Informe del Estado de la Técnica

Pagina 3/4




OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 200902228

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 WO 2009086459 Al (BOSTIK INC et al.) 09.07.2009
D02 ES 2159876 T3 (FULLER H B LICENSING FINANC ) 16.10.2001
D03 JP 2002212534 A (HITACHI KASEI POLYMER CO LTD) 31.07.2002
D04 WO 2009094905 Al (NAT STARCH CHEM INVEST et al.) 06.08.2009

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto de la invencién es un procedimiento de obtencion de un adhesivo poliuretano mediante mezclado con agitacion
mecanica de un componente poliuretano base poliol, 4,4 -diisocianato de difenilmetano como endurecedor y dibutildilaurato
de estafio como acelerador. El adhesivo tiene aplicacién en la colocacion y fijacion de revestimientos como suelos.

El documento DO1 divulga un procedimiento de obtencion de una formulacién adhesiva de poliuretano (poliol, isocianato
MDI (4,4 -diisocianato de difenilmetano), dibutildilaurato de estafio, aditivos) utilizada para instalacion de suelos de madera
que utiliza una extrusora de doble husillo para el mezclado intensivo de los componentes que constituyen la formulacion
adhesiva (parrafo [0054]; Ejemplos).

El documento D02 divulga una composicion adhesiva de poliuretano y su procedimiento de obtencién, usada en la unién de
elementos estructurales de piedra caliza, ladrillo, cemento, etc para suelos, muros o elementos de pasillo. Esta formada por
mezclado de un poliol y difenilmetano diisocianato entre otros componentes (columna 1 lineas 3-12; Ejemplo 1). El tiempo
de endurecimiento de la composicién se ajusta mediante la adicion adecuada de un regulador y/o acelerador (columna 7,
lineas 31-41). Preferiblemente, como acelerador de curado se utiliza 5/R 101 que es una solucion de dilaurato de
dibutilestafio (columna 8, lineas 28-35; Ejemplo 1).

El documento D03 divulga un procedimiento de obtencion de un adhesivo poliuretano mediante mezclado a 90°C y agitacion
en atmasfera de nitrégeno de los siguientes componentes: poliéster poliol, 4,4 -diisocianato de difenilmetano, dibutildilaurato
de estafio, polipropilenglicol, adipato de di-butildiglicol, silice coloidal y carbonato calcico. Este adhesivo se aplica a suelos
de olefinas y PVC (Ver resumen).

El documento D04 recoge un adhesivo tricomponente de poliuretano para suelos de madera y su procedimiento de
fabricacion mediante mezclado. Los tres componentes que forman la composicion adhesiva son uno o mas polioles, uno o
mas isocianatos (4,4 -diisocianato de difenilmetano, entre otros) y un catalizador (dibutildilaurato de estafio, entre otros)
(parrafo [020]). Ademas, esta formulacién es adecuada para distintos sustratos ademas de la madera tales como vidrio,
piedra, metal, plasticos, etc (parrafo [014]) y la proporcion del catalizador se ajusta dependiendo de la aplicacion final para
conseguir una velocidad de curado determinada asi como resistencia del adhesivo bajo diferentes intervalos de temperatura
(parrafo [011]).

Por tanto, se considera que el objeto de la reivindicacion 1 no presenta novedad respecto a lo divulgado en los documentos
D01 a D04 (Art. 6.1. de la ley 11/1986).

En relacién a las reivindicacion 2 a 4, relativas a las propiedades de los componentes de la formulacién, se considera que no
tienen caracteristicas técnicas que en combinacion con la reivindicacién 1 de la que dependen puedan cumplir con el
requisito de novedad. Dado que los componentes que forman el adhesivo de poliuretano segun la invencién son los mismos
que los encontrados en el estado de la técnica (D01-D04), en ambos casos las propiedades de los componentes que los
constituyen deberan ser también las mismas.

En consecuencia, la invencion tal y como se define en las reivindicaciones 1 a 4 carece de novedad (Art. 6.1. LP 11/1986).
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