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DESCRIPCION
Compresor
La invencion se refiere a un compresor de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1 de la patente.

El piston de un compresor debe ser alojado por medio de un cojinete de gas. A tal fin, una parte del gas comprimido
a través del compresor es derivado desde la corriente de gas util y es conducido a través de toberas al cojinete de
gas. En esta disposicion es probleméatica la pérdida de gas util, especialmente porque la pérdida de gas depende del
punto de trabajo termodinamico del compresor. Es decir, que a alta presion del gas, se pierde mas gas que a presion
final mas baja. De esta manera, la pérdida de gas y la capacidad de soporte del cojinete de gas dependen del punto
de trabajo del compresor.

Para asegurar la capacidad de soporte del cojinete también a baja presion final del compresor, se puede prever un
numero correspondientemente grande de toberas de cojinete con seccion transversal adecuada. A tal presion final
de compresion, esto conduce a pérdidas de gas grandes y, por lo tanto, a un rendimiento malo del compresor.

La estructura de un cojinete de gas conocido a partir del estado de la técnica se representa de forma esquematica
mas adelante en la figura 1 y se describe en detalle. Para que el cojinete de gas funcione, las toberas de cojinete
deben abastecerse de forma continua con una corriente de gas. Esto se consigue porque el abastecimiento es
suministrado directamente desde la cdmara de alta presion del compresor.

Se conoce a partir del documento GB-A-923.732, que se considera el estado mas préximo de la técnica, un
compresor de pistén con cojinete de gas, cuyo cojinete de gas es un cojinete de gas de alimentacion automatica, en
el que la presién de alimentacion es independiente de la presion de transporte.

En cambio, el cometido de la invencion es crear un compresor mejorado.

El cometido se soluciona de acuerdo con la invencion a través de las caracteristicas de la reivindicacion 1 de la
patente. Los desarrollos se indican en las reivindicaciones dependientes.

El objeto de la invencidén es un compresor con cojinete de gas de alimentacion automatica, en el que la presion de
alimentacion es independiente de la presion de transporte. De esta manera, se optimiza el cojinete de gas de
acuerdo con la estructura y la funcion.

Otros detalles y ventajas se deducen a partir de la descripcion siguiente de las figuras de ejemplos de realizacion
con la ayuda del dibujo en combinacion con las reivindicaciones de la patente.

La figura 1 muestra una disposicion de un compresor lineal de acuerdo con el estado de la técnica.
La figura 2 muestra un compresor segun la figura 1 con cojinete de gas optimizado.

La figura 3 muestra una primera conexion del dep6sito de gas y de la camara de compresion, y

La figura 4 muestra una segunda conexion del depdsito de gas y de la camara de compresion.

En la figura 1 se representa un compresor lineal, en el que un piston de compresor 2 guiado linealmente actua sobre
un volumen de gas 1. A través de un elemento 10 cilindrico hueco se forma un cojinete de gas entre el pistén 2 y la
pared interior del cilindro hueco 10.

Se indican a modo de ejemplo cuatro toberas de entrada de gas 11 a 11" con canal longitudinal 12, a través de las
cuales una circulacion de gas llega hacia el cojinete de gas. A tal fin, estan presentes conductos adecuados.

A la camara de gas 1 esta asociada una camara de baja presion 15 y una camara de alta presion 20. La camara de
baja presion 15 tiene una entrada de gas 16 y una valvula de entrada 17. La camara de alta presion 20 tiene una
salida de gas 21 y una valvula de salida 22.

La figura 2 muestra una configuraciéon mejorada del cojinete de gas. Las toberas de cojinete 11 a 11" son
alimentadas desde un depésito de gas 25 separado, en el que se encuentra una cantidad suficiente de gas a presion
adecuada. La corriente de gas a través del cojinete y, por lo tanto, el nUmero de toberas, el diametro de las toberas y
la presion del gas se pueden seleccionar en este caso de tal forma que el cojinete soporta de manera fiable.

Para ajustar la presion en el deposito de reserva del cojinete de gas 25 de manera independiente del punto de
trabajo del circuito de gas principal, se coloca una segunda salida de gas 33 con canal 30 en la camara de
compresion 1. La presion en el depésito de gas 25 se determina a través de la posicion A de la salida de gas 33 en
la camara de compresion y a través de la caida de la presion en el conducto de conexién y se encuentra por debajo
de la presion final de compresion. Idealmente, el canal 30 esta configurado de tal forma que se reduce al minimo la
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caida de la presion.

De manera alternativa, el cojinete de gas puede ser alimentado directamente desde la alta presion, de manera que
la corriente de gas es limitada por un reductor de la presion a la presion minima necesaria del cojinete.

La combinacion de elemento reductor de la presion y segunda salida de gas posibilita pérdidas minimas del cojinete
de gas, puesto que la corriente de masas de gas se reduce al minimo y el trabajo de compresion necesario para la
alimentacion del cojinete se reduce al minimo.

La conexion entre la camara de compresion 1y el depésito del cojinete de gas 25 se establece a través de un canal
30 que se puede cerrar por valvula segun la figura 3 o un canal 40 sin valvula, pero con resistencia anisotropa de la
circulacion 4° segun la figura 4. En ambos casos, se asegura que llegue gas desde la camara de compresion 1 hasta
el depésito de gas 25. Pero a la inversa a través de la valvula 31 o a través de la resistencia anisotropa de la
circulaciéon 41 no puede llegar gas o solamente una cantidad insignificante de gas desde el depdsito 25 de retorno a
la cdmara de compresion 1.

El volumen del depésito de gas 25 se selecciona para que el cojinete de gas sea alimentado de manera fiable
durante el funcionamiento repetido desde el depédsito 25, en particular cuando durante la parte del ciclo de
compresién o bien del ciclo de aspiracion el depésito no es alimentado desde la camara de alta presion 20.

Especialmente para el arranque del compresor se puede proveer el deposito de gas 25 con una valvula de salida 26.
De esta manera se puede mantener la presion en el deposito 24 de manera duradera o al menos mas tiempo, con lo
que se puede prolongar la duracion de tiempo, en la que se puede desconectar el compresor, sin que el cojinetde de
gas pierda la capacidad de soporte. Antes del arranque del piston 2 se abre de nuevo la valvula de salida 26 del
deposito de gas, para establecer en primer lugar la capacidad de soporte del cojinete de gas y solamente entonces
comenzar el movimiento del pistén 2.

Una alternativa del arranque consiste en mover el pistéon 2 en primer lugar con carrera reducida, cuando el depésito
de gas 25 esta vacio, para poner bajo presion el depésito de gas 25. Tan pronto como se da la capacidad de soporte
del cojinete de gas, se puede elevar la carrera a carrera normal y se inicia el funcionamiento normal del compresor.

Otra alternativa seria una valvula de salida de la camara de compresién, que se abre independientemente de la
presion detras de la valvula de salida solamente a partir de una presion determinada. De esta manera, se puede
conseguir que durante el arranque del compresor se llene en primer lugar el depdsito de gas y solamente entonces
entre la corriente de gas util.
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REIVINDICACIONES

1.- Compresor con cojinete de gas y con camara de compresion (1), en el que el cojinete de gas es un cojinete de
gas de alimentacion automatica, en el que la presion de alimentacion es independiente de la presion de transporte,
en el que esta presente una reserva de gas (25) con presion de alimentacién del cojinete, caracterizado porque
entre la camara de compresién (1) y el deposito de gas esta presente un canal (40) con resistencia anisotropa de la
circulacion (41).

2.- Compresor de acuerdo con la reivindicaciéon 1, caracterizado porque la alimentacién del cojinete se extrae a una
presidn mas baja que la presion final de compresion.

3.- Compresor de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque la alimentacion del cojinete se realiza a
través de un reductor de la presion desde la alta presion.

4.- Compresor de acuerdo con la reivindicacién 3, caracterizado porque el reductor de la presion es alimentado
desde una toma separada en la camara de compresion.

5.- Compresor de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque estan presentes medios para asegurar la
capacidad de soporte del cojinete de gas durante el funcionamiento repetido del cojinete de gas.

6.- Compresor de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el depdsito de gas (25) esta
permanentemente bajo presion.

7.- Compresor de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque entre la camara de
compresion (1) y el depésito de gas (25) esta presente al menos un canal (30) con valvula (31).
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