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ES 2 360 747 T3 2

DESCRIPCIÓN

Suministrador automático de café molido.
La presente invención se refiere a un suministra-

dor automático de moltura destinado a montarse en
una máquina automática de café.

Un suministrador automático de moltura de este
tipo se conoce por el documento FR2713906 y com-
prende un depósito contenedor de la moltura y me-
dios aptos para transferir, por una abertura de salida
situada en la parte inferior del depósito, una dosis de
moltura hacia la cámara de infusión de una máquina
automática de café. Los medios de transferencia de la
moltura están constituidos por varias paletas de do-
sificación rotativas situadas en el fondo del depósito
y sustentadas por un cuerpo cilíndrico que gira ac-
cionado alrededor del eje del depósito por un grupo
motor. Otras cuatro paletas radiales superiores, que
se sustentan por una pieza de acoplamiento de for-
ma exterior cónica, van acomodadas inmediatamente
por encima de las paletas de dosificación con el fin de
hacer bajar la moltura al fondo del depósito y giran
accionadas por los mismos medios que las primeras.
Al hallarse el depósito en montaje amovible en la má-
quina, están previstos unos medios de acoplamiento
entre el grupo motor y el cuerpo cilíndrico de arras-
tre de las paletas. Funcionando a satisfacción, se ha
reparado en que algunas molturas tenían una natural
tendencia a aglomerarse y a formar puentes en el inte-
rior del depósito, haciendo que la moltura ya no podía
bajar hasta el nivel de las paletas de dosificación. Esto
plantea serios problemas de funcionamiento, sobre to-
do en el contexto de una máquina automática de café
cuando la cámara de infusión ya no puede ser alimen-
tada correctamente.

Se ha descrito una solución en el documento
DE19714303, donde el dispositivo de dosificación de
café molido comprende dos etapas de palas rotativas
y medios para accionar su giro en sentido contrario.
Así, un tramo inferior de forma troncocónica porta
una primera serie de palas y se prolonga hacia arri-
ba en una punta cónica portadora, por su parte, de
una segunda serie de palas. El dispositivo de dosifi-
cación incluye unos primeros medios de arrastre gi-
ratorio del tramo inferior y, entre el mismo y el mez-
clador, unos segundos medios que permiten invertir el
sentido del primer movimiento de giro y transferirlo a
la parte en punta. De acuerdo con el documento, estos
medios son piñones o poleas. Este dispositivo, pese a
asegurar un mejor arrastre de la moltura hacia la par-
te inferior del depósito, presenta como inconveniente
principal la complejidad de la construcción, dificul-
tando el acomodo de los mecanismos de transmisión
en un restringido volumen que queda limitado por las
dimensiones de la pieza cónica. Por añadidura, pue-
den ocurrir fenómenos de gripado con la infiltración
de los granos de moltura a nivel del intersticio que se-
para las dos partes móviles: el mezclador y el tramo
inferior.

El objetivo de la presente invención es subsanar
los precitados inconvenientes y proponer un suminis-
trador automático de café molido apto para suminis-
trar, de manera constante en el tiempo, una cantidad
precisa de moltura, y ello cualquiera que sea el nivel
de llenado con moltura de café del depósito.

Es otro objetivo de la invención un suministrador
automático de moltura sencillo en su manipulación,
en particular a efectos de llenado o de limpieza.

Es otro objetivo de la invención un suministra-
dor automático de moltura que sea fiable en funcio-
namiento, teniendo una construcción simplificada y
pudiendo ser fabricado de manera económica.

Estos objetivos se llevan a cabo con un suminis-
trador automático de moltura de café que incluye un
depósito de moltura que comprende palas de dosifi-
cación rotativas para transferir una cantidad predeter-
minada de moltura a través de una abertura de salida
practicada en el fondo del depósito y un cono arras-
trador con palas rotativas, dispuestas por encima de
la abertura de salida, al ser accionados giratoriamente
por unos medios motrices alrededor de un eje vertical
del depósito, debido a que el cono arrastrador se pro-
longa en la parte alta del depósito en un mezclador de
forma piramidal.

El suministrador automático de moltura de la in-
vención ya comprende, en el fondo de su depósito
contenedor de la moltura, unos medios de dosifica-
ción acomodados por debajo de un cono arrastrador
que incluye palas radiales rotativas movidas median-
te unos medios de arrastre por motor. Las palas del
cono arrastrador operan en el fondo del depósito, pe-
ro por encima de la abertura de salida con el fin de
empujar la moltura hacia los medios de dosificación
adyacentes. Ventajosamente, las palas de los medios
de dosificación y las de arrastre de la moltura son ac-
cionadas utilizando una misma fuente de arrastre, en
particular vinculando el cono arrastrador a un buje de
palas de dosificación llevadas a girar en el fondo del
depósito.

De acuerdo con la invención, el cono arrastrador
se prolonga en la parte alta del depósito en un mez-
clador de forma piramidal. Este mezclador que, vin-
culado al cono arrastrador, gira con el mismo, permi-
te entonces amasar la moltura también en la parte alta
del depósito, además de la mezcla que se realiza en
la parte baja del depósito mediante las palas del cono
arrastrador. En virtud de esta rotación, el mezclador
de forma piramidal permite que la moltura descien-
da hacia el cono arrastrador y de ahí hacia los medios
de dosificación, para ser suministrada por la abertura
de salida, y ello por un esfuerzo mínimo a nivel del
motor del suministrador.

Por mezclador de forma piramidal se comprende
una pieza que, situada en el extremo superior del co-
no arrastrador, puede tener una forma de pirámide o
de tronco de pirámide, con la cúspide orientada hacia
arriba. En efecto, tras numerosos estudio realizados
en laboratorio con diferentes formas de mezcladores,
se ha comprobado que semejante forma permitía crear
un remolino de longitud comparable al de la altura del
mezclador piramidal que permite arrastrar la moltura
hacia el fondo del depósito. Un mezclador de este ti-
po, acomodado por encima del cono arrastrador, per-
mite, pues, impedir la formación de los puentes en la
moltura contenida en la parte superior del depósito y
asegurar un buen flujo de la misma, y ello incluso pa-
ra molturas de granulometría muy fina, por ejemplo
utilizadas para preparar café exprés.

Preferentemente, el cono arrastrador y el mezcla-
dor conforman un conjunto mezclador monobloque
que se extiende hasta el nivel de máximo llenado del
depósito.

Semejante bloque enterizo permite realizar un
amasado en toda la masa de moltura contenida en el
depósito, aun cuando este último está lleno.

Ventajosamente, el depósito tiene una sección

2



3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 360 747 T3 4

transversal de forma circular y el mezclador tiene una
sección transversal de forma cuadrada.

Aun siendo posibles otras formas de secciones
(triangular, rectangular, en rombo, hexagonal, etc.),
se ha comprobado, no obstante, en las experiencias
efectuadas en laboratorio, que tal sección de forma
cuadrada llegaba a arrastrar de manera uniforme todas
las partículas de café hacia el fondo del depósito. Así,
se han obtenido resultados satisfactorios con un de-
pósito que tiene un diámetro de 100 mm y una punta
que tiene una sección cuadrada de lado comprendido
entre 10 mm en su parte superior y 25 mm en su base,
sin reducir por ello la capacidad del depósito.

Preferentemente, el mezclador de forma pirami-
dal tiene una altura igual a al menos la mitad de la del
conjunto mezclador.

Empiezan a aparecer fenómenos de arrastre de la
moltura hacia el fondo del depósito cuando el mezcla-
dor y el cono arrastrador presentan longitudes compa-
rables. En una variante, tal pieza de forma piramidal
se puede extender por toda la longitud del conjunto
arrastrador.

Ventajosamente, el mezclador de forma piramidal
comprende dos aletas largas que discurren radialmen-
te y acomodadas próximas a su extremo inferior.

La longitud de las dos aletas es ligeramente infe-
rior al diámetro interior del depósito con el fin de per-
mitir, en su giro, mezclar mejor la moltura en la parte
superior del depósito y romper las ocasionales bóve-
das periféricas que pudieran formarse con una mol-
tura muy fina, de café graso, que tiene naturalmente
una fuerte tendencia a aglomerarse. Por otro lado, uti-
lizando solamente dos aletas, por añadidura, realiza-
das ventajosamente en forma de muy finas varillas, se
limita el par de resistencia en el interior del depósito,
mejorando al propio tiempo la capacidad de amasado
del dispositivo. Además, se ha limitado a dos el nú-
mero de aletas largas también por motivos prácticos,
con el fin de acondicionar más espacio para acceder al
interior del depósito, por ejemplo cuando se procede
a su limpieza.

Ventajosamente, dichas aletas largas se hallan des-
plazadas angularmente con relación a las palas del co-
no arrastrador.

Ello asegura un mejor amasado en todo el volu-
men del depósito. Para una mejor eficiencia, a media
distancia entre dos palas rotativas del cono arrastrador
situadas por debajo, se ubica una aleta larga.

Preferentemente, el mezclador de forma piramidal
incluye dos aletas cortas que discurren radialmente,
acomodadas próximas a su extremo superior.

Estas aletas cortas determinan un medio de pren-
sión del conjunto mezclador (análogamente a las ale-
tas de una tuerca de mariposa) mediante el cual el
usuario aplica el par de rotación cuando lo hace girar
manualmente con el fin de limpiar el fondo del depó-
sito. Haciendo girar el conjunto mezclador, las palas
de dosificación, al girar, barren el fondo del depósito
y hacen salir los residuos de moltura por la abertura
de salida.

Ventajosamente, las aletas largas van acomodadas
en un plano vertical que pasa por una diagonal de la
sección transversal del mezclador y las aletas cortas
van acomodadas en un plano vertical perpendicular al
primero.

Al estar realizado ventajosamente el mezclador en
un material plástico por una técnica de inyección, esta
construcción con aletas transversales permite un me-

jor desmoldeo de las piezas después de la inyección.
Preferentemente, el mezclador de forma piramidal

incluye una cúspide que tiene una cara superior pla-
na que lleva una indicación del nivel de llenado del
depósito.

Es éste un medio simple y fiable de ayuda para el
llenado del depósito, al ser tal indicación frontal bien
visible para un observador que lo mira, abstracción
hecha de consideraciones de buena iluminación o de
color del depósito.

Ventajosamente, el depósito va en montaje amo-
vible en un alojamiento del suministrador e incluye
medios de acoplamiento giratorio con los correspon-
dientes de los medios motrices del suministrador.

Ello permite poder quitar el depósito de moltu-
ra para sustituirlo por otro que contenga otro tipo de
moltura o para limpiarlo.

Con carácter ventajoso, la pared interna del depó-
sito comprende al menos una nervadura longitudinal
emergente en el interior del depósito.

Así, la pared interna del depósito comprende al
menos una nervadura longitudinal emergente en el in-
terior del depósito. Tal nervadura protuberante deter-
mina un obstáculo para la moltura arrastrada por las
palas que obliga a los granos a girar individualmente
cuando son arrastrados por las palas de arrastre. En
efecto, los granos de moltura, sobre todo cuando son
muy finos, se aglutinan y forman puentes o bloques
que giran alrededor del eje del depósito al ser arras-
trados por las palas rotativas del cono arrastrador. En
virtud de su arrastre giratorio, estos bloques golpean
las nervaduras internas del depósito realizadas como
sobreespesores en sus paredes internas y, consecuen-
temente, son fisurados o partidos por estas últimas.
Ello permite que los granos de moltura se disgreguen
y caigan al fondo del depósito, desde donde son su-
ministrados por las palas de dosificación a través de
la abertura de salida del suministrador.

Ello permite tener un flujo uniforme y una dosifi-
cación precisa de la moltura a la salida del suminis-
trador.

Preferentemente, la anchura de la nervadura lon-
gitudinal cubre un sector de círculo con ángulo igual
o menor que el comprendido entre dos palas rotativas
adyacentes.

Al formarse los puentes o bloques de moltura en-
tre dos bloques adyacentes, ello permite obtener una
buena fragmentación de cada bloque de moltura. Por
añadidura, se evita así que dos palas adyacentes en-
tren en contacto simultáneamente con la o las nerva-
duras (en efecto, una pala sale del sector de la nerva-
dura antes que o cuando la siguiente pasa a confron-
tarse a la nervadura) y a continuación se evita oponer
demasiada resistencia al giro, así como eventuales so-
brecargas del motor de accionamiento del suministra-
dor.

Preferentemente, la nervadura es un sector de co-
rona circular de espesor comprendido entre 0,1 y 0,5
mm, preferentemente igual a 0,2 mm.

La nervadura así realizada presenta, pues, un es-
pesor constante, lo que propicia la limpieza del depó-
sito. En las pruebas efectuadas en laboratorio, se ha
comprobado que un espesor comprendido entre 0,1
y 0,5 mm, preferentemente igual a 0,2 mm, permite
quebrar eficazmente las acumulaciones de moltura en
rotación, sin invadir el huelgo existente entre el diá-
metro exterior de las palas rotativas de arrastre y aquél
interior de las nervaduras. En efecto, este huelgo tiene
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que ser superior al diámetro máximo de los granos de
moltura con el fin de evitar el gripado de las palas, pe-
ro suficientemente pequeño para llegar a dislocar los
granos aglutinados cuando establecen contacto con la
nervadura.

Ventajosamente, la nervadura longitudinal se ex-
tiende sensiblemente por la altura útil del depósito.

Se entiende por altura útil del depósito la distancia
desde el fondo hasta el nivel de máximo llenado del
depósito. Una nervadura que se extiende entonces por
esta altura permite actuar eficazmente cualquiera que
sea el nivel de llenado del depósito.

Los objetivos de la invención se realizan asimis-
mo con una máquina automática de café que incluye
un suministrador de la invención.

Se comprenderá mejor la invención con el estudio
de una forma de realización, tomada sin carácter limi-
tativo alguno e ilustrada en las figuras que se acompa-
ñan, en las que:

La figura 1 ilustra una vista en perspectiva de una
máquina automática de café que incluye un suminis-
trador automático de moltura según la invención, ha-
llándose representado el depósito del suministrador
del lado de la máquina;

la figura 2a ilustra una vista desde arriba del su-
ministrador de la invención de la figura 1, hallándose
retirada la tapa de su depósito;

la figura 2b ilustra una vista en sección axial rea-
lizada con el plano A-A de la figura 2a;

la figura 3a es una vista desde arriba de un con-
junto mezclador perteneciente al suministrador de la
invención;

la figura 3b es una vista en perspectiva del conjun-
to mezclador de la figura 3a;

la figura 4a es una vista en perspectiva de un de-
pósito sin tapa del suministrador de la invención;

la figura 4b es una vista desde arriba del depósito
de la figura 4a.

Una máquina automática de café 1 que incluye un
suministrador 10 (fig. 2b) de acuerdo con la inven-
ción viene representada en la figura 1, en la que se
aprecia una carcasa 2 de la máquina que incluye un
panel anterior 3 dotado de botones de mando 4 y de
un visualizador 5 para presentar la información des-
tinada a los usuarios relativa al funcionamiento de la
máquina. La bebida se prepara en la cámara de infu-
sión, que recibe una cantidad de café molido proce-
dente del suministrador 10 y agua caliente a presión
procedente de una caldera alimentada desde un de-
pósito de agua 8. La bebida obtenida fluye por dos
boquillas 6 que erogan el café al interior de una taza
asentada sobre una bandeja de recepción de tazas 7.
La máquina de café dispone por otro lado de una ban-
deja recuperadora de pastillas de café usado expul-
sadas desde la cámara de infusión (no visible en los
dibujos).

Una máquina automática de café de este tipo com-
prende elementos conocidos que se encuentran en esta
categoría de máquinas y puede incorporar las especi-
ficidades descritas en el documento WO9912457 en
lo relativo al dispositivo de prensado de la moltura de
café en la cámara de infusión y para la expulsión de
las pastillas de café usado. Una máquina de este tipo
es particularmente apta para asegurar la temperatura
adecuada del agua llevada a la cámara de infusión y
capaz de realizar la compactación de la moltura en el
interior de la cámara de infusión.

El café obtenido tras la infusión del café molido en

la cámara se descarga al exterior de la máquina en un
recipiente colector, tal como se describe por ejemplo
en el documento WO9912456.

Una máquina de este tipo es capaz de erogar nu-
merosas tazas de café en el transcurso de varios ciclos
de preparación sin que el usuario tenga que intervenir
para aprovisionar café, agua o para eliminar el café
usado después de cada infusión.

La parte superior de la carcasa 2 de la máquina re-
cibe un suministrador automático de moltura 10 que
incluye, en un alojamiento 9, un depósito 11 amovi-
ble que contiene una cantidad de café molido. El de-
pósito 11 tiene una forma general cilíndrica, presen-
ta una pared lateral 12, un fondo 13 y una tapa 14.
El depósito presenta una abertura de salida 15 reali-
zada en su parte inferior, más particularmente en el
ejemplo representado, es en forma de una hendidura
oblonga realizada en parte sobre la pared lateral 12 y
prolongándose sobre la pared de fondo 13. Un obtu-
rador 16 móvil que tiene una idéntica forma que la de
la abertura de salida 15 permite obturarla cuando se
retira el depósito de la máquina y despejar esta aber-
tura cuando el depósito está instalado en la máquina.
El café molido que sale por la abertura de salida 15
pasa a una canaleta de transferencia para, a continua-
ción, caer por gravedad en la cámara de infusión de la
máquina.

El suministrador 10 se ve mejor en las figuras 2a y
2b, donde se puede apreciar, en el interior de su depó-
sito 11, un cono arrastrador 23 dotado de varias palas
de arrastre 24 (previéndose en el ejemplo representa-
do cuatro palas de arrastre) fijado a un cubo cilíndrico
19 que incluye asimismo varias palas de dosificación
20 (previéndose en el ejemplo representado ocho pa-
las de dosificación). El cono arrastrador 23 incluye
en su parte inferior unas lengüetas 22 de gancho que
vienen a fijarse en el interior del cubo cilíndrico 19
el cual, por su parte, gira accionado por unos medios
motrices 21 alrededor del eje vertical del depósito 11.
Los medios motrices 21 comprenden un motor, un re-
ductor, un circuito de mando y un circuito de alimen-
tación de energía (no representados). Hallándose el
depósito en montaje amovible con relación a los de-
más componentes del suministrador montados, por su
parte, fijos en el interior de la carcasa 2 de la máqui-
na, se dota al cubo cilíndrico 19 de medios de acopla-
miento 27 giratorio cooperantes con unos medios de
acoplamiento correspondientes de los medios motri-
ces 21.

En funcionamiento, las palas de arrastre 24 giran
y dirigen la moltura hacia las palas de dosificación 20
de debajo, que giran para llevar una dosis de moltura
a la abertura de salida. Después de suministrada una
dosis predeterminada de café molido, la detención de
los medios motrices 21 asegura un posicionamiento
de las palas de dosificación 20 tal que dos de ellas
bordean la abertura de salida 15 en orden a impedir
cualquier flujo de moltura. El principio de funciona-
miento de un suministrador de café molido de este ti-
po queda mejor descrito en el documento EP0735836.

De acuerdo con la invención, el cono arrastrador
23 se prolonga hacia la parte superior del depósito 11
en un mezclador 25 de forma piramidal, apuntando la
cúspide de la pirámide en dirección a la tapa 14 del
depósito. El mezclador 25 va fijado al cono arrastra-
dor 23 por un tornillo 29 central y conforma con el
mismo un conjunto mezclador monobloque 17. Este
conjunto mezclador 17 se hace girar así alrededor del

4



7

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 360 747 T3 8

eje vertical del depósito con la alimentación de los
medios motrices 21.

Un conjunto mezclador monobloque 17 se ve me-
jor en las figuras 3a y 3b, donde se puede apreciar
el mezclador 25 incluyendo un cuerpo central 30 en
forma de tronco de pirámide, cuya base 34 de forma
cuadrada apoya en la cúspide del cono arrastrador 23.
Para un mejor contacto con la cúspide del cono arras-
trador 23, en la base de cada cara 31 del cuerpo 30
están previstas unas entallas 32 con forma de arco de
circulo. La altura del cuerpo 30 es tal que el conjunto
mezclador 17 llega hasta el nivel de máximo llenado
33 (fig. 2b) del depósito 11.

Para facilitar la visualización de este nivel de lle-
nado, la cúspide 35 del cuerpo 30 lleva la inscripción
“máx”.

De acuerdo con otra característica ventajosa de la
invención, el cuerpo 30 lleva dos aletas largas 37 si-
tuadas una en prolongación de la otra según una de las
diagonales de la base 34, extendiéndose radialmente
cada aleta a partir de una arista 36 del cuerpo 30 hasta
la periferia interna del depósito 11, acondicionando al
propio tiempo un huelgo con la misma. La aleta 37 se
extiende radialmente ligeramente hacia la parte infe-
rior del depósito (formando un ángulo de aproxima-
damente 20º respecto a la horizontal) y tiene una for-
ma de varilla de escasas dimensiones de sección, por
ejemplo una sección de forma cuadrada de lado infe-
rior o igual a 4 mm. Su cometido es partir los terrones
de moltura formados en la parte superior del depósi-
to, más concretamente hacia la periferia del mismo. El
eje de una aleta 37 se halla desplazado angularmente,
en ángulo de 45º respecto al de la pala 24, para una
mejor eficiencia del amasado.

El cuerpo 30 incluye además, en su parte alta, dos
aletas cortas 40 situadas una en prolongación de la
otra en un plano vertical que pasa por la otra diago-
nal de la base 34. Una aleta corta 40 tiene una for-
ma general triangular, hallándose situada la base del
triángulo a nivel de la cúspide 35. Las dos aletas cor-
tas 40 determinan un medio de prensión del conjunto
mezclador, análogamente a las aletas de una tuerca de
mariposa, mediante el cual el usuario aplica el par de
rotación cuando lo hace girar manualmente a efectos
de limpieza del fondo del depósito 11.

De acuerdo con otra característica ventajosa de la
invención, la pared interna del depósito 11 comprende
al menos una nervadura longitudinal 43 emergente en
el interior del depósito 11. En el ejemplo representado
en las figuras, tres nervaduras longitudinales 43 están
realizadas sobre la cara interna de la pared lateral 12
del depósito 11. Tal como se ve mejor en las figuras
4a y 4b, tres nervaduras 43 están uniformemente dis-
tribuidas sobre un sector circular que forma un ángulo
de 90º en la cúspide y son protuberantes radialmente
hacia el centro del depósito 11.

Cada nervadura 43 tiene una forma de sector de

corona circular, presenta un espesor constante de 0,2
mm, una anchura de aproximadamente 10 mm y se
extiende por toda la longitud útil del depósito, en par-
ticular hasta el nivel de máximo llenado del depósito
11. Tal espesor constante permite que los granos indi-
viduales resbalen bien por la parte en arco de círculo
de cada nervadura y también facilitar la limpieza del
depósito. Las nervaduras 43 están realizadas en blo-
que enterizo con el depósito 11, preferentemente en
un material plástico por una técnica de inyección.

En funcionamiento, el usuario llena el depósito
vertiendo café hasta el nivel “máx” de la cúspide 35.
El depósito 11 se instala a continuación en la máquina
de café. Cuando el usuario solicita un café, los medios
motrices 21 hacen girar el cubo cilíndrico 19 y el con-
junto mezclador 17. Esto tiene como efecto el amasa-
do de la moltura en la parte superior del depósito con
el concurso del mezclador 25 de forma piramidal. Los
puentes o bloques de moltura, e incluso las ocasiona-
les bóvedas de moltura, se parten cuando establecen
contacto con las nervaduras 43 al ser arrastrados por
las palas 24 y por las aletas largas 37.

La moltura así uniformizada y fluidificada llega al
nivel de las palas de dosificación 20 las cuales, por su
parte, suministran la dosis necesaria por la abertura de
salida 15.

Así, se pueden preparar varios cafés sin la inter-
vención del usuario.

Cuando el depósito 11 está vacío, es retirado de
la máquina y el usuario puede limpiar los residuos de
café, por ejemplo manualmente, con la ayuda de un
cepillo, y luego hace girar a mano el conjunto mezcla-
dor 17 aplicando un movimiento de giro a las aletas
cortas 40. El depósito se puede llenar a continuación
de moltura de café.

Obviamente, la invención no queda en modo algu-
no limitada a la forma de realización descrita e ilus-
trada, que tan sólo se ha dado a título de ejemplo. Así,
las aletas largas 37 y cortas 40 pueden no ser planas,
sino en espiral y hallándose orientadas en sentido ho-
rario o antihorario. Las aletas largas radiales pueden
rematarse en una parte descendente que pasa a lo lar-
go de la pared interna cilíndrica del depósito 11.

Este sistema de mezclador se puede utilizar con
otros productos pulverulentos, como son la leche en
polvo, el azúcar, etc.

Así, las aletas largas 37 y cortas 40 pueden no ser
planas, sino en espiral y hallándose orientadas en sen-
tido horario o antihorario. Las aletas largas radiales
pueden rematarse en una parte descendente que pasa
a lo largo de la pared interna cilíndrica del depósito
11.

No dejan de ser posibles modificaciones, especial-
mente desde el punto de vista de la constitución de los
diversos elementos o mediante sustitución de equiva-
lentes técnicos, sin salir por ello del ámbito de protec-
ción de la invención.

5



9

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 360 747 T3 10

REIVINDICACIONES

1. Suministrador automático de moltura (10) de
café que incluye un depósito (11) de moltura que
comprende palas de dosificación (20) rotativas para
transferir una cantidad predeterminada de moltura a
través de una abertura de salida (15) practicada en el
fondo del depósito (11) y un cono arrastrador (23) con
palas rotativas (24) dispuestas por encima de la aber-
tura de salida (15) al ser accionados giratoriamente
por unos medios motrices (21) alrededor de un eje
vertical del depósito (11), caracterizado porque el
cono arrastrador (23) se prolonga en la parte alta del
depósito (11) en un mezclador (25) de forma pirami-
dal.

2. Suministrador según la reivindicación 1, carac-
terizado porque el cono arrastrador (23) y el mezcla-
dor (25) conforman un conjunto mezclador (17) mo-
nobloque que se extiende hasta el nivel de máximo
llenado del depósito (11).

3. Suministrador según una de las reivindicaciones
1 ó 2, caracterizado porque el depósito (11) tiene una
sección transversal de forma circular y el mezclador
(25) tiene una sección transversal de forma cuadrada.

4. Suministrador según una de las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizado porque el mezclador (25) de
forma piramidal tiene una altura igual a al menos la
mitad de la del conjunto mezclador (17).

5. Suministrador según una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el mezclador (25)
de forma piramidal comprende dos aletas largas (37)
que discurren radialmente, acomodadas próximas a su
extremo inferior.

6. Suministrador según la reivindicación 5, ca-
racterizado porque dichas aletas largas (37) se ha-
llan desplazadas angularmente con relación a las pa-
las (24) del cono arrastrador (23).

7. Suministrador según una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque el mezclador
(25) de forma piramidal incluye dos aletas cortas (40)

que discurren radialmente, acomodadas próximas a su
extremo superior.

8. Suministrador según una de las reivindicacio-
nes 6 y 7, caracterizado porque las aletas largas (37)
van acomodadas en un plano vertical que pasa por una
diagonal de la sección transversal del mezclador (25)
y porque las aletas cortas (40) van acomodadas en un
plano vertical perpendicular al primero.

9. Suministrador según una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque el mezclador
(25) de forma piramidal incluye una cúspide (35) que
tiene una cara superior plana que lleva una indicación
del nivel de llenado del depósito (11).

10. Suministrador según una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque el depósito
(11) va en montaje amovible en un alojamiento (9)
del suministrador e incluye medios de acoplamiento
(27) giratorio con los correspondientes de los medios
motrices (21) del suministrador.

11. Suministrador según una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque la pared in-
terna del depósito (11) comprende al menos una ner-
vadura longitudinal (43) emergente en el interior del
depósito (11).

12. Suministrador según la reivindicación 11, ca-
racterizado porque la anchura de la nervadura lon-
gitudinal (43) cubre un sector de circulo con ángulo
igual o menor que el comprendido entre dos palas ro-
tativas (24) adyacentes.

13. Suministrador según una de las reivindicacio-
nes 11 y 12, caracterizado porque la nervadura es un
sector de corona circular de espesor comprendido en-
tre 0,1 y 0,5 mm, preferentemente igual a 0,2 mm.

14. Suministrador según una de las reivindicacio-
nes 11 a 13, caracterizado porque la nervadura lon-
gitudinal (43) se extiende sensiblemente por la altura
útil del depósito (11).

15. Máquina automática de café (1) caracteriza-
da porque incluye un suministrador según una de las
reivindicaciones 1 a 14.
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