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ES 2360 839 T3

DESCRIPCION
Accesorio de trabajo destinado a ser montado en el extremo de una pluma de maquina automotriz.

La presente invencion se refiere a un dispositivo que constituye un accesorio de trabajo destinado a ser montado en
el extremo de una pluma de maquina automotriz.

En los trabajos de demolicién y de reciclado, es conocido utilizar unas maquinas automotrices que pueden ser
equipadas con accesorios de trabajo para realizar un trabajo particular.

Se utilizan en particular unas maquinas excavadoras que comprenden una pluma y un gato extremo, destinadas a
recibir unos accesorios de trabajo variados.

Asi, se puede equipar una excavadora hidraulica con cizallas destinadas a cizallar unas vigas de acero, o con
rompedores o trituradores de hormigén, o con cizallas pesadas para troncos y tablones, o también con otros
accesorios pesados y moviles de cizallado, de reciclado o de demolicion.

Todos estos accesorios pesados comprenden generalmente por lo menos una mandibula moévil destinada a
cooperar con una parte fija o u otra mandibula movil.

En el caso de por lo menos una mandibula mévil, esta mandibula mévil esta montada pivotante alrededor de un eje
principal de articulacién que presenta una seccién importante. El cambio de esta mandibula para mantenimiento o
para reemplazado necesita actualmente el desmontaje de este eje principal de articulacién, que presenta un peso
importante, que necesita la intervencion de por lo menos dos personas.

Estos inconvenientes se presentaban no solamente en el caso de mandibulas independientes y aptas para ser
desolidarizadas por la retirada del eje principal de articulacién, sino también en el caso de mandibulas unidas por un
casquillo o un anillo concéntrico al eje principal de articulacién, permaneciendo solidarias entre ellas después de la
retirada de este eje principal de articulacion.

Para evitar estos inconvenientes, se utilizan actualmente unos accesorios de trabajo que comprenden unas
mandibulas moéviles o cooperantes solidarizadas entre ellas. Estos accesorios de trabajo que comprenden unas
mandibulas méviles o cooperantes solidarizadas entre ellas son previamente posicionados sobre unos soportes o
chasis de soporte, a partir de los cuales se puede proceder al montaje, al desmontaje o al reemplazado de un
accesorio con la ayuda de un maquina automotriz equipada en el extremo de la pluma con un dispositivo de montaje
de accesorio de trabajo.

El documento FR 2 822 482 describe dicho dispositivo de montaje de accesorio de trabajo en el extremo de la pluma
de una maquina automotriz. Este dispositivo comprende una parte de conexiéon a dicha pluma y una parte de
montaje del accesorio de trabajo. La parte de montaje del accesorio de trabajo comprende por lo menos un gato de
accionamiento del accesorio de trabajo y unos medios de montaje mecanico del accesorio de trabajo. Los medios de
montaje mecanico comprenden por lo menos dos ejes escamoteables entre una posicion de liberacién de accesorio
que corresponde a la aproximacion de los ejes y una posicion de solidarizacién de accesorio que corresponde a la
separacion de los ejes, de manera que dejen los ejes en posicién sobre el dispositivo cuando tienen lugar montajes y
desmontajes de accesorios de trabajo distintos. Los medios de montaje mecanico comprenden cuatro ejes
escamoteables entre una posicion aproximada de liberacién de accesorio y una posicion alejada de solidarizacion de
un accesorio y estan asociados a unos 6rganos de maniobra de su desplazamiento. Cada érgano de maniobra de
desplazamiento de eje escamoteable puede ser un tornillo accesible desde el exterior del dispositivo y desde el
exterior de un accesorio montado sobre el dispositivo. El dispositivo presenta por lo menos un chaflan de
introduccion de accesorio, asi como unos medios de tope y de posicionado de accesorio, de manera que posicionen
el accesorio en una posicién proxima a su posicion de solidarizacion al dispositivo antes de proceder a la separacion
de los ejes del dispositivo para asegurar la solidarizaciéon del accesorio al dispositivo. Estos medios de tope y de
posicionado comprenden por lo menos un eje de posicionado y por lo menos un tope de contacto plano.

El dispositivo y el accesorio de trabajo descritos en el documento FR 2 822 482 son satisfactorios, pero adolecen de
varios inconvenientes que resultan de sus conformaciones: asi, su disposicion relativa impone utilizar dos gatos de
accionamiento del accesorio de trabajo para asegurar su funcionamiento; estos gatos de accionamiento del
accesorio de trabajo presentan unos extremos inferiores en forma de placas destinadas a cooperar con unas
excrecencias formadas sobre cada mandibula y que permiten el montaje del eje correspondiente de accionamiento
del accesorio de trabajo; resulta entonces de estas disposiciones que las dimensiones de los accesorios de trabajo
variados (cizallas destinadas a cizallar unos objetos metélicos, rompedores o trituradores de hormigén, cizallas para
troncos y tablones, u otros accesorios de cizallado o de demolicién que comprenden dos mandibulas) no pueden ser
reducidas para las "pequefas obras" o para permitir su montaje sobre unas maquinas automotrices 0 unas maquinas
excavadoras de pequefias dimensiones (minipalas).

Un primer objetivo de la invencién es evitar los inconvenientes de la técnica conocida, proporcionando unos nuevos
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dispositivos, en particular unos nuevos dispositivos que constituyen accesorios de trabajo y que comprenden unas
mandibulas moviles o cooperantes solidarizadas entre si, permitiendo la utilizacion de un solo gato de
accionamiento.

Un segundo objetivo de la invencién es permitir una puesta en posicion rapida y precisa de nuevos dispositivos que
constituyen accesorios de trabajo y que comprenden unas mandibulas méviles o cooperantes solidarizadas entre si,
en el extremo de la pluma de maquina excavadora u otra maquina automotriz, que permite un cambio de mandibulas
facil, rapido y que puede ser realizado por un solo hombre, en general por el conductor de la pala hidraulica que
soporta la herramienta.

Un tercer objetivo de la invencién es reducir el coste de explotacion de las obras de demolicién y/o de reciclado,
proporcionando unos nuevos dispositivos, en particular unos nuevos dispositivos que constituyen accesorios de
trabajo y que comprenden unas mandibulas méviles o cooperantes solidarizadas entre si, mas econémicos que los
accesorios descritos en el documento FR 2 822 482.
La invencion tiene por objeto un dispositivo que constituye un accesorio de trabajo destinado a ser montado en el
extremo de una pluma de maquina automotriz que presenta un conjunto de mandibulas articuladas y desplazables
entre una posicién abierta de liberaciéon y una posicion cerrada de trabajo, asi como un travesafo separador de
montaje que soporta dos medios de montaje, caracterizado porque los medios de montaje comprenden unos ejes
tubulares huecos que pasan a través de las aberturas practicadas en dichas mandibulas.
Segun otras caracteristicas alternativas de la invencion:

- dichos ejes tubulares estan montados apretados en el travesano separador,

- el travesario separador puede comprender por lo menos un medio de posicionado,

- el travesafo separador puede comprender dos medios de posicionado que incluyen dos pivotes destinados
a centrar un bloque de enganche sobre el travesafo separador,

- el travesafo separador puede comprender unas superficies de acercamiento destinadas a entrar en
contacto con unos topes de un bloque de enganche,

- cada mandibula de un conjunto de mandibulas puede presentar una excrecencia que permite el montaje de
un eje de unién a un gato de accionamiento,

- dichas excrecencias de las mandibulas de un conjunto de mandibulas estan formadas a ambos lados de un
espacio que permite el montaje de un Unico gato de accionamiento entre dichas excrecencias,

- cada excrecencia puede presentar un paso para un eje de placa de gato,

- los ejes tubulares pueden constituir unas articulaciones desplazadas de rotacion de las mandibulas,

- los ejes tubulares pueden pasar a través de lumbreras previstas en unas mandibulas articuladas alrededor
de un eje comln de articulaciéon, para permitir su desplazamiento alrededor de este eje comun de

articulacién,

- dichos ejes tubulares cooperan con unos ejes montados en unos orificios mecanizados del bloque de
enganche, para solidarizar el dispositivo al bloque de enganche.

La invencion se pondra mas claramente de manifiesto a partir de la descripcion siguiente dada a titulo de ejemplo no
limitativo haciendo referencia a los planos adjuntos, en los que:

- La figura 1 representa esquematicamente una vista en alzado lateral de un primer modo de realizacién de
dispositivo que constituye un accesorio de trabajo segun la invencién.

- La figura 2 representa esquematicamente una vista en seccion segun la linea quebrada II-Il de la figura 1
de un dispositivo de la figura 1 que constituye un accesorio de trabajo segun la invencion.

- La figura 3 representa esquematicamente una vista en alzado lateral de un segundo modo de realizacion de
dispositivo que constituye un accesorio de trabajo segun la invencién.

- La figura 4 representa esquematicamente una vista en seccion segun la linea quebrada IV-IV de la figura 3
de un dispositivo de la figura 3 que constituye un accesorio de trabajo segun la invencion.

- La figura 5 representa esquematicamente una vista en alzado lateral de un bloque de enganche de
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dispositivo que constituye un accesorio de trabajo segun la invencién.

- La figura 6 representa esquematicamente una vista en alzado lateral de un bloque de enganche equipado
con un primer modo de realizacién de dispositivo andlogo a la figura 1 que constituye un accesorio de
trabajo segun la invencion.

- La figura 7 representa esquematicamente una vista en seccién segun la linea quebrada VII-VII de la figura 6
de un bloque de enganche equipado con un dispositivo que constituye un accesorio de trabajo segun la
invencion.

- La figura 8 representa esquematicamente una vista en alzado lateral de un bloque de enganche equipado
con un segundo modo de realizaciéon de dispositivo analogo a la figura 3 que constituye un accesorio de
trabajo segun la invencion.

- La figura 9 representa esquematicamente una vista en seccién segun la linea quebrada IX-IX de la figura 8
de un blogue de enganche equipado con un dispositivo que constituye un accesorio de trabajo segun la
invencion.

Haciendo referencia a las figuras 1 a 9, los elementos idénticos o funcionalmente equivalentes estan sefialados por
unas referencias numéricas idénticas.

En las figuras 1 y 2, un primer modo de realizaciéon de dispositivo que constituye un accesorio de trabajo segin la
invencion corresponde a una funcién de cizalla de hormigén, en particular para cortar el hormigén cuando tienen
lugar trabajos de demolicion o de reciclado.

Este primer modo de realizacion de dispositivo que constituye un accesorio de trabajo segun la invencién comprende
una primera mandibula 1, una segunda mandibula 2, y un travesafno separador 3.

El dispositivo comprende dos ejes huecos 4 y 5 de solidarizacién de las mandibulas 1 y 2 al travesafo separador 3,
formando asi un juego de mandibulas 1 y 2 solidarias al travesafno separador 3.

Las mandibulas 1 y 2 son por ejemplo unas mandibulas machos alojadas en dos placas hembras 3a y 3b del
travesafo separador 3.

Las mandibulas machos 1y 2 estan solidarizadas al travesafno separador 3 Unicamente por los ejes tubulares 4 y 5.

Los ejes tubulares 4 y 5 constituyen asimismo los ejes de rotacién de las mandibulas 1 y 2 con respecto al travesafio
separador 3, y estan preferentemente montadas apretadas en el travesafo separador 3.

Cada mandibula 1 6 2 presenta una excrecencia que permite el montaje de un eje de unién a un gato no
representado. Con este fin, cada excrecencia presenta un paso 1a o 2a para un eje de placa de gato no
representado. Dichas excrecencias de las mandibulas de un conjunto de mandibulas estan formadas a ambos lados
de un espacio que permite el montaje de un gato de accionamiento Unico entre los pasos 1a y 2a de dichas
excrecencias.

El travesafno separador 3 puede comprender ademas por lo menos un medio de posicionado, y preferentemente dos
medios de posicionado 3c y 3d.

El travesafo separador 3 puede comprender por ultimo por lo menos una superficie de acercamiento y
preferentemente dos superficies de acercamiento 3e y 3f.

En las figuras 3 y 4, un segundo modo de realizacion de dispositivo que constituye un accesorio de trabajo segun la
invencion corresponde a una funcion de cizallado de ferrallas, en particular para cortar las ferrallas cuando tienen
lugar las obras de demolicion o de reciclado.

Este segundo modo de realizacion de dispositivo que constituye un accesorio de trabajo segun la invencion
comprende una primera mandibula 11, una segunda mandibula 12, y un travesafo separador 13.

El dispositivo comprende un eje 6 de articulacion y de solidarizacion de las mandibulas 11 y 12 al travesafo
separador 13, formando asi un juego de mandibulas 11 y 12 solidarias al travesafo separador 13.

El travesano separador 3 comprende dos ejes tubulares huecos 4 y 5 montados apretados en el travesafo 3,
pasando dichos ejes 4 y 5 a través de lumbreras en forma de habichuela recortadas en las mandibulas 11 y 12
permitiendo asi su desplazamiento alrededor del eje 6.

Las mandibulas machos 11 y 12 son solidarizadas al travesafio separador 13 Unicamente por un eje 6 de
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articulacion y de solidarizacion.
Los ejes tubulares 4 y 5 estan preferentemente montados apretados en el travesafo separador 13.

Cada mandibula 11 6 12 presenta una excrecencia que permite el montaje de un eje de unién a un gato no
representado. Con este fin, cada excrecencia presenta un paso 11a o 12a para un eje de placa de gato no
representado. Dichas excrecencias de las mandibulas de un conjunto de mandibulas estan formadas a ambos lados
de un espacio que permite el montaje de un Unico gato de accionamiento entre dichas excrecencias. El travesano
separador 13 puede comprender ademas por lo menos un medio de posicionado, y preferentemente dos medios de
posicionado 13c y 13d.

El travesafio separador 13 puede presentar por Ultimo por lo menos una superficie de acercamiento, y
preferentemente dos superficies de acercamiento 13e y 13f.

Las figuras 1 y 2 o las figuras 3 y 4 representan unos juegos de mandibulas solidarias, cuyas formas pueden ser
declinadas en diferentes variantes representadas o no de la invencion, para responder a unas aplicaciones diversas,
en particular en el campo de la demolicion y del reciclado, por ejemplo: cizallado de hormigén, triturado de hormigén,
cizallado de ferralla, cizallado combinado de hormigén y de ferralla, rotura de placas de hormigdn, triturado de
chapas.

En la figura 5, un blogue de enganche esta destinado a ser equipado con un dispositivo segun la invencién no
representado.

El bloque de enganche comprende una parte superior 14 y una parte inferior 15.

La primera parte o parte superior 14 es una parte de conexién a una pluma de maquina automotriz no representada
y presenta de forma conocida dos pasos 16 y 17 para el montaje de ejes de fijacion a la pluma y al gato principal de
pluma de la maquina automotriz no representada.

La parte inferior 15 puede estar montada con posibilidad de rotacién con respecto a la parte superior 14, de manera
conocida.

Con este fin, la parte superior 14 puede comprender un motor hidraulico de arrastre en rotacion alrededor del eje
principal vertical del dispositivo. En este caso, el gato 18 de accionamiento de un dispositivo segun la invenciéon que
constituye un accesorio de trabajo es preferentemente alimentado por medio de juntas hidraulicas giratorias.

El gato 18 de accionamiento estd montado sobre el dispositivo segin la invencién por medio de ejes destinados a
ser montados en dos orificios mecanizados 18a y 19a y presenta a este fin unos extremos en forma de placa 18b y
19b destinados a cooperar con unos pasos 1ay 2a u 11ay 12a de las mandibulas 1y2u 11y 12.

El bloque de enganche presenta unos medios 20 de tope, y por lo menos un medio 21 de posicionado.

El blogue de enganche comprende por Ultimo dos orificios mecanizados 24 y 25 de enganche de un dispositivo
segun la invencion no representado.

En las figuras 6 y 7, un bloque de enganche esta equipado con un primer modo de realizaciéon de un dispositivo que
constituye un accesorio de trabajo segun la invencién descrito haciendo referencia a la figura 1.

El enganche de un primer modo de realizacién de dispositivo que constituye un accesorio de trabajo segun la
invencion se efectia descendiendo en la vertical el bloque de enganche sobre el dispositivo segun la invencion
depositado en un soporte vertical.

El blogue de enganche es posicionado en el curso del descenso por los dos pivotes 3c y 3d, situados a cada lado
del travesafo separador 3, que se introducen en las escotaduras 21 de cada lado del bloque de enganche.

En cuanto los topes 20 del bloque de enganche quedan apoyados sobre las superficies 3e, 3f de acercamiento del
travesafo separador 3, el dispositivo segun la invencion que incluye el juego de mandibulas 1 y 2 esta en posicion.

Para solidarizar el dispositivo segun la invencién al bloque de enganche, es suficiente montar dos ejes 22 y 23 en los
dos orificios mecanizados 24 y 25 del bloque de enganche y a través de los ejes tubulares 4 y 5 del travesano
separador 3.

Estos dos ejes 22 y 23 estan por ejemplo escalonados por un lado y fileteados por el otro, lo cual permite roscar dos
tuercas 30 y 31 por el otro lado del bloque de enganche, para asegurar el montaje y el enclavamiento del dispositivo
segun la invencion al bloque de enganche.
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Para terminar el montaje del dispositivo segun la invencién al bloque de enganche y para accionar el juego de
mandibulas 1 y 2, se efectia la colocacion de la placa hembra 18b del gato 18 sobre una excrecencia de la
mandibula 1 que permite el montaje de un eje 32 de unién, se monta el eje escalonado 32 a través del orificio
mecanizado 1ay se rosca la tuerca 33; después, se efectla la colocacion de la placa hembra 19b del gato 18 sobre
una excrecencia de la mandibula 2 que permite el montaje de un eje 34 de unién, se monta el eje escalonado 34 a
través del orificio mecanizado 2a y se rosca la tuerca 35.

Se obtiene asi el aparato de demolicion segun la figura 6, preparado para el trabajo con el juego de mandibulas 1y
2.

En las figuras 8 y 9, un bloque de enganche esta equipado con un segundo modo de realizacién de dispositivo que
constituye un accesorio de trabajo segun la invencién, descrito haciendo referencia a las figuras 3 y 4.

El enganche de un segundo modo de realizacién de dispositivo que constituye un accesorio de trabajo segun la
invencion se efectia descendiendo en la vertical el bloque de enganche sobre el dispositivo segln la invencion
depositado en un soporte vertical.

El bloque de enganche es posicionado en el curso del descenso por los dos pivotes 13c y 13d, situados a cada lado
del travesafo separador 13, que se introducen en las escotaduras 21 de cada lado del bloque de enganche.

En cuanto los topes 20 del bloque de enganche quedan apoyados sobre las superficies 13e, 13f de acercamiento del
travesafo separador 13, el dispositivo segln la invencién que incluye el juego de mandibulas 11 y 12 esta en
posicion.

Para solidarizar el dispositivo segun la invencién al bloque de enganche, es suficiente montar dos ejes 22 y 23 en los
dos orificios mecanizados 24 y 25 del bloque de enganche y a través de los ejes tubulares 4 y 5 del travesano
separador 3.

Estos dos ejes 22 y 23 estan por ejemplo escalonados por un lado y fileteados por el otro, lo cual permite roscar dos
tuercas 30 y 31 por el otro lado del bloque de enganche, para asegurar el montaje y el enclavamiento del dispositivo
segun la invencion al bloque de enganche.

Para terminar el montaje del dispositivo segin la invencién al bloque de enganche y para accionar el juego de
mandibulas 11 y 12, se efectia la colocacién de la placa hembra 18b del gato 18 sobre una excrecencia de la
mandibula 11 que permite el montaje de un eje 32 de unién, se monta el eje escalonado 32 a través del orificio
mecanizado 11a y se rosca la tuerca 33; después, se efectla la colocacion de la placa hembra 19b del gato 18
sobre una excrecencia de la mandibula 12 que permite el montaje de un eje 34 de unidn, se monta el eje escalonado
34 a través del orificio mecanizado 12ay se rosca la tuerca 35.

Se obtiene asi el aparato de demolicién segun la figura 8, preparado para el trabajo con el juego de mandibulas 11y
12.

Para cambiar de dispositivo que constituye un accesorio de trabajo segun la invencién y pasar de un tipo de juego
de mandibulas a otro tipo de juego de mandibulas, se procede al desmontaje efectuando las operaciones inversas, y
después al nuevo montaje efectuando las operaciones descritas haciendo referencia a las figuras 6 a 9.

Gracias a estas disposiciones, la invencion permite un montaje y un desmontaje facil y rdpido de un dispositivo que
constituye un accesorio de trabajo segun la invencién.

El montaje y el desmontaje se efectian de forma rapida y ergonémica, en un cuarto de hora aproximadamente.

El montaje y el desmontaje sélo necesitan la intervencién facil de un solo operario, utilizando una sola llave para
desenroscar las tuercas, en el caso de tuercas de las mismas dimensiones.

La invencién descrita haciendo referencia a varios modos de realizacion particulares no estd en modo alguno
limitada a los mismos, sino que cubre por el contrario cualquier modificacion de forma y cualquier variante de
realizacién en los limites de las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo que constituye un accesorio de trabajo destinado a ser montado en el extremo de una pluma de
magquina automotriz que presenta un conjunto de mandibulas (1 y 2, 11 y 12) articuladas y desplazables entre una
posicion abierta de liberacién y una posicion cerrada de trabajo, asi como un travesafo separador (3, 13) de montaje
que soporta dos medios de montaje, caracterizado porque los medios de montaje comprenden unos ejes tubulares
huecos (4 y 5) que pasan a través de las aberturas practicadas en dichas mandibulas (1y 2, 11y 12).

2. Dispositivo segun la reivindicacién 1, en el que los ejes tubulares (4 y 5) estdn montados apretados en el
travesafo separador (3, 13).

3. Dispositivo segun la reivindicacion 1 6 2, en el que el travesaio separador (3, 13) presenta por lo menos un medio
de posicionado (3c 0 13d, 3d o0 13d).

4. Dispositivo segun la reivindicacién 1 6 2 6 3, en el que el travesafio separador (3, 13) presenta dos medios de
posicionado (3c o 13c, 3d o 13d) que incluyen dos pivotes destinados a centrar un bloque de enganche sobre el
travesano separador (3, 13).

5. Dispositivo segun la reivindicacién 1 6 2 6 3, en el que el travesafo separador (3, 13) presenta unas superficies de
acercamiento (3e o 13e, 3f 0 13f) destinadas a entrar en contacto con unos topes de un bloque de enganche.

6. Dispositivo segun la reivindicacion 1 6 2 6 3, en el que cada mandibula de un conjunto de mandibulas (1y 2, 11y
12) presenta una excrecencia que permite el montaje de un eje de unién a un gato de accionamiento.

7. Dispositivo segun la reivindicacién 6, en el que dichas excrecencias de las mandibulas (1 y 2, 11 y 12) de un
conjunto de mandibulas (1y 2, 11 y 12) estan formadas a ambos lados de un espacio que permite el montaje de un
gato Unico de accionamiento entre dichas excrecencias.

8. Dispositivo segun la reivindicacion 6 6 7, en el que cada excrecencia presenta un paso (1a u 11a, o 2a o 12a)
para un eje de placa de gato.

9. Dispositivo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que los ejes tubulares (4 y 5) constituyen
unas articulaciones desplazadas de rotacién de las mandibulas (1 y 2).

10. Dispositivo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que los ejes tubulares (4 y 5) pasan a
través de lumbreras previstas en unas mandibulas (11 y 12) articuladas alrededor de un eje comun (6) de
articulacién, para permitir su desplazamiento alrededor de este eje comin (6) de articulacion.

11. Dispositivo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que los ejes tubulares (4 y 5) cooperan con
unos ejes (22 y 23) montados en unos orificios mecanizados (24 y 25) del bloque de enganche, para solidarizar el
dispositivo al bloque de enganche.
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