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ES 2360941 T3

DESCRIPCION
DISPOSITIVO DE FILTRADO
Antecedentes de la invencién y declaracién de la técnica relacionada

La presente invencién se refiere a un dispositivo de filirado que permite que un material para fabricacion de papel
fluya hacia el exterior de un filiro desde el interior del filtro y que refina el material para fabricacion de papel,
especialmente, un dispositivo de filtrado que mejora el efecto de separacion entre un material extrafio y un fibra de
buena calidad del material para fabricacion de papel.

El documento EP-A-1413671 da a conocer un dispositivo de filtrado segun el preambulo de la reivindicacién 1.
Convencionalmente, en un dispositivo de filtrado, por ejemplo, en el denominado dispositivo de filtrado de tipo salida
(tipo centrifugo) que permite que un material para fabricacion de papel fluya hacia el exterior del filtro desde el
interior del filtro y que refina el material para fabricacion de papel, el material para fabricacion de papel alojado
dentro del filtro se agita por medio de un elemento agitador dispuesto dentro del filtro y el material extrafio del
material para fabricacion de papel se elimina a través del filtro, de tal manera que se refina el material para
fabricacién de papel (por ejemplo, véase la publicacion de patente japonesa N° 2004-137621 (Fig. 1)).

No obstante, en el dispositivo de filtrado que se ha mencionado anteriormente, dado que sale agua a través del filtro
del lateral ascendente del material para fabricacién de papel, el material para fabricacion de papel se condensa
secuencialmente cuando el material para fabricacién de papel llega al lateral descendente. Por consiguiente,
empeora el efecto de separacién por medio del filtro.

El objetivo de la presente invencién es proporcionar un dispositivo de filtrado que pueda solucionar el problema que
se ha mencionado anteriormente.

Otros objetivos y ventajas de la invencion resultaran evidentes gracias a la siguiente descripcion de la invencién.

Resumen de la invencién

Segun un primer aspecto, un dispositivo de filtrado de la presente invencién incluye un depésito que recibe un
material para fabricacion de papel y un filtro que divide el depdsito en una primera camara y una segunda camara,
para separar un material extrafio del material para fabricacién de papel. El filtro tiene una forma cilindrica cuya altura
es mayor que el diametro con ambas partes de extremo abiertas e incluye agujeros circulares o aberturas en forma
de ranura en el lateral. El filtro esta situado dentro del depdsito de tal manera que la direccién de altura de la forma
cilindrica esta orientada en una direccion vertical. Ambas partes de extremo abiertas del filtro son una abertura
superior y una abertura inferior.

El dispositivo de filtrado incluye un primer conducto de suministro de material para fabricacién de papel, para
suministrar el material para fabricacién de papel a la primera camara desde el lateral superior, teniendo una primera
abertura de suministro de material para fabricacién de papel situada en el lateral superior de la primera camara, y un
segundo conducto de suministro de material para fabricacion de papel que suministra el material para fabricacion de
papel a la primera camara desde el lateral inferior, teniendo una segunda abertura de suministro de material para
fabricacién de papel situada mas baja que la primera abertura de suministro de material para fabricacion de papel.
La primera abertura de suministro de material para fabricacion de papel esta situada mas alta que la abertura
superior y la segunda abertura de suministro de material para fabricacion de papel esta situada mas baja que la
abertura inferior, respectivamente.

El dispositivo de filtrado también incluye un elemento agitador situado dentro de la primera camara en el lateral
interior del filtro y que agita el material para fabricacion de papel del interior del depédsito; un conducto de salida de
material para fabricacion de papel refinado que se comunica con la segunda camara y que conduce el material para
fabricacion de papel refinado a través del filtro hasta el exterior del depdsito y un conducto de salida de material
extrafio comunicado con la primera camara a través de una salida de material extrafno dispuesta en el lateral del filtro
y que conduce el material extrafio del material para fabricacién de papel, que no pasa a través del filtro, hasta el
exterior del depdsito.

Asimismo, en un segundo aspecto, en el dispositivo de filtrado segun el primer aspecto, la salida de material extrafio
dispuesta en el lateral del filtro esta situada a mitad de altura del filiro y formada en un arco a lo largo de la
circunferencia del filtro.

Ademas, en un tercer aspecto, el dispositivo de filirado, segun el primer o el segundo aspecto, incluye un primer
conducto de agua de dilucién comunicado con la primera cadmara a través de una primera salida de agua de dilucién
dispuesta en el lateral del filtro y que conduce el agua de dilucién hasta el filtro y un segundo conducto de agua de
dilucion comunicado con la primera camara a través de una segunda salida de agua de dilucién dispuesta en el
lateral del filtro y que conduce el agua de dilucion hasta el filtro. La primera entrada de agua de dilucion esté situada
en el lateral superior de la salida de material extrafio y la segunda entrada de agua de dilucién esta situada en el
lateral inferior de la salida de material extrafo.

El elemento agitador incluye una primera parte cilindrica que incluye multiples primeras partes agitadoras en el
lateral, una segunda parte cilindrica que incluye multiples segundas partes agitadoras en el lateral y una tercera
parte cilindrica que incluye mdultiples terceras partes agitadoras en el lateral, secuencialmente desde la parte
superior hasta la parte inferior del depdsito. La salida de material extrafo estéd situada en una posicién orientada
hacia la segunda parte cilindrica y la distancia entre el filtro y la segunda parte cilindrica es mayor que la distancia
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entre el filtro y la primera parte cilindrica y que la distancia entre el filtro y la tercera parte cilindrica.
Convencionalmente, en el denominado dispositivo de filirado de tipo salida que permite que el material para
fabricacién de papel fluya hacia el exterior del filtro desde el interior del filtro y que refina el material para fabricacion
de papel, el material para fabricaciéon de papel se condensa cuando el material para fabricacién de papel desciende
en el depédsito, de manera que empeora el efecto de separacién por medio del filtro. No obstante, segun el
dispositivo de filtrado del primer aspecto, la primera abertura de suministro de material para fabricacién de papel
esta situada mas alta que la abertura superior del filtro y la segunda abertura de suministro de material para
fabricacién de papel esta situada mas baja que la abertura inferior del filtro, respectivamente. Asimismo, el
dispositivo de filtrado del primer aspecto incluye el conducto de salida de material extraio comunicado con la
primera camara a través de la salida de material extrafio dispuesta en el lateral del filtro y que conduce el material
extrafio del material para fabricacion de papel, que no pasa a través del filtro, hasta el exterior del depésito.

Por consiguiente, en el denominado dispositivo de filtrado de tipo salida que permite que el material para fabricacién
de papel fluya hacia el exterior del filtro desde el interior del filtro y que refina el material para fabricacién de papel,
se acorta la distancia entre la abertura de suministro (abertura superior o abertura inferior) al filtro del material para
fabricacién de papel y la salida (salida de material extrafio), de manera que es dificil que el material para fabricacién
de papel se condense y se puede mejorar la eficacia de refinado. Incidentalmente, cuando el material para
fabricacién de papel se condensa en el lateral descendente del filtro, se produce una obstruccion del filtro y empeora
la eficacia de refinado.

Asimismo, segun el dispositivo de filtrado del segundo aspecto, ademas del efecto de la invencion del primer
aspecto, la salida de material extrafio dispuesta en el lateral del filtro esta situada a mitad de altura del filtro y
formada en el arco a lo largo de la circunferencia del filtro, de manera que el material extrafio del material para
fabricaciéon de papel se puede recoger de manera eficaz en la posicién a mitad de altura del filtro. Ademas, la salida
de material extrafio se puede ampliar y, asimismo, se puede impedir la obstruccion de la salida de material extrafo.
Ademas, segun el dispositivo de filtrado del tercer aspecto, ademas del efecto de la invencion del primer o del
segundo aspecto, la salida de material extrafo esta situada en la posicion orientada hacia la segunda parte cilindrica
y la distancia entre el filiro y la segunda parte cilindrica es mayor que la distancia entre el filtro y la primera parte
cilindrica y que la distancia entre el filtro y la tercera parte cilindrica. Por consiguiente, dado que aumenta el espacio
que recibe el agua de dilucién, se puede aumentar el efecto de dilucion del material para fabricacion de papel
condensado y se puede mejorar la eficacia de refinado.

Breve descripcion de los dibujos

la Fig. 1 es una vista en planta esquematica de un dispositivo de filtrado que no esta dentro del alcance de las
reivindicaciones;

la Fig. 2 es una vista transversal esquematica tomada a lo largo de la linea 2-0-2 de la Fig. 1;

la Fig. 3 es una vista transversal esquematica tomada a lo largo de la linea 2-0-3 de la Fig. 1;

la Fig. 4 es una vista transversal esquematica tomada a lo largo de la linea 4-4 de la Fig. 3;

la Fig. 5 es una vista transversal parcial y esquematica de un filtro de la Fig. 1;

la Fig. 6 es una vista transversal esquematica tomada a lo largo de la linea 6-6 de la Fig. 5;

la Fig. 7 es una vista transversal esquematica a escala parcialmente ampliada que muestra una parte de la Fig. 2;

la Fig. 8 es una vista transversal esquematica tomada a lo largo de la linea 8-8 de la Fig. 7;

la Fig. 9 es una vista transversal esquematica tomada a lo largo de la linea 9-9 de la Fig. 2y

la Fig. 10 es una vista transversal esquematica de un dispositivo de filtrado de una realizaciéon segun la presente
invencion.

Descripcion detallada de realizaciones preferentes

Se explicara una realizacién de un dispositivo de filtrado haciendo referencia a los dibujos. En las Figs. 1 a 9, el
numero de referencia 1 representa el dispositivo de filtrado y el dispositivo de filtrado 1 es un denominado dispositivo
de filtrado de tipo salida (tipo centrifugo) que permite que un material para fabricacion de papel fluya hacia el exterior
de un filtro 2 desde el interior del filtro 2 y que refina el material para fabricacion de papel. El dispositivo de filtrado 1
elimina un material extrafio (por ejemplo, un plastico, etc.) del material para fabricacion de papel (por ejemplo, papel
de periddico usado, papel corrugado usado, etc.) y refina el material para fabricacién de papel.

El dispositivo de filtrado 1 incluye un depésito 3 que recibe el material para fabricacién de papel. El depdsito 3 esta
dividido, por medio del filtro 2, en una primera camara 2A que recibe el material para fabricacién de papel y en una
segunda camara 2B que recibe un material para fabricacion de papel refinado. Como se muestra en la Fig. 5, el filtro
2 tiene una forma cilindrica cuya altura H es mayor que un diametro D (D < H) con ambas partes de extremo abiertas
y el lateral del filtro 2 incluye aberturas en forma de ranura 2C (o agujeros circulares). El filtro 2 esta situado dentro
del depésito 3 de tal manera que la direccion de la altura H esté orientada en una direccion vertical (véase la Fig. 2).
Ambas partes de extremo abiertas del filtro 2 son una abertura superior 2D y una abertura inferior 2E.

En el filtro 2, que se ha mencionado anteriormente, se hace que D < H, porque D < H es mas eficaz comparado con
D > H o D = H. Mas especificamente, en caso de que el filiro con D < H tenga un diametro D (por ejemplo, 0,4 m), la
altura H (por ejemplo, 0,9 m) y una revolucién N (540 rpm) de un elemento agitador, el flujo que pasa a través del
filtro 2 es Q y la potencia necesaria para el flujo es P1. Asimismo, en caso de que el filtro con D = H tenga un
diametro d (por ejemplo, 0,6 m), una altura h (por ejemplo, 0,6 m) y una revolucién n (812 rpm) del elemento
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agitador, el flujo que pasa a través del filtro 2 es Q y la potencia necesaria para el flujo es P2. Segun la férmula de
calculo, la relacion entre P1 y P2 es como sigue.

P2 = (d/D)° x (n/N)® x (h/H) x P1
=0,67 x P1

Por lo tanto, se ahorra, aproximadamente, el 30% de potencia.

El nimero de referencia 4, que se muestra en la Fig. 2, representa un primer conducto de suministro de material
para fabricacion de papel que suministra el material para fabricacion de papel a la primera camara 2A desde el
lateral superior y que incluye una primera abertura de suministro de material para fabricacién de papel 4A situada en
el lateral superior de la primera cdmara 2A. El nimero de referencia 5, que se muestra en la Fig. 2, representa un
segundo conducto de suministro de material para fabricacion de papel que suministra el material para fabricacion de
papel a la primera camara 2A desde el lateral inferior y que incluye una segunda abertura de suministro de material
para fabricacién de papel 5A situada mas baja que la primera abertura de suministro de material para fabricacién de
papel 4A. La primera abertura de suministro de material para fabricacion de papel 4A esta situada mas alta que la
abertura superior 2D y la segunda abertura de suministro de material para fabricacion de papel 5A est4 situada mas
baja que la abertura inferior 2E, respectivamente.

El lateral ascendente del primer conducto de suministro de material para fabricacién de papel 4 y del segundo
conducto de suministro de material para fabricacion de papel 5 es un conducto de suministro compartido S.
Incidentalmente, en la realizacién, un conducto de suministro S esta dividido en el primer conducto de suministro de
material para fabricacion de papel 4 y en el segundo conducto de suministro de material para fabricacion de papel 5.
No obstante, el conducto de suministro S se puede proporcionar de manera independiente, sin que se comparta,
dependiendo de las condiciones.

El nimero de referencia 6, que se muestra en la Fig. 2, representa el elemento agitador situado dentro de la primera
camara 2A en el lateral interior del filtro 2 y que agita el material para fabricacion de papel del interior del depésito 3.
El elemento agitador 6 incluye, por ejemplo, multiples partes agitadoras 62 acopladas a un lateral de una parte de
cuerpo rotacional cilindrica 61. La parte de cuerpo 61 rota por medio de la rotacion de un motor, no se muestra en
las figuras, a través de correas 7 y de un eje de rotacion 8.

El nimero de referencia 9, que se muestra en la Fig. 2, representa un conducto de salida de material para
fabricacién de papel refinado comunicado con la segunda camara 2B que recibe el material para fabricacién de
papel que pasa a través de las aberturas 2C (ranuras o agujeros circulares) del filtro 2 y que conduce el material
para fabricacion de papel refinado a través del filtro 2 hasta el exterior del depdsito 3. Asimismo, el nimero de
referencia 10, que se muestra en la Fig. 3, representa un conducto de salida de material extrafo que se comunica
con la primera camara 2A a través de una salida de material extrafo 2F dispuesta en el lateral del filtro S y que
conduce el material extrafio del material para fabricacién de papel, que no pasa a través del filtro S, hasta el exterior
del dep6sito 3.

De manera 6ptima, la salida de material extrafio 2F esta situada a mitad de altura del filtro 2 y formada en un arco a
lo largo de la circunferencia exterior del filtro 2, como se muestra en las Figs. 4 a 8, de manera que el material
extrano (por ejemplo, material extrafio relativamente ligero) del material para fabricacién de papel se puede recoger
de manera eficaz en una posicion a mitad de altura del filtro 2. Asimismo, el &rea de apertura de la salida de material
extrafio 2F se amplia, de tal manera que también se puede impedir la obturacién de la salida de material extrafio 2F.
Incidentalmente, el nimero de referencia 11, que se muestra en la Fig. 2, representa un conducto de salida de
material extrafio pesado comunicado con la primera camara 2A y que conduce un material extrafio relativamente
pesado del material para fabricacion de papel, que no pasa a través del filtro S, hasta el exterior del deposito 3.

Por lo tanto, el material para fabricacién de papel se suministra al depésito 3, por medio del primer conducto de
suministro de material para fabricacion de papel 4 y del segundo conducto de suministro de material para fabricacion
de papel 5, a través del conducto de suministro S. Cuando la rotaciéon del motor, no se muestra en las figuras, se
transmite a través de las correas 7 y del eje de rotacion 8 y el elemento agitador 6 rota, el material extrafio del
material para fabricacién de papel no puede pasar a través del filtro S, de manera que el material extrano se
acumula dentro de la primera camara 2A y el material para fabricacién de papel que pasa a través del filtro S se
conduce hasta el exterior del depésito 3 a través de la segunda camara 2B y del conducto de salida de material para
fabricacién de papel refinado 9.

Convencionalmente, en el denominado dispositivo de filirado de tipo salida que permite que el material para
fabricacién de papel fluya hacia el exterior del filtro desde el interior del filtro y que refina el material para fabricacién
de papel, cuando el material para fabricacién de papel se desplaza hacia la parte inferior del depdsito, el material
para fabricacion de papel se condensa, de manera que empeora el efecto de separacién por medio del filtro.

No obstante, segun el dispositivo de filtrado 1 de la realizacién, la primera abertura de suministro de material para
fabricacién de papel 4A esta situada mas alta que la abertura superior 2D del filtro 2 y la segunda abertura de
suministro de material para fabricacién de papel 5A esta situada mas baja que la abertura inferior 2E del filtro 2,
respectivamente. Dado que se proporciona el conducto de salida de material extrafio 10 comunicado con la primera
camara 2A a través de la salida de material extrafio 2F dispuesta en el lateral del filiro 2 y que conduce el material
extrafio del material para fabricacion de papel, que no pasa a través del filtro 2, hacia el exterior del depdsito 3, en el
denominado dispositivo de filirado de tipo salida que permite que el material para fabricacién de papel fluya hasta el
exterior del filtro 2 desde el interior del filtro 2 y que refina el material para fabricacion de papel, se acorta la distancia
entre la abertura de suministro (abertura superior 2D o abertura inferior 2E) al filtro 2 del material para fabricacién de
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papel y la salida (salida de material extrafio 2F). Por consiguiente, es dificil que el material para fabricacion de papel
se condense y se puede mejorar la eficacia de refinado.

Incidentalmente, en el conducto de salida de material extrafio 10 y en el conducto de salida de material extrafio
pesado 11, una valvula para abrir y cerrar el conducto, no se muestra en las figuras, ajusta la apertura, o ajustando
la apertura y el cierre en consecuencia, el material extrafio acumulado dentro de la primera cdmara 2A se conduce
hasta el exterior del depésito 3.

En la realizacion que se ha mencionado anteriormente, en la primera camara 2A no se introduce agua de dilucién.
No obstante, como se muestra en la Fig. 10, el agua de dilucién se puede introducir en la primera camara 2A.
Asimismo, en la realizacion, diametros de las partes de cuerpo 61 del elemento agitador 6 tienen el mismo tamaro.
No obstante, como se muestra en la Fig. 10, el tamafio puede ser diferente. Incidentalmente, en la Fig. 10, se usan
simbolos iguales para las partes iguales a las de la realizacién anterior y la explicacién se omite parcialmente.

Mas especificamente, el nimero de referencia 20, que se muestra en la Fig. 10, representa un primer conducto de
agua de dilucién comunicado con la primera cadmara 2A a través de una primera entrada de agua de dilucién 2G
dispuesta en el lateral del filtro 2 y que conduce el agua de dilucién hasta el filtro 2. El nimero de referencia 30, que
se muestra en la Fig. 10, representa un segundo conducto de agua de dilucién comunicado con la primera camara
2A a través de una segunda entrada de agua de dilucion 2H dispuesta en el lateral del filtro 2 y que conduce el agua
de dilucion hasta el filtro 2. La primera entrada de agua de dilucién 2G esta situada mas alta que la salida de
material extraio 2F y la segunda entrada de agua de dilucion 2H esta situada mas baja que la salida de material
extrafo 2F.

Asimismo, el elemento agitador 6 incluye una primera parte cilindrica 61’ que incluye mdltiples primeras partes
agitadoras 62’ en el lateral, una segunda parte cilindrica 61” que incluye multiples segundas partes agitadoras 62”
en el lateral y una tercera parte cilindrica 61’ que incluye mdltiples terceras partes agitadoras 62" en el lateral,
secuencialmente desde la parte superior hasta la parte inferior del depésito 3. La salida de material extrafio 2F esta
situada en una posicion orientada hacia la segunda parte cilindrica 61”. La primera entrada de agua de dilucion 2G
estd situada mas cerca de la salida de material extrafio 2F que la abertura superior 2D (ho < h+) en la direccién de la
altura del filiro 2 y la segunda entrada de agua de dilucion 2H esta situada mas cerca de la salida de material
extrafio 2F que la abertura inferior 2E (Ho’ < hy’) en la direccion de la altura del filtro 2, respectivamente.

El intervalo W1 entre el filiro 2 y la segunda parte cilindrica 61” es mayor que el intervalo W» entre el filiro 2 y la
primera parte cilindrica 61’ y que el intervalo W3 entre el filtro 2 y la tercera parte cilindrica 61°”. Por consiguiente,
dado que aumenta el espacio que recibe el agua de dilucién, se puede aumentar el efecto de dilucion del material
para fabricacién de papel condensado y se puede mejorar la eficacia de refinado.

Por lo tanto, como en el caso del dispositivo de filtrado 1 de las Figs. 1 a 9, en el dispositivo de filirado 1 de la Fig.
10, el material para fabricacion de papel se suministra al depésito 3, por medio del primer conducto de suministro de
material para fabricacion de papel 4 y del segundo conducto de suministro de material para fabricacion de papel 5, a
través del conducto de suministro S. Cuando la rotacién del motor, no se muestra en las figuras, se transmite a
través de la correa, no se muestra en las figuras, y del eje de rotacién 8 y el elemento agitador 6 rota, el material
extrafio del material para fabricacién de papel no puede pasar a través del filiro 2, de manera que el material extrafio
se acumula dentro de la primera camara 2A, y el material para fabricacién de papel que pasa a través del filtro S se
conduce hasta el exterior del depésito 3 a través de la segunda camara 2B y del conducto de salida de material para
fabricacién de papel refinado 9.

Asimismo, la primera abertura de suministro de material para fabricacion de papel 4A esta situada mas alta que la
abertura superior 2D del filtro 2 y la segunda abertura de suministro de material para fabricacién de papel 5A esta
situada mas baja que la abertura inferior 2E del filtro 2, respectivamente. Dado que se proporciona el conducto de
salida de material extrafio 10 comunicado con la primera camara 2A a través de la salida de material extrafio 2F
dispuesta en el lateral del filtro 2 y que conduce el material extrafio del material para fabricacion de papel, que no
pasa a través del filtro 2, hasta el exterior del depésito 3, el denominado dispositivo de filtrado de tipo salida que
permite que el material para fabricacion de papel fluya hacia el exterior del filtro 2 desde el interior del filtro 2 y que
refina el material para fabricacion de papel, se acorta la distancia entre la abertura de suministro (abertura superior
2D o abertura inferior 2E) al filtro 2 del material para fabricacion de papel y la salida (salida de material extrafio 2F).
Por consiguiente, es dificil que se condense el material para fabricacién de papel y se mejora la eficacia de refinado.
Incidentalmente, especialmente el intervalo Wy entre el filtro 2 y la segunda parte cilindrica 61” es mayor que el
intervalo W entre el filiro 2 y la primera parte cilindrica 61’ y que el intervalo W3 entre el filiro 2 y la tercera parte
cilindrica 61°”. Por consiguiente, dado que aumenta el espacio que recibe el agua de dilucién del primer conducto de
agua de dilucién 20 y del segundo conducto de agua de diluciéon 30, se puede aumentar el efecto de dilucién del
material para fabricacién de papel condensado y se puede mejorar la eficacia de refinado.

Si bien la presente invencién se ha explicado en relacion con las realizaciones especificas de la invencion, la
explicacion es ilustrativa y la invencion sélo esta limitada por las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de filtrado (1) que comprende:

un depdsito (3) para recibir un material para fabricacion de papel;

un filtro cilindrico (2) situado dentro del depdsito (3) para dividir el depésito (3) en una primera camara (2A) y en una
segunda camara (2B) para separar un material extrafio del material para fabricacién de papel, teniendo dicho filtro
(2) partes superior e inferior abiertas y aberturas laterales en un lateral y estando en vertical dentro de dicho
depdsito (3);

un primer conducto de suministro de material para fabricacion de papel (4) para suministrar el material para
fabricacién de papel a la primera camara (2A) desde la parte superior abierta (2D);

un segundo conducto de suministro de material para fabricacién de papel (5) para suministrar el material para
fabricacién de papel a la primera camara (2A) desde la parte inferior abierta (2E);

un elemento agitador (6) situado en un lateral interior del filtro (2) en la primera camara (2A) para agitar el material
para fabricacién de papel del interior del depdsito (3);

un conducto de salida de material para fabricacion de papel refinado (9) comunicado con la segunda camara (2B)
para conducir el material para fabricacién de papel refinado a través del filtro (2) hasta el exterior del deposito (3) y
un conducto de salida de material extrafio (10) comunicado con la primera camara (2A) a través de una salida de
material extrafio (2F) dispuesta en el lateral del filtro (2) para conducir el material extrafio del material para
fabricacién de papel, que no pasa a través del filtro (2), hasta el exterior del depésito (3),

caracterizado porque

el dispositivo de filtrado (1) comprende ademas:

un primer conducto de agua de dilucién (20) que tiene una primera entrada de agua de dilucién (2G) dispuesta en el
lateral del filtro (2) y comunicado con la primera camara (2A) para conducir a través del mismo el agua de dilucién
hasta el filtro (2), estando situada dicha primera entrada de agua de dilucion (2G) mas alta que la salida de material
extrafno (2F) y

un segundo conducto de agua de dilucién (30) que tiene una segunda entrada de agua de dilucion (2H) dispuesta en
el lateral del filtro (2) y comunicado con la primera camara (2A) para conducir a través del mismo el agua de dilucion
hasta el filtro (2), estando situada dicha segunda entrada de agua de dilucién (2H) mas baja que la salida de material
extrano (2F).

2. El dispositivo de filtrado (1) segun la reivindicacion 1, en el que dicho elemento agitador (6) comprende:

una primera parte cilindrica (61’) que incluye multiples primera partes agitadoras (62’) en un lateral de la misma;

una segunda parte cilindrica (61”) que incluye multiples segundas partes agitadoras (62”) en un lateral de la misma
y

una tercera parte cilindrica (61’’) que incluye multiples terceras partes agitadoras (62’) en un lateral de la misma,
estando formadas dichas primera a tercera partes agitadoras (61°, 61”, 61’’) secuencialmente desde una parte
superior hasta una parte inferior del depdsito (3);

en el que dicha salida de material extrafio (2F) esta situada en una posicién orientada hacia la segunda parte
cilindrica (61”) y una distancia (W1) entre el filiro (2) y la segunda parte cilindrica (61”) es mayor que una distancia
(W2) entre el filtro (2) y la primera parte cilindrica (61’) y que una distancia (W3) entre el filtro (2) y una tercera parte
cilindrica (61°”).

3. El dispositivo de filtrado (1) segun la reivindicacién 1, en el que dicho filtro (2) tiene una altura (H) mayor que un
diametro (D) y la abertura lateral (2C) tiene un agujero circular o abertura en forma de ranura (2C).

4. El dispositivo de filtrado (1) segun la reivindicacion 2, en el que dicho primer conducto de suministro de material
para fabricacion de papel (4) incluye una primera abertura de suministro de material para fabricacion de papel (4A)
situada encima de la parte superior abierta (2D) de la primera camara (2A) y dicho segundo conducto de suministro
de material para fabricacion de papel (5) incluye una segunda abertura de suministro de material para fabricacion de
papel (5A) situada mas baja que la parte inferior abierta (2E).

5. El dispositivo de filtrado (1) segun la reivindicacion 1, en el que la salida de material extrafo (2F) dispuesta en el
lateral del filtro (2) esta situada a mitad de altura (H) del filtro (2) y formada en un arco a lo largo de una
circunferencia exterior del filtro (2).

6. El dispositivo de filtrado (1) segun la reivindicacién 1, en el que dicha salida de material extrafio (2F) esta situada
en un area central entre las partes superior (2D) e inferior (2E) abiertas del filtro (2) y rodea completamente el filtro

(2).
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