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DESCRIPCIÓN

Dispensador para un producto espumante.
La invención se refiere a un dispensador para un

producto espumante.
Una vez que los productos espumantes se han dis-

pensado desde un recipiente, la expansión continuada
del producto en un conducto de suministro puede ha-
cer que el producto chorree por la salida de descarga.

Trotta, en US-5.232.127, describe cómo evitar una
acumulación no deseada de un producto espumado
que continúa expandiéndose y que se descarga des-
de un conducto de suministro hasta una boquilla de
un envase presurizado después de desactivar la vál-
vula utilizando un tapón que tiene una abertura que
permite evacuar sin obstáculos el gas contenido en el
producto en el conducto y la entrada de aire para secar
el producto que ha chorreado por la boquilla después
de desactivar la válvula.

Ciaffone, en US-3.917.121 describe el modo de
proporcionar un deflector dirigido hacia arriba en una
región de descarga que hace que la espuma producida
después de la descarga fluya a lo largo de la superficie
inferior del deflector hasta una cámara de retracción.

La patente US-5.732.855 describe un cabezal de
pulverización destinado a fijarse a un envase de pul-
verizador lleno de un material dispensador que se ex-
pande después de dispensarse. El cabezal de pulveri-
zación tiene un canal de flujo y una disposición de ab-
sorción expansión del material que se comunica con
el canal de flujo. La disposición de absorción expan-
sión del material puede absorber el material residual
que se expande.

La patente US-4.978.035 describe una boquilla
para dispensar un producto, en particular un producto
espumante. La boquilla comprende un elemento para
fijarlo en un recipiente, un elemento dispensador y un
elemento lateral para acoplar los dos elementos an-
teriormente mencionados. El elemento lateral define
una cámara dispuesta para alojar gotas de líquido.

La solicitud de patente francesa FR 2792913 des-
cribe un dispositivo para accionar un elemento dis-
pensador. El dispositivo accionador tiene una entra-
da, un pasaje, una abertura de succión y un meca-
nismo de vacío. El mecanismo de vacío incluye una
cámara de volumen variable que tiene una región de
recogida.

La invención describe, en general, un producto es-
pumante que incluye un recipiente, un vástago de la
válvula que se extiende hacia arriba desde la parte su-
perior del recipiente, un elemento de boquilla y una
región de contención del producto residual situada por
encima de la parte superior del recipiente. El vástago
de la válvula es movible hacia abajo para permitir la
descarga del producto espumante desde el recipiente
a través del vástago. El elemento de boquilla incluye
una parte movible que incluye un paso de flujo pa-
ra dirigir el producto espumante desde la parte supe-
rior del vástago de la válvula hasta una salida de des-
carga. La parte movible se mueve entre una posición
de descarga y una posición inactiva. Cuando la parte
movible está en la posición de descarga, se acciona
el vástago de la válvula para permitir la descarga del
producto en el paso de flujo y fuera de la salida de
descarga y el paso de flujo no comunica con la re-
gión de contención. Cuando la parte movible está en
la posición inactiva, la válvula no se acciona y el pa-
so de flujo comunica con la región de contención del

producto residual de tal manera que el producto es-
pumante no descargado en el canal de flujo se dirige
hacia la región de contención del producto residual.

Según la presente invención, se proporciona un
dispensador para dispensar un producto espumante
que comprende: un recipiente que contiene el produc-
to espumante y que tiene una parte superior; un vásta-
go de la válvula que se extiende desde la parte supe-
rior del recipiente, el vástago de la válvula se puede
mover hacia abajo para permitir descargar el producto
espumante del recipiente a través del vástago, el vás-
tago de la válvula incluye un extremo superior en la
parte superior del recipiente; un elemento de boqui-
lla que incluye una parte movible que se conecta, de
manera movible, a la parte superior del recipiente, la
parte movible incluye un paso de flujo para dirigir el
producto espumante desde la parte superior del vás-
tago de la válvula a través de una entrada de boqui-
lla del elemento de boquilla a una salida de descarga
del elemento de boquilla; y una región de contención
del producto residual situada por encima de la parte
superior del recipiente, la parte movible del elemen-
to de boquilla se puede mover entre una posición de
descarga y una posición inactiva, en la que cuando la
parte movible está en la posición de descarga, el vás-
tago de la válvula se acciona para permitir la descarga
del producto en el paso de flujo y fuera de la salida
de descarga, y el paso de flujo no se comunica con
la región de contención, y en la que cuando la parte
movible está en la posición inactiva, el vástago de la
válvula no se acciona y el paso de flujo se comunica
con la región de contención del producto residual de
modo que el producto espumante no descargado en
el canal de flujo se dirige a la región de contención
del producto residual, caracterizada por que la región
de contención del producto residual se comunica con
una cámara que tiene un tamaño variable, la cámara
está conectada operativamente al elemento de boqui-
lla para tener un volumen descendente cuando la parte
movible del elemento de boquilla está en la posición
de descarga y un volumen ascendente cuando la parte
movible del elemento de boquilla está en la posición
inactiva, y donde la disminución en la presión en la
cámara a una presión inferior a la presión ambiente
resultante de la expansión de la cámara se comunica
al paso de flujo para hacer que el flujo del producto re-
sidual se aleje de la salida de descarga y se dirija hacia
la región de contención del producto residual después
de que la válvula se ha cerrado y la parte movible del
elemento de boquilla se ha movido a la posición inac-
tiva.

Las realizaciones preferidas de la invención pue-
den incluir una o más de las siguientes característi-
cas. En las realizaciones preferidas el recipiente es un
envase presurizado. La región de contención es una
cámara prácticamente cerrada.

La cámara puede incluir un fuelle. El elemento de
boquilla incluye un miembro guía fijado a la parte su-
perior del envase y el elemento de boquilla tiene una
extensión telescópica con respecto al miembro guía
cuando la parte movible de un elemento de boquilla se
mueve entre la posición de descarga y la posición in-
activa. La cámara puede tensionarse hasta la posición
expandida. El fuelle puede proporcionar la tensión del
muelle o se puede usar un muelle aparte.

Las realizaciones de la invención pueden incluir
una o más de las siguientes ventajas: Se evita que el
producto espumante que se expande en un conducto
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de un paso de flujo tras la descarga chorree por la sa-
lida de descarga y en su lugar se dirija a una región de
contención del producto residual y/o se retiene dentro
del pasaje.

Otras características y ventajas de la invención se-
rán evidentes a partir de la siguiente descripción de
las realizaciones preferidas de la misma y de las rei-
vindicaciones.

La Figura 1 es una vista parcial en perspectiva
de un dispensador, no reivindicado, para dispensar un
producto espumante en una posición inactiva, cerrada.

La Figura 2 es una vista transversal vertical parcial
del dispensador de la Figura 1 en la posición inactiva,
cerrada.

La Figura 3 es una vista parcial en perspectiva del
dispensador de la Figura 1 en la posición de descarga.

La Figura 4 es una vista transversal vertical par-
cial del dispensador de la Figura 1 en la posición de
descarga.

La Figura 5 es una vista parcial en perspectiva de
otra realización, no reivindicada, de un dispensador
para dispensar un producto espumante en una posi-
ción inactiva, cerrada.

La Figura 6 es una vista transversal vertical parcial
del dispensador de la Figura 5 en la posición inactiva,
cerrada.

La Figura 7 es una vista parcial en perspectiva del
dispensador de la Figura 5 en la posición de descarga.

La Figura 8 es una vista transversal vertical par-
cial del dispensador de la Figura 5 en la posición de
descarga.

La Figura 9 es una vista superior del dispensador
de la Figura 5.

La Figura 10 es una vista transversal vertical par-
cial de otra realización, no reivindicada, de un dispen-
sador para dispensar un producto espumante en una
posición inactiva.

La Figura 11 es una vista superior del dispensador
de la Figura 10.

La Figura 12 es una vista transversal vertical par-
cial de otra realización, no reivindicada, de un dispen-
sador para dispensar un producto espumante en una
posición inactiva.

La Figura 13 es en una parte aumentada del dis-
pensador de la Figura 12.

La Figura 14 es una vista parcial en perspectiva
de una realización de un dispensador para dispensar
un producto espumante en una posición inactiva.

La Figura 15 es una vista transversal vertical par-
cial del dispensador de la Figura 14 en la posición
inactiva.

En referencia a las Figuras 1-4, el dispensador 10
para dispensar un producto espumante incluye un en-
vase presurizado 12 que tiene una parte superior 14,
una válvula (que no se muestra) que incluye un vás-
tago 16 de la válvula, y un elemento 18 de boquilla
que incluye una parte basal 20 conectada a la parte
superior 14 y una parte movible 22. El vástago 16 de
la válvula se extiende desde la parte superior 14 y se
puede mover hacia abajo para permitir la descarga del
producto espumante contenido en el envase 12 a tra-
vés del vástago 16. La parte movible 22 del elemento
de boquilla incluye un paso 24 de flujo para dirigir el
producto espumante de la parte superior del vástago
16 de la válvula a la salida 26 de descarga (Figuras
3 y 4). El paso 24 de flujo tiene una entrada 28 de
boquilla que está diseñada para proporcionar una co-
nexión sellable con la parte superior del vástago 16 de

la válvula cuando la parte movible 22 se baja. La par-
te movible 22 está conectada pivotalmente a la parte
basal 20 en el pivote 29. El dispensador 10 incluye
una región 30 de contención del producto residual so-
bre la parte superior 14 y dentro del elemento 18 de
boquilla. La parte frontal de la parte basal 20 incluye
una estructura 32 de interrupción de la descarga que
proporciona una ruta 34 de flujo de los residuos desde
la salida 26 de descarga a la región 30 de contención
del producto residual en la posición inactiva que se
muestra en la Figura 2. La parte movible 22 se puede
mover desde la posición inactiva que se muestra en las
Figuras 1 y 2 a la posición de descarga que se muestra
en las Figuras 3 y 4. En la posición inactiva, la vál-
vula no se acciona, y el paso 24 de flujo se comunica
con la región 30 de contención del producto residual
de modo que el producto espumante no descargado en
el canal de flujo se dirige mediante la ruta 34 de flujo
de los residuos a la región 30. A medida que la par-
te movible 22 se mueve hacia abajo, la entrada 28 de
boquilla contacta con la parte superior del vástago 16
de la válvula, y el movimiento hacia abajo adicional
de la parte movible 22 hace que se presione el vásta-
go 16 de la válvula y abra la válvula. En la posición
de descarga que se muestra en las Figuras 3 y 4, la
válvula se acciona para permitir la descarga del pro-
ducto en el paso 24 de flujo y fuera de la salida 26 de
descarga. El muelle 38 pasa la parte movible 22 a la
posición inactiva que se muestra en las Figuras 1 y 2,
permitiendo que el vástago 16 de la válvula se mue-
va hacia arriba para cerrar la válvula. Cuando la parte
movible 22 pivota desde la posición inactiva mostrada
en la Figura 2 hasta la posición de descarga mostra-
da en la Figura 4, la parte superior de la estructura 32
de interrupción actúa para limpiar la superficie de la
parte movible alrededor de la salida 26 de descarga.

En referencia a las Figuras 5-9, el dispensador 40
para un producto espumante se muestra en una posi-
ción cerrada e inactiva en las Figuras 5 y 6 y en una
posición de descarga en las Figuras 7 y 8. El elemento
42 de boquilla incluye una parte basal 44 que se en-
caja en la parte superior 14 del envase 12 y una parte
movible 46, que tiene una primera parte 48 móvil y
una segunda parte 50 móvil. Como se muestra en la
Figura 9, la primera parte 48 está conectada a la parte
basal 20 mediante una articulación integral 52. La pri-
mera parte 48 incluye un paso 54 de flujo que va desde
la entrada 56 de boquilla a la salida 58 de descarga.
La segunda parte 50 está conectada pivotalmente en
el pivote 60 a la primera parte 48. La segunda parte
también tiene un brazo 62 de flexión de muelle que
predispone la segunda parte 50 con respecto a la pri-
mera parte 48 a la posición cerrada hacia arriba que
se muestra en la Figura 6. La segunda parte 50 tam-
bién tiene una abertura 64 que está alineada con la
salida 58 de descarga en la posición de descarga que
se muestra en la Figura 8. En la posición inactiva que
se muestra en la Figura 6, la parte 66 terminal inferior
bloquea la salida 58 de descarga.

Durante el uso, cuando el usuario aprieta la segun-
da parte 50 respecto 5 a la parte basal 44, la segunda
parte 50 se mueve primero hacia abajo y después la
primera parte 48 se mueve hacia abajo con la segunda
parte 50 en relación a la parte superior del vástago 16
de la válvula y crea una junta con la misma en la en-
trada 56 de la boquilla y el movimiento descendente
adicional hace que el vástago 16 de la válvula se mue-
va hacia abajo y abra la válvula. Cuando la segunda
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parte 50 se mueve hacia abajo con respecto a la pri-
mera parte 48, la abertura 64 se alinea con la salida
58 de descarga (Fig. 8). En la posición que se muestra
en la Figura 8, el producto espumante se descarga del
envase 14 a través del vástago 16 de la válvula y el
paso 54 de flujo a la salida 58 de descarga y la abertu-
ra alineada 64. Cuando el usuario libera una segunda
parte 50, la primera parte 48 se mueve hacia arriba y
permite que el vástago 16 de la válvula se mueva ha-
cia arriba y cierre la válvula incluido el vástago 16 de
la válvula. La segunda parte 50 se mueve hacia arri-
ba con respecto a la primera parte 48 de modo que
la parte terminal 66 bloquea la salida 58 de descarga.
Cualquier expansión adicional del producto espuman-
te dentro del paso 54 de flujo se dirige, a continuación,
a través de la abertura 70 (Figura 6) entre la entrada
56 de boquilla y la parte superior del vástago 16 de
la válvula en la región 72 de contención del producto
residual.

En relación con las Figuras 10 a 11, el dispensa-
dor 80 para un producto espumante se muestra en una
posición cerrada, inactiva. El dispensador 80 incluye
un elemento 82 de boquilla que tiene una parte basal
84 que encaja en la parte superior 14 del envase 12 y
una parte movible 86 que está conectada a la parte ba-
sal 84 mediante una articulación integral 88 como se
muestra en la Figura 11. La articulación integral 88 es
flexible y tiende a poner la parte movible 86 en la po-
sición inactiva que se muestra en líneas sólidas en la
Figura 10. (Las partes de la parte movible 86 se mues-
tran en líneas no sólidas para una posición presionada
de descarga). La parte movible 86 incluye un paso de
flujo 90 para dirigir el producto espumante desde la
parte superior del vástago 16 de la válvula a la salida
92 de descarga. El paso 90 de flujo tiene una entra-
da 94 de boquilla que está diseñada para proporcionar
una conexión sellable a la parte superior del vástago
16 de la válvula cuando se presiona la parte movible
86. El paso 90 de flujo tiene una reducción en el área
de sección transversal que va desde la entrada 94 de
la boquilla hasta la salida 92 de descarga con el fin de
proporcionar una restricción en el flujo.

Durante el uso, cuando el usuario aprieta la par-
te movible 86, la entrada 94 de la boquilla se mueve
hacia abajo en relación a la parte superior del vástago
16 de la válvula y crea una junta con la misma. Una
presión adicional del vástago 16 hace que el produc-
to espumante se descargue del envase 14 a través del
vástago 16 de la válvula y el paso 90 de flujo a la sali-
da 92 de descarga. En la posición de descarga, el pro-
ducto espumante tiene suficiente presión para superar
la restricción de flujo en el paso 90 de flujo y se pue-
de descargar fuera de la salida 92. Cuando el usuario
libera la parte movible 86, el muelle de la articulación
integral 88 hace que la parte movible 86 vuelva a la
posición vertical, inactiva. En esta posición, se crea
un hueco 98 entre la entrada 94 de boquilla y la parte
superior del vástago 16, que permite que el producto
espumante entre en la región 100 de contención del
producto residual situada dentro del elemento 82 de
boquilla y por encima de la parte superior 14 del en-
vase 12. En esta posición, la ruta de flujo a través del
hueco 98 tiene una resistencia al flujo que es inferior
a la restricción al flujo proporcionada por la sección
transversal decreciente del paso 90 de flujo, levantan-

do, de este modo, producto espumante no descargado
a la región 100 de contención del producto residual.

En relación a las Figuras 12 y 13, se muestra el
dispensador 110 para un producto espumante que in-
cluye un elemento 112 de boquilla que es similar al
elemento 82 de boquilla de la Figura 10, salvo que
éste incluye un paso 114 de flujo de sección trans-
versal uniforme (que mejora la manufacturabilidad) e
incluye una pieza de inserción 116 en la salida 118 de
descarga con el fin de proporcionar una restricción en
el flujo. Como se ve en la Figura 13, la pieza de in-
serción 116 incluye un elemento central 120, el cual
reduce la sección transversal del pasaje al final de la
salida con el fin de proporcionar una restricción en el
flujo.

En relación a las Figuras 14 y 15, el dispensador
134 para un producto espumante se muestra en una
posición inactiva cerrada. El dispensador 130 incluye
un elemento 132 de boquilla que tiene una parte basal
134 que encaja en la parte superior 14 del envase 12
y una parte movible 136. La parte movible 136 inclu-
ye un paso 138 de flujo que va de la entrada 140 de
boquilla a la salida 142 de descarga. La entrada 140
de boquilla tiene un diseño que proporciona una co-
nexión sellable a la parte superior del vástago 16 de la
válvula móvil. La parte movible 136 está predispuesta
a la posición inactiva hacia arriba que se muestra en la
Figura 15 mediante el muelle 144. La parte movible
136 tiene una parte cilíndrica 146 que se desliza den-
tro de la cámara cilíndrica 148 que se extiende hacia
arriba desde la parte basal 134. Las tolerancias para
las dimensiones de la superficie exterior de la parte
146 y las paredes que definen la cámara 148 propor-
cionan un pequeño hueco 150. La parte movible 136
también está conectada mediante un fuelle elastomé-
rico 152 a la parte basal 134.

En uso, cuando el usuario presiona la parte movi-
ble 136, la entrada 140 de boquilla efectúa una cone-
xión sellable a la parte superior del vástago 16 de la
válvula y lo presiona hacia abajo, activando la válvula
y haciendo que el producto espumoso se descargue a
través del vástago 16 de la válvula y el paso de flujo
130 a la salida 142 de descarga. Cuando el usuario li-
bera la parte movible 136, el muelle 144 hace que la
parte movible 136 se mueva hacia arriba, incremen-
tando de este modo el volumen en una región 154 de
contención residual 5 y en el volumen dentro del fue-
lle 152. El aumento de volumen en la región 154 y
dentro del fuelle 152 produce una disminución de la
presión en la región 154 de contención del producto
residual de modo que es inferior a la presión ambien-
te. Esto provoca el flujo del producto residual desde
el paso 138 de flujo hasta la región 154 de contención
del producto residual.

Otras realizaciones de la invención están dentro
del ámbito de las reivindicaciones adjuntas.

Las magnitudes y los valores descritos en la pre-
sente memoria no deben entenderse como estricta-
mente limitados a los valores numéricos exactos men-
cionados. Por el contrario, salvo que se indique lo
contrario, cada una de estas magnitudes significa tan-
to el valor mencionado como un rango de valores fun-
cionalmente equivalente alrededor de este valor. Por
ejemplo, una magnitud descrita como “40 mm” signi-
fica “aproximadamente 40 mm”.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispensador (134) para dispensar un produc-
to espumante que comprende:

- un recipiente (12) que contiene dicho producto
espumante y que tiene una parte superior (14);

- un vástago (16) de la válvula que va desde la
parte superior de dicho recipiente, pudiéndose
mover dicho vástago de la válvula hacia aba-
jo para permitir la descarga de dicho producto
espumante de dicho recipiente a través del vás-
tago, incluyendo dicho vástago de la válvula
un extremo superior en dicha parte superior de
dicho recipiente;

- un elemento (132) de boquilla que incluye una
parte movible (136) que está conectada de for-
ma que se pueda mover a dicha parte superior
de dicho recipiente, incluyendo esta parte mo-
vible un paso (138) de flujo para dirigir el pro-
ducto espumante desde dicha parte superior de
dicho vástago de la válvula a través de la en-
trada (140) de boquilla de dicho elemento de
boquilla a la salida (142) de descarga de dicho
elemento de boquilla, y

- una región (154) de contención del producto
residual situada por encima de dicha parte su-
perior de dicho recipiente,

dicha parte movible de este elemento de boqui-
lla se puede mover entre la posición de descar-
ga y una posición inactiva,

en la que cuando dicha parte movible está en di-
cha posición de descarga, dicho vástago de la válvula
se acciona para permitir la descarga del producto en
dicho paso de flujo y fuera de la salida de descarga,
y dicho paso de flujo no se comunica con dicha re-
gión de contención, y en donde cuando dicha parte

movible está en dicha posición inactiva, dicho vásta-
go de la válvula no se acciona y dicho paso de flu-
jo se comunica con dicha región de contención del
producto residual de modo que el producto espuman-
te no descargado en dicho canal de flujo se dirige a
dicha región de contención del producto residual, en
donde dicha región de contención del producto resi-
dual se comunica con una cámara que tiene un tama-
ño variable, dicha cámara está conectada de un modo
operativo a dicho elemento de boquilla para tener un
volumen descendente cuando dicha parte movible de
dicho elemento de boquilla esté en dicha posición de
descarga y un volumen ascendente cuando dicha parte
movible de dicho elemento de boquilla esté en dicha
posición inactiva, y donde la disminución de la pre-
sión en dicha cámara a una presión inferior a la pre-
sión ambiente resultante de la expansión de la cámara
se comunica a dicho paso de flujo para alejar el flu-
jo de dicho producto residual de la salida de descarga
y hacia dicha región de contención del producto re-
sidual después de que se haya cerrado dicha válvula
y dicha parte movible de dicho elemento de boqui-
lla se haya movido a dicha posición inactiva, carac-
terizada por que dicho elemento de boquilla incluye
un miembro guía (148) fijado a dicha parte superior
de dicho recipiente, y en donde dicho elemento de
boquilla tiene una extensión (146) que es telescópi-
ca con respecto a dicho miembro guía mientras dicha
parte movible de dicho elemento de boquilla se mue-
ve entre dicha posición de descarga y dicha posición
inactiva.

2. El dispensador de la reivindicación 1, en donde
dicha cámara incluye un fuelle (152).

3. El dispensador de las reivindicaciones 1 o 2, en
donde dicho miembro guía se tensiona a dicha posi-
ción inactiva.

4. El dispensador de cualquiera de las reivindica-
ciones 1-3, en donde dicho recipiente es un envase
presurizado.
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