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DESCRIPCIÓN

Montante para cuadro eléctrico.
La presente invención se refiere a un montante

para cuadros eléctricos, particularmente para cuadros
de distribución eléctrica o de distribución mezclada y
cuadros de automatización, y a un cuadro que usa di-
cho montante. Más particularmente, el montante se-
gún la invención se distingue de los tipos conocidos
de montantes debido a su estructura constructiva mul-
tifuncional, que permite reducir los componentes usa-
dos para producir el cuadro, simplifica sus fases de
ensamblaje y reducen su tiempo de instalación.

Se conoce el hecho de que los cuadros eléctricos,
tanto de distribución como de distribución mezclada y
de automatización, utilizan una caja de contención al
interior de la cual los dispositivos múltiples eléctricos,
tales como por ejemplo interruptores modulares, in-
terruptores de caja moldeada, bloques de corriente re-
sidual, etcétera, adecuados para ser conectados eléc-
tricamente a un red eléctrica, se disponen de manera
apropiada. En particular, dichos dispositivos eléctri-
cos se disponen a lo largo de una o más filas paralelas
entre sí, en las que los dispositivos que pertenecen a
una misma fila se disponen el uno al lado del otro y se
acoplan con gulas de fijación metálicas conocidas, por
ejemplo guías del tipo DIN; sucesivamente, las guías
de fijación se conectan, en sus extremidades opuestas,
a dos montantes para formar un bastidor de soporte
que se fija monolíticamente a las paredes internas de
la caja.

Un montante con las características del preámbulo
según la reivindicación 1 se describe en la FR 2 538
990 A.

Alternativamente, las guías se pueden fijar direc-
tamente a las paredes de la caja usando dispositivos de
fijación apropiados que se forman directamente en las
superficies internas de dicha caja o se aplican sobre
éstas.

Con respecto a las conexiones eléctricas, varios
dispositivos eléctricos se conectan eléctricamente al
suministro principal en virtud de un cableado apro-
piado con cables de suministro de energía. Estos ca-
bles están hechos para pasar al interior de la caja y se
insertan, según una solución muy usada en la técnica,
en conductos de contención, o canales configurados
adecuadamente, en los que son contenidos y prote-
gidos contra daños accidentales; con respecto a una
vista frontal del cuadro, se puede proporcionar un ca-
bleado mediante el paso de los cables delante o detrás
del bastidor.

En la técnica actual, esta solución constructiva,
aunque permite realizar adecuadamente las funciones
deseadas, no es completamente satisfactoria, particu-
larmente con respecto a las fases de instalación y de
cableado de dicha placa.

En particular, como los conductos de contención
son componentes separados estructuralmente con res-
pecto a los montantes, durante el ensamblaje del cua-
dro es necesario conectar cada conducto al montan-
te correspondiente; estas conexiones se proveen por
ejemplo mediante unos tornillos y remaches, y tam-
bién para requerir el uso de estos medios de fijación
adicionales, éstos implican un aumento de las dificul-
tades de ensamblaje y un gasto consecuente de tiempo
por parte del instalador, especialmente cuando el es-
pacio disponible es limitado. Además, los conductos
de contención conductores, antes de ser conectados

a los montantes correspondientes, deben ser cortados
previamente para obtener las dimensiones adecuadas
a proveer para el cuadro. Esto implica evidentemen-
te un paso operativo adicional, unos desechos de ma-
terial, un gasto adicional de tiempo y por último un
aumento de los costes de instalación.

Inconvenientes adicionales de tipos conocidos de
soluciones se relacionan con las operaciones reque-
ridas para fijar las guías en los montantes, especial-
mente con respecto a su ajuste de profundidad, y para
fijar los montantes a la caja. De hecho, se provee la
conexión entre las guías y los montantes mediante el
uso de dispositivos de interconexión conocidos. Estos
dispositivos se fijan en las guías y se insertan en ranu-
ras formadas de manera apropiada en la estructura del
montante; una vez que se ha conseguido la posición
deseada, los dispositivos de interconexión se fijan me-
diante tomillos o medios de fijación similares en el
montante. En cuanto a la fijación mutua de los mon-
tantes y de la caja, una de las soluciones más usadas
habitualmente emplea dispositivos de conexión adi-
cionales, que se aplican en las paredes de la caja y
se acoplan mecánicamente a la parte superior e infe-
rior de dichos montantes. Esto contribuye claramente
al aumento del número de componentes requeridos,
además de aumentar el tiempo y coste requerido para
proporcionar los cuadros.

Otro inconvenientes de las soluciones conocidas
es el hecho de que cuando el cableado de los disposi-
tivos eléctricos se provee en la parte trasera del basti-
dor, el instalador se fuerza en una posición para que el
bastidor se mantenga inclinado hacia la parte frontal
de la caja para que el espacio requerido para ejecu-
tar el cableado sea disponible. Esta solución es clara-
mente insatisfactoria, ya que obliga a los operadores
a trabajar en condiciones difíciles, lo que implica asi-
mismo un aumento de las dificultades y del tiempo
de fabricación, especialmente en caso de dispositivos
eléctricos dispuestos sobre guías múltiples.

El objeto de la presente invención es proporcio-
nar un montante para un cuadro eléctrico que permita
reducir el número de componentes necesarios para fa-
bricar el cuadro con respecto a la técnica expuesta.

Dentro del campo de este objetivo, un objeto de la
presente invención es proporcionar un montante para
un cuadro eléctrico que permita simplificar considera-
blemente los pasos de montaje de varios componentes
y facilitar las conexiones con los dispositivos eléctri-
cos varios usados en el cuadro, reduciendo así el tiem-
po de montaje a pesar de la configuración a proveer.
Otro objeto de la presente invención consiste en pro-
veer un montante para un cuadro eléctrico que permita
reducir las operaciones que un operador debe realizar
al mismo tiempo que se puede minimizar los medios
de fijación y de conexión usados.

Otro objeto de la presente invención es proveer un
cuadro eléctrico altamente fiable, relativamente fácil
de fabricar y de costes competitivos.

Este objetivo, estos objetos y otros que parecerán
más evidentes en el texto a continuación, se consi-
guen a través de un montante para cuadro eléctrico,
adecuado para ser conectado operativamente a uno o
más elementos de fijación que pueden soportar dis-
positivos eléctricos que se deben conectar a una red
eléctrica, caracterizado por el hecho de que compren-
de un cuerpo sustancial y longitudinalmente alargado
con una primera parte, que tiene que formar al menos
una pared para su acoplamiento a un elemento de fi-

2



3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 361 217 T3 4

jación, y una segunda parte, que es estructuralmente
monolítica con dicha primera parte y se ha formado
como un conducto adecuado para alojar conductores
previstos para conectar eléctricamente dichos conduc-
tos a los suministros de energía.

De esta manera, en la práctica se obtiene un mon-
tante multifuncional que incluye en un único cuerpo
la parte destinada a ser conectada con las guías de fi-
jación, la parte destinada a alojar los conductores para
conectarlos a los dispositivos eléctricos del cuadro, y
los paneles frontales para la protección del cuadro, se-
gún una solución extremamente simple y efectiva.

Otras características y ventajas de la invención se-
rán evidentes en la descripción de las formas de rea-
lización preferidas pero no exclusivas del montante
según la invención, ilustradas sólo a modo de ejemplo
no limitativo en los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva del mon-
tante según la invención;

La figura 2 es una vista en planta del montante de
la figura 1;

La figura 3 es una vista en perspectiva de un par
de montantes según la invención, conectados a guías
de fijación sobre las que se disponen los dispositivos
eléctricos;

La figura 4 es una vista en perspectiva de medios
de interconexión que se puede usar para conectar las
guías de fijación al montante.

El montante según la invención se describe en re-
ferencia a su uso en cuadros eléctricos sin ninguna
intención de limitar el alcance de su aplicación; de
hecho, se debe entender que el término cuadro eléctri-
co incluye dispositivos eléctricos que son similares y
técnicamente equivalentes a cuadros eléctricos, indi-
cados por ejemplo como armarios eléctricos, paneles
de conmutación, cuadros de distribución, cajas eléc-
tricas, etcétera.

En referencia a las figuras citadas anteriormente,
el montante de cuadro eléctrico según la invención,
designado generalmente con la referencia numérica
100, comprende un cuerpo sustancial y longitudinal-
mente alargado por ejemplo hecho de plástico por
moldeo por inyección y que posee una primera par-
te 1 formada para definir al menos una pared 30 para
su acoplamiento a un elemento de fijación, preferi-
blemente una guía de fijación 2. Los elementos de fi-
jación 2, que se pueden constituir por guías DIN de
perfil único o doble, como se muestra esquemática-
mente en la figura 3, o por las denominadas placas
posteriores parciales, o por placas de montaje, permi-
ten fijar dispositivos eléctricos 3 que constituyen el
equipo eléctrico del cuadro y que se deben conectar a
una red eléctrica principal. Por ejemplo, dependiendo
de la configuración de placa deseada, dichos dispositi-
vos eléctricos 3, que pueden comprender disyuntores
modulares, bloques de corriente residual, interrupto-
res de circuito de fuerza etcétera, se disponen en una
o más guías de fijación; la forma de realización cons-
tructiva de estos dispositivos, así como la forma en
que se conectan eléctricamente al suministro princi-
pal, se conocen muy bien en la técnica y por lo tanto
no se describen en detalle. Ventajosamente, el cuer-
po del montante 100 comprende una segunda parte
4 que es estructuralmente monolítica con la primera
parte 1 y se conforma de modo a formar un conduc-
to 5 adecuado para instalar conductores, por ejemplo
cables, que deben conectar eléctricamente los dispo-
sitivos eléctricos 3 a la red eléctrica principal. De esta

manera, el montante 100 integra en su cuerpo el con-
ducto que contiene los conductores, según una solu-
ción que es simple desde el punto de vista construc-
tivo y en vigor desde el punto de vista funcional, con
ventajas significantes con respecto al estado de la ma-
teria. En particular, esta solución permite reducir el
tiempo y coste de ensamblaje del cuadro, ya que el
número de componentes constructivos se reduce y las
operaciones requeridas para conectar los conductos y
los montantes se eliminan, con un ahorro consecuente
con respecto a los medios de fijación correspondien-
tes. Además, no es necesario cortar los conductos pa-
ra adaptar su tamaño según la aplicación requerida,
ya que el montante 100 ya es dimensionado durante
la etapa de producción conformemente a las dimen-
siones estándar del cuadro a proporcionar.

Como se muestra en detalle en las Figuras 1 y 2, la
primera parte conformada 1 comprende un elemento
de soporte 6 que se extiende sustancialmente a lo lar-
go de toda la extensión longitudinal del cuerpo; una
primera pared 7 de dicho elemento de soporte 6 cons-
tituye la pared posterior del conducto 5. El conducto
5 comprende además una primera pared lateral 8 y
una segunda pared lateral 9 que son sustancialmente
paralelas entre sí y sobresalen de la pared posterior 7
transversalmente a ésta.

La primera pared lateral 8 tiene una pluralidad de
dientes 10 dispuestos de modo a estar separados entre
sí en el espacio y extenderse a lo largo de un primer
borde de la pared posterior 7; dichos dientes 10 tienen
una pared que tiene un perfil transversal esencialmen-
te recto 11 con una extremidad en forma de gancho
12 que es adecuada para facilitar el acoplamiento a
un elemento 20 para cerrar dicho conducto, que en la
práctica actúa como una cubierta para dicho conduc-
to.

Las aberturas múltiples 13 que tienen un perfil
esencialmente rectangular se forman a lo largo del se-
gundo flanco 9, cada una se dispone en un diente 10;
esta solución es favorable desde el punto de vista de la
fabricación, ya que permite una extracción más fácil
de los montantes de los moldes así como una simplifi-
cación constructiva de dichos moldes. Como alterna-
tiva, la pared 9 puede ser formada de manera diferen-
te; por ejemplo, puede ser sólida a lo largo de toda su
extensión. Por otra parte, la extremidad de la segunda
pared lateral 9 que se extiende de manera opuesta a la
pared posterior 7 tiene un borde circular 14 que está
previsto también para facilitar el acoplamiento con el
elemento de cierre 20.

Sucesivamente, el elemento 20 de cierre del con-
ducto 5 tiene una sección de corte transversal sustan-
cialmente en forma de L; una primera ala 21 de dicha
sección de corte transversal en forma de L es crea-
da para formar un asiento 22 adecuado para alojar la
extremidad en forma de gancho 12 de los dientes 10.
En particular, el ala 21 tiene sustancialmente una for-
ma de F, y un espacio vacío 23 se forma ahí, además
del asiento 22, entre la parte superior del elemento en
forma de F y la segunda ala 24.

Una protuberancia en forma de gancho 25 se for-
ma a lo largo de la segunda ala 24 de la sección de
corte transversal en forma de L y en la extremidad
sustancialmente opuesta con respecto al ala 21 para
permitir un acoplamiento geométrico con el borde cir-
cular 14. En la práctica, el elemento de cierre 20, que
se puede proveer monolíticamente con el montante o
se puede aplicar separadamente en éste, se dispone de
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modo que la protuberancia en forma de gancho 25 se
acopla geométricamente con el borde circular 14. En
este caso, el borde circular 14 actúa como una bisagra
sobre la cual gira el elemento 20 entre una primera
posición, mostrada en líneas continuas en la figura 2,
donde el conducto está abierto, y una segunda posi-
ción de cierre, mostrada en líneas discontinuas en la
figura 2. En la posición cerrada, la extremidad en for-
ma de gancho 12 se introduce en el asiento 22; en este
caso, el espacio 23 impide que el elemento 20 asuma
una posición inclinada con respecto a las paredes la-
terales durante las operaciones de cierre. Claramen-
te, el elemento de cierre 20, y particularmente el ala
21, se puede conformar de manera distinta, siempre
y cuando la forma sea compatible con la aplicación.
El elemento de cierre 20 tiene también, a lo largo de
su extensión longitudinal, una pluralidad de aberturas
26 que permiten una conexión de unión con paneles
39 para proteger los dispositivos eléctricos 3, como se
muestra en la Figura 3.

Sucesivamente, la pared de acoplamiento 30 com-
prende una pluralidad de dientes 31, cada uno de éstos
es adecuado para ser conectado a una guía de fijación
correspondiente 2; en particular, como se muestra en
la Figura 2, el elemento de soporte 6 tiene una sec-
ción de corte transversal sustancialmente rectangular,
en la que el conducto 5 y los dientes de conexión 31
sobresalen en dos direcciones opuestas mutuamente
con respecto a dicho elemento de soporte, según una
solución eficaz con respecto a las dimensiones totales
del montante.

Los dientes 31 se disponen sustancialmente en vo-
ladizo a lo largo de una segunda pared 19 del elemen-
to de soporte 6 y en separación los unos de los otros;
la conexión entre los pares de dientes adyacentes 31
se provee por medio de nervios de endurecimiento 32,
según una solución que permite reducir la cantidad de
material usado mientras se asegura la rigidez estruc-
tural necesaria.

Los dientes de conexión 31 tienen una pluralidad
de aberturas de paso 33, que se disponen en dos filas
sustancialmente paralelas entre sí, y una ranura longi-
tudinal 34 dispuesta en una posición intermedia entre
las dos filas. Esta configuración facilita significativa-
mente el ajuste de la posición de las guías de fijación
2 profundamente al interior de la caja del cuadro y su
conexión al montante.

La conexión de las guías 2 al montante se obtie-
ne asimismo a través del uso de los medios de inter-
conexión apropiados. Un ejemplo de medio de inter-
conexión se muestra esquemáticamente en la figura
4. Dicho medio de interconexión 40 comprende dos
agujas 41, que se prevén para acoplarse en sus aguje-
ros correspondientes formados en las guías 2, y una
pared en forma de ala 42 que tiene un bloque cen-
tral 43 hecho para deslizarse en la ranura correspon-
diente 34; también hay dos clavijas adicionales 44 que
se emparejan en una acción rápida con dos aberturas
correspondientes 33. De esta manera, la posición de
las guías se ajusta simplemente por deslizamiento del
bloque 43 en de la ranura correspondiente 34; el en-
ganche posterior se produce por medio de un acopla-

miento rápido entre las clavijas 44 y las ranuras 33,
sin necesidad de usar medios de fijación adicionales,
como por ejemplo tomillos, simplificando finalmen-
te las operaciones que tiene que realizar el instalador.
El elemento de soporte 6 además tiene una primera
extremidad 35 y una segunda extremidad 36 que se
oponen sustancialmente entre sí y se forman para fa-
cilitar la conexión del montante a una caja de conteni-
do no mostrada. En particular, la primera extremidad
35 tiene una cabeza que tiene una superficie provista
con un perfil circular que es adecuada para ser acopla-
da geométricamente con un asiento correspondiente y
formado complementariamente en la caja del cuadro.
Sucesivamente, la segunda extremidad 36 tiene un sa-
liente 37 que se fija en voladizo a dicho elemento 6;
en la extremidad libre del saliente 37, en una posición
sustancialmente perpendicular, se encuentra un dien-
te 38 que es adecuado para unir un asiento correspon-
diente formado en la caja. Las extremidades 35 y 36
se pueden formar monolíticamente con el cuerpo del
montante 100 o se puede aplicar en éste como ele-
mentos separados.

Con esta solución, la conexión del montante a la
caja del cuadro es extremadamente simple; en efecto
sólo se tiene que insertar la extremidad 35 en el asien-
to correspondiente, girando el montante hasta que el
diente 38 se acople con una acción rápida en su asien-
to correspondiente, sin que sea necesario aplicar com-
ponentes constructivos adicionales a la caja y sin me-
dios de fijación adicionales.

Tal y como se ha mencionado, el montante según
la invención es especialmente adecuado para ser utili-
zado en muchos cuadros eléctricos, armarios eléctri-
cos, paneles eléctricos o similares; por consiguiente,
la presente invención también se refiere a una cuadro
eléctrico, caracterizado por el hecho de que compren-
de al menos un montante según la invención.

En particular, en este caso, y como se ve en la Fi-
gura 3, los dispositivos eléctricos 3 del cuadro eléc-
trico se disponen en guías de fijación 2; a su vez, las
guías se conectan en sus extremidades inversas, con
dos montantes 100 según la invención, conformemen-
te a la descripción precedente. El ensamblaje obteni-
do se inserta entonces en la caja del cuadro para que
fas extremidades 35 y 36 se acoplen con los asien-
tos correspondientes. Una vez que se han provisto las
distintas conexiones eléctricas entre los cables con-
ductores que pasan al interior de los conductos 5 y
los dispositivos eléctricos 3, se instalan los paneles de
protección 39, acoplándolos en una acción rápida jun-
to con las paredes de las aberturas.

En la práctica se ha descubierto que el montante
según la invención consigue por completo el objetivo
y objetos deseados; también se ha comprobado que
todas las funciones innovadoras y los aspectos inven-
tivos de la invención se pueden obtener usando ele-
mentos común y comercialmente disponibles y mate-
riales de costes extremadamente bajos.

En la práctica, los materiales utilizados, al igual
que las dimensiones, pueden ser cualquiera corres-
pondiente a los requisitos y al estado de la técnica.
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REIVINDICACIONES

1. Montante (100) para una cuadro eléctrico, ade-
cuado para ser conectado operativamente a uno o más
elementos de fijación (2) que pueden soportar disposi-
tivos eléctricos (3) que deben ser conectados a un red
principal que comprende un cuerpo sustancial y lon-
gitudinalmente alargado que tiene una primera parte
(1), creada para formar al menos una pared (30) pa-
ra el acoplamiento a un elemento de fijación (2), ca-
racterizado por el hecho de que el cuerpo alargado
comprende una segunda parte (4), que es estructural-
mente monolítica con dicha primera parte (1) y con-
formada para formar un conducto (5) adecuado para
alojar conductores previstos para conectar eléctrica-
mente dichos dispositivos (3) a la red principal.

2. Montante según la reivindicación 1, caracteri-
zado por el hecho de que dicha primera parte con-
formada (1) comprende un elemento de soporte (6)
que se extiende sustancialmente a lo largo de toda la
extensión longitudinal del cuerpo, una primera pared
(7) de dicho elemento de soporte (6) que constituye
una pared posterior del conducto (5), dicho conducto
comprende una primera pared lateral (8) y una segun-
da pared lateral (9) sustancialmente paralelas entre sí
y que sobresalen de la pared posterior (4) transversal-
mente a ésta.

3. Montante según la reivindicación 2, caracteri-
zado por el hecho de que dicha primera pared lateral
(8) tiene una pluralidad de dientes (10) dispuestos de
modo a estar separados mutuamente en el espacio a lo
largo de un primer borde de la pared posterior (7) di-
chos dientes (10) poseen una pared que tiene un perfil
transversal sustancialmente recto (11) con una extre-
midad en forma de gancho (12) prevista para facilitar
el emparejamiento con un elemento para cerrar dicho
conducto (5).

4. Montante según la reivindicación 3, caracteri-
zado por el hecho de que unas aberturas múltiples con
un perfil sustancialmente rectangular se forman a lo
largo de dicha segunda pared lateral (9) y se disponen
en dichos dientes (10), la extremidad de dicha segun-
da pared lateral (9) que se extiende opuestamente a
la pared inferior que posee un borde circular (14) que
es adecuado para facilitar el acoplamiento con dicho
elemento de cierre (20).

5. Montante según la reivindicación 4, caracteri-
zado por el hecho de que dicho elemento de cierre
de conducto (20) tiene una sección transversal sus-
tancialmente en forma de L, donde una primera ala de
dicha sección transversal en forma de L está confor-
mada para formar un asiento (22) previsto para alo-
jar la extremidad en forma de gancho (12) de dichos
dientes (10), una protuberancia en forma de gancho
(25) que se crea a lo largo de una segunda ala de di-
cha sección transversal en forma de L para permitir el
emparejamiento geométrico con dicho borde circular
(14).

6. Montante según la reivindicación 5, caracteri-

zado por el hecho de que dicho elemento de cierre
(20) tiene, a lo largo de su extensión longitudinal,
una pluralidad de aberturas (26) previstas para facili-
tar el emparejamiento con paneles (39) para proteger
dichos dispositivos eléctricos (3).

7. Montante según una o más de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado por el hecho de que
la pared de acoplamiento (30) comprende una plura-
lidad de dientes de conexión (31) dispuestos en una
configuración sustancialmente en voladizo a lo largo
de una segunda pared del elemento de soporte y se-
parados mutuamente, dichos dientes de conexión (31)
siendo interconectados por pares mediante unos ner-
vios de endurecimiento (32).

8. Montante según la reivindicación 7, caracteri-
zado por el hecho de que dicho elemento de soporte
(6) tiene una sección transversal sustancialmente rec-
tangular, dicho conducto (5) y dichos dientes de co-
nexión (31) se extienden en dos direcciones opuestas
mutuamente con respecto a dicho elemento de soporte
(6).

9. Montante según la reivindicación 7, caracteri-
zado por el hecho de que dicho dientes de conexión
(3) tienen una pluralidad de aberturas (33) dispuestas
a lo largo de dos filas sustancial y mutuamente parale-
las, y una ranura longitudinal (34), que se dispone en
una posición intermedia entre estas dos filas, dicha ra-
nura y dichas aberturas (33) permiten respectivamen-
te el posicionamiento de medios de interconexión con
dichos elementos de fijación (2) y un emparejamiento
rápido entre sí.

10. Montante según una o más de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado por el hecho de
que dicho elemento de soporte (6) tiene una prime-
ra extremidad (35) con una superficie provista con un
perfil circular previsto para ser emparejado geomé-
tricamente con un asiento de forma complementaria
correspondiente, conformada en una caja que contie-
ne el cuadro.

11. Montante según la reivindicación 10, carac-
terizado por el hecho de que dicho elemento de so-
porte (6) tiene una segunda extremidad (36) que se
extiende sustancialmente opuesta a dicha primera ex-
tremidad (35) y que tiene un saliente que se fija en una
configuración en voladizo a dicho elemento, un diente
(38) siendo formado en una posición sustancialmente
transversal en la extremidad libre de dicho saliente y
previsto para engancharse con un asiento correspon-
diente formado en la caja.

12. Cuadro eléctrico comprendiendo una caja de
contención, uno o más elementos de fijación (2) sobre
los cuales se disponen dispositivos eléctricos (3) pre-
vistos para ser conectados eléctricamente a una red
principal, y al menos dos montantes (100) previstos
para ser conectados a dichos uno o más elementos de
fijación (2), caracterizado por el hecho de que al me-
nos uno de dichos montantes (100) se constituye de
un montante según una o más de las reivindicaciones
1 a 11.
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