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57© Resumen:
Procedimiento para el envasado individual de toallitas hú-
medas en envasadoras verticales, dispositivo para su
puesta en práctica y producto envasado obtenido.
El procedimiento comprende: la introducción de una toa-
llita (1) seca y compactada en un tubo de expansión(2),
la aplicación sobre la toallita (1) de al menos un líquido
(3, 4) para su empapado o mojado, y su expansión en
el interior del tubo de expansión adoptando una configu-
ración tridimensional alargada, el desplazamiento de la
toallita (1) humedecida y expandida hacia un envase (5)
tipo stick-pack en formación y el cierre final del envase. La
invención incluye un dispositivo compuesto por una enva-
sadora vertical (6) provista de alimentador (7) de toallitas
humedecidas y el producto envasado obtenido.
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ES 2 362 020 A1 2

DESCRIPCIÓN

Procedimiento para el envasado individual de toa-
llitas húmedas en envasadoras verticales, dispositivo
para su puesta en práctica y producto envasado obte-
nido.
Objeto de la invención

La presente invención se refiere a un procedimien-
to para el envasado individual de toallitas húmedas,
así como al dispositivo para la puesta en práctica de
dicho procedimiento y al producto envasado obteni-
do, conteniendo una toallita húmeda.
Antecedentes de la invención

Actualmente es ampliamente conocida la utiliza-
ción de toallitas húmedas impregnadas o humedeci-
das con un producto generalmente de tipo higiénico.

Estas toallitas se presentan generalmente plegadas
en plano y apiladas o adosadas lateralmente en el in-
terior de un recipiente rígido provisto de una tapa o
dispositivo de sellado.

Algunos envases de este tipo se encuentran des-
critos por ejemplo en la patente ES2266149T3 en
el Modelo de Utilidad ES1017229U, la patente
ES2297098T3, el modelo de utilidad ES1016493U o
la patente de invención ES2181947T3.

En algunos casos también es conocida la paten-
te ES2203526T3 referente a un envase para toallitas
húmedas u otros artículos de consumo similares en
las que una multitud de toallitas húmedas plegadas en
plano y apiladas o adosadas lateralmente se introdu-
cen en un envoltorio flexible que presenta lateralmen-
te un orificio o ventana con unos medios de apertura
y cierre para la extracción de las sucesivas toallitas.

El envasado de múltiples toallitas plegadas en pla-
no en un mismo envase, ya sea este rígido o flexible
requiere una apertura inicial del envase, con lo que
se pierde la estanqueidad proporcionada por el enva-
se inicial y la posterior apertura y cierre del envase
para la extracción de las toallitas húmedas de forma
individual.

Esta operativa provoca que una vez realizada la
apertura inicial del envase las toallitas restantes vayan
secándose progresivamente lo que impide una ade-
cuada utilización de las mismas especialmente cuan-
do ha transcurrido un tiempo elevado desde la aper-
tura inicial o no se ha cerrado convenientemente el
envase con los medios previstos para ello que pueden
tratarse de una tapa rígida en el caso de envases rí-
gidos o de una lámina adhesivada en el caso de los
envases flexibles.

Una solución a esta problemática consistiría en
realizar el envasado individual de las toallitas en
un envase estanco y mono-uso de forma que el
usuario realizara la apertura del envase, utilizara la
toallita y desechara posteriormente ambos elemen-
tos.

Esta solución presenta sin embargo unos serios
problemas de realización ya que la manipulación in-
dividual de las toallitas para su introducción de forma
unitaria en un envase resulta especialmente compleja,
habiéndose conseguido únicamente hasta la fecha el
envasado individual de toallitas en envasadoras hori-
zontales que realizan el plegado de la lámina flexible
a partir de la cual se conformará el envase y se in-
troduce la toallita plegada en plano en el interior del
envase mediante un espadín, realizándose la impreg-
nación o mojado de la toallita con un líquido después
de ser introducida en el envase.

Esta solución permite unas velocidades de produc-
ción muy limitadas y un problema adicional consis-
tente en la necesidad de humedecer la toallita una vez
introducida en el envase, con el consiguiente riesgo de
que se produzca un cierre defectuoso del envase por
la existencia de líquido entre las zonas de la lámina a
termosoldar.

Una solución a los problemas mencionados sería
el envasado individual de toallitas húmedas en envasa-
doras verticales, de las empleadas habitualmente para
envasar otros productos en un envase del tipo denomi-
nado “stick-pack”, lo que no ha sido resuelto hasta la
fecha debido a la imposibilidad de introducir la toalli-
ta húmeda a través del tubo formador empleado en las
envasadoras verticales para conformar, a partir de una
lámina flexible de material termosoldable, el cuerpo
tubular del mencionado envase stick-pack.
Descripción de la invención

El procedimiento para el envasado individual de
toallitas húmedas en envasadoras verticales presen-
ta unas características técnicas que permiten introdu-
cir automáticamente las toallitas humedecidas previa-
mente y de forma individual en un envase del tipo
stick-pack conformado en una envasadora vertical, lo
que proporciona diferentes ventajas, entre las que ca-
be destacar la elevada velocidad de producción que
permiten este tipo de envasadoras verticales y elimi-
nar la necesidad de realizar la aplicación de líquido en
el interior del envase para humedecer la toallita intro-
ducida previamente en el mismo.

En esta invención también se incluye un dispositi-
vo para la puesta en práctica de dicho procedimiento
y el producto envasado obtenido finalmente.

El procedimiento para el envasado individual de
toallitas húmedas en envasadoras verticales compren-
de, de acuerdo con la invención, las fases o pasos si-
guientes:

- la introducción de una toallita seca y compac-
tada en un tubo de expansión,

- la aplicación sobre la toallita seca contenida en
el tubo de expansión de al menos un líquido
para su empapado o mojado,

- el mantenimiento de la toallita en el interior del
tubo de expansión durante el tiempo necesa-
rio para la absorción del líquido por parte de
la toallita, la expansión de la toallita en el in-
terior del tubo, y la adopción por parte de la
toallita una configuración tridimensional alar-
gada de sección análoga a la sección interior
del tubo de expansión,

- el desplazamiento de la toallita humedecida
desde el interior del tubo de expansión hasta el
interior de un envase tipo stick-pack en forma-
ción, cuando dicho envase se encuentra cerrado
longitudinalmente y por uno de sus extremos y,
finalmente,

- el cerrado del otro extremo del envase conte-
niendo la toallita previamente humedecida.

La aplicación de líquido sobre la toallita seca y
compactada introducida previamente en el interior del
tubo de expansión permite que dicha toallita se expan-
da libremente adoptando una configuración tridimen-
sional alargada de una sección análoga a la sección
interior del tubo de expansión, con lo que se consigue
que la toallita ya humedecida presente unas dimensio-
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ES 2 362 020 A1 4

nes adecuadas, especialmente en lo que se refiere a su
sección, adecuada para realizar su alimentación a una
envasadora vertical convencional, cayendo la toallita
humedecida por gravedad en el interior del envase en
formación que es cerrado finalmente por su extremo
posterior garantizando la estanqueidad del envase.

Tal como se ha mencionado anteriormente en es-
ta invención también se incluye un dispositivo para
la puesta en práctica del procedimiento de la reivin-
dicación anterior, siendo dicho dispositivo utilizable
en combinación con una envasadora vertical conven-
cional, del tipo de las que disponen de un tubo for-
mador para la conformación del cuerpo tubular de en-
vases stick-pack a partir de una lámina termosolda-
ble, al menos un soldador vertical para el cierra por
termosoldadura de los bordes longitudinales enfren-
tados de los sucesivos envases y un soldador cortador
para el cierre simultáneo y la separación por corte de
los extremos superior e inferior de envases stick-pack
consecutivos.

De acuerdo con la invención el mencionado dispo-
sitivo está constituido por un alimentador de toallitas
húmedas que comprende los elementos siguientes:

- un soporte portador de varios tubos de expan-
sión distribuidos regularmente en disposición
circular,

- un dosificador para el suministro individualiza-
do a los sucesivos tubos de la correspondiente
toallita seca y compactada,

- al menos un dosificador de líquido que sumi-
nistra a los sucesivos tubos de expansión por-
tadores de una toallita seca una cantidad prees-
tablecida de líquido impregnador,

- al menos un empujador-expulsor enfrentado
con un tubo formador de la envasadora verti-
cal y que describe un movimiento longitudi-
nal desplazando la toallita húmeda contenida
en los sucesivos tubos de expansión, por el in-
terior del tubo formador, hacia un envase stick-
pack en formación y,

- unos medios para el accionamiento giratorio
intermitente del plato y el enfrentamiento suce-
sivo de los tubos formadores con el dosificador
de toallitas secas compactadas, con el dosifica-
dor de líquido, o los sucesivos dosificadores de
líquido, y con el empujador-expulsor.

De acuerdo con la invención los tubos de expan-
sión del dispositivo presentan una sección interior me-
nor que la del tubo formador de la envasadora vertical
lo que determina que la sección del cuerpo conforma-
do por la toallita una vez humedecida y expandida en
el interior de los tubos de expansión pueda caer libre-
mente por el interior del tubo formador de la envasa-
dora vertical hasta el interior del envase stick-pack en
formación cuando la toallita es expulsada del corres-
pondiente tubo de expansión por el empujador-expul-
sor enfrentado con el tubo formador de la envasadora
vertical.

El producto envasado obtenido, siendo del tipo de
los que comprenden una toallita húmeda conforma-
da por un tejido, tejido o no tejido, y un envase exte-
rior, presenta la particularidad de que la toallita hú-
meda se encuentra plegada en plano formando una
tira alargada y enrollada sobre sí misma, adoptando
una configuración tridimensional alargada a modo de

rollo o bovina y el envase exterior está conformado
por una única lámina de material termosoldable que
define una configuración tubular cerrada por una sol-
dadura longitudinal y por dos soldaduras transversa-
les extremas, encontrándose dispuesto el rollo defini-
do por la toallita húmeda orientado longitudinalmente
respecto al cuerpo tubular del envase.
Descripción de las figuras

Para complementar la descripción que se está rea-
lizando y con objeto de facilitar la comprensión de
las características de la invención, se acompaña a la
presente memoria descriptiva un juego de dibujos en
los que, con carácter ilustrativo y no limitativo, se ha
representado lo siguiente:

- La figura 1 muestra una vista esquemática de
los sucesivos pasos y un ejemplo de realización del
procedimiento para el envasado individual de toallitas
húmedas en envasadoras verticales.

- La figura 2 muestra una vista en planta superior
de un ejemplo de realización del dispositivo para la
puesta en práctica del procedimiento mencionado y
en la que se han representado con línea de trazos el
dosificador de toallitas secas, los dosificadores de lí-
quido y el empujador-expulsor dispuestos sobre las
zonas de paso de los tubos de expansión del disposi-
tivo alimentador.

- La figura 3 muestra una vista esquemática en al-
zado del dispositivo de la figura anterior dispuesto so-
bre una envasadora vertical en sí conocida.

- La figura 4 muestra una vista en alzado del pro-
ducto envasado obtenido.

- La figura 5 muestra sucesivas vistas de la toallita
húmeda durante su desplegado, después de ser extraí-
da del envase.
Realización preferente de la invención

Tal como se representa esquemáticamente en la fi-
gura 1, el procedimiento para el envasado individual
de toallitas húmedas en envasadoras verticales com-
prende inicialmente la introducción de una toallita (1)
seca y compactada en un tubo de expansión, realizán-
dose posteriormente la aplicación sobre la toallita (1)
seca introducida en el tubo de expansión (2), la aplica-
ción de un líquido (3) que es absorbido por la toallita
(1) que se expande en el interior del tubo de apertura
y de cierre adoptando en este caso concreto una con-
figuración alargada cilíndrica acorde con la sección
interior del tubo de expansión (2).

Tal como se puede observar en la figura 1, en una
fase posterior se puede aplicar sobre la toallita (2) un
segundo líquido (4) con propiedades iguales o dife-
rentes a las del líquido (3) en función del uso al que
vaya destinado la toallita húmeda (2).

La toallita (1) se mantiene en el interior del tubo
de expansión (2) hasta que absorba el agua y se expan-
da adoptando la configuración tridimensional alarga-
da mencionada anteriormente, siendo finalmente des-
plazada desde el interior del tubo de expansión (2)
hasta el interior de un envase (5) del tipo stick-pack
en formación siendo cerrado finalmente el menciona-
do envase (5) con la toallita (1) ya humedecida en su
interior.

El dispositivo empleado para la puesta en prácti-
ca de este procedimiento, y utilizable en combinación
con una envasadora vertical (6), en sí conocida, está
constituido tal como se muestra en las figuras 2 y 3
por un alimentador (7) de toallitas húmedas dispuesto
sobre la envasadora vertical (6) y que comprende un
soporte (71) portador de varios tubos de expansión (2)
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ES 2 362 020 A1 6

distribuidos regularmente en posición circular; estan-
do dicho soporte (71) relacionado con unos medios de
accionamiento (72) que provocan su giro intermiten-
te, de forma sincronizada con el funcionamiento de la
envasadora vertical, y el paso de cada uno de los tubos
de expansión (2) por una serie de estaciones o zonas
de trabajo.

Dicho alimentador (7) comprende en una prime-
ra estación un dosificador (73) encargado de suminis-
trar una toallita (1) seca y compactada a los sucesi-
vos tubos de expansión (2), en las dos estaciones si-
guientes sendos dosificadores (74) de los líquidos (3 y
4) respectivamente, dos estaciones siguientes sin nin-
gún dosificador, y en las que las toallitas (1) tienen un
tiempo suficiente para absorber los líquidos (3 y 4) y
expandirse en el interior de los respectivos tubos de
expansión (2) y finalmente una estación provista de
un empujador expulsor que es el encargado de des-
plazar la toallita (1) humedecida y expandida desde el
interior del tubo de expansión (2) hacia el interior de
un envase (5) stick-pack en formación, pasando dicha
toallita ya humedecida y expandida por el interior del
tubo formador (61) hasta el interior del mencionado
envase en formación.

Esta envasadora vertical comprende como es habi-
tual un tubo formador (61) para conformar el cuerpo
tubular del envase (5) a partir de una lámina de mate-
rial termosoldable (51), disponiendo adicionalmente
dicha envasadora de un soldador vertical para el cierre
longitudinal del envase y de un soldador transversal
(64) para el cierre de los extremos opuestos del men-
cionado envase (5).

Como se puede observar en la figura 3, la toalli-
ta (1) ya humedecida y expandida se introduce en el
envase en formación cuando éste está cerrado longi-
tudinalmente mediante una soldadura (52) y por su
extremo inferior mediante una soldadura (53) trans-
versal, realizándose posteriormente el cierre del extre-
mo superior del envase mediante una soldadura (54)
transversal.

Los tubos de expansión (2) del alimentador de toa-
llitas húmedas presenta una sección interior menor
que la del tubo formador (61) de la envasadora ver-
tical lo que permite que la toallita (1) humedecida y
expandida pueda pasar holgadamente y por gravedad
a través del tubo (61) hasta el envase (5) en formación.

El producto obtenido con el procedimiento y el
dispositivo mencionados anteriormente está constitui-
do por una toallita húmeda (1) que, como se puede ob-
servar en la figura 4, presenta una configuración cilín-
drica encontrándose dicha toallita cilíndrica (1) ple-
gada en plano, enrollada sobre sí misma y orientada
longitudinalmente en el interior del envase (5).

Como se puede observar en la figura 5 para utilizar
la toallita basta con extraerla del envase (5), desenro-
llarla y posteriormente desplegarla en plano.

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de
la invención, así como un ejemplo de realización pre-
ferente, se hace constar a los efectos oportunos que
los materiales, forma, tamaño y disposición de los ele-
mentos descritos podrán ser modificados, siempre y
cuando ello no suponga una alteración de las caracte-
rísticas esenciales de la invención que se reivindican
a continuación.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para el envasado individual de
toallitas húmedas en envasadoras verticales; caracte-
rizado porque comprende: - la introducción de una
toallita (1) seca y compactada en un tubo de expan-
sión (2), - la aplicación sobre la toallita (1) seca, con-
tenida en el tubo de expansión (2), de al menos un
líquido (3, 4) para su empapado o mojado, - el man-
tenimiento de la toallita (1) en el interior del tubo de
expansión durante el tiempo necesario para la absor-
ción del líquido (3, 4) por parte de la mencionada toa-
llita (1), la expansión de la toallita (1) en el interior
del tubo, y la adopción por parte de la toallita (1) de
una configuración tridimensional alargada, de sección
análoga a la sección interior del tubo de expansión
(2), - el desplazamiento de la toallita (1) humedecida
desde el interior del tubo de expansión (2) hasta el in-
terior de un envase (5) tipo stick-pack en formación,
cuando dicho envase (5) se encuentra cerrado longitu-
dinalmente y por uno de sus extremos y, finalmente,
- el cerrado del otro extremo del envase (5) contenien-
do la toallita (1) previamente humedecida.

2. Dispositivo para la puesta en práctica del pro-
cedimiento de la reivindicación 1; del tipo de los que
comprenden una envasadora vertical (6) provista de
un tubo formador (61) para la conformación del cuer-
po tubular de envases (5) stick-pack a partir de una
lámina termosoldable (51), al menos un soldador ver-
tical (63) para el cierre por termosoldadura de los bor-
des longitudinales enfrentados de los sucesivos enva-
ses (5) y un soldador cortador (64) para el cierre si-
multaneo y la separación por corte de los extremos su-
perior e inferior de envases (5) stick-pack consecuti-
vos; caracterizado porque comprende superiormente
un alimentador (7) de toallitas húmedas que incluye:

- un soporte (71) portador de varios tubos de ex-
pansión (2) distribuidos regularmente en dis-
posición circular,

- un dosificador (73) para el suministro indivi-

dualizado a los sucesivos tubos de expansión
(2) de la correspondiente toallita (1) seca y
compactada,

- al menos un dosificador (74) de líquido que su-
ministra a los sucesivos tubos de expansión (2),
portadores de una toallita (1) seca, una canti-
dad preestablecida de líquido (3, 4) impregna-
dor,

- al menos un empujador-expulsor (75) enfrenta-
do con el tubo formador (61) de la envasadora
vertical y que describe un movimiento longitu-
dinal, desplazando la toallita (1) húmeda con-
tenida en los sucesivos tubos de expansión (2),
por el interior del tubo formador (61), hacia un
envase (5) stick-pack en formación y,

- unos medios (72) para el accionamiento gira-
torio intermitente del soporte (71) y el enfren-
tamiento de los sucesivos tubos formadores (2)
con el dosificador (73) de toallitas secas com-
pactadas, con los sucesivos dosificadores (74)
de líquido, y con el empujador-expulsor (75).

3. Dispositivo según la reivindicación 2, caracte-
rizado porque los tubos de expansión (2) presentan
una sección interior menor que la sección interior del
tubo formador (61) de la envasadora vertical (6).

4. Producto envasado; del tipo los que compren-
den un toallita (1) húmeda conformada por un tejido,
tejido o no tejido, y un envase exterior (5); caracteri-
zado porque la toallita (1) húmeda se encuentra plega-
da en plano conformando una tira alargada y enrolla-
da sobre sí misma, adoptando una configuración tridi-
mensional alargada a modo de rollo; porque el envase
exterior (5) está conformado por una única lámina ter-
mosoldable (51) que define una configuración tubular,
cerrada por una soldadura longitudinal (52) y por dos
soldaduras transversales (53, 54) extremas, y porque
el rollo definido por la toallita (1) húmeda está orien-
tado longitudinalmente respecto al cuerpo tubular del
envase (5).
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CLASIFICACIÓN OBJETO DE LA SOLICITUD 
 
 
 

B65B5/02 (2006.01) 
B65B5/04 (2006.01) 
B65D75/30 (2006.01) 
 
Documentación mínima buscada (sistema de clasificación seguido de los símbolos de clasificación) 
 
B65B, B65D 
 
Bases de datos electrónicas consultadas durante la búsqueda (nombre de la base de datos y, si es posible, términos de 
búsqueda utilizados) 
 
INVENES, EPODOC, WPI 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 200802252 
  

 
 

  
 
Fecha de Realización de la Opinión Escrita: 28.04.2011  
 
 
 Declaración    
     
 Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1-4 SI 
  Reivindicaciones  NO 
     
 Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones 2,3 SI 
  Reivindicaciones 1,4 NO 

 

 

 
 

  
Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicación industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de 
examen formal y técnico de la solicitud (Artículo 31.2 Ley 11/1986). 
 
Base de la Opinión.- 
 
La presente opinión se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica. 
 
 
 
Consideraciones: 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 200802252 
  
  

1. Documentos considerados.- 
 
A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la 
realización de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha Publicación 
D01 US 3978636  A  (COLGATE PALMOLIVE CO) 07.09.1976 
D02 US 2005167315  A1 (KREY) 04.08.2005 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 
El objeto de la invención, según la reivindicación independiente 1, es un procedimiento para el envasado individual de 
toallitas húmedas en envasadoras verticales, que comprende: la introducción de la toallita seca y compactada en un tubo de 
expansión, la aplicación sobre la toallita de un líquido para su mojado, el mantenimiento de la toallita en el tubo para la 
absorción y expansión, el desplazamiento de la toallita desde el tubo de expansión hasta el envase “stick-pack” en 
formación, cuando éste está cerrado longitudinalmente y por un extremo; y el cerrado del otro extremo del envase, 
conteniendo la toallita. 
Con este procedimiento se minimiza la existencia de líquido entre las zonas a termosoldar. 
Es también objeto de la invención, según la reivindicación independiente 2, un dispositivo para la puesta en práctica del 
procedimiento anterior, que comprende una envasadora vertical, con un tubo formador de cuerpo tubular, de envases “stick-
pack”, a partir de una lámina termosoldable, un soldador vertical para termosoldadura de los bordes longitudinales 
enfrentados, y, un soldador cortador para cierre simultáneo y separación por corte de los extremos de los envases. La 
envasadora vertical superiormente presenta un alimentador de toallitas húmedas, que comprende: un soporte portador de 
varios tubos de expansión, distribuidos regularmente en forma circular, un dosificador para el suministro a los tubos de 
expansión de una toallita seca y compactada, un dosificador de líquido a los tubos de expansión, un empujador-expulsor, 
enfrentado al tubo formador de la envasadora, que describe un movimiento longitudinal, desplazando la toallita desde el 
tubo de expansión al envase en formación, y, medios para el accionamiento giratorio intermitente del soporte y el 
enfrentamiento de los tubos de expansión a los otros elementos. 
Asimismo es objeto de la invención, según la reivindicación independiente 4, un producto envasado que comprende una 
toallita húmeda de tejido y un envase exterior. La toallita está plegada en plano y enrollada sobre sí misma, adoptando una 
configuración alargada a modo de rollo; el envase se conforma por una lámina termosoldable en configuración tubular, 
cerrada por una soldadura longitudinal y dos soldaduras transversales extremas, estando el rollo de la toallita orientado 
longitudinalmente respecto al cuerpo tubular del envase. 
El documento D1 divulga un procedimiento para el envasado individual de toallitas húmedas en envasadoras verticales, que 
comprende: la introducción de la toallita seca y compactada en un envase “stick-pack” en formación, cuando éste está 
cerrado longitudinalmente y por un extremo; la aplicación sobre la toallita de una primera cantidad de líquido para su 
mojado, el mantenimiento de la toallita en el envase abierto para la absorción y expansión, la introducción de una segunda 
cantidad de líquido de compensación; y el cerrado del otro extremo del envase, conteniendo la toallita. El envase empleado 
se conforma por una lámina termosoldable, cerrada por una soldadura longitudinal y dos soldaduras transversales extremas 
(ver columna 1, líneas 53-58; columna 2, línea 16 - columna 3, línea 63; figura 1). 
El hecho de introducir primeramente la toallita en un tubo de expansión y dejarla absorber el líquido en él en vez de hacerlo 
directamente en el envase y esperar un tiempo para su absorción, se considera una alternativa que tiene el mismo efecto 
técnico: minimizar la existencia de líquido entre las zonas a termosoldar en el cierre final; y que, por tanto, se considera 
evidente para el experto en la materia. 
Por consiguiente, la invención según la reivindicación 1 no se considera que implique actividad inventiva en base a lo 
divulgado en el documento D1 (Art. 8 LP).  
En relación con la reivindicación independiente 4, la diferencia entre D1 y la materia técnica de la reivindicación 4 radica en 
que la toallita está plegada y enrollada sobre sí misma, en dirección longitudinal respecto del cuerpo del envase. 
El problema técnico que subyace por lo tanto se puede establecer como la provisión de una alternativa en cuanto a la 
configuración en el envasado de la toallita. 
Este problema y su solución se encuentran ya recogidos en el documento D2, que divulga una toallita húmeda envasada 
individualmente en un envase flexible, estando enrollada sobre sí misma, en dirección longitudinal respecto del cuerpo del 
envase (ver párrafo 38; figuras 8,10). El hecho de que además esté plegada, previamente al enrollado, se considera 
conocimiento común en el estado de la técnica. 
Para un experto en la materia resultaría obvia la utilización de esta configuración enrollada en el envasado, divulgada en el 
documento D2, para la toallita envasada descrita en el documento D1, dando como resultado el objeto técnico recogido en 
la reivindicación 4 de la solicitud.  
Por tanto, la reivindicación 4 carece de actividad inventiva con relación a lo divulgado en los documentos D1 y D2 (Art. 8 
LP). 
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