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DESCRIPCION
SOLICITUD DE PATENTE RELACIONADA

Esta solicitud, que reivindica las ventajas de la solicitud provisional U.S.A. nimero 60/777858 presentada el 1 de marzo
de 2006, se refiere a un método para formar un envase de cartén a partir de una pieza inicial de cartén, asi como a un
envase de cartdn y a una serie de recipientes encerrados en el mismo.

ANTECEDENTES

Son conocidos los envases de carton que tienen distribuidores y asas de transporte. Los envases de carton
convencionales, no obstante, pueden tener asas que son de una resistencia insuficiente para transportar de modo fiable
dichos envases. Por ejemplo, los envases de cartdn con cargas relativamente pesadas, tales como los envases que
contienen recipientes de bebida, pueden tener asas de una resistencia o fiabilidad insuficiente.

El documento U.S.A. 4.588.084 A da a conocer un dispositivo de transporte de botellas con un asa algo reforzada que
comprende un panel inferior, paneles laterales, paneles extremos y un panel superior, comprendiendo este Ultimo un
primer y un segundo paneles superiores que se solapan entre si, estando dotado cada uno del primer y el segundo
paneles superiores de una configuracion de asa. Con mayor detalle, esta referencia da a conocer como tener una parte
de refuerzo alargada del asa, fijada de modo plegable al primer panel superior en su borde periférico, cuya parte de
refuerzo del asa esta plegada contra el lado inferior del primer panel superior y adherida a dicho lado para proporcionar
dos capas de los medios del asa. El primer panel superior tiene una anchura menor que el segundo panel superior
(exterior) con el objetivo de evitar la necesidad de material adicional para formar la parte de refuerzo del asa; de hecho,
la anchura del primer panel superior y del panel de refuerzo del asa, juntos, corresponde a la anchura del segundo panel
superior. Mediante la adhesion de la segunda parte del asa dispuesta en el segundo panel superior contra la
configuracién de dos capas anteriormente identificada que resulta de plegar la parte de refuerzo del asa contra el lado
inferior del primer panel superior y adherir la misma a dicho lado, se forma una configuracion de tres capas del asa.

Tal como se muestra mediante la referencia dada a conocer anteriormente, se pueden reforzar las asas de un envase
de cartén, pero el refuerzo requiere habitualmente costes adicionales de fabricacion. En vista de esta técnica anterior, la
presente solicitud tiene por objetivo dar a conocer un método para formar un envase de carton a partir de una pieza
inicial y un envase de carton con una serie de recipientes encerrados en el mismo, que se caracterizan por un asa
particularmente resistente con un consumo comparativamente pequefio de material.

CARACTERISTICAS

El objetivo establecido anteriormente se consigue mediante el método para formar un envase de carton, definido en la
reivindicacion 1, y mediante un envase de carton y una serie de recipientes encerrados en el envase de cartén,
definidos en la reivindicacién 9, respectivamente.

Segun la invencién, un envase de carton comprende un panel inferior, un panel superior formado a partir de un primer y
un segundo paneles superiores solapados, paneles laterales y paneles extremos. El panel superior incluye un asa
multicapa que comprende al menos tres capas del asa formadas a partir de los paneles superiores solapados, estando
enumerados los detalles de dicha asa multicapa en las reivindicaciones 1y 9.

Segun un aspecto de la invencién, el asa multicapa permite que, por ejemplo, articulos relativamente pesados, tales
como recipientes de bebida llenos de liquido se transporten de modo fiable en el envase de cartén. Las capas del asa
pueden estar formadas a partir del primer y segundo paneles superiores solapados y, por lo tanto, no se requieren
piezas de cartén adicionales.

Segun una primera realizacion preferente, uno o varios tramos de distribucion pueden estar formados en el envase de
carton para proporcionar acceso al contenido de dicho envase. Los tramos de distribucion pueden estar formados a
cada lado del asa multicapa de manera que el envase de cartdn se puede transportar con el asa después de abrir uno o
ambos lados de dicho envase.

Los expertos en la técnica apreciaran las ventajas anteriormente indicadas y otras ventajas y beneficios de diversas
realizaciones adicionales al leer la siguiente descripcién detallada de las realizaciones, haciendo referencia a los dibujos
enumerados a continuacion.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Segun la practica comun, las diversas caracteristicas de los dibujos descritas a continuacién no estan necesariamente
dibujadas a escala. Las dimensiones de diversas caracteristicas y elementos de los dibujos pueden estar ampliadas o
reducidas para mostrar mas claramente las realizaciones de la invencion.

La figura 1 es una vista, en planta, de un lado superior exterior o de impresién de una pieza inicial utilizada para formar
un envase de cartén que tiene un asa multicapa segun una primera realizacion de la invencion.
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La figura 2A es una vista parcial de la pieza inicial del envase de carton que muestra una etapa inicial de montaje del
envase de carton.

La figura 2B muestra una etapa de montaje de la pieza inicial segun la primera realizacion.

La figura 2C muestra una etapa de montaje de la pieza inicial segin la primera realizacion.

La figura 2D muestra una etapa de montaje de la pieza inicial segin la primera realizacion.

La figura 3 muestra el envase de cartdén montado segln la primera realizacion de la invencion.

La figura 4 es una vista superior, en planta, del envase de cartén.

La figura 5 es una vista frontal del envase de cartén.

La figura 6 muestra el envase de cartdén en una configuracién de transporte.

La figura 7 muestra el envase de cartdén con un distribuidor abierto y en la configuracion de transporte.

La figura 8 es una vista frontal del envase de cartén con un distribuidor abierto y en la configuracion de transporte.
DESCRIPCION DETALLADA

La presente invencion se refiere, de modo general a envases de cartén, o a envases de cartdon que tienen asas
multicapa de transporte reforzadas. Los articulos contenidos en el interior de las presentes realizaciones de envases de
carton pueden ser recipientes tales como, por ejemplo, recipientes para botellas de forma petaloide, latas de bebida,
botellas de vidrio o de plastico, u otros recipientes tales como, por ejemplo, los utilizados para envasar productos
alimenticios. Con el objetivo de mostrar y no con el de limitar el @mbito de la invencion, la siguiente descripcion detallada
da a conocer recipientes de bebidas embotelladas dispuestos en el interior del envase de carton. En esta memoria
descriptiva, los términos “extremo”, “lateral”, “inferior” y “superior” indican orientaciones determinadas con respecto a
envases de carton verticales completamente montados y no estan previstas para limitar el ambito de la invencion.

La figura 1 es una vista, en planta, de un primer lado superior de impresién o exterior de una pieza inicial -8- del envase
de cartdn utilizada para formar un envase de carton -190- (mostrado en la figura 3), segin una primera realizacion de la
invencion. El primer lado de la pieza inicial -8- estara dispuesto al exterior del envase de cartén montado -190-. Tal
como se muestra en la figura 1, la pieza inicial -8- del envase de cartdén puede ser simétrica o parcialmente simétrica
respecto a una linea central longitudinal -C.- y respecto a una linea central transversal -Cr-. Por lo tanto, ciertos
elementos en los dibujos tienen numerales de referencia similares o idénticos para reflejar las simetrias longitudinales y
transversales, totales o parciales.

La pieza inicial -8- comprende un panel inferior -10- conectado de modo plegable a un par de paneles laterales -20- en
las lineas transversales de plegado -21-, un primer panel superior o panel -30- del asa conectado de modo plegable al
primer panel lateral -20- en una linea transversal de plegado -31-, y un segundo panel superior o panel -40- del asa
conectado de modo plegable al segundo panel lateral -20- en una linea transversal de plegado -41-. Unas aletas
extremas inferiores -12- estan conectadas de modo plegable a extremos opuestos del panel inferior -10- a lo largo de
lineas de plegado longitudinales -14-. Unas aletas extremas laterales inferiores -22- estan conectadas de modo plegable
a los extremos opuestos de los paneles laterales -20- en las lineas de plegado longitudinales -23-. Unas aletas extremas
laterales superiores -24- estan dispuestas adyacentes a las aletas extremas laterales inferiores -22- y estan conectadas
de modo plegable a los extremos opuestos de los paneles laterales -20- en las lineas de plegado oblicuas -26-. Unas
primeras aletas extremas superiores -32- estan conectadas de modo plegable a los extremos opuestos del primer panel
superior -30- a lo largo de las lineas de plegado longitudinales -34-. Unas segundas aletas extremas superiores -42-
estan conectadas de modo plegable a los extremos opuestos del segundo panel superior -40- a lo largo de las lineas de
plegado longitudinales -44-.

Unas disposiciones de distribucidon -50- estan formadas en cada lado de la pieza inicial -8-. Cada disposicién de
distribucién -50- incluye una linea de ruptura -52- que se extiende en un panel lateral -20-, y lineas de ruptura oblicuas
convergentes -54- que se extienden desde los extremos de la linea de ruptura -52- y hacia el interior de uno de los
paneles superiores -30-, -40-. Cada disposicion de distribucion -50- define un tramo de distribucion -55- en los paneles
-20-, -30- y en los paneles -20-, -40-. Unas lineas de ruptura oblicuas -82- se extienden en el primer panel superior -30-
y estan dispuestas para solaparse o coincidir con las lineas de ruptura oblicuas -54- en el segundo panel superior -40-
en el envase de carton montado -190- (mostrado en la figura 3). Las lineas de ruptura -82- definen un tramo de
distribucion -88- que se elimina cuando el tramo de distribucion -55- en el extremo opuesto de la pieza inicial -8- se
elimina para abrir un lado del envase de cartén -190-. Unas lineas de ruptura oblicuas -106- se extienden en el segundo
panel superior -40- y estan dispuestas para coincidir con las lineas de ruptura oblicuas -54- en el primer panel superior
-30- en el envase de carton montado -190-. Las lineas de ruptura -106- definen un tramo de distribucién -108- que se
elimina cuando se elimina el otro tramo de distribucién -55-.

Segun un aspecto a titulo de ejemplo de la presente invencidn, una parte de refuerzo alargada -70- del asa esta definida
en el primer panel superior -30-. La parte de refuerzo -70- del asa comprende una capa de un asa multicapa -150- en el
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envase de carton montado -190- (figura 3). La parte de refuerzo -70- del asa esta definida mediante una linea de ruptura
-74- que puede romperse y una linea transversal de plegado -72-. La parte de refuerzo -70- del asa puede plegarse con
respecto al resto del primer panel superior -30- alrededor de la linea transversal de plegado -72-. La linea de ruptura
-74- que puede romperse puede ser, por ejemplo, una linea de ruptura o de corte que permite que la parte -70- del asa
se pliegue con respecto al resto del panel -30-. Una primera parte -76- del asa del primer panel superior -30- esta
definida en dicho primer panel superior -30- adyacente a la parte de refuerzo -70- del asa. La primera parte -76- del asa
forma una segunda capa del asa -150-, y esta definida, de modo general, entre una configuracion -86- del asa que
puede romperse, la linea transversal de plegado -72- y unas lineas oblicuas de ruptura -80-. Las lineas oblicuas de
ruptura -80- pueden ser, por ejemplo, lineas de ruptura o lineas de incisiones. Unas aberturas -62- pueden estar
formadas en los primeros paneles extremos superiores -32- a lo largo de las lineas de plegado longitudinales -34- para
ayudar a plegar las aletas extremas superiores -32- en dichas lineas de plegado longitudinales -34-.

Una segunda parte -100- del asa estad definida, de modo general, en el segundo panel superior -40- entre las
configuraciones -116-, -126- del asa que pueden romperse y las lineas oblicuas de ruptura -102-, -104-. Las lineas
oblicuas de ruptura -102-, -104- pueden ser, por ejemplo, lineas de incisiones o lineas de ruptura. La segunda parte
-100- del asa esté situada para solapar la primera parte -76- del asa y la parte de refuerzo -100- del asa en el envase de
carton montado -190-, y forma una tercera capa del asa -150-.

Se describird a continuacién un método a titulo de ejemplo de montaje del envase de cartdn -190- haciendo referencia a
las figuras 2A a 2D. En las figuras 2A a 2D, para facilitar la comprensién, las superficies del lado inferior de la pieza
inicial -8- estan indicadas mediante punteado fino para distinguir el lado inferior de la pieza inicial -8- de la superficie
lateral superior o de impresion de la pieza inicial mostrada en la figura 1, que no esta punteada.

La figura 2A muestra una etapa inicial de plegado de la pieza inicial -8-, en la que dicha pieza inicial -8- se muestra con
el lado de impresion o lado exterior dirigido hacia abajo. En la figura 2A, la parte de refuerzo -70- del asa esta separada
parcialmente del resto del primer panel superior -30- en la linea de ruptura -74- que puede romperse y plegada en la
direccion de la flecha -A-. La parte de refuerzo -70- del asa se pliega plana alrededor de la linea transversal de plegado
-72- para poner el lado inferior de la parte de refuerzo -70- del asa en contacto con el lado inferior de la primera parte
-76- del asa. Las partes -70-, -76- del asa se adhieren entre si mediante adhesivo -79-.

Haciendo referencia a la figura 2B, la pieza inicial -8- se pliega plana alrededor de la linea transversal de plegado -21-
en la direccion de la flecha -B-. En la figura 2B, la pieza inicial -8- se pliega de tal manera que el primer panel superior
-30- esta con el lado de impresién o lado exterior dirigido hacia arriba y los paneles -10-, -40- estan con el lado de
impresion dirigido hacia abajo. La parte de refuerzo -70- del asa esté intercalada entre la primera parte -76- del asa y el
panel lateral -20- del lado de impresion dirigido hacia abajo, y no es por lo tanto visible en la figura 2B. El adhesivo -101-
esta situado en el lado inferior de la segunda parte -100- del asa.

Haciendo referencia a la figura 2C, la pieza inicial -8- se pliega plana alrededor de la linea transversal de plegado -41-
en la direccion de la flecha -C-, de manera que el segundo panel superior -40- solapa el primer panel superior -30- y
esta en contacto con el mismo. El lado inferior de la segunda parte -100- del asa esta adherido a la superficie superior
de la primera parte -76- del asa mediante el adhesivo -101- (mostrado en la figura 2B). La totalidad o una parte del resto
del lado inferior del segundo panel superior -40- se puede adherir asimismo a tramos seleccionados de la superficie de
impresion exterior del primer panel superior -30-. Los lados inferiores de las segundas aletas extremas superiores -42-
se pueden adherir a las superficies superiores de las primeras aletas extremas superiores -32-.

En la configuracion mostrada en la figura 2C, la segunda parte -100- del asa recubre la primera parte -76- del asa, que
recubre, a su vez, la parte plegada de refuerzo -70- del asa (mostrada en la figura 1), formando un asa -150- de tres
capas. Las lineas oblicuas de ruptura -106- que definen el tramo de distribucién -108- en el segundo panel superior -40-
solapan las lineas oblicuas de ruptura -54- en el primer panel superior -30- (mostrado en la figura 1). De modo similar,
las lineas oblicuas de ruptura -54- en el segundo panel superior -40- solapan las lineas oblicuas de ruptura -82- que
definen el tramo de distribucion -88- en el primer panel superior -30-. La configuracién -126- del asa en el segundo panel
superior -40- recubre la configuracién -86- del asa en el primer panel superior -30- y puede estar adherida a la misma de
manera que se pueda acceder a dichas configuraciones con un Unico movimiento.

La figura 2D muestra la pieza inicial parcialmente plegada y pegada del envase de carton mostrada en la figura 2C,
abierta para formar una configuracién de manguito generalmente tubular. Los extremos del manguito tubular se pueden
cerrar, por ejemplo, plegando y pegando, o adhiriendo de otro modo, las aletas extremas -12-, -22-, -24-, -32-, -42- entre
si. Se pueden cargar articulos tales como, por ejemplo, recipientes -C- de botellas en el manguito tubular de manera
convencional en cualquier momento, antes de que uno o ambos extremos del envase de cartén sean cerrados mediante
las aletas extremas -12-, -22-, -24-, -32-, -42-.

Las figuras 3 a 5 muestran el envase de carton montado -190-. En el envase de cartén montado -190-, las aletas
extremas adheridas -12-, -22-, -24-, -32-, -42- forman paneles extremos -130- en cada extremo del envase de carton
-190-. Los paneles extremos -130- pueden encerrar completa o parcialmente los extremos del envase de carton. El
primer y segundo paneles superiores -30-, -40- solapados y adheridos definen un panel superior -140- del envase de
cartén -190-. El panel inferior -10-, los paneles laterales -20-, los paneles extremos -130- y el panel superior -140-
pueden definir un envase de cartdn sustancialmente cerrado que tiene una forma de seis lados, generalmente de
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paralelepipedo. Tal como se muestra en la figura 3, los paneles extremos -130- no son estrictamente planos y se
inclinan hacia el interior en la direccion del panel superior -140-. Se pueden utilizar asimismo otras formas de panel
extremo, tales como bandas de retencién, refuerzos, paneles planos, etc.

Segun un aspecto de la invencion, la primera y segunda parte solapadas -100-, -76- del asa y la parte de refuerzo -70-
del asa (mostradas en la figura 1) forman el asa -150- de tres capas en el panel superior -140-. El asa -150- de tres
capas tiene forma alargada y esta dispuesta, de modo general, entre las configuraciones -116-, -126- del asa en el panel
superior -140-.

La figura 6 muestra el envase de carton -190- en una configuracion de transporte. El envase de cartén -190- se puede
colocar en la configuracion de transporte rompiendo el panel superior -140- en la configuracion -116- del asa y/o en las
configuraciones solapadas -126-, -86- del asa (la configuracién -86- del asa mostrada en la figura 1). El envase de
cartén -190- y su contenido se puede levantar y transportar a continuacién con el asa -150- de tres capas. Cuando el
envase de cartén -190- se levanta con el asa -150-, el primer panel superior -30- (figura 1) puede rasgarse completa o
parcialmente a lo largo de las lineas oblicuas de ruptura -80-, y el segundo panel superior -40- puede rasgarse completa
o parcialmente a lo largo de las lineas oblicuas de ruptura -102-, -104-. Este rasgado puede hacer que el asa -150- se
levante ligeramente por encima de la superficie del resto del panel superior -140- durante el transporte del envase de
carton -190-. Las lineas oblicuas de ruptura -80-, -102-, -104- proporcionan una trayectoria bien definida para que el
panel superior -140- se rasgue a su través durante el levantamiento del envase de cartén -190-, que puede impedir, por
ejemplo, el rasgado involuntario a lo largo de otros tramos del panel superior -140-.

Haciendo referencia a la figura 7, un lado del envase de cartén -190- se puede abrir sujetando dicho envase con las
configuraciones solapadas -126-, -86- del asa (figura 1) y rasgando hacia abajo el envase de cartén -190- a lo largo de
las lineas de ruptura -52-, -54- para eliminar el tramo de distribucion -55-, y rasgando a lo largo de las lineas oblicuas de
ruptura -82- para eliminar el tramo de distribucién -88- en el primer panel superior -30- (mostrado en la figura 1). Los
tramos de distribucién solapados -55-, -88- pueden estar adheridos entre si de manera que una Unica accion de rasgado
abra un lado del envase de cartéon -190-. Al eliminar los tramos de distribucién -55-, -88- se forma una abertura de
distribucion -57- a través de la cual los recipientes -C- contenidos en el envase de carton -190- se pueden eliminar de
dicho envase de carton -190-. Si se desea, se puede abrir el lado opuesto del envase de cartén -190- rasgando a lo
largo de las lineas de ruptura -52-, -54-, -106- para eliminar los otros tramos de distribucion -55-, -108-. La figura 8 es
una vista frontal del envase de cartén -190- abierto que muestra la abertura de distribucion -57-.

Segun la realizacion descrita anteriormente, el asa multicapa -150- del envase de carton comprende tres capas y es de
resistencia elevada. Por lo tanto, se pueden transportar cargas del envase de carton relativamente pesadas utilizando el
asa -150-. El asa -150- puede estar formada a partir de capas realizadas a partir de los paneles superiores solapados
-30-, -40-, de manera que no se requieren piezas de cartén adicionales.

Asimismo, segun la realizacion descrita anteriormente, unos tramos de distribucion pueden estar formados en
cualquiera de los lados del asa multicapa -150-, 0 en ambos lados, para proporcionar acceso a recipientes -C-
contenidos en cada lado del envase de cartén -190-. Cuando estan abiertos ambos lados del envase de carton -190-,
dicho envase se puede transportar con el asa -150-.

En la realizacion mostrada, el envase de cartén -190- a titulo de ejemplo estd dimensionado para contener botellas de
bebida. Otros tipos de recipientes, no obstante, pueden estar contenidos dentro de un envase de cartdon segin la
presente invencién. Las dimensiones de la pieza inicial -8- se pueden modificar asimismo, por ejemplo, para contener
diversas formas de recipiente.

Las lineas de ruptura -52-, -54-, -74-, -80-, -82-, -102-, -104-, -106- mostradas en la figura 1 indican, de modo general,
lineas de ruptura que pueden romperse, (por ejemplo, pueden rasgarse) en la pieza inicial -8-. Aunque cada una de
estas lineas de ruptura puede estar descrita especificamente, por ejemplo, como una linea de corte o una linea de
incisiones, etc., se puede utilizar cualquier linea de ruptura o debilitamiento en la pieza inicial -8- que permita que dicha
pieza inicial -8- se rasgue a lo largo de estas lineas. Por ejemplo, se pueden utilizar lineas de ruptura de cualquier forma
o tipo para formar las lineas -52-, -54-, -74-, -80-, -82-, -102-, -104-, -106-.

El envase de cartdn -190- mostrado anteriormente puede contener, por ejemplo, doce recipientes -C- de botellas en una
disposicion de 3 x 4. Se pueden contener numeros diferentes de recipientes -C-, no obstante, ajustando la forma
geométrica y/o las dimensiones de la pieza inicial -8-. Por ejemplo, haciendo referencia a la figura 1, la anchura de la
pieza inicial -8- a lo largo de la direccion transversal se puede aumentar/disminuir para contener mas/menos columnas
de recipientes o de otros articulos. Alternativamente, la longitud de la pieza inicial -8- en la direccion longitudinal se
puede aumentar/disminuir para contener mas/menos filas de recipientes.

De acuerdo con la realizacion a titulo de ejemplo, el envase de cartdn puede estar fabricado, por ejemplo, de cartulina.
Las piezas iniciales y, por lo tanto, el envase de cartén pueden estar fabricados asimismo de otros materiales, tales
como cartoncillo, o cualquier otro material que tenga propiedades adecuadas para permitir que el envase de carton
trabaje, al menos de modo general, tal como se ha descrito anteriormente. La pieza inicial se puede laminar o revestir
asimismo con uno o varios materiales del tipo de lamina en determinados paneles o en secciones de panel. Uno o
varios paneles de la pieza inicial pueden estar recubiertos con barniz, arcilla, o con otros materiales, solos o en

5



10

15

20

25

ES 2362042 T3

combinacion. El revestimiento se puede imprimir con el producto, publicidad, y con informacién nutricional, o de otro
tipo, 0 imagenes. La pieza inicial se puede revestir asimismo para proteger la informacién impresa en la misma. La pieza
inicial se puede revestir, por ejemplo, con una capa de barrera contra la humedad, en cualquiera de los lados de la pieza
inicial, o en ambos lados.

De acuerdo con la realizacion a titulo de ejemplo de la presente invencion, una linea de plegado puede ser cualquier
forma de ruptura o debilitamiento sustancialmente lineal, aunque no necesariamente recta, en la pieza inicial que facilita
el plegado a lo largo de la misma. Mas especificamente, pero no con el objetivo de reducir el ambito de la presente
invencion, los ejemplos de lineas de plegado incluyen: lineas de incisiones; lineas de pliegue; un corte o una serie de
cortes que se extienden parcialmente hacia el interior del material y/o completamente a través del mismo, a lo largo de
la linea de debilitamiento deseada; y diversas combinaciones de estas caracteristicas.

En la presente memoria descriptiva, un “panel” o una “aleta” no tiene que ser uniforme o plano de otro modo. Un “panel”
0 una “aleta” puede comprender, por ejemplo, una serie de tramos interconectados generalmente uniformes o planos.
Por ejemplo, los paneles extremos -130- del envase de carton -190- mostrados en la figura 3 estan constituidos por una
serie de aletas solapadas y pueden tener una forma que no sea plana.

A efectos de la presente descripcion, la expresion “linea de ruptura” o “linea de debilitamiento” se puede utilizar para
hacer referencia de modo general, por ejemplo, a una linea de corte, una linea de incisiones, una linea de pliegue, una
linea de de rasgado o una linea de plegado (o solapada y combinaciones secuenciales de las mismas) formadas en una
pieza inicial del envase de cartdon. Una linea de ruptura “que puede romperse” es una linea de ruptura que esta
destinada a romperse durante la utilizacién normal del envase de cartdn. Ejemplos de lineas de ruptura que pueden
romperse son lineas de rasgado y lineas de corte.

El término “linea”, tal como se utiliza en la presente descripcion, incluye no solamente lineas rectas, sino también otros
tipos de lineas tales como lineas curvas, curvilineas o desplazadas angularmente.

Las realizaciones anteriores se pueden describir como que tienen unos o varios paneles adheridos entre si mediante
pegamento o “lineas de pegamento”. Se pretende que el término “pegamento” comprenda toda clase de adhesivos
utilizados cominmente para fijar en su lugar paneles de envases de carton.

La descripcién no esta destinada a limitar la invencion a la forma dada a conocer en esta memoria. Ademas, se
pretende que las reivindicaciones adjuntas se interpreten como que incluyen realizaciones alternativas, no definidas
explicitamente en la descripcién detallada.
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REIVINDICACIONES
1. Método para formar un envase de cartén (190), que comprende:
obtener una pieza inicial (8) del envase de cartén, comprendiendo la pieza inicial:
un primer panel superior (30);

un primer panel lateral (20) conectado de modo plegable al primer panel superior en una linea transversal de plegado
(31);

un panel inferior (10);
un segundo panel lateral (20); y
un segundo panel superior (40); en el que

el primer panel superior (30) comprende una configuracion (86) del asa, una primera parte (76) del asa, y una parte de
refuerzo alargada (70) del asa, definida en el primer panel superior mediante una linea de ruptura (74) que puede
romperse y una linea transversal de plegado (72) y que puede plegarse con respecto al resto del primer panel superior
alrededor de dicha linea transversal de plegado (72), en el que dicha parte de refuerzo (70) del asa esté situada entre la
linea transversal de plegado (72), alrededor de la que puede plegarse la parte de refuerzo del asa, y la linea transversal
de plegado (31) que conecta de modo plegable el primer panel lateral (20) al primer panel superior (30), y en el que la
primera parte del asa esta situada adyacente a la parte de refuerzo del asa y entre la parte de refuerzo del asa y la
configuracién del asa; y

el segundo panel superior (40) incluye una segunda parte (100) del asa;

plegar la parte de refuerzo (70) del asa del primer panel superior, alrededor de la linea transversal de plegado (72), de
manera que se solape a la primera parte (76) del asa del primer panel superior;

adherir la parte de refuerzo (70) del asa a la primera parte (76) del asa;

plegar la pieza inicial (8) de manera que el segundo panel superior (40) se solape al primer panel superior (30); y la
segunda parte (100) del asa se solape a la primera parte (76) del asa;

adherir el segundo panel superior (40) al primer panel superior (30); y
cerrar, al menos parcialmente, los extremos del envase de cartén (190).

2. Método, segun la reivindicacién 1, en el que una superficie del lado inferior de la parte de refuerzo (70) del asa se
adhiere a una superficie del lado inferior de la primera parte (76) del asa.

3. Método, segun la reivindicacion 1, en el que adherir el segundo panel superior al primer panel superior (30)
comprende adherir la segunda parte del asa a la primera parte (76) del asa, y en el que la parte de refuerzo (70) del asa,
la primera parte del asa y la segunda parte del asa se solapan entre si.

4. Método, segun la reivindicaciéon 1, en el que una superficie del lado inferior del segundo panel superior (40) se
adhiere a una superficie superior del primer panel superior (30).

5. Método, segun la reivindicacion 1, en el que la pieza inicial comprende ademds un par de configuraciones (116, 126)
del asa en el segundo panel superior (40), estando situada la segunda parte (100) del asa entre el par de
configuraciones del asa, y por lo menos una disposicién de distribucion (50) que define al menos un tramo de
distribucién (55) por lo menos en uno de los paneles laterales (20).

6. Método, segun la reivindicacion 1, que comprende ademas:

conformar la pieza inicial (8) en forma de una configuracién sustancialmente tubular, antes de cerrar, al menos
parcialmente, los extremos del envase de cartén (190); y

cargar una serie de recipientes (C) en la configuracion sustancialmente tubular.

7. Método, segun la reivindicacion 6, en el que la pieza inicial (8) comprende ademas:

un par de aletas extremas inferiores (12) conectadas de modo plegable al panel inferior (10); y

una serie de aletas extremas laterales (24, 22) conectadas a cada panel lateral.

8. Método, segun la reivindicacion 7, en el que la pieza inicial (8) comprende ademas:

un par de primeras aletas extremas superiores (32) conectadas de modo plegable al primer panel superior (30); y
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un par de segundas aletas extremas superiores (42) conectadas de modo plegable al segundo panel superior (40).

9. Envase de cartdn (190) y una serie de recipientes (C) encerrados en el envase de cartdn, comprendiendo el envase
de carton:

un panel superior (140) que comprende un primer panel superior (30) adherido a un segundo panel superior (40) y
solapando el mismo, en el que en el primer panel superior esta definida una configuracion (86) del asa;

un primer panel lateral (20);

un panel inferior (10);

un segundo panel lateral (20);

un primer panel extremo (130); y

un segundo panel extremo (130), en el que

en el panel superior (140) esta formada un asa multicapa (150), comprendiendo el asa multicapa por lo menos tres
capas de cartén solapadas que comprenden una primera parte (76) del asa del primer panel superior (30), una segunda
parte (100) del asa del segundo panel superior (40) y una parte de refuerzo alargada (70) del asa, que solapa dicha
primera parte del asa y esta adherida a la misma,

por lo menos dichas tres capas solapadas del asa multicapa estan formadas a partir del primer y segundo paneles
superiores,

dos capas del asa multicapa estan formadas a partir del primer panel superior porque estan constituidas por la primera
parte (76) del asa del primer panel superior y la parte de refuerzo alargada (70) del asa del primer panel superior y
definida en el mismo mediante una linea de ruptura (74) que puede romperse y una linea transversal de plegado (72),
cuya parte de refuerzo (70) del asa, en la pieza inicial a partir de la cual esta formado el envase de carton, esta situada
entre la linea transversal de plegado (72), alrededor de la que puede plegarse la parte de refuerzo del asa con respecto
al resto del primer panel superior, y la linea transversal de plegado (31) que conecta de modo plegable el primer panel
lateral (20) al primer panel superior (30), y

la primera parte (76) del asa en la pieza inicial a partir de la cual esta formado el envase de carton, esta situada entre la
parte de refuerzo (70) del asa y la configuracién (86) del asa y es adyacente a ambas.

10. Envase de cart6n (190), segun la reivindicaciéon 9, en el que la primera parte (76) del asa y la parte de refuerzo (70)
del asa son alargadas y una superficie del lado inferior de la parte de refuerzo del asa esta adherida a una superficie del
lado inferior de la primera parte del asa.

11. Envase de cartdn (190), segun la reivindicacién 9, en el que el segundo panel superior (40) incluye una segunda
parte (100) del asa adherida a la primera parte (76) del asa, formando la segunda parte del asa la tercera capa del asa
multicapa (150).

12. Envase de carton (190), segun la reivindicacion 11, en el que la parte de refuerzo (70) del asa, la primera parte (76)
del asa y la segunda parte (100) del asa se solapan entre si, y una superficie del lado inferior del segundo panel
superior (40) esta adherida a una superficie superior del primer panel superior (30).

13. Envase de carton (190), segun la reivindicacién 11, que comprende ademas un par de configuraciones (116, 126)
del asa en el segundo panel superior (40), estando situada la segunda parte (100) del asa entre el par de
configuraciones del asa.

14. Envase de carton (190), segun la reivindicacion 9, que comprende ademas una serie de lineas de ruptura (82) en el
primer panel superior (30) que se extienden hacia el exterior desde la configuracion (86) del asa, y que comprende
ademas por lo menos una disposiciéon de distribucion (50) que define al menos un tramo de distribucion (55) por lo
menos en uno de los paneles laterales.

15. Envase de cartdn, segun la reivindicacion 9, en el que el primer panel extremo (130) comprende:
una primera aleta extrema inferior (12) conectada al panel inferior (10);
por lo menos una primera aleta extrema lateral (24, 22); y

una primera aleta extrema superior (32).
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