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DESCRIPCION
Soporte de refuerzo
Campo técnico

[0001] La presente invencion se refiere a un soporte de refuerzo para colocar sobre un diafragma provisto de una
cavidad moldeada, el diafragma usado para sellar una abertura de acceso de un cuerpo de envase. La presente
invencién es particularmente (pero no exclusivamente) adecuada para ser utilizada con latas metélicas para envasar
productos alimenticios.

Estado de la técnica

[0002] Son conocidos los envases que vienen provistos con utensilios (sobre todo cucharas) para dispensar el producto
del envase. Para evitar que el utensilio se entierre en el producto - al menos hasta que el envase sea abierto por el
consumidor final - se sabe que los envases incluyen una barra para mantener los utensilios separados del producto. DE
3521289 A1 (DALY Y CIA, S.A.) 19/12/1985 divulgan un envase para alimentos hecho de plastico con una abertura de
acceso que se cierra con un diafragma sellado a un asiento proporcionado en la abertura de acceso del envase. Como
se indica en la figura 3 de DE 3521289 A1, el diafragma se forma para definir una cavidad esférica curvada adecuada
para almacenar una cuchara. El diafragma permite que la cuchara se mantenga separada del producto almacenado
bajo el diafragma.

[0003] Los diafragmas del tipo anteriormente descritos estarian normalmente realizados en un material intrinsecamente
fino con poca rigidez lateral - segun implica el término diafragma; por ejemplo, usando hoja de chapa. El moldeo de la
cavidad ayuda a proporcionar rigidez al diafragma - en relacién con un diafragma completamente plano - y asi ofrece
resistencia a las diferenciales de presién. El moldeo de la cavidad en un perfil parcialmente esférico abovedado
minimizaria la presencia de caracteristicas, tales como angulos afilados, que de otra manera serian puntos flojos del
diafragma. Aunque el moldeo del diafragma de modo que tenga una cavidad con forma esférica realza la dureza/rigidez
del diafragma, existe el riesgo de que cuando un envase que comprende el diafragma es sometido a ciertos ambientes
donde la presion dentro del envase es mayor que la presion exterior del envase (es decir, una presion diferencial), todo
o parte del diafragma se puede distorsionar. Este riesgo estaria presente, por ejemplo, cuando se transportara tal
envase en la cabina presurizada de un aviéon o cuando se moviera de una ubicacion de altitud baja a otra ubicaciéon de
altitud alta. Una forma conocida de reducir al minimo el riesgo de este problema seria afiadir un cierre que incluya el
diafragma en un envase en condiciones de vacio, por ejemplo, utilizando el cierre al vacio. No obstante, esto
aumentaria la complejidad y los costes del proceso de envasado.

[0004] EP 1197440 A2 (SONOCO DEV INC) 17/04/2002 divulga un envase envasado al vacio cerrado en un extremo
por un diafragma en forma de una "tapa flexible de tipo membrana". El envase de EP 1197440 A2 incluye una tapa
superior fijada al final del envase, la tapa superior actia como un elemento diagonal para la polarizacién de la tapa
flexible hacia el interior de productos contenidos en el envase tubular antes de que se aplique la técnica al vacio. La
tapa flexible se mantiene en una forma diagonal hasta que se elimina el elemento diagonal. Como tal, la tapa flexible
estd lo suficientemente restringida durante el proceso de embalaje al vacio para prevenir la rotura de productos
adyacente a la tapa flexible. No obstante, la tapa superior de EP 1197440 A2 es una entidad s6lida, homogénea (y por
lo tanto relativamente densa) y no adaptada al uso con diafragmas del tipo al que nos hemos referido arriba.

[0005] Consecuentemente, hay una necesidad de medios mejorados de resistencia a la distorsién de tal diafragma
cuando esta sometido a una presion diferencial.

Descripcion de la invenciéon

[0006] Por consiguiente, se proporciona un soporte de refuerzo para ser utilizado con un diafragma para el sellado de la
abertura de acceso de un cuerpo de envase, el diafragma esta formado por una regién anular que rodea una cavidad
moldeada, el soporte de refuerzo comprende un anillo perfilado de manera que corresponde y es localizable con toda o
una parte sustancial de la regién anular del diafragma, caracterizado por el hecho de que el anillo estd hueco en la
seccion trasversal en todo o parte del anillo, dicho anillo define un hueco abierto, y una banda a prueba de manipulacion
esta provista para tapar la abertura del receso.

[0007] Perfilando el anillo perfilado de manera que corresponda y sea localizable para todos o una parte sustancial de la
region anular del diafragma, el soporte de refuerzo resiste la tendencia del diafragma a distorsionarse cuando esta
sometido a una presion diferencial. Alternativamente o ademas, el soporte de refuerzo se perfila de manera que es
localizable en toda o parte de la cavidad del diafragma.

[0008] EI soporte de refuerzo esta convenientemente hecho en un material plastico para minimizar el peso. Técnicas
conocidas tales como el moldeo por inyeccion se pueden usar para producir el soporte de refuerzo.

[0009] En su forma mas simple, el soporte de refuerzo puede simplemente consistir en un anillo anular, que en uso
estaria colocado encima de la regién anular del diafragma cuando el diafragma se utiliza para un cierre en el cuerpo del
envase. Para mantener el soporte de refuerzo en posicion, se puede colocar también un segundo cierre interconectando
con la periferia del cuerpo de envase sobre el soporte de refuerzo y el diafragma. El cierre secundario puede por
ejemplo, ser proporcionado por una tapa de plastico con un perfil generalmente plano, dicha periferia de la tapa provista
de una seccién de pared que se extiende hacia abajo que se interrelacionaria con la periferia del cuerpo del envase con

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2362 629 T3

una conexion "ajustada a presion".

[0010] El hecho de proveer el anillo con una seccion transversal hueca ayuda a minimizar el espesor y el peso del
soporte de refuerzo comparado con el mero moldeo del soporte de refuerzo a modo de entidad so6lida homogénea. La
seccion transversal hueca se puede extender en todo o parte del anillo; maximizar la extension circunferencial de la
seccion transversal hueca favorecera el ahorro de peso y de coste. El ahorro de peso y de coste de un anillo vacio sera
particularmente notable cuando se produzca el soporte de refuerzo para un diafragma con una o mas areas inclinadas,
porque:

a) permitiria que el soporte de refuerzo estuviera correspondientemente inclinado para permitirle colocarse
contra una o mas areas inclinadas del diafragma, y

b) permitiria que la superficie opuesta del soporte de refuerzo definiera una superficie generalmente plana,
aumentando asi su capacidad de apilamiento,

c) permitiria conseguir (a) y (b) y no se necesitaria tanto material si el soporte de refuerzo se creara como
una entidad sélida homogénea.

[0011] Localizar la banda desmontable a prueba de manipulaciéon sobre el receso da como resultado que el receso esté
cerrado y evita asi recolectar materia indeseada (tal como suciedad) en el receso, mientras que también asegura al
consumidor final que no se ha manipulado el envase que incorpora el soporte de refuerzo. El hecho de proveer una
superficie generalmente plana habilita el apilamiento facil de los envases que incorporen el soporte de refuerzo. La
banda a prueba de manipulacién puede incorporar una banda rasgable.

[0012] En otra forma de realizacion, el soporte de refuerzo se adapta para poder ser unido de manera que se pueda
quitar facilmente un envase que comprende el diafragma de la presente invencién para proporcionar un sello reutilizable
entre el interior y exterior del envase. Este aspecto de la presente invencién permite mantener un sello entre el
contenido del envase y el entorno exterior del envase incluso después de que el diafragma haya sido quitado. Mantener
tal sello puede ser particularmente ventajoso cuando se tienen en cuenta los envases para almacenar productos
perecederos, tales como productos alimenticios. Ademas, también puede evitar necesitar un cierre secundario para
retener el soporte de refuerzo en posicion. Convenientemente, el sello reutilizable se puede proporcionar por una
conexioén de cierre a presion entre toda o parte de la periferia del soporte de refuerzo y del diafragma/envase. En estas
situaciones, el soporte de refuerzo realizaria, mientras esté en uso, las siguientes funciones:

a) resistir a la distorsion del diafragma cuando el envase esta sometido a una presién diferencial;
b) cubrir y proteger el material fino del diafragma; y/o
c) sellar y mantener la frescura del contenido del envase una vez que el diafragma haya sido quitado.

[0013] En otra forma de realizacion, el soporte de refuerzo ademas comprende medios de retencién para mantener la
cuchara de forma liberable. De la forma mas preferible, el soporte de refuerzo se adapta para retener la cuchara de
manera que, en uso, la cuchara se suspenda por encima y/o se extienda en la cavidad del diafragma.

[0014] Debe entenderse que el soporte de refuerzo se puede incorporar en un envase que comprende el diafragma.
Preferiblemente, el envase ademas comprende una bisagra sobre la que el soporte de refuerzo es pivotable. Esto evita
que el soporte de refuerzo se separe del envase una vez que el envase haya sido abierto.

Breve descripcion de los dibujos

[0015] Abajo se describe una forma de realizacién de la presente invencion con referencia a los siguientes dibujos:
[0016] La figura 1 muestra una vista en perspectiva de un cierre que incorpora un diafragma.

[0017] La figura 2 muestra una seccion transversal a través del diafragma de la figura 1.

[0018] La figura 3 muestra una vista en perspectiva de un envase que incorpora el cierre de la figura 1.

[0019] La figura 4 muestra una seccion transversal a través del envase de la figura 3.

[0020] La figura 5 muestra una seccion transversal detallada a través del envase de la figura 3 cuando ademas
incorpora el soporte de refuerzo de la presente invencion.

[0021] La figura 6 muestra el envase de la figura 5, con el soporte de refuerzo giratorio sobre una bisagra para exponer
el diafragma debajo.

[0022] La figura 7 muestra una vista en perspectiva del envase de la figura 5, que incorpora ademas una banda a
prueba de manipulacién.

Modo(s) para la realizacion de la invencion

[0023] Como se muestra en las figuras 1, 3 y 4, un cierre 1 se forma por un diafragma 2 sellado a un anillo de metal
anular 3 a lo largo de una superficie de sellado 4. El cierre 1 se cose sobre una abertura de acceso 5 de un cuerpo de
lata metdlico 6 por el uso de una sutura doble 7 (ver Figura 4). La superficie de sellado 4 es aproximadamente
perpendicular al eje longitudinal 8 del cuerpo de la lata 6 (véase la Figura 4).
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[0024] Como se muestra en las figuras 1y 2, el diafragma 2 tiene una regién anular 9 que circunda a una cavidad
moldeada 10. La region anular 9 consiste en un area plana anular 11 localizada en la periferia del diafragma 2 y un area
inclinada 12 situada hacia el interior del area anular 11. El diafragma 2 dispone de un radio de curvatura de
aproximadamente 5 milimetros en la transicion 13 entre la region anular 9 y la cavidad 10. La transicion 13 define la
periferia de la cavidad 10, es decir, el punto donde se mide la profundidad de la cavidad. La cavidad 10 tiene
generalmente forma parcial esférica.

[0025] Como se muestra en la Figura 2, el area inclinada 12 se inclina a un angulo a de aproximadamente 30° y el
angulo f descrito por el arco de la cavidad parcialmente esférica 10 es de aproximadamente 92°. Aunque no se muestra
explicitamente en ninguna de las figuras, el diafragma 2 esta formado por una capa reforzante de hoja de aluminio de
90 micras de espesor revestido con una capa de enlace desprendible de material termosellable, en este caso
polipropileno.

[0026] En una forma de realizacion alternativa, no hay area inclinada, en cambio tiene la region anular 9 generalmente
plana. Aumentando el espesor de hoja de aluminio a 120 micras, se descubri6 que el diafragma con la region
generalmente plana anular proporciona un rendimiento equivalente contra la presién diferencial a un diafragma con un
area inclinada.

[0027] Para proporcionar el equilibrio 6ptimo entre uso minimizado de material y proporcionar espesor/rigidez al
diafragma resultante, se prefiere que el diafragma esté formado por una hoja con un espesor de metal en el intervalo de
20 a 170 micras. Mas preferiblemente, que el espesor del metal esté en el intervalo 90 a 150 micras.

[0028] Aunque se ha utilizado aluminio como un material para la hoja de chapa, esto no excluye el uso de otros
materiales - tales como plastico u otros metales.

[0029] Como se ha visto en las Figuras 5y 6, el cuerpo de lata 6 dispone de un soporte de refuerzo 14. El soporte de
refuerzo 14 tiene un anillo 15, cuya superficie inferior se perfila para corresponder y ser localizable contra el area plana
anular 11 y parte del area inclinada 12, ofreciendo asi resistencia contra la distorsion del diafragma 2 cuando el cuerpo
de lata 6 es sometido a una presion diferencial. En la regién mas interna del anillo 15, se extiende una seccién de pared
cilindrica 16 (véase la Figura 6) primero hacia arriba y luego hacia el interior para definir una superficie plana 17 (véase
la Figura 7) sobre la cavidad 10. Se proporciona una manija 18 encajada en la superficie plana 17 (véase la Figura 7). El
soporte de refuerzo 14 esta hueco en la seccién transversal, definiendo asi un receso 19 entre la seccién de pared
cilindrica 16 y la periferia 20 del soporte de refuerzo. El soporte de refuerzo 14 esta situado encima del diafragma 2.

[0030] Como se muestra en las figuras 5 y 6, en la periferia 20, el soporte de refuerzo 14 interactia con una seccion en
U 21, la seccion en U se extiende sobre la doble costura 7 para unirse a la periferia del cuerpo de lata 6. Una bisagra 22
(no mostrada en detalle) esta provista entre el soporte de refuerzo 14 y la seccién en U 21 (véase la Figura 6). Una
conexion de cierre a presion reutilizable (no mostrada) se proporciona en la interfaz entre la periferia 20 y la seccion en
U 21 para proporcionar asi un sello reutilizable entre el interior y exterior del cuerpo de lata 6.

[0031] Como se muestra en la Figura 7, se proporciona una banda a prueba de manipulacion en forma de una banda
rasgable 23 entre la secciéon de pared cilindrica 16 y la seccion en v 21 para cubrir y cerrar el hueco 19. La banda
rasgable 23 se define por canales de seccién en U 24a, 24b que definen lineas de debilidad a lo largo de las cuales se
puede rasgar la banda rasgable 23. La banda rasgable 23 dispone de una lengiieta 25 para ayudar a su retirada.

[0032] La parte inferior de la superficie plana 17 dispone de medios (no mostrados) para retener de forma separable una
cuchara 26 por encima y dentro de la cavidad 10.

[0033] En la forma de realizacion mostrada en las figuras, el soporte de refuerzo 14, la secciéon en U 21 y la banda
rasgable 23 se forman de un material plastico.

[0034] Un consumidor abriria una lata del tipo mostrado en las figuras de la siguiente manera:

[0035] Primero, el consumidor quitaria la banda rasgable 23 estirando la lengleta 25 (véase la Figura 7), dando como
resultado la separacion de la banda rasgable progresivamente a lo largo de los canales en "v" 24a, 24b en una manera
de desgarro. El usuario engancharia sus dedos con la manija 18 y pivotaria el soporte de refuerzo 14 sobre la bisagra
22 para introducirlo en el diafragma 2 (véanse las figuras 6 & 7). El diafragma 2 se desprenderia de la lata 6 para logar
introducirse en el contenido de la lata (no mostrado). El usuario luego despegaria la cuchara 26 del soporte de refuerzo
14 y la usaria para dispensar el contenido de la lata.

[0036] En una forma de realizacién alternativa, la cuchara 26 puede simplemente estar colocada para mantenerse en el
fondo de la cavidad 10. Como otra alternativa, el soporte de refuerzo 14 puede simplemente ser completamente
despegable del envase y no incluir la bisagra 22.
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REIVINDICACIONES

Soporte de refuerzo (14) para ser utilizado con un diafragma (2) para el sellado de la abertura de acceso (5)
de un cuerpo de envase (6), el diafragma (2) estd formado por una regiéon anular (9, 11,12) que rodea
una cavidad moldeada (10), el soporte de refuerzo (14) comprende un anillo (15) perfilado de manera que
corresponda con y sea localizable en toda o en una parte sustancial de la region anular (9, 11, 12) del
diafragma (2), caracterizado por el hecho de que el anillo (15) estd hueco en la seccion transversal en
aproximadamente todo o parte del anillo (15), el anillo hueco (15) definiendo asi el un receso abierto (19) y una
banda a prueba de manipulacién (23) esta provista para cubrir la abertura del receso (19).

Soporte de refuerzo (14) segun la reivindicacién 1, donde el soporte de refuerzo (14) se adapta para ser
unido de manera que pueda ser quitado facilmente al cuerpo de envase (6) para proporcionar un sello
reutilizable entre el interior y el exterior del cuerpo de envase.

Soporte de refuerzo (14) segun la reivindicacién 2, donde el sello reutilizable esta provisto por una conexion
de cierre a presion.

Soporte de refuerzo (14) como se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones 2 o 3, donde el soporte de
refuerzo (14) es pivotablemente conectable (22) al cuerpo de envase (6).

Soporte de refuerzo (14) como se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, que comprende
ademas medios de retencion para mantener la cuchara (26) de forma facilmente liberable.

Soporte de refuerzo (14) segun la reivindicaciéon 5 adaptado para retener la cuchara (26) de manera que,
cuando se utilice, la cuchara (26) se suspenda por encima y/o se extienda en la cavidad moldeada (10) del
diafragma (2).

Soporte de refuerzo (14) como se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde la banda
a prueba de manipulacién (23) cubre la abertura del receso para definir una superficie generalmente plana.

Envase que comprende un cuerpo de envase (6) con una pared lateral y una base, caracterizado por el
hecho de que el envase ademas comprende:

un diafragma (2) formado con una regién anular (9, 11, 12) que rodea una cavidad moldeada (10), con el
diafragma (2) sellando una abertura de acceso (5) del cuerpo de envase (6); y

el soporte de refuerzo (14) como se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7.

Envase segun la reivindicacion 8, donde el diafragma (2) es sellado de forma desprendible a lo largo de una
superficie de sellado, la superficie de sellado inclinada entre 45° y 135° con respecto al eje longitudinal del
envase.



ES 2362 629 T3

2
11
\/?\ =

Fig. 2



G—"

ES 2362 629 T3




ES 2362 629 T3




ES 2362 629 T3




ES 2362 629 T3




21

ES 2362 629 T3

St 7
23 24a

6""-—-"'"

Flg. 7

11

24b



	Primera Página

	Descripción

	Reivindicaciones

	Dibujos




