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DESCRIPCION
Receptaculo con orificio de ventilacion
Campo técnico

La invencion se refiere a un receptaculo con un orificio de ventilacion que proporciona comunicacién de fluido con
una zona inferior del receptaculo, segun el preambulo de la reivindicacion 1, y a un método de uso de un receptaculo
de este tipo.

Antecedentes

Los receptaculos o contenedores para residuos tienen una variedad de aplicaciones Utiles y estan disponibles en
varios tamafios diferentes. Por ejemplo, los receptaculos grandes (por ejemplo receptaculos de 166,6 o 208,2 litros
(44 6 55 galones) se usan cominmente para la eliminacién de basura, hierba, hojas y otros materiales. A menudo se
usan revestimientos en combinacion con los recepticulos para simplificar el vaciado de los receptaculos y la
eliminacion/transporte del revestimiento lleno.

Muchos revestimientos estdn compuestos de un material elastico o deformable (por ejemplo, bolsas de basura o
revestimiento de polimero) que se adaptard a la conformacion del recepticulo. Esto puede hacer que el
revestimiento se adapte a los lados del receptaculo durante la extraccion, formando de ese modo un sellado y
evitando que el aire pase a su través hacia la parte inferior del receptaculo. Este sellado puede crear un efecto de
succion o vacio en la parte inferior del receptaculo cuando se extrae el revestimiento. Por tanto, como ejemplo,
cuando se extrae un revestimiento que contiene materiales densos de un receptaculo mas grande, puede anadirse
el vacio significativamente al esfuerzo que sufre el usuario.

Los siguientes documentos dan a conocer todos ellos un receptaculo segun el preambulo de la reivindicacion 1.

La patente estadounidense 5.492.241 da a conocer un contenedor para residuos que comprende un medio de
contenedor para alojar y soportar una bolsa de basura y un medio de ventilacién acoplado a una superficie interior
del medio de contenedor para ventilar aire al interior del medio de contenedor por debajo de la bolsa de basura para
excluir un acoplamiento de vacio de la bolsa de basura con el medio de contenedor. El medio de ventilacién
comprende un panel sustancialmente rectangular sujeto a superficies interiores adyacentes de la pared lateral del
medio de contenedor proximo a una esquina. El panel rectangular actda conjuntamente con la esquina de la pared
lateral para definir un conducto de ventilacion.

La patente estadounidense 4.294.379 da a conocer un receptaculo para basura rigido que tiene un cuerpo principal
con un extremo inferior cerrado y una parte superior abierta. El cuerpo principal incluye a lo largo de sus paredes
laterales una pluralidad de tubos ventilados de conducto hueco colocados de manera periférica y alineados
axialmente que son interiores a o0 parte de la pared interior del receptaculo para basura y que estan abiertos en
ambos extremos que terminan aproximadamente a 1” de la parte superior abierta y el extremo inferior cerrado del
receptaculo para basura. Los tubos ventilados de conducto hueco permiten que el aire ambiental salga de la parte
superior de los tubos ventilados de conducto hueco hacia la parte inferior de los tubos ventilados de conducto hueco.

La patente estadounidense 6.474.495 ensefia un cubo de basura que comprende un receptaculo que tiene un
extremo abierto y un extremo cerrado para alojar una bolsa de basura. El extremo abierto del receptéculo tiene una
pluralidad de aberturas dimensionadas para expulsar aire fuera del receptaculo cuando se inserta la bolsa de basura
en el receptaculo y para introducir aire en el receptaculo cuando se extrae la bolsa de basura del receptaculo. El
extremo cerrado del receptaculo también define una pluralidad de aberturas dimensionadas para expulsar aire del
receptaculo cuando se inserta una bolsa de basura en el receptaculo y para introducir aire en el receptaculo cuando
se extrae la bolsa de basura del receptaculo.

La patente estadounidense 6.581.796 propone un receptaculo para basura que incluye un reborde superior, paredes
laterales y una tapa. El receptaculo para basura incluye un par de partes de canal rebajadas dispuestas en paredes
laterales opuestas y un par de asideros dispuestos en cada una de las partes de canal del receptaculo para basura.
El receptaculo para basura esta adaptado para alojar bolsas de basura en las que la presencia de los canales
rebajados ayuda a romper cualquier vacio que se forme entre las bolsas de basura y las paredes laterales del
receptaculo para basura 100, y a evitar la formacion de tal vacio.

Resulta deseable ventilar la parte inferior del receptaculo de modo que el aire pueda fluir al interior de la parte
inferior durante la extraccion del revestimiento y para evitar o liberar un vacio. Existe una necesidad de proporcionar
una forma econdmica de reducir o minimizar la fuerza requerida para extraer completamente el revestimiento del
receptaculo sin sacrificar la utilidad ni la integridad estructural del receptaculo.

Sumario

En una realizacién a modo de ejemplo, un receptaculo incluye una primera seccion de camara configurada para
alojar articulos. La primera seccion de camara tiene una primera pared lateral y una pared de fondo. Una segunda
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seccién de camara esta ubicada por encima de la primera seccion de camara. La segunda seccién de camara tiene
una segunda pared lateral y una anchura interna que es mas ancha que una anchura interna de la primera seccion
de camara. Un orificio de ventilacion proporciona comunicacion de fluido entre la segunda seccién de camara y una
zona inferior de la primera seccion de camara, estando formado el orificio de ventilacién por un saliente exterior
desde la primera pared lateral que discurre desde la primera seccion de camara hasta la segunda seccion de
camara, incluyendo el saliente exterior dos superficies laterales y teniendo una anchura interna entre las dos
superficies laterales que oscila desde aproximadamente 2,54 cm (1 pulgada) hasta aproximadamente 8,89 cm (3,5
pulgadas) y una profundidad de aproximadamente 0,64 cm (0,25 pulgadas) a aproximadamente 2,29 cm (0,90
pulgadas).

En otra realizaciéon a modo de ejemplo un método de uso de un receptaculo con un revestimiento de este tipo
incluye: tirar del revestimiento de la primera seccidon de camara del receptaculo que esta configurado para alojar
articulos, y tirar del revestimiento de la segunda seccién de camara del receptaculo que esta ubicada por encima de
la primera seccion de camara. Se tira del revestimiento de la primera seccion de caAmara de manera que el orificio de
ventilacién proporciona comunicacion de fluido entre la segunda camara y la zona inferior de la primera seccién de
camara.

Breve descripcion de los dibujos

Los dibujos adjuntos, que se incorporan en y constituyen una parte de esta memoria descriptiva, ilustran
realizaciones preferidas de la invencion y, junto con la descripcion sirven para explicar los principios de la invencion.

La figura 1 es una vista en perspectiva de una realizacion preferida de un receptéculo segun la presente invencion.
La figura 2 es una vista en perspectiva del receptaculo de la figura 1.

La figura 3 es una vista frontal del receptaculo de la figura 1.

La figura 4 es una vista lateral del receptaculo de la figura 1.

La figura 5 es una vista desde arriba del receptaculo de la figura 1.

La figura 6 es una vista desde abajo del receptaculo de la figura 1.

La figura 7 es una vista en perspectiva de una realizacion preferida de un receptaculo segun la presente invencion.
La figura 8 es una vista en perspectiva del receptéaculo de la figura 7.

La figura 9 es una vista frontal del receptaculo de la figura 7.

La figura 10 es una vista lateral del receptaculo de la figura 7.

La figura 11 es una vista desde arriba del receptaculo de la figura 7.

La figura 12 es una vista desde abajo del receptaculo de la figura 7.

La figura 13 es una vista en seccion transversal del receptaculo tomada a partir de la linea A-A en la figura 3.

La figura 14 es una vista en seccion transversal del receptaculo tomada a partir de la linea B-B en la figura 6.
Descripcion detallada

Las realizaciones de la invencion preferidas actualmente se ilustran en los dibujos. Se ha hecho un esfuerzo para
usar numeros de referencia iguales o similares en todos los dibujos para referirse a partes iguales o similares. En el
presente documento se describe la construccion y el uso de un receptaculo con referencia a las realizaciones a
modo de ejemplo mostradas en las figuras 1-14.

La figura 1 muestra una realizacion de un receptaculo 10 segln la presente invencién. En esta realizacion, el
receptaculo incluye una primera seccién de camara 12, una segunda seccion de cémara 14, y un orificio de
ventilacién 22. El receptaculo 10 puede estar configurado para alojar articulos (por ejemplo, un revestimiento 24, otro
receptaculo u otros elementos).

La primera seccion de camara 12 esta definida por una pared lateral 16 y una pared de fondo 18 (también mostrada
en las figuras 2-6). La pared lateral 16 puede estar formada, por ejemplo, con una pluralidad de partes de pared
lateral 16a, 16b, 16¢, y 16d. La primera seccién de cdmara 12 tiene una zona inferior 13. Tal como se muestra en la
figura 14, la zona inferior 13 es una ubicacion en la que puede formarse un vacio en ausencia del orificio de
ventilacion 22.

La segunda seccion de camara 14 esta ubicada por encima de (o suprayacente) la primera secciéon de camara 12.
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La segunda seccién de camara 14 esta definida por la pared lateral 20. La pared lateral 20 puede estar formada, por
ejemplo, de una pluralidad de partes de pared lateral 20a, 20b, 20c, y 20d tal como se muestra en las figuras 2-3.

El orificio de ventilacién 22 proporciona comunicacion de fluido entre la segunda seccién de camara y la zona inferior
13 de la primera seccién de camara 12. El orificio de ventilacion 22 impide la acumulaciéon de un vacio y por tanto
reduce la presion negativa en la parte inferior 13 de la primera secciéon de camara 12 cuando se extrae el
revestimiento 24 del receptaculo 10.

El orificio de ventilacion 22 puede formarse, por ejemplo, por una serie de salientes exteriores 30 en cada una de las
cuatro esquinas del receptaculo 10, es decir, en las ubicaciones en las que se encuentran las partes de pared lateral
16a, 16b 16¢c, y 16d. Los salientes exteriores 30 preferiblemente discurren en vertical hacia arriba por el lado del
receptaculo 10. Los salientes exteriores 30 forman vias aéreas o canales que permiten que el aire fluya desde la
segunda seccion de camara 14 hacia la primera secciéon de camara 12. Los salientes exteriores 30 estan disefiados
para que tengan un volumen relativamente pequefio en comparacién con las secciones de camara primera y
segunda 12, 14. Especificamente, los salientes exteriores 30 estan disefiados para que tengan una profundidad y
una anchura que no permitan facilmente que un revestimiento lleno (por ejemplo, 24) se filtre al interior de la cavidad
interior de los salientes y bloquee los orificios de ventilacion, tal como se trata mas adelante en el presente
documento.

Tal como se muestra en la figura 2, por ejemplo, los salientes exteriores 30 preferiblemente tienen una anchura
interna variable. Por ejemplo, la anchura interna del saliente 30 en la parte inferior del receptaculo 10 puede ser
menor que la anchura interna en la parte superior del receptaculo. De esta forma, el orificio de ventilacion 22 puede
proporcionar aire a la parte inferior 13 del receptaculo 10 mientras que permite que se forme el receptaculo 10 con
mecanizado econémico.

Tal como se muestra en la figura 13, se muestra una vista en seccion transversal del receptaculo 10 tomada a partir
de la linea A-A en la figura 3. Los salientes 30 tienen preferiblemente una anchura que es suficiente para evitar que
el revestimiento 24 llene el paso de aire 35 definido por los salientes. Por ejemplo, en una realizacién preferida que
se adapta sustancialmente a las dimensiones de un contenedor SLIM JIM convencional (aproximadamente 58,4 cm
(23 pulgadas) de largo, aproximadamente 27,9 cm (11 pulgadas) de ancho, y aproximadamente 76,2 cm (30
pulgadas) de alto), la anchura interna del paso de aire presenta una seccion decreciente desde aproximadamente de
2,54 cm a 5,08 cm (de 1 a 2 pulgadas) (de manera més preferible aproximadamente 3,81 cm (1,5 pulgadas)) en la
parte inferior hasta aproximadamente de 6,35 cm a 8,89 cm (de 2,5 a 3,5 pulgadas) (de manera méas preferible
aproximadamente 7,37 cm (2,9 pulgadas)) en la parte superior, y su profundidad es de aproximadamente 0,64 cm
(0,25 pulgadas) a aproximadamente 1,91 cm (0,75 pulgadas) (de manera mas preferible aproximadamente 1,27 cm
(0,5 pulgadas)). Tal como se muestra en la figura 14, el aire en la zona inferior 13 del receptaculo puede pasar al
revestimiento 24 cuando el revestimiento 24 se esta extrayendo del receptaculo.

Los salientes exteriores 30 pueden formarse o incluirse en el receptaculo 10 utilizando varios métodos de
fabricacion. Por ejemplo, el molde del presente receptaculo 10 puede incluir muescas para los salientes exteriores
30. De esta forma, el receptaculo 10 con orificios de ventilacion 22 puede fabricarse sin un aumento significativo de
costes de mecanizado o costes de material.

Otra realizacion a modo de ejemplo de un receptaculo 110 segun la presente invencién se muestra en las figuras 7-
12. Al igual que en la realizacién descrita anteriormente, este receptaculo 110 incluye una primera seccién de
camara 112 definida por una pared lateral 116 y una pared de fondo 118, una segunda seccion de camara 114
definida por una pared lateral 120, y un orificio de ventilacion 122 que reduce la presion negativa en una parte
inferior 113 (tal como se muestra en la figura 14) de la primera seccion de camara 112 cuando se extrae un
revestimiento 124. Tal como se muestra en las figuras 9-10, la pared lateral 116 esta formada con partes de pared
lateral 116a, 116b, 116¢c y 116d. La pared lateral 120 esta formada con pared lateral 120a, 120b, 120c, y 120d. El
orificio de ventilacion 122 puede formarse por una pluralidad de salientes exteriores 130. Los salientes 130 tienen
preferiblemente una anchura que es suficiente para evitar que el revestimiento 124 llene el paso de aire 135 definido
por los salientes. Por ejemplo, en una realizacion preferida que se adapta sustancialmente a las dimensiones de un
contenedor BRUTE de 166,6 litros (44 galones) convencional (aproximadamente 61 cm (24 pulgadas) de diametro
en la parte superior y aproximadamente 78,7 cm (31 pulgadas) de alto), la anchura interna del paso de aire presenta
una seccion decreciente desde aproximadamente de 2,54 a 3,81 cm (de 1 a 1,5 pulgadas) (de manera mas
preferible aproximadamente 3,05 cm (1,2 pulgadas)) en la parte inferior hasta aproximadamente de 5,08 cm a 7,62
cm (de 2 a 3 pulgadas) (de manera mas preferible aproximadamente 6,35 cm (2,5 pulgadas)) en la parte superior, y
su profundidad es de aproximadamente 0,77 cm (0,3 pulgadas) a aproximadamente 2,29 cm (0,9 pulgadas) (de
manera mas preferible aproximadamente 1,68cm (0,66 pulgadas)). Preferiblemente, las estructuras en el
receptaculo 110 estan configuradas para realizarse de una manera similar a la descrita para el receptaculo 10.
Ademas, la pared de fondo 118 puede incluir nervaduras 142, tal como se muestra en la figura 11, que aumentan la
separacion entre el revestimiento 124 y la pared de fondo 118 del receptaculo 110, y de ese modo aumentan el flujo
de fluido.

En cada realizacion, esta previsto un reborde 32, 132 en la parte superior del receptaculo 10, 110. El reborde 32,
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132 incluye una parte de asidero 38, 138 con la que puede transportarse a mano el receptaculo 10, 110.

Pueden incorporarse mecanismos de sujecion 34, 134 (tal como se muestra en las figuras 4 y 10) en el receptaculo
10, 110. El mecanismo de sujecién 34, 134 puede incluir ranuras 36, 136 en la parte de asidero 38,183. Las ranuras
36, 136 se incluyen para agrupar el revestimiento 24, 124 (tal como se muestra en las figuras 1, 7y 13-14) en ellas y
para mantenerlo en su sitio. Se incluyen cuatro ranuras 36, 136 en la parte de asidero 38, 138 que proporcionan
cuatro anclajes, pudiéndose usar uno o mas de los mismos para ubicar fijamente el revestimiento 24, 124 con
respecto al receptaculo 10, 110. También pueden proporcionarse aberturas 40. El mecanismo de sujeciéon se
describe en el documento EP-A-1 981 783.

La conformacion del receptaculo 10, 110 puede configurarse basandose en la aplicacion deseada. En la realizacion
mostrada en las figuras 1-6 y 13-14, el receptaculo 10 tiene preferiblemente una conformaciéon en seccion
transversal sustancialmente rectangular. Por consiguiente, en esta realizacion, las secciones de camara primera y
segunda 12, 14 tienen preferiblemente conformaciones en seccién transversal sustancialmente rectangulares. En la
realizaciébn mostrada en las figuras 7-12, el receptaculo 110 tiene preferiblemente una conformacién en seccion
transversal sustancialmente circular. Por consiguiente, en esta realizacion, las secciones de cadmara primera y
segunda 112, 114 tienen preferiblemente conformaciones en seccién transversal sustancialmente circulares.

En ambas realizaciones, la segunda seccion de camara 14, 114 tiene preferiblemente una anchura mayor que la
primera seccion de camara 12, 112, que potencia la rigidez del receptaculo 10, 110 y permite la extraccion mas facil
del revestimiento 24 cuando se acerca a la parte superior del receptaculo 10, 110. En particular, la primera seccion
de camara 12, 112 tiene una anchura interna wl, w3 y la segunda seccion de camara 14, 114 tiene una anchura
interna w2, w4, tal como se muestra en las figuras 5 y 11. Preferiblemente, la anchura interna w2, w4 de la segunda
seccion de camara 14, 114 es mas ancha que la anchura interna wl, w3 de la primera seccion de camara 12, 112.
Aunque la anchura w1, w3 de la primera seccion de cadmara 12, 112 puede aumentar desde la pared de fondo 18,
118 hasta la segunda seccion de camara 14, 114, todavia la anchura de la primera seccion de camara 12, 112
medida desde cualquier punto es preferiblemente menor que la anchura de la segunda seccion de camara 14, 114
medida desde cualquier punto.

El receptaculo 10,110 estd configurado preferiblemente para ajustarse a al menos el 50% de un receptéaculo
conformado de manera sustancialmente similar en una direccion vertical en una relacién de anidamiento. Configurar
el receptaculo para que pueda anidarse de esta forma proporciona ventajas obvias, tales como el reducido espacio
necesario para el transporte.

El receptéaculo 10, 110 puede estar compuesto de cualquier material aceptable, incluyendo los conocidos dentro de
la técnica. Por ejemplo, el receptaculo puede estar compuesto de un polimero. El receptaculo 10, 110 puede
formarse mediante cualquier procedimientos adecuados, tal como moldeo por inyeccion, que se conocen en la
técnica.

El revestimiento 24, 124 puede estar compuesto de varios materiales incluyendo un material elastico (por ejemplo,
un polimero). El revestimiento 24, 124 preferiblemente esta configurado para adaptarse sustancialmente a la
conformacion del receptaculo 10, 110.

En otra realizacion a modo de ejemplo, se proporciona un método de uso de un receptaculo con un revestimiento (tal
como se muestra en las figuras 1 y 7). Las etapas del método incluyen: tirar del revestimiento 24, 124 de una
primera seccion de camara 12, 112 del receptaculo 10, 110 que esta configurado para alojar articulos, teniendo la
primera seccién de camara una pared de fondo 18, 118 y una primera pared lateral 16, 116 con un orificio de
ventilacién 22, 122; y tirar del revestimiento de una segunda seccion de camara 14, 114 del receptaculo que esta
ubicada por encima de la primera seccidon de camara. La segunda seccién de camara 14, 114 tiene una segunda
pared lateral 20, 120 y una anchura interna (w2, w4) que es mas ancha que una anchura interna de la primera
seccion de camara (w1, w3). Se tira del revestimiento 24, 124 de la primera seccion de camara 12, 112 de manera
que el orificio de ventilacion 22, 122 proporciona comunicacién de fluido entre la segunda seccién de camara 14, 114
y una zona inferior de la primera seccién de cdmara 12, 112. Puede tirarse del revestimiento 24, 124 del receptéculo
10, 110 agrupando el revestimiento en la parte superior del revestimiento o poniendo varias esquinas del
revestimiento juntas y tirando hacia arriba.

Otras realizaciones de la invencion resultaran evidentes para los expertos en la técnica tras considerar la memoria
descriptiva y la puesta en practica de la invencién dada a conocer en el presente documento. Se pretende que la
memoria descriptiva y los ejemplos se consideren Unicamente a modo de ejemplo. Resultard evidente para los
expertos en la técnica que pueden realizarse diversas modificaciones y variaciones a los presentes receptaculos sin
apartarse del alcance de la invencion tal como se define por las reivindicaciones adjuntas. Por ejemplo, aunque las
realizaciones ilustradas muestran un revestimiento que se ajusta dentro de un receptaculo, otra realizacion incluye
cajas que tienen materiales densos, por ejemplo, libros, que se empaquetan en un espacio reducido. Como ejemplo
adicional, el receptaculo puede ser Util en cualquier situacion en la que un objeto u objetos en el receptaculo o bien
forma(n) por si mismo(s) esencialmente un sellado con la pared lateral del receptaculo o bien un contenedor que
contiene el objeto u objetos forma tal sellado, de manera que en ausencia de los orificios de ventilacion no podria(n)
alcanzar la parte inferior del receptaculo. Por tanto, se pretende que el presente receptaculo cubra las
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modificaciones y variaciones de esta invencion siempre que entren dentro del alcance de las reivindicaciones
adjuntas.
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REIVINDICACIONES
Receptaculo (10, 110), que comprende:

una primera seccion de camara (12, 112) configurada para alojar articulos, teniendo la primera seccion de
camara una primera pared lateral (16, 116) y una pared de fondo (18, 118);

una segunda seccién de camara (14, 114) ubicada por encima de la primera seccién de cdmara, en el que
la segunda seccién de camara tiene una segunda pared lateral (20, 120) y una anchura interna que es mas
ancha que una anchura interna de la primera seccién de camara; y

un orificio de ventilacién (22, 122) que proporciona comunicacion de fluido entre la segunda seccion de
camara y una zona inferior (13, 113) de la primera seccion de camara, caracterizado por que el orificio de
ventilacién esta formado por un saliente exterior (30, 130) desde la primera pared lateral que discurre desde
la primera seccién de camara hasta la segunda seccién de camara, en el que el saliente exterior incluye
dos superficies laterales, y por que el saliente exterior tiene una anchura interna entre las dos superficies
laterales que oscila desde aproximadamente 2,54 cm (1 pulgada) hasta aproximadamente 8,89 cm (3,5
pulgadas) y una profundidad de aproximadamente 0,64 cm (0,25 pulgadas) a aproximadamente 2,29 cm
(0,90 pulgadas).

Receptaculo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la primera pared lateral forma una
conformacién en seccidn transversal sustancialmente circular con un primer radio, y la segunda pared
lateral (120) forma una conformacion en seccion transversal sustancialmente circular con un segundo radio
que es mayor que el primer radio.

Receptaculo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la primera pared lateral (16) forma una
conformacién en seccién transversal sustancialmente rectangular con una primera anchura, y la segunda
pared lateral (20) forma una conformacién en seccidn transversal sustancialmente rectangular con una
segunda anchura que es mayor que la primera anchura.

Receptaculo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la anchura interna del saliente exterior (30,
130) es variable, siendo mas ancho el saliente exterior en un extremo de la primera seccion de camara que
en otro extremo de la primera seccion de camara.

Receptaculo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la primera pared lateral (16) forma una
conformacién en seccidn transversal sustancialmente rectangular, estando dispuesto el saliente exterior
(30) en una esquina de la conformacion en seccién transversal de manera que una de las dos superficies
laterales del saliente exterior sobresale hacia el exterior desde un lado de la conformacion en seccion
transversal rectangular y el otro de las dos superficies laterales del saliente exterior sobresale hacia el
exterior desde otro lado de la conformacion en seccién transversal rectangular que es perpendicular al
primer lado.

Receptaculo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la anchura interna del saliente exterior es
suficiente para evitar que un revestimiento (24, 124) llene un paso de aire definido por el saliente exterior.

Receptaculo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el orificio de ventilacién (22, 122) esta
formado ademés al menos en parte por una pluralidad de salientes exteriores (30, 130) en la primera pared
lateral (16, 116); y opcional o preferiblemente en el que cada saliente exterior tiene una anchura que es
suficiente para evitar que un revestimiento (24, 124) llene un paso de aire definido por el saliente exterior.

Receptaculo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el receptaculo (10, 110) esta configurado para
alojar al menos el 50% de un receptaculo conformado de manera sustancialmente similar en una direccién
vertical en una relacion de anidamiento.

Receptaculo segun la reivindicaciéon 1, caracterizado por que la anchura interna formada entre las dos
superficies laterales del saliente exterior (30, 130) es variable y oscila de aproximadamente 2,54 cm (1
pulgada) a aproximadamente 5,08 cm (2 pulgadas) en una parte inferior del saliente exterior hasta de
aproximadamente 5,08 cm (2 pulgadas) a aproximadamente 8,89 cm (3,5 pulgadas) en una parte superior
del saliente exterior.

Receptaculo segun la reivindicacién 1, caracterizado por que el orificio de ventilacion (22, 122) esta
configurado para reducir la presiéon negativa en la primera secciéon de camara cuando un revestimiento se
llena y/o se extrae del receptaculo.

Método de uso de un receptaculo (10, 110) segln la reivindicaciéon 1, con un revestimiento (24, 124), que
comprende:

tirar del revestimiento de la primera seccion de camara (12, 112) del receptaculo que esta configurado para
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alojar articulos;

tirar del revestimiento de la segunda secciéon de camara (14, 114) del receptaculo que esta ubicada por
encima de la primera seccion de camara;

mediante lo cual se tira del revestimiento de la primera seccién de camara de manera que el orificio de
ventilacién proporciona comunicacion de fluido entre la segunda seccién de camara y la zona inferior (13,
113) de la primera seccién de camara.
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Fig. 8
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Fig. 10
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