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DESCRIPCION

Elemento de fijacién para revestimiento de vehi-
culo y método para fijar un revestimiento de vehiculo
empleando el mismo.

Campo técnico

La presente invencién estd relacionada con un ele-
mento de fijacion para fijar estructuralmente elemen-
tos a una estructura de soporte de metal, mas en par-
ticular de elementos de revestimiento interior simila-
res a placas o bien otros elementos interiores a una
estructura de soporte de vehiculos. La presente inven-
cién estd relacionada ademds con un método para fijar
elementos estructurales a una estructura de soporte de
metal por los medios de estos elementos de fijacion.
Antecedentes de la técnica

El documento DE 4213366 Al estd relacionado
con un elemento de fijacidn para fijar en forma des-
montable unas placas de revestimiento en una estruc-
tura de soporte en un vehiculo. El elemento de fija-
cién comprende un perno para soportar las placas de
revestimiento una presilla de retencién en la cual estd
montado a presién el perno para conseguir una cone-
xi6n estanca a prueba de fluidos. El perno puede estar
soldado o atornillado a través de la estructura de so-
porte. La conexion estanca a prueba de fluidos entre
el perno y la presilla de retencidn se dice que previene
la corrosién de la estructura de soporte del vehiculo.

No obstante, con el elemento de fijacién conocido
por el documento DE 4213366 Al, se tiene todavia
un alto riesgo de corrosién de la estructura de sopor-
te. Puesto que el perno segin lo expuesto estd soldado
o atornillado a través de la estructura de soporte, se
encuentran siempre dafios al revestimiento de pintura
que se aplica sobre las estructuras de soporte del vehi-
culo para proporcionar proteccién contra la corrosion.

El documento DE 102004031551 A1 estd relacio-
nado con un elemento de fijacién para su utilizacién
en la fijacién a un substrato. El elemento de fijacién
comprende un lado inferior el cual estd provisto pa-
ra su fijacién al substrato. El lado inferior comprende
uno o mds separadores que sobresalen desde el lado
inferior, y definen un espacio entre el lado inferior y el
substrato, el cual estd provisto para acomodar un ad-
hesivo. El lado inferior comprende ademds una hen-
didura de recepcién que estd provista para recibir una
masa compacta de adhesivo metélico caliente.
Exposicion de la invencion

Es un objeto de la presente invencion el proporcio-
nar un elemento de fijacion para poder fijar elementos
estructurales a una estructura de soporte de metal, con
los cuales pueda minimizarse el riesgo de corrosion
de la estructura de soporte.

Este objeto se consigue de acuerdo con la inven-
cién con un elemento de fijacién que muestre las ca-
racteristicas técnicas de la primera reivindicacion.

El elemento de fijacién de la invencién tiene por
objeto en general la fijacién de elementos estructura-
les a una estructura de soporte de metal. Mas en par-
ticular, el elemento de fijacién de la invencidn tiene
por objeto la fijacidn de elementos interiores a las es-
tructuras de soporte provistas en los vehiculos. Los
elementos interiores pueden ser por ejemplo elemen-
tos de revestimiento interiores similares de placas,
compartimentos de almacenamiento, ganchos, cables
o cualesquiera otros elementos estructurales conoci-
dos para el técnico especializado en el arte.

El elemento de fijacién de la invencién compren-
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de al menos una primera parte con un lado inferior
que esta provisto para ser fijado a la estructura de so-
porte. El lado inferior estd provisto con uno o mas
rebordes de separadores que sobresalen del lado in-
ferior para mantener un espacio entre el lado inferior
y la estructura de soporte. Este espacio estd provisto
para acomodar una capa de pegamento, de forma que
el elemento de fijacion pueda fijarse a la estructura de
soporte por los medios de un pegamento adecuado.

El hecho de que el elemento de fijacién de la in-
vencion pueda fijarse a la estructura de soporte por
los medios de un pegamento tiene la ventaja de que
no tienen que taladrarse agujeros en la estructura de
soporte, y que no se precisa soldadura alguna. Como
resultado de ello, el revestimiento de pintura protec-
tora sobre la estructura de soporte se deja sin tocar,
y el riesgo de que aparezca corrosion sobre los pun-
tos en donde se hayan fijado las piezas no serd mayor
que el riesgo en cualquier otra parte en la estructura
de soporte.

Una vez colocadas sobre la estructura de soporte,
los rebordes separadores funcionan para mantener el
espacio entre el lado inferior de la primera parte y la
estructura de soporte, de forma que haya espacio libre
para acomodar una capa de pegamento. La presencia
de estos rebordes tiene también la ventaja de que el
contacto entre la primera parte y estos rebordes se in-
crementa en comparacion con una superficie inferior
uniforme, de forma que pueda conseguirse una fija-
cién fuerte de la parte de fijacién a la estructura de
soporte.

La primera parte tiene una abertura de aplicacién
del pegamento a través de la cual el espacio inferior
es accesible para aplicar la capa de pegamento. Esto
tiene la ventaja de que el pegamento pueda aplicarse
mientras que la primera parte del elemento de fija-
cion se coloca sobre la estructura de soporte, es decir,
cuando la primera parte estd ya en posicion. De esta
forma, puede asegurarse de que se aplicard la cantidad
correcta de pegamento, de forma que la fijacién de la
parte de fijacion a la estructura de soporte pueda estar
reforzada.

En una realizacion preferida del elemento de fija-
cién de la invencion, el lado inferior y los rebordes
de los separadores forman parte de una placa delgada,
en donde la abertura de aplicacién del pegamento se
extiende desde un lado superior hasta el lado inferior.
En esta realizacion, el espacio para acomodar la ca-
pa de pegamento es accesible desde arriba de la placa
delgada, mediante la cual se facilita la aplicacion del
pegamento.

En una realizacién preferida del elemento de fija-
cién de la invencidn, los rebordes separadores estin
localizados sobre el lado inferior de acuerdo con un
patrén predeterminado para distribuir uniformemente
el pegamento, que se aplica por medio de la abertu-
ra de aplicacién del pegamento. De esta forma, puede
aplicarse una capa substancialmente uniforme por de-
bajo del lado inferior, lo cual puede reforzar ademas
la fijacion de la parte de fijacion a la estructura de so-
porte.

En una realizacion preferida del elemento de fija-
cién de la invencion, la primera parte tiene una plu-
ralidad de aberturas de escape del pegamento en la
periferia del lado inferior mediante las cuales puede
escapar el pegamento en exceso desde el menciona-
do espacio. Por medio de estas aberturas de escape,
el pegamento en exceso se descarga del espacio, lo
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cual es deseable con vistas a conseguir la fijacién mas
fuerte posible. Ademds de ello, puesto que las aber-
turas de escape del pegamento estdn distribuidas a lo
largo de la periferia de la primera parte del elemen-
to de fijacion, el técnico especializado que aplique el
pegamento podra verificar facilmente que el espacio
completo esté rellenado con el pegamento.

En una realizacién preferida del elemento de fija-
cién de la invencion, el elemento de fijacién compren-
de ademads una segunda parte de fijacion a la primera
parte para retener un elemento estructural sobre la pri-
mera parte. La primera y la segunda partes son fijables
preferiblemente entre si por los medios de una confi-
guracion de encaje a presion, de forma que la segunda
parte pueda fijarse fcil y rdpidamente.

Preferiblemente, la configuracion de encaje a pre-
sién comprende uno o mds dientes flexibles, los cua-
les se proporcionan para acoplarse en uno o mas ra-
nuras complementarias sobre la otra parte.

En una realizacién preferida del elemento de fija-
cion de la invencion, los dientes flexibles estan pro-
vistos alrededor de una abertura central en la segun-
da parte, mientras que la primera parte comprende un
vastago de soporte vertical sobre el cual se proporcio-
nan una pluralidad de las mencionadas ranuras com-
plementarias a varias distancias desde el lado inferior
de la primera parte. Esta realizacién de la invencién
tiene la ventaja de que el elemento de fijacion es rapi-
da y facilmente adaptable a distintos grosores de los
elementos estructurales.

En una realizacién preferida del elemento de fija-
cién de la invencion, los dientes y las ranuras estin
conformados para el desmontaje de la segunda parte
a partir de la primera parte. De esta forma, puede im-
pedirse el desmontaje no intencionado de la segunda
parte o el elemento estructural de la primera parte.

Con los elementos de fijacion de la invencion, los
elementos estructurales se fijan a una estructura de so-
porte de metal de la forma siguiente. En un primer
paso, la primera parte de cada elemento de fijacién
se coloca con su lado inferior sobre la estructura de
soporte, después de lo cual se aplica el pegamento al
espacio que se mantiene por los rebordes del separa-
dor entre el lado inferior y la estructura de soporte.
El pegamento se aplica hasta que el espacio esté to-
talmente rellenado con pegamento. Después de haber
secado el pegamento y se obtenga una fijacién fuer-
te, los elementos estructurales se suspenden sobre las
primeras partes de los elementos de fijacion.

En la realizacién en donde el lado inferior y los re-
bordes del separador de la primera parte del elemento
de fijacion forma parte de una placa delgada en la cual
la abertura de la aplicacién del pegamento se extiende
desde un lado superior hasta el lado inferior, el pe-
gamento se aplica al espacio entre el lado inferior y
la estructura de soporte por medio de la abertura de
aplicacién del pegamento.

En la realizacién en donde la primera parte del ele-
mento de fijacién tiene una pluralidad de aberturas de
escape del pegamento en la periferia del lado inferior,
el pegamento se aplica hasta que el exceso del pega-
mento pueda escaparse a través de todas las aberturas
de escape del pegamento, de forma que se verifique
que substancialmente el espacio completo se haya re-
llenado con el pegamento.

En la realizacién en donde cada elemento de fi-
jaciéon comprende una segunda parte fijable por los
medios de una configuracién de encaje a presion y
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estando provista para retener un elemento estructural
sobre la primera parte, el método ademds comprende
la etapa de encaje a presion de una segunda parte a la
primera parte de cada elemento de fijacién.

En la realizacién en donde la configuracién de en-
caje a presion de cada elemento de fijaciéon compren-
de varios dientes flexibles alrededor de una abertura
central en cada segunda parte que estdn provistos pa-
ra acoplarse en una de la pluralidad de ranuras com-
plementarias sobre un véastago de soporte vertical de
cada primera parte, con las ranuras complementarias
provistas a varias distancias desde el lado inferior de
la primera parte, el método comprende ademas la eta-
pa de presionar las segundas partes hacia abajo sobre
las primeras partes para adaptar sus posiciones al gro-
sor de los elementos estructurales.

Breve descripcion de los dibujos

La invencién quedard aclarada adicionalmente por
los medios de la siguiente descripcidn y por las figu-
ras adjuntas.

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de
una realizacién preferida del elemento de fijacion de
la invencidén, que comprende la primera y la segunda
partes fijables entre si, en un estado fragmentado.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de la
realizacion de la figura 1, con la primera y segunda
partes fijadas entre si.

La figura 3 muestra una vista en perspectiva del
fondo de la primera parte de la realizacién de las figu-
ras 1y 2.

Modos de la realizacion de la invencién

La presente invencidn se describird con respecto a
una realizacién en particular y con referencia a cier-
tos dibujos, aunque la invencidn no estd limitada a los
mismos sino solamente por las reivindicaciones. Los
dibujos descritos solo esquemadticos y no limitantes.
En los dibujos, la dimensién de algunos de los ele-
mentos puede estar exagerada y no a la escala para los
fines ilustrativos. Las dimensiones relativas no corres-
ponden necesariamente a las reducciones reales para
la prictica de la invencién.

Ademais de ello, los términos primero, segundo,
tercero y similares en la descripcion y en las reivin-
dicaciones, se utilizan para distinguir entre los ele-
mentos similares, y no necesariamente para descri-
bir un orden secuencial o cronoldgico. Los términos
son intercambiables bajo las circunstancias apropia-
das, y las realizaciones de la invencién pueden operar
en otras secuencias ademds de las descritas o ilustra-
das aqui.

Ademas de ello, los términos superior, inferior,
sobre, debajo y similares en la descripcion y en las
reivindicaciones se utilizan para los fines descriptivos
y no necesariamente para describir posiciones relati-
vas. Los términos asi utilizados son intercambiables
bajo unas circunstancias apropiadas y las realizacio-
nes de la invencién aqui descritas pueden operar en
otras orientaciones ademads de las descritas o ilustra-
das aqui.

El término “comprendiendo” utilizado en las rei-
vindicaciones, no deberd ser interpretado como res-
tringido a los medios listados mds adelante; si no ex-
cluye otros elementos o etapas. Necesitard interpre-
tarse como que especifica la presencia de funciones,
enteros, etapas o componentes segtin las denomina-
ciones, pero no excluird la presencia o adicién de una
o mas funciones adicionales, enteros, etapas o com-
ponentes o grupos. Asi pues, el alcance de la expre-
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sion “el dispositivo que comprenda los medios A y B”
no deberd limitarse a los dispositivos que comprendan
solo los componentes A y B. Significa que con res-
pecto a la presente invencion, los inicos componentes
relevantes del dispositivo son A y B.

El elemento de fijacion de las figuras 1-3 com-
prende una primera parte 1 y una segunda parte 2, la
cual es fijable a la primera parte 1. La primera parte 1
comprende una placa base 3 en donde el lado inferior
estd adaptado para fijarse a una estructura de sopor-
te (no mostrada) por los medios de un pegamento y
un vastago 4 de soporte vertical, el cual estd adap-
tado para soportar un elemento estructural tal como
por ejemplo un elemento de revestimiento interior de
un vehiculo, o cualquier otro elemento estructural co-
nocido por el técnico especializado en la técnica. La
segunda parte 2 estd provista para retener el elemen-
to estructural sobre la primera parte 1. La primera y
segunda partes son fijables entre si por los medios de
una configuracion de encaje a presion, como resulta-
do de lo cual la segunda parte puede fijarse facil y
rapidamente sobre la primera parte.

La configuracién de encaje a presion por medio de
la cual la primera y la segunda partes son fijables entre
si comprende los dientes 5 flexibles sobre la segunda
parte 2 que estdn provistos para acoplarse en una ra-
nura de una pluralidad de ranuras complementarias 6
sobre la primera parte 1. Los dientes flexibles 5 es-
tan provistos alrededor de una abertura central en la
segunda parte 2 a través de la cual pueda pasar el vés-
tago 4 de soporte vertical. La pluralidad de las ranuras
complementarias 6 estdn provistas a varias distancias
desde el lado inferior 7 de la primera parte 1. Como
resultado de ello, el elemento de fijacidn es adaptable
de forma rdpida y fécil a los distintos grosores de los
elementos estructurales.

En las realizaciones alternativas, la configuracién
de encaje a presion podria formarse también por dien-
tes flexibles sobre la primera parte 1 la cual se acopla
en una o mds ranuras en la segunda parte 2, o las dos
partes 1, 2 podrian estar proporcionadas con roscas
atornilladas adaptables, permitiendo que se atornillen
entre si, o bien podrian proporcionarse otras configu-
raciones de fijacién. La segunda parte 2 podria cons-
truirse también de forma unitaria con los elementos
estructurales que tengan que suspenderse sobre la pri-
mera parte 1.

Los dientes 5 y las ranuras 6 estdn conformados
para el desglose de la segunda parte 2 de la primera
parte 1. Mds en particular, las ranuras 6 estidn forma-
das entre las corrugaciones 8 sobre el vastago de so-
porte 4, las cuales tienen en la parte superior una incli-
nacion hacia abajo que permite el paso de los dientes
en la direccion hacia abajo al aplicar una fuerza sufi-
ciente, y por debajo tienen un reborde perpendicular
(perpendicular 1 eje del vastago de soporte) después
de lo cual los dientes 5 se acoplan al tirar de la segun-
da parte en la direccion ascendente. De esta forma,
puede impedirse la extraccién no intencionada de la
segunda parte o del elemento estructural de la prime-
ra parte 1.

El lado inferior 7 de la primera parte 1 est4 provis-
to con una pluralidad de rebordes separadores 9, 10
que sobresalen del lado inferior 7 para mantener un
espacio entre el lado inferior 7 y la estructura de so-
porte. Este espacio esta provisto para acomodar una
capa de pegamento (no mostrado), de forma que el
elemento de fijacién pueda fijarse a la estructura de
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soporte por los medios de un pegamento adecuado.
Un pegamento adecuado preferido es por ejemplo un
adhesivo de dos componentes de tipo acrilico, aun-
que puede utilizarse también otro adhesivo estimado
como adecuado por el técnico especializado en la téc-
nica.

El hecho de que el elemento de fijacién 1, 2 pue-
da fijarse a la estructura de soporte por los medios del
pegamento tiene la ventaja de que no tienen que ta-
ladrarse agujeros en la es estructura de soporte y sin
necesidad de soldaduras. Como resultado de ello, el
revestimiento de la pintura de proteccién sobre la es-
tructura de soporte se deja sin tocar, y el riesgo de
corrosion solo tiene lugar en los puntos en donde las
partes de la invencion estdn fijadas y en donde no es
mayor que el riesgo en cualquier parte de la estructura
de soporte.

Una vez colocados sobre la estructura de soporte,
los rebordes separadores 8, 10 funcionan para man-
tener el espacio entre el lado inferior 7 de la primera
parte 1 y la estructura de soporte, de forma que haya
espacio libre para acomodar una capa de pegamento.
La presencia de estos rebordes 9, 10, tiene también la
ventaja de que la superficie de contacto entre la pri-
mera parte 1y el pegamento se incrementa en compa-
racioén con una superficie inferior uniforme, de forma
que puede conseguirse una fuerte fijacion de la parte
de fijacién a la estructura de soporte.

La primera parte 1 tiene una abertura 12 de apli-
cacién del pegamento que se extiende desde el lado
superior de la placa base 3 hasta el lado inferior 7. A
través de esta abertura 12, el espacio por debajo del
lado inferior 7 es accesible para poder aplicar la capa
de pegamento. Esto tiene la ventaja de que el pega-
mento puede aplicarse mientras que la primera parte
1 del elemento de fijacién se coloca sobre la estructu-
ra de soporte, es decir, cuando la primera parte 1 esta
ya en posicion. De esta forma, puede asegurarse que
se aplica la cantidad correcta de pegamento, de forma
que la fijacion de la parte de fijacion a la estructura de
soporte puede reforzarse adicionalmente.

Los rebordes 9 del separador estan localizados so-
bre un circulo exterior en la periferia de la placa ba-
se 3. Los rebordes del separador 10 estan localizados
sobre un circulo interior el cual estd localizado hacia
dentro desde la periferia de la placa base 3. Las aber-
turas 11 entre los rebordes separadores 10 permiten
el flujo del pegamento desde el espacio central por
debajo del lado inferior 7 hacia el espacio entre los
circulos 9, 10. El pegamento se aplica por medio de
la abertura 12 de aplicacién del pegamento, situada
cerca del dentro y hacia dentro desde el circulo in-
terior. Conjuntamente, los rebordes 9, 10 forman un
patrén el cual funciona para distribuir uniformemente
el pegamento que se aplique por medio de la abertura
12 de aplicacién del pegamento. De esta forma, pue-
de aplicarse una capa substancialmente uniforme de
pegamento por debajo del lado inferior 7, que rellena
de forma total substancialmente el espacio. Esto pue-
de reforzar ademas la fijacion de la parte de fijacién a
la estructura de soporte. En lugar del patrén a lo lar-
go de lo dos circulos 9, 10 puede proporcionarse otro
patrén de distribucién del pegamento estimado como
adecuado por el técnico sobre el lado inferior 7.

La primera parte 1 tiene una pluralidad de aber-
turas 13 de escape del pegamento en la periferia del
lado inferior 7 entre los rebordes 9 del separador por
medio de los cuales puede escapar el pegamento en
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exceso desde el espacio por debajo del lado inferior
7. Por medio de estas aberturas 13 de escape, puede
descargarse el pegamento en exceso desde este espa-
cio, lo cual es deseable con vistas a conseguir la fija-
cion mas fuerte posible. Ademads de ello, puesto que
las aberturas 13 de escape del pegamento estdn dis-
tribuidas a lo largo de la periferia de la primera parte
1 del elemento de fijacion, el técnico que aplique el
pegamento puede verificar ficilmente que el espacio
completo esté rellenado con el pegamento.

Los rebordes separadores 9, 10 tienen en la forma
adecuada una altura de aproximadamente 1 mm en ca-
so de que el pegamento sea un adhesivo de dos com-
ponentes de bases acrilicas, pero esta distancia puede
por supuesto variar a la vista del grosor deseado de la
capa del pegamento. En general, la altura de los rebor-
des separadores 9, 10 estd determinada a la vista del
pegamento que se prevea, es decir, a la vista de sus
propiedades tales como su viscosidad y sus propie-
dades de relleno de las juntas. Puede proporcionarse
una uniformidad adicional en el lado inferior 7 pa-
ra mejorar la unién entre la capa del pegamento y el
lado inferior, por ejemplo en la forma de una marca
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registrada 14 tal como se muestra en la figura 3.

Con los elementos de fijacién de las figuras 1-3,
un elemento estructural tal como por ejemplo un ele-
mento interior estd fijado a una estructura de soporte
de metal por ejemplo en un vehiculo tal como sigue
a continuacién. En un primer paso, la primera parte
del elemento de fijacién se coloca con su lado infe-
rior 7 sobre la estructura de soporte. A continuacion,
se aplica el pegamento por medio de la abertura 12 de
aplicacién del pegamento en el espacio que se man-
tiene por los rebordes separadores 9, 10 entre el lado
inferior 7 y la estructura de soporte. El pegamento se
aplica hasta que el espacio esté totalmente rellenado
con pegamento, lo cual se verifica por el hecho de que
el pegamento en exceso se escapa a través de las aber-
turas 13 de escape del pegamento. Después de que el
pegamento se haya secado y se obtenga una fuerte fi-
jacion, el elemento estructural se suspende sobre el
vastago 4 de soporte vertical. Finalmente, la segunda
parte 2 se coloca sobre el vastago de soporte vertical
4 y se presiona hacia abajo hasta que sus dientes 5 se
acoplen en la ranura 6 que corresponde al grosor del
elemento estructural.
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REIVINDICACIONES

1. Un elemento de fijacién para fijar elementos es-
tructurales a una estructura de soporte de metal, mas
en particular unos elementos de revestimiento inter-
no similar a una placa o a otros elementos interio-
res en una estructura de soporte de un vehiculo, que
comprende al menos una primera parte (1) con un la-
do inferior (7), el cual se proporciona para ser fijado
a la estructura de soporte, en donde el lado inferior
(7) estd provisto con uno o mas rebordes separadores
(9, 10), que sobresalen desde el lado (7) inferior, para
mantener un espacio entre el lado inferior (7) y la es-
tructura de soporte, en donde el mencionado espacio
estd provisto para acomodar una capa de pegamento,
caracterizado porque la primera parte (1) tiene una
abertura (12) de aplicacién del pegamento, por medio
de la cual el mencionado espacio por debajo del lado
inferior es accesible para aplicar la capa de pegamen-
to, mientras que la primera parte (1) del elemento de
fijacion se coloca sobre la estructura de soporte.

2. Un elemento de fijacion de acuerdo con la rei-
vindicacién 1, caracterizado porque el lado inferior
(7) y los rebordes separadores (9, 10) forman parte de
una placa fina (3), en donde la abertura (12) de aplica-
cién del pegamento se extiende desde un lado superior
hasta el lado inferior (7).

3. Un elemento de fijacion de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1 6 2, caracterizado porque los rebor-
des separadores (9, 10) estdn localizados en el lado
inferior (7) de acuerdo con un patrén predetermina-
do para distribuir uniformemente el pegamento que
se aplique por medio de la abertura (12) de aplicacion
del pegamento.

4. Un elemento de fijacién de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque la primera parte (1) tiene una pluralidad
de aberturas (13) de escape en la periferia del lado
inferior (7) por medio de las cuales el exceso del pe-
gamento pueda escapar del mencionado espacio.

5. Un elemento de fijacién de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque el elemento de fijacién comprende ade-
mads una segunda parte (2) que es fijable a la primera
parte (1), para retener un elemento estructural sobre
la primera parte (1), en donde la primera y segunda
partes son fijables entre si por unos medios de una
configuracién de encaje a presion (5, 6).

6. Un elemento de fijacion de acuerdo con la rei-
vindicacién 5, caracterizado porque la mencionada
configuracién de encaje a presiéon comprende uno o
mads dientes flexibles (5) sobre una parte que esta pro-
vista para acoplarse en una o mds ranuras comple-
mentarias (6) sobre la otra parte.

7. Un elemento de fijacién de acuerdo con la rei-
vindicacién 6, caracterizado porque los dientes flexi-
bles (5) estan provistos alrededor de una abertura cen-
tral en la segunda parte (2) y porque la primera parte
(1) comprende un vastago de soporte vertical (4) so-
bre el cual estdn provistas una pluralidad de las men-
cionadas ranuras complementarias (6) a varias distan-
cias desde el lado inferior (7) de la primera parte (1).

8. Un elemento de fijacién de acuerdo con la rei-
vindicacién 6 6 7, caracterizado porque los dientes
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(5) y las ranuras (6) estdn conformadas para el des-
glose de la segunda parte (2) desde la primera parte
.

9. Un método para fijar elementos estructurales a
una estructura de soporte de metal, mas en particu-
lar unos elementos de revestimiento interior similares
a placas o bien otros elementos interiores en una es-
tructura de soporte de un vehiculo, por los medios de
elementos de fijacién que comprenden al menos una
primera parte (1) con un lado inferior (7) que esté pro-
visto con uno o mds rebordes separadores (9, 10) que
sobresalen desde el lado (7) del fondo, caracterizado
porque comprende las etapas de:

a) colocar la primera parte (1) de cada elemento
de fijacién con su lado inferior (7) sobre la es-
tructura de soporte,

b) aplicar pegamento al espacio que se mantiene
por los rebordes separadores (9, 10) entre el la-
do inferior (7) y la estructura de soporte hasta
que el mencionado espacio se rellene substan-
cial y completamente con pegamento,

c) suspender los elementos estructurales sobre las
primeras partes (1) de los elementos de fija-
cion.

10. Un método de acuerdo con la reivindicacién 9,
caracterizado porque por cada elemento de fijacion
el lado inferior (7) y los rebordes separadores (9, 10)
que forman parte de una placa delgada, en donde la
abertura (12) de aplicacién del pegamento se extiende
desde un lado superior al lado inferior (7), y porque
en la etapa b) el pegamento se aplica al mencionado
espacio por medio de la abertura (12) de aplicacién
del pegamento.

11. Un método de acuerdo con la reivindicacion
9 6 10, caracterizado porque para cada elemento de
fijacién la primera parte (1) tiene una pluralidad de
aberturas (13) de escape de pegamento (13) en la pe-
riferia del lado inferior (7), y porque en la etapa b) el
pegamento se aplica hasta que el exceso de pegamen-
to se escapa a través de las aberturas (13) de escape
del pegamento.

12. Un método de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 9-11, que comprende ademds la eta-
pa de encaje a presién de una segunda parte (2) a
la primera parte (1) de cada elemento de fijacion, en
donde las mencionadas segundas partes (2) son fija-
bles a las primeras partes (1) por los medios de una
configuracion de encaje a presion (5, 6) y estando pro-
vistas para retener un elemento estructural sobre las
primeras partes.

13. Un método de acuerdo con la reivindicacion
12, caracterizado porque la mencionada configura-
cion de encaje a cuales estan provistos para acoplarse
en una de una pluralidad de ranuras complementarias
(6) sobre un vastago (4) de soporte vertical de cada
primera parte (1), en donde las mencionadas ranuras
complementarias estdn provistas a varias distancias
desde el lado inferior (7) de la primera parte (1), y
porque el método comprende ademas la etapa de pre-
sionar las segundas partes hacia abajo sobre las prime-
ras partes para adaptar sus posiciones con el grosor de
los elementos estructurales.
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