ES 2363705 T3

. @ Numero de publicacién: 2 363 705
OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS @ Int. Cl.:
DO6F 39/02 (2006.01)

ESPANA

@) TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Numero de solicitud europea: 07111681 .8
Fecha de presentacién : 03.07.2007

Numero de publicacién de la solicitud: 2011913
Fecha de publicacion de la solicitud: 07.01.2009

Titulo: Maquina lavadora de colada.

@ Titular/es: ELECTROLUX HOME PRODUCTS
CORPORATION N.V.
Raketstraat 40
1130 Brussel, BE

Fecha de publicacién de la mencién BOPI: @ Inventor/es: Favaro, Daniele
12.08.2011

Fecha de la publicacion del folleto de la patente: Agente: Lehmann Novo, Maria Isabel
12.08.2011

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin europeo de patentes, de
la mencién de concesién de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicién debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicién (art. 99.1 del
Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).

Venta de fasciculos: Oficina Espafiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2363 705 T3

DESCRIPCION
Magquina lavadora de colada
La presente invencion se refiere a una maquina lavadora de colada.

Mas especificamente, la presente invencion se refiere a una maquina lavadora de colada de tipo que comprende un
dispositivo para distribuir y dosificar automaticamente al menos un producto de colada.

Actualmente las maquinas lavadoras del tipo indicado anteriormente soélo se utilizan, en la practica,
profesionalmente, teniendo en cuenta el disefio altamente complejo del dispositivo automatico de distribucion y
dosificacion de productos, que hace que la maquina sea tanto costosa como dificil de utilizar.

Por ejemplo, el documento EP 0 196 398 describe un dispositivo para suministrar cantidades dosificadas de
productos liquidos a un usuario, que comprende una bomba del tipo de pistén y un medio de control de la bomba,
que incluye una memoria programable de cualquier tipo, tal como una tarjeta de memoria, por medio de la cual se
puede determinar el numero de las carreras del piston de la bomba y, por consiguiente, la cantidad de liquido
suministrado de esta manera. La bomba estd conectada en su lado de aspiracion a una pluralidad de contenedores
de liquido por una red de tubos, cada uno de los cuales tiene una valvula controlable, cuya abertura y cierre se
pueden controlar por los medios de control de la bomba en funcién del programa almacenado en la memoria. Un
usuario tipico de tal dispositivo es una maquina lavadora industrial, que puede recibir de esta manera cantidades
dosificadas de detergentes liquidos y otros aditivos en lugar de polvos utilizados convencionalmente sin recurrir a
dispositivos de dosificacion de liquidos de otro tipo y de mayor complejidad.

El documento DE 4 000 378 describe un aparato de dosificacion adaptado para suministrar un aditivo a una lavadora
0 a un lavavajillas utilizando un sistema de valvulas accionado eléctricamente, teniendo el aparato de dosificacion
medidas de precaucion para dosificar a la camara, que debe ser inundada, de forma automatica un fluido de
limpieza.

El documento DE 3 822 246 describe un dispositivo de dosificacion de liquidos, que comprende una primera valvula
colocada entre un depdsito de liquido y la bomba conectada al conducto de alimentacién, y una segunda valvula
colocada entre el conducto de admision de agua y la bomba. Una regién 6ptimamente transparente del conducto de
alimentacién esta prevista entre la bomba y el cubo, a la que estan asignados una fuente de luz y un miembro
optoelectrénico de conmutacion. El dispositivo de dosificacion esta destinado, en particular, para uso en lavadoras,
lavavaijillas o aparatos similares.

El documento WO 2006 043118 describe un sistema eyector para afiadir detergente liquido a maquinas lavadoras,
que se puede anadir al sistema existente de la maquina lavadora, de tal manera que el usuario puede seleccionar en
cualquier momento entre lavar con detergentes en polvo o con detergentes liquidos. El Sistema Eyector consta de
un eyector, una valvula electromagnética, una valvula de retencién y un contenedor (4).

Un objeto de la presente invencion es proporcionar una lavadora de colada que se caracteriza por un dispositivo
automatico de distribucion y dosificacion de producto y que al mismo tiempo es sencillo, econémico y
particularmente adecuado para uso doméstico.

De acuerdo con la presente invencién, se proporciona una maquina lavadora de colada, de acuerdo con la
reivindicacion 1y, con preferencia, en una cualquiera de las reivindicaciones que dependen directa o indirectamente
de la reivindicacion 1.

Un numero de formas de realizaciéon no limitativas de la presente invencion se describiran a modo de ejemplo con
referencia a los dibujos que se acompafan, en los que:

La figura 1 muestra un diagrama de bloques de funcionamiento de una forma de realizacion preferida de la maquina
de acuerdo con la presente invencion.

La figura 2 muestra un detalle esquematico de la maquina de la figura 1.
La figura 3 muestra un diagrama de bloques de funcionamiento de una variacion de la maquina de la figura 1.
La figura 4 muestra un detalle esquematico de la maquina de la figura 3.

Con referencia a las figuras 1y 2, el numero 1 indica, en conjunto, una maquina lavadora de colada que comprende
un cubo de lavar 3 que aloja un tambor de colada de volteo perforado (no mostrado); y un dispositivo automatico de
distribucion y dosificacion 3 para suministrar cantidades medidas de productos de colada, por ejemplo, detergente,
suavizante, refrescante, etc. al cubo 2.

Mas especificamente, el dispositivo 3 comprende un circuito de agua 4 cerrado por el cubo 2; dos entradas 5 para
2
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productos respectivos; y medios de dosificacion 6, que estan interpuestos entre las entradas 5 y el circuito 4 y, como
se explica en detalle a continuacion, inyectan cantidades medidas de productos en el circuito 4, cuando el agua fluye
a lo largo del circuito 4, para alimentar una mezcla de agua y producto dentro del cubo 2. Con esta finalidad, el
circuito 4 comprende una derivacion de suministro 7 que se extiende desde el cubo 2 hasta medios de dosificacién 6
para suministrar a los medios de dosificacion 6 agua de lavar desde el cubo 2; y una derivacion de retorno 8 que se
extiende desde los medios de dosificacion 6 hasta el cubo 2 para alimentar una mezcla de agua y producto al cubo
2. El circuito 4 comprende también una bomba 9 localizada a lo largo de la derivacién de suministro 7 para bombear
agua desde el cubo 2 a lo largo del circuito 4 a través de una valvula de solenoide 10, que esta localizada a lo largo
de la derivacion de suministro 7, aguas abajo de la bomba 9, y que es activada por una sefial externa como una
funcién del ciclo de lavado programado.

Cada entrada 5 esta definida por un conector de ajuste rapido a un contenedor 11 respectivo, que puede ser
sustituible, como en la forma de realizacion de las figuras 1y 2, o rellenable, como en la forma de realizacion de las
figuras 3 y 4. En ambos casos, los envases 11 estan alojados en un cajon 12 de extraccion formado en una base 13
de la maquina 1.

Mas especificamente, con referencia al ejemplo de las figuras 1 y 2, el cajén 12 aloja dos contenedores 11
adyacentes entre si (solamente uno se muestra en la figura 2) definidos, en el ejemplo mostrado, por botes
desechables respectivos de producto suficiente para numerosos ciclos de lavado. Cada entrada 5 (solamente una se
muestra en la figura 2) esta definida por la boca de un depésito 14 respectivo que se puede conectar al contenedor
11 respectivo por una toma 15, cuya entrada esta conectada de una manera hermética a fluido a una abertura en el
contenedor 11, antes de que el contenedor 11 esté colocado dentro del cajén 12, y cuya salida esta conectada de
una manera hermética a fluido a la boca del depésito 14 para conectar el contenedor 11 al depésito 14.

La toma 15 comprende una valvula accionada por resorte ajustada normalmente a una posiciéon cerrada (no
mostrada), y que es ajustada a una posicion abierta (mostrada en la figura 2) por medio de una palanca externa 16
accionada con la mano por el usuario, una vez que la toma 15 estd conectada al depdsito 14, de manera que el
contenedor 11 se puede conectar y desconectar facilmente, sin fugas, y el producto se puede alimentar por
gravedad al depésito 14 solamente después de que la toma 15 estéd insertada a través de la entrada 5.

Como se muestra en la figura 2, unos medios de dosificacién 6 estan alojados, junto con el contenedor 11 y el
depédsito 14, dentro del cajon 12 y comprenden, para cada entrada 5, una bomba 17 (la figura 2 muestra las bombas
17 de ambos contenedores 11); un conducto de entrada 18 que conecta la entrada de la bomba 17 al depdsito 14
respectivo; y un conducto de alimentacion 19 que conecta la salida de la bomba 17 a una mezcladora 21 a través de
una valvula 20 de paso unico.

La mezcladora 21, a la que se conectan ambos conductos de alimentacion 19 de las bombas 17 respectivas, define
una porcién de circuito 4, que conecta la salida de la derivacién de suministro 7 a la entrada de la derivacion de
retorno 8, y que se comunica en un lado con la derivacién de suministro 8 a través de una valvula 2 de paso unico
22 para recibir agua desde el cubo 2, en uso, y en el otro lado con la derivacion de retorno 8 a través de una valvula
23 de paso unico para alimentar una mezcla de agua y producto al cubo 2.

Las bombas 17 estan controladas, como se describe a continuacion, por una unidad de control central 25 alojada en
un cuerpo principal de la maquina 1 sobre la base 13 y conectada a bombas 17 por un cable de polos multiples 24
que, junto con la derivacion de suministro 7 y la derivacion de retorno 8, se extiende desde el cuerpo principal de la
maquina 1 hasta la base 13 a través de un manguito exterior, y a través de un miembro extensible localizado dentro
de la base 13 y fuera del cajéon 12 para permitir la extension del cable 24 y las derivaciones 7 y 8 cuando el cajon 12
esta extraido fuera de la base 13.

Para cada deposito 14, el dispositivo 3 comprende dos sensores de palanca 6pticos 26 conectados a la unidad de
control central 25 por cable de polos multiples 24.

A continuacioén se describira el funcionamiento de la maquina, a partir del instante en el que, sobre la base del ciclo
programado de la maquina 1, una cantidad medida de producto, por ejemplo detergente, debe anadirse a la colada.
En este punto, mientras un circuito hidraulico externo conocido (no mostrado) alimenta agua de lavar al cubo 2, una
instruccién eléctrica, activada por el reloj de la maquina 1, abre la valvula 10 y acciona la bomba 9, que bombea
agua desde el cubo 2 al circuito 4 a una presion suficientemente alta para abrir las valvulas 22 y 23, de manera que
el agua fluye a través de la mezcladora 21. A medida que el agua fluye a través de la mezcladora 21, las valvulas 20
de conductos de alimentacion 19 respectivos previenen que fluya dentro de conductos de alimentacion 19 hasta las
bombas 17 respectivas.

Una vez que el agua esta circulando dentro del circuito 4, la unidad de control central 25 activa la bomba 17
conectada al contenedor de detergente 11 (indicado a continuacion con 17a para mayor claridad). Cuando la bomba
17a esta activada, se aspira detergente desde el depdsito 14 a lo largo del conducto de admision 18 respectivo
dentro de la mezcladora 21 a una presion suficientemente alta para abrir la valvula 20.
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Dentro de la mezcladora 21, el detergente se mezcla con el agua en circulacion para formar una mezcla de agua y
detergente, y es alimentada a lo largo de la derivacion de retorno 8 a la colada dentro del cubo 2.

El detergente es dosificado de forma automatica por la unidad de control central 25 que controla el tiempo de
funcionamiento de la bomba 17a determinado por la unidad de control central 25 sobre la base de los parametros
programados del ciclo, por ejemplo tipo y cantidad de la colada, tipo del ciclo de lavado, etc.

Por consiguiente, después de un periodo de tiempo dado, que corresponde a la cantidad de detergente a utilizar en
el lavado, la unidad de control central 25 detiene la bomba 17a, cortando de esta manera el suministro de detergente
a la mezcladora 21.

Después de otro periodo de tiempo dado, durante el que la bomba 9 continda bombeando agua a lo largo del circuito
4 para eliminar todas las trazas de detergente de la mezcladora 21 y para inundar el circuito 4, la bomba 9 se para
también, la valvula 10 se cierra, y no fluye ya mas agua a lo largo del circuito 4.

Cuando el contenedor 11 se agota y el nivel del producto dentro del depdsito 14 cae, unos sensores 26 transmiten
sefales respectivas a la unidad de control central 25, que desconecta la bomba 17 respectiva hasta que se cambia
el contenedor 11 y con preferencia se enciende también una sefial de alarma “sin producto” en una pantalla de la
maquina 1.

Para mayor claridad, el ejemplo anterior esta limitado a alimentar una cantidad medida de un solo producto, es decir,
detergente, al cubo 2.

No obstante, si el programa de lavado requiere utilizar dos productos al mismo tiempo, la unidad de control central
25 esta disefiada para accionar bombas 17 de depositos de producto 14 de forma simultanea o sucesiva, y para
mantener cada bomba 17 funcionando durante el tiempo requerido para distribuir la cantidad requerida del producto
respectivo.

En la variacion mostrada en las figuras 3 y 4, los dos contenedores 11 alojados dentro del cajén 12 son dos
depdsitos rellenables (solamente uno se muestra en la figura 4), cada uno de los cuales contiene producto suficiente
para numerosos ciclos de lavado, esta alojado dentro de un soporte 27 integral con la base 13 y tiene una tapa
basculante 28 para permitir al usuario llenar el producto hasta arriba.

En el fondo, cada contenedor 11 tiene una abertura tubular 29 que, cuando el contenedor 11 esta alojado en el
soporte 27 (figura 4), se inserta parcialmente dentro de la porcion inicial de un canal 30 formado en el soporte 27 y
que define dicha entrada 5 para el producto dentro del contenedor 11.

Cada abertura 29 tiene una valvula de bola que, cuando el contenedor esta alojado en el soporte 27 (figura 4), es
retenida en una posicién abierta por un pasador integral con el soporte 27 y cuando el contenedor es separado del
soporte 27 (no se muestra), por ejemplo para limpieza, cierra la abertura 29 para prevenir la fuga de producto desde
el contenedor.

Como se muestra en la figura 4, para cada entrada 5, unos medios de dosificacién 6 comprenden un dispositivo de
dosificacién hidroneumatico 31 que comprende, a su vez, un cilindro 32 y un pistén 33 deslizado por aire comprimido
dentro del cilindro 32. Mas especificamente, el cilindro 32 esta cerrado en un extremo y, en el extremo opuesto, esta
encajado de una manera deslizante hermética a fluido con el vastago de pistéon 33, una de cuyas porciones
extremas, integral con el vastago, se acopla de manera hermética a fluido con la pared lateral del cilindro 32, y divide
el cilindro 32 internamente en una primera camara, que se comunica con el lado de suministro de un compresor 34,
y una segunda camara cerrada que aloja un muelle 35 comprimido entre el extremo cerrado del cilindro 32 y la
porcion extrema del piston 33.

En el extremo opuesto, el piston 33 tiene una porcidon extrema, que se acopla de una manera deslizante hermética a
fluido con la pared lateral de un miembro tubular para definir, dentro del miembro tubular, una camara 36 de volumen
variable que, como se explica en detalle a continuacion, almacena la cantidad medida de producto extraido desde el
contenedor 11 por el dispositivo de dosificacion hidroneumatico 31, pendiente de inyeccion al circuito 4.

Mas especificamente, la camara 36 se comunica, en un lado, con el canal 30 a través de una valvula 37 de paso
unico, que solamente permite que el producto fluya a la camara 36 y, en el otro lado, con la mezcladora 21 a través
de un canal de alimentacién 38 y una valvula 39 de paso unico, que solamente permite el flujo de salida del producto
desde la camara 36.

Como se muestra en las figuras 3 y 4, el compresor 34 esta alojado en el cuerpo principal de la maquina 1 y esta
conectado a cada dispositivo de dosificacion hidroneumatico 31 por un tubo 40 respectivo para alimentar de forma
selectiva aire comprimido a cilindros 32 respectivos a través de una valvula de solenoide 41 de tres posiciones.

Esta variacion de la maquina 1 funciona de la misma manera que la maquina 1 descrita con referencia a las figuras 1
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y 2, con la excepcion del modo de dosificacion adoptado.

Es decir, que una vez que la bomba 9 es accionada y el agua comienza a circular en el circuito 4, una instruccion
externa activa el compresor 34, que alimenta aire comprimido al cilindro 32 del contenedor 11 del producto a
distribuir, por ejemplo detergente, para salvar la resistencia del resorte 3, deslizar el piston 33 dentro del cilindro 32 y
de esta manera incrementar el volumen de la camara 36 y formar una presion suficientemente baja dentro de la
camara 36 para abrir la valvula 37 y alimentar el producto dentro de la cdmara 36.

Una vez que la cantidad de producto aspirado es proporcional al volumen de la camara 36 y, por lo tanto, al
recorrido del pistéon 33, la dosificacién automatica, en este caso, es una funcién de la posicion del piston 33 dentro
del cilindro 32.

Cuando el compresor 34 esta desactivado, el muelle 35 impulsa al pistén 33 hacia fuera, reduciendo de esta manera
rapidamente el volumen de la cdmara 36 y expulsando el producto desde la cdmara a una presion suficientemente
alta para abrir la valvula 39 y alimentar el producto dentro de la mezcladora 21.

Para concluir, deberia indicarse que, en las formas de realizacion anteriores, el nimero de entradas 5 es puramente
indicativo. De hecho, como estara claro a partir de la descripcidon anterior, en ambas formas de realizacion, cada
medio de dosificacion 6 —ya sea una bomba 9 o un dispositivo de dosificacion hidroneumatico 31- esta asociado con
un contenedor 11 respectivo y funciona independientemente de la presencia o nimero de otros medios de
dosificacion 6. Como tal, el funcionamiento de la maquina 1 como se ha descrito anteriormente se aplica también
independientemente de si el dispositivo 3 comprende una sola entrada 5 para un contenedor 11, o més de dos
entradas 5 para contenedores 1 respectivos.
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REIVINDICACIONES

1. Una maquina lavadora de colada que comprende un cubo de lavar (2), y un dispositivo automatico de distribucion
y dosificacion (3) para distribuir y dosificar al menos un producto de colada extraido desde un contenedor (11)
respectivo que contiene una cantidad suficiente de producto para numerosos ciclos de lavado; comprendiendo dicho
dispositivo de distribucion y dosificacion (3) una entrada (5) para el producto; un circuito de agua (4) cerrado por el
cubo (2); y medios de dosificacion de producto (6) interpuestos entre la entrada (5) y el circuito (4) para inyectar una
cantidad medida de producto dentro del circuito (4) cuando el agua fluye a lo largo del circuito (4), caracterizada la
maquina (1) porque dicho circuito (4) comprende:

- una zona de mezcla (21) que se comunica con una salida de dichos medios de dosificacién de producto (6);

- una derivacion de suministro (7) y una derivacion de retorno (8) conectadas entre si en un extremo por el cubo (2),
y en el otro extremo por la zona de mezcla (21).

2. Una maquina de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que la entrada (5) esta definida por un conector de ajuste
rapido al contenedor (11).

3. Una maquina de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, en la que dicha zona de mezcla (21) se comunica con dicha
entrada de dichos medios de dosificacion de producto (6) a través de primeros medios de valvula (20; 39).

4. Una maquina de acuerdo con la reivindicacion 3, en la que dichos primeros medios de valvula comprenden una
primera valvula (20; 39) de paso Unico calibrada para permitir que el producto entre en la zona de mezcla (21).

5. Una maquina de acuerdo con la reivindicaciéon 3 6 4, en la que la derivacion de suministro (7) y la derivacion de
retorno (8) se comunica con la zona de mezcla (21) a través de segundos medios de valvula (22, 23).

6. Una maquina de acuerdo con la reivindicacion 5, en la que los segundos medios de valvula (22, 23) comprenden
una segunda valvula (22) de paso Unico calibrada para permitir el flujo de agua a la zona de mezcla (21); y una
tercera valvula (23) de paso Unico calibrada para permitir el flujo de salida de una mezcla de agua y producto desde
la zona de mezcla (21).

7. Una maquina de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, en la que el dispositivo de distribucion y
dosificacién (3) comprende una primera bomba (9) a lo largo de la derivaciéon de suministro (7).

8. Una maquina de acuerdo con la reivindicaciéon 7, en la que el dispositivo de distribucién y dosificacion (3)
comprende una valvula de dos posiciones (10) localizada a lo largo de la derivacion de suministro (7), aguas abajo
de la primera bomba (9).

9. Una maquina de acuerdo con la reivindicacion 7 u 8, en la que los medios de dosificacion (6) comprenden una
segunda bomba (17) que tiene una entrada que se comunica con el contenedor (11), y una salida que se comunica
con el circuito (4).

10. Una maquina de acuerdo con las reivindicaciones 3 y 9, en la que los primeros medios de valvula (20) estan
localizados entre la zona de mezcla (21) y la salida de la segunda bomba (17) para permitir que el producto entre en
la zona de mezcla (21).

11. Una maquina de acuerdo con la reivindicacion 9 6 10, en la que el contenedor (11) es un contenedor
desechable; y los medios de dosificacion (6) comprenden un depdsito de producto (14); teniendo el deposito (14)
una boca que define dicha entrada (5) y que se comunica, en uso, con el contenedor (11) respectivo.

12. Una maquina de acuerdo con la reivindicacion 11, en la que una toma (15) esta instalada en la entrada (5) para
conectar el contenedor (11) de manera hermética a fluido con el depésito (14).

13. Una maquina de acuerdo con la reivindicacion 12, en la que la toma (15) tiene una valvula normalmente ajustada
a una posicion cerrada, y que se puede ajustar manualmente a una posicion abierta.

14. Una maquina de acuerdo con la reivindicacién 13, y que comprende una palanca (16) accionada con la mano
para mover la valvula a la posicién abierta.

15. Una maquina de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 9 a 14, en la que la segunda bomba (17)
esta controlada por tiempo.

16. Una maquina de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en la que los medios de dosificacion
(6) comprenden un dispositivo de dosificacion hidroneumatico (31).

17. Una maquina de acuerdo con la reivindicacion 16, en la que el dispositivo de dosificacion hidroneumatico (31)
comprende un compresor (34); un cilindro (32); y un piston (33) que se desliza dentro del cilindro (32) y que
6
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comprende una primera porcion extrema, que esta instalada de manera hermética a fluido en el cilindro (32) y divide
el cilindro (32) internamente en una primera camara que se comunica con una salida del compresor (34), y una
segunda camara que aloja un muelle de retorno (35) del piston (33).

18. Una maquina de acuerdo con las reivindicaciones 3 y 17, en la que el piston (33) comprende una segunda
porcion extrema fuera del cilindro (32) y que define una pared mévil de una camara de volumen variable (36)
interpuesta entre el contenedor (11) y la zona de mezcla (21).

19. Una maquina de acuerdo con la reivindicacién 18, en la que la camara de volumen variable (36) se comunica
con el contenedor (11) a través de una cuarta valvula (37) de paso Unico calibrada, que permite la admision del
producto por aspiraciéon dentro de la camara de volumen variable (36), cuando el volumen de la camara de volumen
variable (36) se incrementa por desplazamiento del piston (33).

20. Una maquina de acuerdo con la reivindicacion 18 6 19, en la que los primeros medios de valvula (39) estan
localizados entre la zona de mezcla (21) y la camara de volumen variable (36) para permitir el paso a la zona de
mezcla (21) del producto expulsado desde la camara de volumen variable (36) cuando el volumen de la camara de
volumen variable (36) se reduce por el desplazamiento de retorno del piston (33).

21. Una maquina de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores y que comprende al menos dos
entradas (5) conectadas a medios de dosificacion (6) respectivos.

22. Una maquina de acuerdo con la reivindicacion 21, en la que dichos al menos dos medios de dosificacion (6)
estan conectados en paralelo a la zona de mezcla (21).

23. Una maquina de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores y que comprende un cajon de
extraccion (12) que aloja el contenedor (11).

24. Una maquina de acuerdo con la reivindicacion 23, en la que el cajon (12) aloja también al menos parte de dichos
medios de dosificacion (6).
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