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ES 2364 073 T3

DESCRIPCION
Composiciéon emulsionante a base de ésteres de la pentaeritrita y de emulsionantes no iénicos alcoxilados
Campo de la invencion

La invencion se refiere a composiciones emulsionantes especiales de conformidad con la reivindicacion 1, a base de
ésteres de la pentaeritrita 0 a base de oligdmeros de la pentaeritrita y de emulsionantes no iénicos alcoxilados. La
invencion se refiere, de igual modo, al empleo de esta composicion emulsionante para llevar a cabo la obtencién de
emulsiones y de formulaciones finales cosméticas, que se obtienen con ayuda de la composicion emulsionante.

Estado de la técnica

El técnico en la materia tiene a su disposicion una serie de ceras para llevar a cabo la obtencién de formulaciones
cosméticas y/o farmacéuticas, cuyas ceras actlan tanto a modo de generadores de consistencia — de manera
especial por medio de la formacién de estructuras laminares — asi como, también, a modo de coemulsionantes.

En las formulaciones, que son preparadas de conformidad con el procedimiento PIT (PIT: temperatura de inversion
de las fases), son empleados a titulo de coemulsionantes, con frecuencia, mezclas de monogliceridos / diglicéridos /
triglicéridos asi como, también la relacién necesaria entre emulsionante / coemulsionante. A modo de ejemplo se ha
sefialado en la publicacién DE 100 25 671 Al, que no debe descenderse por debajo de una determinad proporcién
de monoglicérido, con objeto de obtener emulsiones divididas de una manera especialmente fina, que son estables
incluso en el caso de una solicitacion térmica y que no se melifican. Esto significa que deben respetarse limites
estrechos para llevar a cabo la obtencién de composiciones emulsionantes para las emulsiones de tipo TIP a base
de glicerina. Sin embargo, esto no esta exento de problemas desde el punto de vista de la produccion industrial. De
igual modo, en el caso del almacenamiento a largo plazo puede modificarse la relacién entre los monoglicéridos /
diglicéridos / triglicéridos.

Las formulaciones, que son preparadas de conformidad con este procedimiento de tipo PIT, de caracterizan por
regla general por medio de una distribucién especialmente fina de las goticulas y por una buena estabilidad. Sin
embargo, cuando son empelados monoésteres y diésteres de la glicerina a titulo de coemulsionantes pueden
presentarse dislocaciones de acilo intramoleculares e intermoleculares. En este caso se isomeriza, por ejemplo, un
1-acil-glicérido en una mezcla constituida por 1-acil-glicéridos y por 2-acil-glicéridos o tiene lugar una dismutacion
para formar glicerina y los diglicéridos constituidos por el 1,2-diacil-glicérido y por el 1,3-diacil-glicérido y por el
correspondiente triglicérido (véase la publicacién de los autores J.D. Brandner, R.L. Birkmeier, J. Am. Oil. Chem.
Soc. 1960, 37, 390-396; J.D. Brandner, R.L. Birkmeier, J. Am. Oil. Chem. Soc. 1964, 41, 367-370). La magnitud de
estas reacciones de isomerizacion y de dismutacion depende del tiempo y de la temperatura y puede depender
ademas, de igual modo, del catalizador, que es empleado para llevar a cabo la obtenciéon de los glicéridos. El
fenémeno de la dislocacion del acilo en el caso de los glicéridos dificulta su sintesis especifica y ejerce un influjo
adicional sobre las propiedades de aplicacion industrial. Las mezclas emulsionantes, que contienen glicéridos
parciales a titulo de coemulsionantes y que son empleadas para llevar a cabo la obtencion de las emulsiones de tipo
PIT, muestran con frecuencia, en funcién de la carga, propiedades que varian en gran medida de tal manera, que no
puede garantizarse siempre una posibilidad de reproduccién de la formulacion final.

La publicacion US 6 623 746 divulga un procedimiento para llevar a cabo el acondicionamiento de pafios de papel
/de tela con una composicion emulsionante, que contiene un emulsionante no iénico, alcoxilado y desde un 50 hasta
un 95 % de glicéridos. Pueden estar presentes ésteres de la pentaeritrita, no habiendo sido citados de manera
explicita ésteres con grupos acilo diferentes.

La tarea de la presente invencion consistia en proporcionar composiciones emulsionantes, que pudiesen ser
empleados en una amplia relacion de mezcla, que fuesen especialmente adecuadas para llevar a cabo la obtencién
de emulsiones de tipo PIT y que no presentasen los problemas, que son observados en el caso de los glicéridos
parciales como coemulsionantes, Otra tarea de la presente invencién consistia en proporciones composiciones
emulsionantes, que fuesen adecuadas para llevar a cabo la obtencion de emulsiones de tipo PIT y microemulsiones,
que presentasen un tamafo de particula menor o igual que 1.000 nm, de manera especial menor o igual que 500
nm.

Descripcion de la invencién

El objeto de la invencion consiste en una composicién emulsionante, que contiene (a) al menos un éster de la
pentaeritrita, de la dipentaeritrita, de la tripentaeritrita o de una mezcla arbitraria de esta ésteres, (b) al menos un
emulsionante no i6nico, alcoxilado y (c) menos de un 10 % en peso de agua, caracterizada porque, cuando la
composicion contenga glicéridos parciales, estos estan presentes en una cantidad menor o igual que un 10 % en
peso referido a la cantidad del éster de la pentaeritrita (a).
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En una forma preferente de realizacién de la invencidn, la composicién emulsionante contiene glicéridos parciales en
una cantidad menor o igual que un 8 % en peso, de manera preferente menor o igual que un 5, de manera
especialmente preferente, menor o igual que un 3, de manera especial menor que un 1 % en peso de glicéridos
parciales, referido a la cantidad del éster de pentaeritrita (a). En una forma preferente de realizacién de la invencion,
la composicion emulsionante no contiene glicéridos parciales.

En otra forma de realizacion de la presente invencion, la composicion emulsionante contiene desde un 1 hasta un 10
% en peso, de manera preferente contiene desde un 1 hasta un 8, de manera especial contiene desde un 1 hasta un
5, de manera especial contiene desde un 1 hasta un 3 % en peso de glicéridos parciales, con relacion a la cantidad
del éster de la pentaeritrita (a).

Los conceptos de composicién emulsionante, de mixtura emulsionante y de mixtura son empleados de manera
sinénima.

De manera presente, la composicion emulsionante, de conformidad con la invencién, contiene menos de un 5 % en
peso de agua, de manera especial contiene menos de un 1 % en peso de agua, de manera especialmente
preferente contiene menos de un 0,5 % en peso de agua y, de manera especial contiene menos de un 0,1 % en
peso de agua. Las composiciones emulsionantes contienen, de manera usual, Unicamente cantidades residuales de
agua, que dependen de las materias primas. De manera preferente, la composicién emulsionante esta constituida
esencialmente por los componentes (a), (b) y (c), estando contenidas Unicamente impurezas que dependen de las
materias primas.

El empleo de las mixturas de conformidad con la invencién posibilita una obtencién de emulsiones de tipo PIT, que
puede ser reproducida, independientemente de la carga. En comparacién de las mixturas emulsionantes, tal como el
producto Emulgade® SE-PF, la mixtura aqui descrita contiene esencialmente tan solo dos componentes. Esto
significa ,menos variable* para la obtenciéon a escala industrial y, por lo tanto un menor nimero de factores de
inseguridad debidos a las oscilaciones de las materia primas de tal manera, que se garantiza una mejor posibilidad
de reproduccidon o bien una manipulacion mas sencilla. Por afiadidura, con la composicion emulsionante, de
conformidad con la invencion, no es necesaria en la mayoria de los casos una optimizacion a la hora de llevar a
cabo la obtencion de las formulaciones finales, segun la cual debe adaptarse adicionalmente la concentracion, por
ejemplo, a los emulsionantes alcoxilados. En muchos casos pueden ser obtenidas formulaciones de tipo PIT mas
estables con la mixtura de conformidad con la invencion, - en comparacion con las formulaciones de tipo PIT
actuales -.

En contra de lo que ocurre en el caso de los glicéridos, a penas se observan dismutaciones especialmente para los
ésteres de la pentaeritrita con restos acilo idénticos y las isomerizaciones conducen, respectivamente, al mismo
producto como consecuencia de la elevada simetria de la molécula

Con ocasion del empleo de determinados componentes oleaginosos, tales como, por ejemplo, los productos
Eutanol® G16 y Eutanol® G (alcoholes de Guerbet), Cetiol® PGL (que contiene alcohol de Guerbet) y Myritol 331 en
las formulaciones de tiupo PIT, se observan problemas de estabilidad. Por lo tanto, en las formulaciones de tipo PIT
actuales, que contienen estos componentes oleaginosos, podia estar constituido por estos aceites como maximo un
quinto de la cantidad completa de aceite. La concentracion de tales "aceites problematicos” puede se acrecentada
por medio de la composicién emulsionante, de conformidad con la invencién, en un 25 hasta un 50 % con relacién a
la fase oleaginosa.

El empleo de la composicion emulsionante, de conformidad con la invencion, ofrece también claras ventajas
sensoriales, es decir que ser preparadas formulaciones pulverizables, mas ricas, que presentan mejores resultados
de la distribucion sobre la piel, por medio de la absorcion hasta la sensacion sobre la piel final (parametro:
pegajosidad, lisura, caracter graso, caracter céreo, suavidad) y conducen a una mayor aceptacion.

Componente (a)

De conformidad con la invencion son preferentes las composiciones emulsionantes, que se caracterizan porque el
componente (a) es elegido entre el grupo formado por los ésteres de los 4cidos grasos con 6 hasta 22 atomos de
carbono de la pentaeritrita, de la dipentaeritrita, de la tripentaeritrita 0 de una mezcla arbitraria de estos ésteres, que
presenten un punto de fusion situado por debajo de 30°C.

Los ésteres pueden presentar un solo tipo de grupos acilo de &cidos grasos o pueden presentar una mezcla de
diversos grupos acilo de &cidos grasos, los acidos grasos pueden ser ramificados o no ramificados y/o pueden ser
saturados o no saturados. De manera preferente son empleados para llevar a cabo la esterificacion de los acidos
grasos las mezclas de los acidos grasos con un elevado contenido en acidos grasos saturados, no ramificados, de
manera especial son empleados aquellos que procedan de fuentes de materia primas vegetales. De conformidad
con la invencién son preferentes los acidos grasos con 14 hasta 24 atomos de carbono, de manera especial los
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acidos grasos con 14 hasta 20 atomos de carbono. A estos pertenecen, por ejemplo el acido miristico, el acido
pentadecanoico, el acido palmitico, el acido margarinico, el acido estearico, el acido nonadecanoico, el acido
araquinico, el acido behénico, el acido lignocerinico, el acido cerotinico, el acido melisinico, el acido erucico y el
acido elaeostearico asi como los acidos grasos substituidos, tal como, por ejemplo, el &cido 12-hidroxiestearico. Una
forma de realizacion especialmente preferente contiene, a titulo de componente (a) ésteres de la pentaeritrita, de la
dipentaeritrita o de la tripentaeritrita, que contengan menos de un 0,3 % en peso de grupos acilo de acidos grasos
con 17 4tomos de carbono.

Otra forma preferente de realizacién de la composicion emulsionante de conformidad con la invencion se caracteriza
porque el componente (a) es una mezcla de ésteres de la pentaeritrita con una proporcién de (i) desde un 5 hasta un
35 % en peso de monoéster, (ii) desde un 20 hasta un 50 % en peso de diéster y (iii) desde un 25 hasta un 50 % en
peso de triéster, y en caso dado de tetraéster. Es especialmente preferente un contenido en (a) desde un 10 hasta
un 25 % en peso de monoéster, (b) desde un 25 hasta un 40 % en peso de diéster y (c) desde un 30 hasta un 45 %
en peso de triéster, y en caso dado de tetraéster y de una manera muy especialmente preferente (a) desde un 12
hasta un 19 % en peso de monoéster, (b) desde un 25 hasta un 35 % en peso de diéster, (c) desde un 30 hasta un
40 % en peso de triéster y (d) desde un 6 hasta un 11 % en peso de tetraéster.

Otra forma preferente de realizacién de la composicion emulsionante de conformidad con la invencién se caracteriza
porque el componente (a) se obtiene por medio de la esterificacion con una mezcla de acidos grasos, que contiene
desde un 40 hasta un 50 % en peso de acidos grasos con 16 atomos de carbono y desde un 45 hasta un 55 % en
peso de acidos grasos con 18 atomos de carbono. Las cantidades residuales de la mezcla de los acidos grasos son
acidos grasos de cadena mas corta (< 14 atomos de carbono) yb de cadena mas larga (> 18 atomos de carbono).
Estos ésteres son ventajosos desde el punto de vista de las propiedades sensoriales. De conformidad con la
invencién, es adecuado de una manera preferente, un éster de la pentaeritrita, que se obtiene por medio de la
reaccion de la pentaeritrita con una mezcla de acidos grasos, que contiene desde un 42 hasta un 48 % en peso de
acidos grasos con 16 atomos de carbono y desde un 50 hasta un 56 % en peso de acidos grasos con 18 atomos de
carbono (cantidad restante: acidos grasos con < 14 atomos de carbono y &cidos grasos con > 18 atomos de
carbono) y que presentan la siguiente distribucion de los ésteres: desde un 12 hasta un 19 % en peso de monoéster,
(b) desde un 25 hasta un 35 % en peso de diéster, (c) desde un 30 hasta un 40 % en peso de triéster y (d) desde un
6 hasta un 11 % en peso de tetraéster. Para llevar a cabo la esterificacién son empleados, de manera usual, por mol
de la pentaeritrita, desde 1,8 hasta 2,2 moles de la mezcla de los acidos grasos, de manera preferente desde 1,9
hasta 2,1 moles.

A titulo de ejemplo, la obtencion de los ésteres de la pentaeritrita de los &cidos grasos con 16/18 dtomos de carbono,
puede ser llevada a cabo empleandose, por 1 mol de la pentaeritrita, desde 1,8 hasta 2,2 moles, de manera
preferente desde 1,9 hasta 2,1 moles, de una mezcla de acidos grasos , que contenga desde un 40 hasta un 50 %
en peso de acidos grasos con 16 atomos de carbono y desde un 45 hasta un 55 % en peso de &cidos grasos con 18
atomos de carbono o una mezcla de materias primas con una distribucién correspondiente de los acidos grasos y (a)
la esterificacion a temperaturas situadas en el intervalo comprendido entre 180°C y 250C bajo una atm 6sfera de
gas protector, y en ausencia de disolventes, (b) el agua que se forma es eliminada por destilacion, (c) la mezcla de
la reaccion obtenida se continua agitando en vacio hasta que se alcance un indice de acidez con un valor <1 y un
indice de OH con un valor situado en el intervalo comprendido entre 145 y 158, (d) la pentaeritrita, que no se ha
consumido por reaccion se separa por filtracion y (e) en caso dado se lleva a cabo un tratamiento final con peréxido
de hidroégeno. El técnico en la materia conoce desde hace mucho tiempo los métodos para llevar a cabo el control y
el ajuste del indice de acidez y del indice de OH de tal manera, que en este punto no es necesario hacer una
descripcion mas detallada al respecto.

Otra forma de realizacién de la composicion emulsionante, de conformidad con la invencién se caracteriza porque el
componente (a) es una mezcla de ésteres de la dipentaeritrita con una proporcion de (i) desde un 5 hasta un 35 %
en peso de monoéster, (ii) desde un 20 hasta un 50 % en peso de diéster y (iii) desde un 25 hasta un 50 % en peso
de triéster, y , en caso dado, de tetraéster. Es especialmente preferente un contenido en (a) desde un 10 hasta un
25 % en peso de monoéster, (b) desde un 25 hasta un 40 % en peso de diéster y (c) desde un 30 hasta un 45 % en
peso de triéster, y , en caso dado, de tetraéster y de una forma muy especialmente preferente (a) desde un 12 hasta
un 19 % en peso de monoéster, (b) desde un 25 hasta un 35 % en peso de diéster, (c) desde un 30 hasta un 40 %
en peso de triéster y (d) desde un 6 hasta un 11 % en peso de tetraéster.

Otra forma de realizacion de la composicion emulsionante, de conformidad con la invencién, se caracteriza porque el
componente (a) es una mezcla de ésteres de la tripentaeritrita con una proporcion de (i) desde un 5 hasta un 35 %
en peso de monoéster, (ii) desde un 20 hasta un 50 % en peso de diéster y (iii) desde un 25 hasta un 50 % en peso
de triéster, y , en caso dado, de tetraéster. Es especialmente preferente un contenido en (a) desde un 10 hasta un
25 % en peso de monoéster, (b) desde un 25 hasta un 40 % en peso de diéster y (c) desde un 30 hasta un 45 % en
peso de triéster, y , en caso dado, de tetraéster y de forma muy especialmente preferente (a) desde un 12 hasta un
19 % en peso de monoéster, (b) desde un 25 hasta un 35 % en peso de diéster, (c) desde un 30 hasta un 40 % en
peso de triéster y (d) desde un 6 hasta un 11 % en peso de tetraéster.
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La invencion abarca, asi mismo, las mezclas arbitrarias de los ésteres citados de la pentaeritrita, de la dipentaeritrita
y de la tripentaeritita.

Componente (b)

En principio pueden ser empleados, a titulo de componente (b), emulsionante alcoxilados, no iénicos, de manera
preferente con un valor HLB situado en el intervalo comprendido entre 10 y 20. A estos pertenecen los
emulsionantes no iénicos, etoxilados y propoxilados.

El técnico en la materia conoce listas detalladas de los valores HLB de los emulsionantes comerciales y se
encuentran, por ejemplo, en las publicaciones Fiedler, Lexikon der Hilfsstoffe flir Pharmazie, Kosmetik und
angrenzende Gebiete, tomo 9, 1971, paginas 265 - 270; Kirk-Othmer (32 edicién) tomo 8, paginas 909-918 y Janistyn
(32 edicion) tomo 1, pagina 470; y tomo 3, paginas 68-78. Los emulsionantes no iénicos, que han sido citados en
dichas publicaciones, con un valor HLB mayor que 10 deben ser considerados como parte de la presente
divulgacion. Los emulsionantes pueden ser empleados en forma de substancia activa o en forma de soluciones
acuosas.

Al grupo de los emulsionantes / tensioactivos no iénicos, especialmente adecuados, con un valor HLB de 10 como
minimo, pertenecen los correspondientes compuestos alcoxilados, que se eligen entre:

(2) Los productos de adicion del 6xido de etileno y/o del éxido de propileno sobre alcoholes grasos, lineales y
ramificados, con 8 hasta 40 atomos de carbono, sobre acidos grasos lineales y ramificados con 12 hasta 40
atomos de carbono y sobre alquilfenoles con 8 hasta 15 atomos de carbono en el grupo alquilo.

(2) Los monoésteres y los diésteres de los acidos grasos con 12/18 atomos de carbono de los productos de
adicion del 6xido de etileno y/o del 6xido de propileno sobre la glicerina.

3) Los productos de adicion del 6xido de etileno y/o del 6xido de propileno sobre los monoésteres y los
diésteres de la glicerina y los monoésteres y los diésteres de sorbitan de los acidos grasos saturados y no
saturados con 6 hasta 22 atomos de carbono.

(4) Los alquilmonoglicésido y los alquiloligoglicosidos etoxilados y propoxilados, con 8 hasta 22 atomos de
carbono en el resto alquilo.

(5) Los productos de adicion del éxido de etileno y/o del 6xido de propileno sobre el aceite de ricino y/o sobre el
aceite de ricino endurecido.

Ejemplos individuales (véase la publicacion de Kirk-Othmer) de los emulsionantes / tensioactivos no ionicos, con un
valor HLB de 10 como minimo son el POE (5) monooleato de sorbitan (POE = polioxietileno; PEG = polietilenglicol),
POE (40) hexaoleato de sorbitol, PEG 400 dilaurato, POE (5) nonilfenol(éter), POE (20) triestearato de sorbitan,
condensados de POP/POE, POE (6) nonilfenol(éter), POE (20) lanolina (éter y éster), POE (20) trioleato de sorbitan,
POE (8) acido estearico (monoéster), POE (50) hexaoleato de sorbitol, POE (6) alcohol tridecilico (éter), PEG 400
monoestearato, POE (8) nonilfenol (éter), POE (10) alcohol estearilico (éter), POE (8) alcohol tridecilico (éter), POE
(8) &cido laurico (monoéster), POE (10) alcohol cetilico (éter), POE (10) lanolina acetilada, POE (20) monoestearato
de glicerol, PEG 400 monolaurato, POE (16) alcohol lanolinico (éter), POE (4) monolaurato de sorbitan, POE (10)
nonilfenol (éter), POE (15) &cidos grasos de aceite de cadena larga (éster), POE (10) octilfenol (éter), PEG 600
monostearato, aminas terciarias: POE aminas grasas; POE (24) colesterol, POE (14) nonilfenol (éter), POE (12)
alcohol laurilico, POE (20) monostearato de sorbitan, monolaurato de sucrosa, POE (20) monooleato de sorbitan,
POE (9) lanolina acetilada, POE (20) alcohol estearilico, POE (20) alcohol oleilico (éter), PEG 1000 monooleato,
POE (20) amina de sebo, POE (20) monopalmitato de sorbitan, POE (20) alcohol cetilico (éter), POE (25)
monostearato de propilenglicol, POE (20) nonilfenol (éter), PEG (1000) monolaurato, POE (20) monolaurato de
sorbitan, POE (23) alcohol laurilico (éter), POE (40) &cido estearico (monoéster), POE (50) lanolina (éter y éster),
POE (25) sojasterol, POE (30) nonilfenol (éter), PEG 4000 diestearato, POE (50) acido esteérico (monoéster), POE
(70) dinonilfenol (éter), POE (20) aceite de ricino (éter, éster), etilsulfato de N-cetil-N-etil-morfolinium, etc.

Una forma preferente de realizaciéon de la composicion emulsionante de conformidad con la invencién se caracteriza
porque el emulsionante no idnico, alcoxilado (b) se elige entre el grupo formado por los emulsionantes no idnicos
etoxilados, de manera preferente se elige entre el grupo formado por los etoxilatos de alcoholes grasos con 12 hasta
14 atomos de carbono o entre una mezcla arbitraria de etoxilados de alcoholes grasos con 12 hasta 14 atomos de
carbono.

De manera preferente, los etoxilatos de &cidos grasos con 12 hasta 14 4tomos de carbono con un valor HLB de 10
como minimo, estan constituidos de manera especialmente preferente, por etoxilatos de acidos grasos con 16 hasta
22 atomos de carbono. A estos pertenecen, por ejemplo, el Ceteareth-12, el Ceteareth-20, el Ceteareth-30, que
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estan comercializados por la firma Cognis Deutschland GmbH & Co. KG bajo las denominaciones de Eumulgin® B1,
Eumulgin® B2 o bien Eumulgin® B3, asi como el Beheneth-10 (Eumulgin® BA 10) y el Beheneth-25 (Eumulgin® BA
25).

En otra forma preferente de realizacion de la composicion emulsionante, de conformidad con la invencidn, la relacion
en peso entre (a) : (b) varia en el intervalo comprendido entre 20 : 80 y 80 : 20, de manera preferente varia en el
intervalo comprendido entre 25 : 75y 75 : 25, de manera preferente varia en el intervalo comprendido entre 40 : 60 y
60 : 40, de manera especialmente preferente varia en el intervalo comprendido entre 35 : 65 y 65 : 35. En esta
composicion se obtienen emulsiones especialmente estables y finamente divididas.

Aplicacién industrial

Las composiciones emulsionantes, de conformidad con la invencién permiten la obtenciéon de emulsiones divididas
de una forma especialmente fina, y estables. Por lo tanto, otro objeto de la solicitud consiste en el empleo de la
composicion emulsionante de conformidad con la invencién en emulsiones asi como en el empleo como base
autoemulsionante para llevar a cabo la obtencién de emulsiones, de manera especial en preparaciones cosméticas
ylo farmacéuticas. Se entiendo por el concepto “autoemulsionante, de conformidad con la invencion, que la
composicion puede ser incorporada en las formulaciones finales en ausencia de fuerzas de cizallamiento, por medio
de una simple agitacion mecanica.

Las composiciones emulsionantes, de conformidad con la invenciéon, son especialmente adecuadas para llevar a
cabo la obtencién de emulsiones tipo PIT y de microemulsiones, de manera preferente con una distribucion media
del tamafio de las goticulas menos o igual que, de manera preferente menor que 1.000 nm, de manera preferente
menor o igual que, de manera preferente menor que 500 nm, de una forma muy especialmente preferente menor o
igual que, de manera preferente menor que 250 nm, de manera preferente menor o igual que, de manera preferente
menor que 200 nm.

El tamafio de particula de las emulsiones puede ser determinado a simple vista por medio de la comparacion con el
tamarfo de particula de las emulsiones estandar. Para llevar a cabo la determinacién del tamafio de particula de una
emulsién estandar se lleva a cabo la determinacién de un modelo de difraccién por medio de la difraccién laser. A
partir de las intensidades de la luz de este modelo de difraccion se calcula la distribuciéon del tamafio de particula por
medio de la teoria de Fraunhofer (Sympatec Helos). Los tamafios de particula pueden ser determinados con un
dispositivo Coulter® LS por medio de dilucion con agua y, a continuacion, inyeccion de esta dilucién en el
dispositivo.

Las composiciones emulsionantes, de conformidad con la invencion, son adecuadas de una manera especialmente
buena para llevar a cabo la obtencion de preparaciones pulverizables.

Otro objeto de la solicitud consiste en un procedimiento para llevar a cabo la obtencidon de emulsiones, llevandose a
cabo la dispersiéon de (a) una composicién emulsionante de conformidad con una de las reivindicaciones 1 a 6 en
una fase oleginosa que contiene, en caso dado, otros componentes solubles en aceite, y esta dispersion se calienta
a una temperatura situada por encima de la temperatura de la inversion de las fases, (b) de igual modo , se calienta
una fase acuosa, que contiene, en caso dado, componentes solubles en agua, hasta una temperaturas situada por
encima de la temperatura de la inversion de las fases, y a continuacion (c) se enfrian conjuntamente la fase
oleaginosa y la fase acuosa bajo agitacién hasta la temperatura ambiente. En este caso no es necesario aplicar
fuerzas de cizallamiento, siendo suficiente una simple agitacion mecénica.

De igual modo, constituyen un objeto las composiciones cosmeéticas, que contengan desde un 0,5 hasta un 40 % en
peso, de manera preferente desde un 2,0 hasta un 20 % en peso de una composicion emulsionante de conformidad
con, al menos, una de las reivindicaciones 1 a 6. Son especialmente preferentes las composiciones cosméticas, que
contengan desde un 0,5 hasta un 40 % en peso, de manera preferente desde un 2,0 hasta un 20 % en peso de una
composicion emulsionante de conformidad con, al menos, una de las reivindicaciones 2 a 6. De manera preferente,
las composiciones cosmeéticas contienen, al menos, un componente oleaginoso liquido a 20C. Son especial mente
preferentes las composiciones cosmeéticas, que contengan (a) desde un 0,5 hasta un 40 % en peso, de manera
preferente desde un 2,0 hasta un 20 % en peso de una composicion emulsionante de conformidad con, al menos,
una de las reivindicaciones 1 a 6, (b) desde un 5 hasta un 30 % en peso de, al menos, un componente oleaginoso
liguido a 20 Ty (c) agua.

Otro objeto de la presente invencion se refiere a preparaciones cosmeéticas, que contienen desde un 0,5 hasta un 40
% en peso, de manera preferente desde un 2,0 hasta un 20 % en peso de una composicién emulsionante de
conformidad con, al menos, una de las reivindicaciones 1 a 6 y, al menos un filtro protector contra la luz UV.

Otro objeto de la presente invencion, se refiere a preparaciones cosméticas, que contengan desde un 0,5 hasta un
40 % en peso, de manera preferente desde un 2,0 hasta un 20 % en peso de una composicién emulsionante de
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conformidad con, al menos una de las reivindicaciones 1 a 6 y, al menos, un repelente de los insectos.

Otro objeto de la presente invencion se refiere a preparaciones cosméticas, que contengan desde un 0,5 hasta un
40 % en peso, de manera preferente desde un 2,0 hasta un 20 % en peso de una composicién emulsionante de
conformidad con, al menos, una de las reivindicaciones 1 a 6 y, al menos un autobronceador.

Otro objeto de la presente invencion se refiere a preparaciones cosméticas, que contengan desde un 0,5 hasta un
40 % en peso, de manera preferente desde un 2,0 hasta un 20 % en peso de una composicién emulsionante de
conformidad con, al menos, una de las reivindicaciones 1 a 6 y, al menos un producto activo desodorizante.

Las preparaciones cosméticas, de conformidad con la invencidn, pueden presentarse en todas las formas conocidas
por el técnico en la materia, tales como por ejemplo cremas, lociones etc.. En una forma preferente de realizacion,
las preparaciones cosmeéticas, que han sido citadas, se presentan en forma de una formulacién pulverizable

Componentes oleaginosos

Las preparaciones de conformidad con la invencion contienen una fase acuosa y una fase oleaginosa, que pueden
contener otros productos auxiliares y aditivos. La proporciéon de la fase acuosa, con inclusién de los productos
activos solubles en agua, se encuentra usualmente situada en el intervalo comprendido entre un 20 y un 90 % en
peso, referido al conjunto de la composicion, la proporcién de la fase oleaginosa se encuentra situada en el intervalo
comprendido entre un 1 y un 70 % en peso, referido al conjunto de la composicién. La fase oleaginosa puede estar
compuesta por un componente oleaginoso o por una mezcla arbitraria de componentes oleaginosos, asi como por
productos activos solubles en aceite.

A titulo de componentes oleaginosos son adecuados, a titulo de ejemplo, las clases de compuestos, que estan
citadas a continuacion: los alcoholes de Guerbet a base de alcoholes grasos con 6 hasta 18, de manera preferente
con 8 hasta 10 atomos de carbono, por ejemplo el 2-etilhexanol o el 2-octildodecanol; los ésteres de los acidos
grasos con 6 hasta 24 atomos de carbono, lineales o ramificados, saturados o no saturados, con los alcoholes
grasos con 6 hasta 24 atomos de carbono, lineales o ramificados, saturados o no saturados. A titulo de ejemplo,
pueden ser citados el laurato de hexilo, el estearato de etilo, el estearato de miristilo, el oleato de miristilo, el
isononanoato de cetearilo, el isoestearato de cetilo, el oleato de cetilo, el isoestearato de estearilo, el oleato de
estearilo, el miristato de isoestearilo, el palmitato de isoestearilo, el estearato de isoestearilo, isoestearato de
isoestearilo, el oleato de isoestearilo, el miristato de oleilo, el isoestearato de oleilo, el oleato de oleilo, el erucato de
oleilo, el isoestearato de erucilo, el oleato de erucilo, el caprilato / caprato de coco. Otros ésteres adecuados son, por
ejemplo, los ésteres de los &cidos alquilhidroxicarboxilicos con 18 hasta 38 atomos de carbono con los alcoholes
grasos con 6 hasta 22 atomos de carbono, lineales o ramificados, saturados o no saturados, los ésteres de los
acidos grasos lineales y/o ramificados, saturados o no saturados, con los alcoholes polivalentes (tales como, por
ejemplo, el propilenglicol, el dimerdiol o el trimertriol) y/o con los alcoholes de Guerbet, con los triglicéridos o con las
mezclas de los triglicéridos, con las mezclas liquidas de mono-glicéridos / di-glicéridos / tri-glicéridos, los ésteres de
los alcoholes grasos con 6 hasta 22 4tomos de carbono y/o de los alcoholes de Guerbet con &cidos carboxilicos
aromaticos, de manera especial con el acido benzoico (por ejemplo Finsolv® TN), los ésteres de los acidos
dicarboxilicos con 2 hasta 12 atomos de carbono con los alcoholes lineales o ramificados, saturados o no saturados,
con 1 hasta 22 atomos de carbono o con los polioles con 2 hasta 10 atomos de carbono y con 2 hasta 6 grupos
hidroxilo. De igual modo, son adecuados los aceites vegetales, las mezclas de los triglicéridos, el ciclohexano
substituido, los carbonatos de dialquilo lineales, simétricos o asimétricos (por ejemplo Cetiol® CC), los carbonatos de
Guerbet a base de los alcoholes grasos con 6 hasta 18, de manera preferente con 8 hasta 10 atomos de carbono,
los dialquiléteres lineales o ramificados, simétricos o asimétricos, con 6 hasta 22 atomos de carbono por grupo
alquilo tal como, por ejemplo, el di-n-octiléter (Cetiol® OE), los productos de apertura del anillo de los ésteres
epoxidados de los acidos grasos con polioles, los hidrocarburos tales como los aceites de parafina o los aceites
minerales, las oligo-alfa-olefinas o las poli-alfa-olefinas. Los carbonatos de dialquilo y los dialquiléteres pueden ser
simétricos o asimétricos, pueden estar ramificados o no ramificados, pueden ser saturados o no saturados y pueden
ser preparados de conformidad con las reacciones, que son conocidas desde hace mucho tiempo por el estado de la
técnica. Los compuestos de silicona adecuados son, por ejemplo, los dimetilpolisiloxanos, los metilfenilpolisiloxanos,
las siliconas ciclicas (la ciclometicona) asi como los compuestos de silicona modificados con amino, con acidos
grasos, con alcoholes, con poliéteres , con epoxi, con fllor, con glicésidos y/o con alquilo. Por otra parte, son
adecuadas las simeticonas, que estan constituidas por mezclas formadas por dimeticonas con una longitud media
de las cadenas comprendida entre 200 y 300 unidades de dimetilsiloxano y por silicatos hidrogenados.

En una forma preferente de realizacion de la invencién, el componente oleaginoso es elegido del grupo, que esta
constituido por los carbonatos de dialquilo y por los dialquiléteres.

A titulo de carbonatos de alquilo son especialmente adecuados los compuestos de la férmula (1)

R10(CH2CH20),-CO-(OCH,CHz)m-OR> [0)
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en la que R; significa un resto alquilo y/o alquenilo, con 6 hasta 22 atomos de carbono, un resto 2-etilhexilo,
isotridecilo o isoestearilo o un resto, que se deriva de un poliol con 2 hasta 15 atomos de carbono y con, al menos
dos grupos hidroxilo, R significa R1 0 un resto alquilo con 1 hasta 5 atomos de carbono y n y m significan,
independientemente entre si, 0 o nimeros situados en el intervalo comprendido entre 1 y 100.

A titulo de dialquiléteres son especialmente adecuados los compuestos de la férmula general (11):
R3-O-R4 (D]

en la que Rz y R4 significan, independientemente entre si, un restos alquilo y/o alquenilo lineal o ramificado, con 6
hasta 22, de manera preferente con 6 hasta 12, de manera preferente con 16 hasta 22, de manera preferente con 8
hasta 18 y, de manera especial, con 12 hasta 18, atomos de carbono. Los éteres pueden estar constituidos de
manera asimétrica pero, sin embargo, estan constituidos de manera simétrica. Ejemplos tipicos don el di-n-octiléter,
el di-i-octiléter y el di-n-esteariléter. En una forma preferente de realizacion, es empleado a titulo de dialquiléter el di-
n-octiléter (que puede ser adquirido bajo la denominacién comercial de Cetiol® OE) y/o el di-i-octiléter.

Una forma preferente de realizacién de la invencion se refiere a preparaciones cosméticas, que contienen (a) desde
un 0,5 hasta un 40, de manera preferente desde un 2,0 hasta un 20 % en peso de una composicion emulsionante de
conformidad con, al menos, las reivindicaciones 1 a 6, (b) desde un 5 hasta un 30 % en peso de, al menos, un
componente oleaginoso, que es liquido a 20 € y (c) agua, estando elegido el componente oleaginoso, al menos
Unico, que es liquido a 20 <C, entre el grupo que estd constituido por los carbonatos de dialquilo y por los
dialquiléteres.

De conformidad con la invencién, pueden ser empleados, también, hidrocarburos lineales con una longitud de la
cadena comprendida entre 8 y 40 atomos de carbono, que pueden estar ramificados o no ramificados, que pueden
ser saturados o no saturados. Entre estos hidrocarburos son preferentes los alcanos con 8 hasta 40 atomos de
carbono, saturados, ramificados. Pueden ser empleadas tanto las substancias puras asi como, también, las mezclas
de substancias. De manera usual, se trata de mezclas de substancias de diversos compuestos isémeros. Son
especialmente preferentes las composiciones, que presentan alcanos con 10 hasta 30, de manera preferente con 12
hasta 20 y, de manera especialmente preferente, con 16 hasta 20 atomos de carbono son adecuadas y, entre éstas,
una mezcla constituida por alcanos, que contenga, al menos, un 10 % en peso de alcanos ramificados, referido a la
cantidad total de los alcanos. De manera preferente, se trata de alcanos ramificados, saturados. Son adecuadas de
una manera especialmente buena las mezclas constituidas por alcanos, que contengan mas de un 1 % en peso de
5,8-dietildodecano y/o mas de un 1 % en peso de dideceno.

Todos los componentes oleaginosos pueden estar presentes, en tanto en cuanto sean liquidos a 20°C, a modo de
componente c¢) de las composiciones cosméticas, de conformidad con la invencién. En tanto en cuanto los
componentes oleaginosos no sean liquidos a 20°C, pueden estar presentes en las preparaciones cosmeéticos en
forma de (otros) cuerpos oleaginosos.

Otros productos auxiliares y aditivos facultativos

Las formulaciones cosméticas pueden contener, de conformidad con las finalidades de aplicacion, una serie de otros
productos auxiliares y aditivos tales como, por ejemplo, los agentes espesantes, los agentes de sobreengrasado, los
estabilizantes, los polimeros, las lecitinas, los fosfolipidos, los productos activos bidgenos, los factores protectores
contra la luz UV, los antioxidantes, los desodorantes, los formadores de pelicula, los agentes de hinchamiento, los
repelentes de los insectos, los hidrétropos, los solubilizantes, los agentes para la conservacion, las esencias
perfumantes, los colorantes, etc., que se han enumerado a continuacion a titulo de ejemplo. Las cantidades de los
aditivos respectivos dependen del empleo previsto.

A titulo de agentes espesantes son adecuados, por ejemplo, los tipos de Aerosil (acidos silicicos hidrdfilos), los
polisacéaridos, de manera especial la goma de xantano, el guar-guar, el agar-agar, los alginatos y las tilosas, la
carboximetilcelulosa y la hidroxietilcelulosa y la hidroxipropilcelulosa, el alcohol polivinilico, la polivinilpirrolidona y las
bentonitas tal como, por ejemplo, el gel de Bentone® VS-5PC (Rheox).

Se entendera por factores protectores contra la luz UV, por ejemplo, las substancias (filtros protectores contra la luz)
organicas, que se presenten en estado liquido o cristalino a la temperatura ambiente, que sean capaces de absorber
las irradiaciones ultravioletas y de emitir de nuevo la energia absorbida en forma de irradiacion con una longitud de
onda mas larga, por ejemplo en forma de calor. Los filtros UV-B pueden ser solubles en aceite o solubles en agua. A
titulo de substancias solubles en aceite pueden citarse, por ejemplo:

> el 3-bencilidenalcanfor o bien el 3-bencilidennoralcanfor y sus derivados, por ejemplo el 3-(4-
metilbenciliden)alcanfor, como los que se describen en la publicacién EP 0693471 B1;
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> los derivados del acido 4-aminobenzoico, de manera preferente el éster de 2-etil-hexilo del acido 4-
(dimetilamino)benzoico, el éster de 2-octilo del acido 4-(dimetilamino)benzoico y el éster de amilo del acido
4-(dimetilamino)benzoico;

> los ésteres del acido cinamico, de manera preferente el éster de 2-etilhexilo del acido 4-metoxicinamico, el
éster de propilo del acido 4-metoxicinamico, el éster de isoamilo del acido 4-metoxicinamico, el éster de 2-
etilhexilo del acido 2-ciano-3,3-fenilcinamico (octocrileno);

> los ésteres del acido salicilico, de manera preferente el éster de de 2-etilhexilo del acido salicilico, el éster
de de 4-isopropilbencilo del acido salicilico, el éster de homomentilo del acido salicilico;

> los derivados de la benzofenona, de manera preferente la 2-hidroxi-4-metoxibenzofenona, la 2-hidroxi-4-
metoxi-4’-metilbenzofenona, la 2,2’-dihidroxi-4-metoxibenzofenona;

> los ésteres del acido benzalmalonico, de manera preferente el éster de 2-etilhexilo del acido 4-
metoxibenzalmalénico;

> los derivados de la triazina, tales como, por ejemplo, la 2,4,6-trianilino-(p-carbo-2'-etil-1'-hexiloxi)-1,3,5-
triazina y la octiltriazona, como los que se describen en la publicacion EP 0818450 Al o la
dioctilbutamidotriazona (Uvasorb® HEB);

> las propano-1,3-dionas tal como, por ejemplo, la 1-(4-terc.-butilfenil)-3-(4’-metoxifenil)propano-1,3-diona;
> los derivados del cetotriciclo(5.2.1.0)decano, como los que se describen en la publicacion EP 0694521 B1.
A titulo de substancias solubles en agua entran en consideracion:

> el acido 2-fenilbencimidazol-5-sulfénico y sus sales alcalinas, alcalinotérreas, de amonio, de alquilamonio,
de alcanolamonio y de glucamonio;

> los derivados de los acidos sulfénicos de las benzofenonas, de manera preferente el acido 2-hidroxi-4-
metoxibenzo-fenona-5-sulfonico y sus sales;

> los derivados de los acidos sulfénicos del 3-bencilidenalcanfor, tales como, por ejemplo, el cido 4-(2-oxo-3-
bornilidenmetil)-bencenosulfénico y el acido 2-metil-5-(2-0x0-3-borniliden)sulfénico y sus sales.

A titulo de filtros tipicos para los UV-A entran en consideracién, de manera especial, los derivados del
benzoilmetano, tales como, por ejemplo, la 1-(4'-terc.-butilfenil)-3-(4'-metoxifenil)propano-1,3-diona, el 4-terc.-butil-4'-
metoxidibenzoilmetano (Parsol® 1789), la 1-fenil-3-(4'-isopropilfenil)-propano-1,3-diona asi como los compuestos de
enamina, como los que se han descrito en la publicacion DE 19712033 Al (BASF), asi como el éster de 2-[4-
(dietilamino)-2-hidroxibenzoil]-hexilo del acido benzoico (UvinuldA plius). Evidentemente, los filtros para los UV-A 'y
para los UV-B pueden ser empleados también en mezcla. Las combinaciones especialmente convenientes estan
constituidas por los derivados del benzoilmetano, por ejemplo el 4-terc.-butil-4'-metoxidibenzoilmetano (Parsol®
1789) y el éster de 2-2-etil-hexilo del acido 2-ciano-3,3-fenilcinamico (octocrileno) en combinacién con ésteres del
acido cinamico, de manera preferente con el éster de 2-etilhexilo del acido 4-metoxicindmico y/o con el éster de
propilo del acido 4-metoxicindmico y/o con el éster de isoamilo del acido 4-metoxicindAmico. De manera ventajosa se
combinaran tales combinaciones con filtros solubles en agua tales como, por ejemplo, el acido 2-fenilbencimidazol-5-
sulfénico y sus sales alcalinas, alcalinotérreas, de amonio, de alquilamonio, de alcanolamonio y de glucamonio.

Los filtros solares de amplio espectro, especialmente adecuados, son el 2,2’-metilenbis [4-(1,1,3,3-tetrametilbutil)-6-
(2H-benzotriazol-2-il)fenol] (Tinosorb M) y el fenol, 2,2'-[6-(4-metoxifenil)-1,3,5-triazina-2,4-diil]bis[5-(2-etilhexil)oxi]-
(Tinosorb M).

Ademas de los productos solubles, que han sido citados, entran en consideracion para esta finalidad también los
pigmentos insolubles, protectores contra la luz, en concreto los 6xidos metalicos finamente dispersados o bien las
sales metdlicas finamente dispersados. Ejemplos de los 6xidos metalicos adecuados son, de manera especial, el
oxido de cinc y el diéxido de titanio y, ademas, los 6xidos de hierro, de circonio, de silicio, de manganeso, de
aluminio y de cerio asi como sus mezclas. Como sales pueden ser empleadas los silicatos (talco), el sulfato de bario
o0 el estearato de cinc. Los 6xidos y las sales son empleados en forma de pigmentos para emulsiones destinadas al
cuidado de la piel y para la protecciéon de la piel y también para productos cosméticos decorativos. Las particulas
deben presentar un diametro medio menor que 100 nm, de manera preferente situado en el intervalo comprendido
entre 5 y 50 nm y, de manera especial, situado en el intervalo comprendido entre 15 y 30 nm. Estas particulas
pueden presentar una forma esférica, sin embargo, pueden emplearse también aquellas particulas, que tengan una
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forma elipsoide o que tengan una forma que se diferencie de la configuracién esférica de otro modo. Los pigmentos
pueden presentarse también tratados superficialmente, es decir hidrofilados o hidrofugados. Ejemplos tipicos son los
di6xidos de titanio revestidos, tales como, por ejemplo di6xido de titanio T 805 (Degussa) o Eusolex® T2000
(Merck).A titulo de agentes de revestimiento hidréfugos entran en consideraciéon, en este caso, ante todo, las
siliconas y, en este caso, de manera especial los trialcoxioctilsilanos o las simeticonas. En los agentes protectores
contra el sol son empleados, de manera preferente, los denominados micropigmentos o los nanopigmentos. De
manera preferente es empleado el 6xido de cinc micronizado. Otros filtros adecuados, protectores contra la luz UV
pueden verse en la recopilacion de P. Finkel en SOFW-Journal 122, 543 (1966) asi como en la publicacién Parf.
Kosm. 3, 11 (1999).

Ademas de los dos grupos, que han sido citados mas arriba, de productos primarios protectores contra la luz,
pueden ser empleados también agentes secundarios protectores contra la luz del tipo de los antioxidantes, que
interrumpen la cadena de reaccién fotoquimica, que se inicia cuando la irradiacion UV penetra en la piel. Ejemplos
tipicos a este respecto son aminoacidos (por ejemplo la glicina, la histidina, la tirosina, el triptofano) y sus derivados,
los imidazoles (por ejemplo el &cido urocaninico) y sus derivados, los péptidos tales como la D,L-carnosina, la D-
carnosina, la L-carnosina y sus derivados (por ejemplo la anserina), los carotinoides, las carotinas (por ejemplo la a-
carotina, la B-carotina, la licopina) y sus derivados, el acido clorogénico y sus derivados, el acido lipénico y sus
derivados (por ejemplo el &cido dihidroliponico), la aurotioglucosa, el propiltiouracilo y otros tioles (por ejemplo la
tiorredoxina, la glutationa, la cisteina, la cistina, la cistamina y sus ésteres de glicosilo, de N-acetilo, de metilo, de
etilo, de propilo, de amilo, de butilo y de laurilo, de palmitoilo, de oleilo, de y-linoleilo, de colesterilo y de glicerilo) asi
como sus sales, el tiodipropionato de dilaurilo, el tiodipropionato de diestearilo, el &cido tiodipropiénico y sus
derivados (ésteres, éteres, péptidos, lipidos, nucleétidos, nucledsidos y sales) asi como los compuestos de
sulfoximina (por ejemplo la butioninsulfoximina, la homocisteinsulfoximina, la butioninsulfona, la penta-
tioninsulfoxinimina, la hexa-tioninsulfoxinimina, la hepta-tioninsulfoxinimina) en dosificaciones compatibles, muy
bajas (por ejemplo pmol hasta pmol/kg), ademas los (metal)-quelatores (por ejemplo los acidos a-hidroxigrasos, el
acido palmitico, el acido fitinico, la lactoferrina), los a-hidroxiacidos (por ejemplo el &acido citrico, el acido lactico, el
acido malico), el acido huminico, el acido colico, extractos biliares, la bilirrubina, la biliverdina, el EDTA, el EGTA y
sus derivados, los acidos grasos insaturados y sus derivados (por ejemplo el acido y-linolénico, el acido linoleico, el
acido oleico), el acido félico y sus derivados, la ubiquinona y el ubiquinol y sus derivados, la vitamina C y derivados
(por ejemplo el palmitato de ascorbilo, el ascorbilfosfato de Mg, el acetato de ascorbilo), los tocoferoles y derivados,
(por ejemplo el acetato de vitamina E), la vitamina A y derivados (el palmitato de vitamina A) asi como el benzoato
de coniferilo de la goma benjui, el acido rutinico y sus derivados, la a-glicosilrutina, el acido ferdlico, el
furfurilidenglucitol, la carnosina, el butilhidroxitolueno, el butilhidroxianisol, el &cido de la resina de
nordihidroguayacol, el &acido nordihidroguayarético, la trihidroxibutirofenona, el acido Urico y sus derivados, la
manosa y sus derivados, la superoxido-dismutasa, el cinc y su derivados (por ejemplo el ZnO, el ZnS0O.), el selenio y
sus derivados (por ejemplo la selenio-metionina), el estilbeno y sus derivados (por ejemplo el 6xido de estilbeno, el
O6xido de trans-estilbeno) y los derivados adecuados de conformidad con la invencion (sales, ésteres, éteres,
azucares, nucleétidos, nucleésidos, péptidos y lipidos) de estos productos activos, que han sido citados.

Se entendera por productos activos bidgenos, por ejemplo, el tocoferol, el acetato de tocoferol, el palmitato de
tocoferol, el acido ascérbico, los acidos (desoxi)rribonucleicos y sus productos de fragmentacion, los 3-glucanos, el
retinol, el bisabolol, la alantoina, el fitantriol, el pantenol, los acidos AHA, los aminoéacidos, las ceramidas, las
pseudoceramidas, los aceites esenciales, los extractos vegetales, tal como, por ejemplo, el extracto de ciruelo
silvestre, el extracto de nuez de Bambara y los complejos vitaminicos.

Los productos activos desodorantes contrarrestan los olores corporales, cubriéndolos o eliminandolos. Los olores
corporales se generan debido a la accion de las bacterias de la piel sobre el sudor apécrino, formandose productos
de degradacion de olor desagradable. Por lo tanto, son adecuados como productos activos desodorantes, entre
otros, los agentes inhibidores de los gérmenes, los inhibidores de los enzimas, los absorbedores del olor o los
productos para cubrir el olor. A titulo de productos activos antitranspirantes entran en consideracion, por ejemplo, los
clorhidratos de aluminio, los clorhidratos de aluminio-circonio asi como las sales de cinc. Probablemente éstos
actian mediante la obstruccién parcial de las glandulas sudoriparas mediante precipitacion de proteinas y/o de
polisacaridos. Ademas de los clorhidratos pueden ser empleados, también los hidroxilactatos de aluminio asi como
las sales acidas de aluminio/circonio. Se encuentra en el comercio, por ejemplo, bajo la marca Locron® de la firma
Clariant GmbH, un clorhidrato de aluminio, que corresponde a la formula [Al.(OH)sCI]-2,5 H,O y cuyo empleo es
especialmente preferente. Del mismo modo, es preferente, de conformidad con la invencion, el empleo de complejos
de aluminio-circonio-tetraclorohidrex-glicina, que se comercializa, por ejemplo, por la firma Reheis bajo la
denominacion Rezal® 36G. A titulo de otros productos activos desodorantes pueden ser afiadidos inhibidores de la
esterasa. En este caso se trata, de manera preferente, de los citratos de trialquilo tales como el citrato de trimetilo, el
citrato de tripropilo, el citrato de triisopropilo, el citrato de tributilo y, de manera especial, el citrato de trietilo
(Hydagen® C.A.T., Cognis Deutschland GmbH). Los productos inhiben la actividad enzimatica y reducen, de este
modo, la formacion de olor. Probablemente se libera en este caso el acido libre mediante la disociacion del éster del
acido citrico, que reduce el valor del pH de la piel de tal manera, que los enzimas quedan inhibidos de este modo.
Otros productos, que entran en consideracion como inhibidores de la esterasa son los sulfatos o los fosfatos de
esterol, tales como, por ejemplo, el sulfato o bien el fosfato de lanoesterina, de colesterina, de campesterina, de
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estigmasterina y de B-sitosterina, los acidos dicarboxilicos y sus ésteres tales como, por ejemplo, el acido glutérico,
el éster de monometilo del acido glutarico, el éster de dietilo del acido glutarico, el acido adipico, el éster de
monoetilo del acido adipico, el éster de dietilo del acido adipico, el acido maldnico y el éster de dietilo del acido
malonico, los acidos hidroxicarboxilicos y sus ésteres tales como, por ejemplo, el acido citrico, el acido malico, el
acido tartarico o el éster de dietilo del acido tartarico. De igual modo, pueden estar contenidos en las composiciones
los productos activos antibacterianos, que influyen sobre la flora de los gérmenes y que destruyen las bacterias que
descomponen el sudor o bien que inhiben su crecimiento. Ejemplos a este respecto son el quitosano, el fenoxietanol
y el gluconato de clorhexidina. Se ha revelado como especialmente eficaz también el 5-cloro-2-(2,4-diclorofenoxi)-
fenol, que se comercializa bajo la marca Irgasan® de la firma Ciba-Geigy, Basilea/Suiza.

A titulo de repelentes de los insectos entran en consideracion, por ejemplo, la N,N-dietil-m-toluamida, el 1,2-
pentanodiol o el éster de etilo del acido 3-(N-n-butil-N-acetil-amino)-propiénico, que se comercializa por la firma
Merck KGaA bajo la denominacidn Insect Repellent 3535, asi como los acetilaminopropionatos de butilo.

A titulo de autobronceador es adecuada la dihidroxiacetona. Como inhibidores de la tirosina, que impiden la
formacion de melanina y que encuentran aplicacion en los agentes para la despigmentacion, entran en
consideracion, por ejemplo, la arbutina, el acido ferulico, el acido cojico, el acido cumarinico y el acido ascorbico
(vitamina C).

Como agentes para la conservacion son adecuados, por ejemplo, el fenoxietanol, la solucion de formaldehido, el
parabeno, el pentanodiol o el &cido sorbico asi como los complejos de plata, que son conocidos bajo la
denominacion Surfacine® y las otras clases de productos indicadas en el anexo 6, parte A y B de la ordenanza para
la cosmética.

Como esencias perfumantes pueden ser citadas las mezclas constituidas por los productos odorizantes naturales y
sintéticos. Los productos odorizantes naturales con los extractos de los pétalos, de los tallos y de las hojas, los
frutos, las cascaras de los frutos, las raices y las maderas, las hierbas aromaticas y las gramineas, las agujas y las
ramas, las resinas y los balsamos. Del mismo modo, entran en consideracion los productos odorizantes animales,
tales como por ejemplo la algalia y el castéreo, asi como los compuestos de los productos odorizantes sintéticos del
tipo de los ésteres, de los éteres, de los aldehidos, de las cetonas, de los alcoholes y de los hidrocarburos.

A titulo de colorantes pueden ser empleadas las substancias adecuadas y permitidas para finalidades cosméticas.
Ejemplos son el Kochenillerot A (C.I. 16255), el Patentblau V (C.1.42051), el Indigotin (C.1.73015), el Chlorophyllin
(C.1.75810), el Chinolingelb (C.1.47005), el dioxido de titanio (C.1.77891), el Indanthrenblau RS (C.I. 69800) y el
Krapplack (C.1.58000). Estos colorantes se emplean usualmente en concentraciones comprendidas entre un 0,001 y
un 0,1 % en peso, referido al conjunto de la mezcla.

Las composiciones cosméticas son adecuadas también para lleva a cabo el revestimiento de diversos soportes. Otro
objeto de la solicitud consiste en el empleo de las composiciones, de conformidad con la invencién, de manera
especial a modo de agentes de ensimaje, para llevar a cabo el recubrimiento de telas no tejidas, de articulos tejidos,
de pafios cosméticos y para el hogar asi como los substratos, que estén recubiertos por estas preparaciones
cosméticas.

Ejemplos de los substratos recubiertos son: pafios para el aseo corporal y para la higiene corporal, pafios para
desprender el maquillaje, compresas de algodon recubiertas, pafios con formulaciones protectoras contra el sol o
formulaciones para la proteccion contra los insectos, etc.

Los ejemplos siguientes se refieren a ensayos con emulsiones, que han sido preparadas a base de las
composiciones emulsionantes de conformidad con la invencién, en comparacion que han sido preparadas con otros
emulsionantes, usuales en el comercio.

Ejemplos

Tabla 1

Las recetas 1 - 2 en la tabla corresponden a la invencion, las recetas V1 - V3 sirven con fines comparativos. Las
indicaciones cuantitativas se refieren al % en peso de las substancias usuales en el comercio en el conjunto de la
composicion.

Ingredientes V1 V2 V3 1 2
Emulgade® SE-PF 5
Eumulgin® B1 1,5 1,5 2,5 3,5
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Las recetas 1 - 2 en la tabla corresponden a la invencion, las recetas V1 - V3 sirven con fines comparativos. Las
indicaciones cuantitativas se refieren al % en peso de las substancias usuales en el comercio en el conjunto de la
composicion.

Ingredientes V1 V2 V3 1 2
Eumulgin® B2 15 15 0,5

Cutina® MD 3,0

Cutina® GMS-V 3,0

Cutina® PES 3,0 2,5
Cetiol® OE 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
Cetiol® LC . 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
Glicerina 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

Agua, Agente para la conservacion hasta 100 hasta 100 hasta 100 hasta 100 hasta 100

Estabilidad de las fases a -5 T/RT/40C

Al cabo de 1 semana 1/5/5 5/5/5 5/5/5 1/1/1 1/1/1
Al cabo de 2 semanas 1/5/5 5/5/5 5/5/5 1/1/1 1/1/1
Al cabo de 4 semanas 1/5/5 5/5/5 5/5/5 1/1/1 1/1/1
Al cabo de 8 semanas 1/5/5 5/5/5 5/5/5 1/1/1 1/1/1
Al cabo de 12 semanas 1/5/5 5/5/5 5/5/5 1/1/1 1/1/1

RT = temperatura ambiente 20C

leyenda:

criterios de evaluacién para la estabilidad de las fases a simple vista:

1 - estable; 2 - escasa separacion; 3 - ligera separacion; 4 - clara separacion; 5 - separacion

Tabla 2

Las Recetas 3 - 6 en la tabla 2 corresponden a la invencién. Las indicaciones cuantitativas se refieren al % en peso
de las substancias usuales en el comercio del conjunto de la composicion.

Ingredientes 3 4 5 6
Eumulgin® B1 3,5 3,5 3,5 3,5
Cutina® PES 2,5 2,5 25 2,5
Cetiol® OE

Cetiol® LC 10

Cetiol® 868 10

Cetiol® CC 10

Cetiol® SN 10
Glicerina 3,0 3,0 3,0 3,0

Agua, Agente para la conservacion hasta 100 hasta 100 hasta 100 hasta 100

Estabilidad de las fases a -5 C/RT/40C

Al cabo de 1 semana 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1
Al cabo de 2 semanas 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1
Al cabo de 4 semanas 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1
Al cabo de 8 semanas 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1
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Las Recetas 3 - 6 en la tabla 2 corresponden a la invencion. Las indicaciones cuantitativas se refieren al % en peso
de las substancias usuales en el comercio del conjunto de la composicion.

Ingredientes 3 4 5 6
Al cabo de 12 semanas 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1

Aspecto macroscopico a la RT

1 Dia después de la obtencion 1 1 1 1

Aspecto microscépico a la RT
1 Dia después de la obtencion 1 1 1 1

RT = temperatura ambiente 20C

leyenda:

criterios de evaluacion para la estabilidad de las fases a simple vista:

1 - estable; 2 - escasa separacion; 3 - ligera separacion; 4 - clara separacion; 5 — separacién

criterios de evaluacion para el aspecto macroscopico: 1 - azulado; 2 - azul-blanco; 3 - blanco; 4 —formacién de
cristales

La evaluacion de la muestra después del termostatado a la temperatura ambiente.
Criterios de evaluacion para el aspecto microscopico:

1 - Tamafio medio de particula < 1um

2 - Tamafio medio de particula 1 - 4um

3 - Tamafio medio de particula 4 - 13um
4 - Tamafio medio de particula 13 - 20um
5 - Tamafio medio de particula 20 - 50um

El tamafio medio de particula de la emulsidn de ensayo se compard a simple vista con el tamafio medio de particula
de las emulsiones estandar. Para llevar a cabo la determinacion del tamafio medio de particula de las emulsiones
estandar se lleva a cabo por medio de la difraccion laser una modelo de difraccion. A partir de las intensidades de la
luz de este modelo de difraccién se calcula a continuacion la distribucion del tamafio de particula por medio de la
teoria de Fraunhofer (Sympatec Helos).

Tabla 3

Las recetas 7 -14 en la tabla 3 corresponden a la invencién. Las indicaciones cuantitativas se refieren al % en peso
de las substancias usuales en el comercio en el conjunto de la composicion.

Ingredientes 7 8 9 10 11 12 13 14
Eumulgin® B1 3,5 2,9 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
Eumulgin® B2 1,0

Cutina® PES 2,5 2,1 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Cetiol® OE

Cetiol® LC 5,0 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5
Cetiol® PGL 10 10

Eutanol® G16 5,0

Myritol® 331 2,5

Cetiol® B 25

Cetiol® AB 25

Salicilato de etilhexilo 25

Octocrylene 2,5
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Las recetas 7 -14 en la tabla 3 corresponden a la invencioén. Las indicaciones cuantitativas se refieren al % en peso
de las substancias usuales en el comercio en el conjunto de la composicion.

Ingredientes 7 8 9 10 11 12 13 14
Glicerina 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Agua, hasta hasta hasta hasta hasta hasta hasta hasta
Agente para la conservacion 100 100 100 100 100 100 100 100

Estabilidad de las fases a -5

C/RT/40TC

Al cabo de 1 semana 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1
Al cabo de 2 semanas 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1 111/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1
Al cabo de 4 semanas 1/1/2 1/1/2 1/1/2 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1
Al cabo de 8 semanas 1/1/3 1/1/3 1/1/3 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1
Al cabo de 12 semanas 1/1/5 1/1/5 1/1/5 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1 1/1/1

Aspecto macro. ala RT
1 Dia después de la obtencion 1 1 1 1 1 1 1 1
Aspecto micro. ala RT
1 Dia después de la obtencion 1-2 1-2 1 1 1 1 1 1

Aspecto macro. = aspecto macroscopico
Aspecto micro. = aspecto microscépico
RT = temperatura ambiente 20C

leyenda:
criterios de evaluacién para la estabilidad de las fases a simple vista:
1 -  estable; 2 - escasa separacion; 3 - ligera separacion; 4 - clara separacion;

5 — separacion
criterios de evaluacion para el aspecto macroscopico:
1 - azulado; 2 - azul-blanco; 3 - blanco; 4 -formacién de cristales

La evaluacion de la muestra se lleva a cabo después del termostatado a la temperatura ambiente.
Criterios de evaluacion para el aspecto microscopico:

1- Tamafio medio de particula < 1um

2 - Tamafio medio de particula 1 - 4um

3 - Tamafio medio de particula 4 - 13um
4 - Tamafio medio de particula 13 - 20pum
5 - Tamafio medio de particula 20 - 50um

El tamafio medio de particula de la emulsion de ensayo se comparé a simple vista con el tamafio medio de particula
de las emulsiones estandar. Para llevar a cabo la determinacién del tamafio medio de particula de las emulsiones
estandar se lleva a cabo por medio de la difraccion laser una modelo de difraccién. A partir de las intensidades de la
luz de este modelo de difraccion se calcula a continuacion la distribucion del tamafio de particula por medio de la
teoria de Fraunhofer (Sympatec Helos).

Tabla 4

La receta 15 en la tabla 4 corresponde a la invencion, la receta V4 sirve con fines comparativos. Las indicaciones
cuantitativas se refieren al % en peso de las substancias usuales en el comercio en el conjunto de la composicion.

Ingredientes V4 15
Emulgade® SE-PF 7,8
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La receta 15 en la tabla 4 corresponde a la invencion, la receta V4 sirve con fines comparativos. Las indicaciones
cuantitativas se refieren al % en peso de las substancias usuales en el comercio en el conjunto de la composicién.

Ingredientes \Z! 15
Eumulgin® B1 4,5
Eumulgin® B3 5,2 5,2
Cutina® PES 3,3
Cetiol® OE 2,0 2,0
Cetiol® SN 2,0 2,0
Benzofenona-3 4,0 4,0
Homosalat 7,0 7,0
Metoxicinamato de etilhexilo 7,5 7,5
Salicilato de etilhexilo 5,0 5,0
Copherol® F 1300 1,0 1,0
Glicerina 5,0 50
Agua, Agente para la conservacion hasta 100 hasta 100
Estabilidad de las fases a -5C/RT/40C

Al cabo de 1 semana 1/1/1 1/1/1
Al cabo de 2 semanas 1/1/1 1/1/1
Al cabo de 4 semanas 1/1/1 1/1/1
Evaluacién sensorial de la muestra a la RT 2 1

RT = temperatura ambiente 20C

leyenda:
criterios de evaluacién para la estabilidad de las fases a simple vista:

1 - estable; 2 - escasa separacion; 3 - ligera separacion; 4 - clara separacion
5 — separacion
Criterios de evaluacion sensorial (10 examinadores)

1- aceptancia muy elevada; 2 — aceptancia media; 3 — no aceptable
Ejemplo 16 Mixtura emulsionante

60 % en peso de Eumulgin B1
40 % en peso de Cutina PES

Anexo

1)

Cetiol® AB
INCI: C12-15 Alkylbenzoate
Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &

Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG

Co. KG 8) Cetiol® PGL
INCI: Hexyldecanol + Hexyldecyl Laurate
2) |Cetiol®B Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
INCI: Dibutyl Adipate Co. KG
Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG 9) | Copherol® F 1300
INCI: Tocopherol
3) |Cetiol® CC Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
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14)

15)

16)

17)

18)
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INCI: Dicaprylyl Carbonate
Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG

Cetiol® LC

INCI: Coco-Caprylate/Caprat

Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG

Cetiol® OE

INCI: Dicaprylyl Ether

Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG

Cetiol® SN

INCI: Cetearyl Isononanoate

Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG

Cetiol® 868

INCI: Ethylhexyl Stearate

Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG

Eumulgin® B1

INCI: Ceteareth-12

Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG

Eumulgin® B2

INCI: Ceteareth-20

Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG

Eumulgin® B3

INCI: Ceteareth-30

Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG

Eutanol® G16

INCI: Hexyldecanol

Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG

Myritol® 331

INCI: Cocoglycerides

11)

12)

13)

16

Co. KG

10) Cutina® MD

INCI: Glyceryl Stearat

Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG

Cutina® GMS-V

INCI: Glyceryl Stearat

Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG

Cutina® PES

INCI: Pentaerythrityl Distearat
Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG

Emulgade® SE-PF
INCI: Glyceryl Stearat, Ceteareth-20,
Ceteareth-12, Cetearyl Alcohol, Cetyl

Palmitat
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Fabricante: Cognis Deutschland GmbH &
Co. KG
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REIVINDICACIONES
1. Composicién emulsionante que contiene

(a) al menos un éster de la pentaeritrita, de la dipentaeritrita, de la tripentaeritrita 0 de una mezcla de esta
ésteres, presentando los ésteres una mezcla de diversos grupos acilo de &cidos grasos, caracterizada
porque el componente (a) se elige del grupo de los ésteres de los acidos grasos con 8 hasta 22 atomos de
carbono de la pentaeritrita, de la dipentaeritrita, de la tripentaeritrita 0 de una mezcla arbitraria de estos
ésteres, que presentan un punto de fusion de, al menos, 30C.

(b) al menos un emulsionante no iénico alcoxilado y
(c) menos de un 10 % en peso de agua,

caracterizada porque, cuando la composicidn contenga glicéridos parciales, estos estan presentes en una cantidad
menor o igual que un 10 % en peso, referido a la cantidad del éste de la pentaeritrita (e).

2. Composicion emulsionante segun la reivindicacion 1, caracterizada porque la relacién en peso entre (a) : (b) varia
entre 20 : 80 - 80 : 20, de manera preferente entre 25 : 75 - 75 : 25, de forma preferente entre 30 : 70 - 70 : 30, de
manera preferente entre 35 : 65 - 65 : 36.

3. Composicion emulsionante segun, al menos, una de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizada porque el
componente (a) es una mezcla de ésteres de la pentaeritrita con una proporcion de (i) desde un 5 hasta un 35 % en
peso de monoéster, (ii) desde un 20 hasta un 50 % en peso de diéster y (iii) desde un 25 hasta un 50 % en peso de
triéster y, en caso dado, de tetraéster.

4. Composiciéon emulsionante segin al menos una de las reivindicaciones 1 a 3 caracterizada porque el componente
(a) es una mezcla de ésteres de la pentaeritrita con una proporcion de (i) desde un 10 hasta un 25 % en peso de
monoéster, (ii) desde un 25 hasta un 40 % en peso de diéster, (iii) desde un 30 hasta un 45 % en peso de triéster y,
en caso dado, de tetraéster, de manera preferente con una proporcion de (i) desde un 12 hasta un 19 % en peso de
monoéster, (i) desde un 25 hasta un 36 % en peso de diéster, (iii) desde un 30 hasta un 40 % en peso triéster y (iv)
desde un 8 hasta un 11 % en peso de tetraéster.

5. Composicion emulsionante segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 4 caracterizada porque el componente
(b) se elige entre los emulsionantes no iénicos etoxilados, de manera preferente se elige del grup formado por los
etoxilatos de los alcoholes grasos con 12 hasta 24 atomos de carbono o una mezcla arbitraria los etoxilatos de los
alcoholes grasos con 12 hasta 24 atomos de carbono.

6. Empleo de una composicién emulsionante segiin al menos una de las reivindicaciones 1 a 5 en emulsiones.

7. Empleo de una composicién emulsionante segin al menos una de las reivindicaciones 1 a 5. como base
autoemulsinante para llevar a cabo la obtencién de emulsiones.

8. Empleo de una composiciéon emulsionante segun al menos una de las reivindicaciones 1 as 5 para llevar a cabo la
obtencién de emulsiones PIT y de microemulsiones, de manera preferente con una distribucion media del tamafio de
las gotas menor o igual que 1000 nm, de manera preferente menor o igual que 600 nm, de una forma muy
especialmente preferente menor o igual que 260 nm, de forma preferente menor o igual que 200 nm.

9. Procedimiento para llevar a cabo la obtencién de emulsiones, segun el cual

(a) se lleva a cabo la dispersion de una composicion emulsionante segun una de las reivindicaciones 1 a 5, en
una fase oleaginosa, que contiene, en caso dado, otros componentes solubles en aceite y esta se calienta a
una temperatura situada por encima de la temperatura de inversion de las fases,

(b) se lleva a cabo el calentamiento de una fase acuosa que contiene, en caso dado, componentes solubles en
agua, de igual modo hasta una temperatura situada por encima de la temperatura de inversion de las fases,

y a continuacion

(c) se lleva a cabo el enfriamiento conjunto de la fase oleaginosa y de la fase acuosa bajo agitacion hasta la
temperatura ambiente.

10. Composicion cosmética, que contiene desde un 0,6 hasta un 40, de manera preferente desde un 2 hasta un 20
% en peso de una composicion emulsionante segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 5.
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11. Composicién segun la reivindicacién 10, caracterizada porque, ademas, esta contenido, al menos, un
componente oleaginoso, que es liquido a 20 .

12. Composicion cosmética segun al menos una de las reivindicaciones 10 a 11, caracterizada porque esta
contenido

(a) desde un 0,5 hasta un 40, de manera preferente desde un 2 hasta un 20 % en peso de una composicion
emulsionante segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 5

(b) desde un 5 hasta un 30 % en peso de al menos un componente oleaginoso liquido a 20 Cy
(c) agua.

13. Empleo de una composicidn segun una de las reivindicaciones 10 a 12 para llevar a cabo el recubrimiento de
telas no tejidas, de telas tejidas, de pafios cosméticos y para el hogar.

14. Empleo segun la reivindicacion 13 como agente de ensimaje.

15. Substratos, que esta recubiertos con una composicion cosmética segun una de las reivindicaciones 10 a 12.
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