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REIVINDICACIONES

1. Molde (1) de termoconformacién para recipien-
tes alimentarios que comprende un motivo, presentan-
do este molde la forma de una placa, en cuyo espesor
se ha formado al menos un alveolo (2) de termocon-
formacién de un recipiente, caracterizado porque es-
te comprende un elemento (3) de efusividad inferior a
la del molde, dispuesto sobre al menos una parte de la
pared periférica (21) del alveolo y extendiéndose de
acuerdo con la altura de esta pared (21), estando des-
tinada dicha parte a estar en contacto con una zona de
recubrimiento del motivo.

2. Molde de termoconformacién de recipientes
alimentarios de acuerdo con la reivindicacién 1, en
el que estd previsto un alojamiento (4) para insertar el
mencionado elemento.

3. Molde de termoconformacién de recipientes
alimentarios de acuerdo con la reivindicacién ante-
rior, en el que el alojamiento (4) converge sobre la
superficie superior (21) del molde.

4. Molde de termoconformacién de recipientes
alimentarios de acuerdo con una de las reivindicacio-
nes 2 o 3, en el que el alojamiento (4) se extiende
sobre toda la altura de la pared periférica (21) del al-
veolo.

5. Molde de termoconformacién de recipientes
alimentarios de acuerdo con la reivindicacién 1, en
el que el elemento (3) es una hoja dispuesta contra la
pared periférica (21) del molde.

6. Molde de termoconformacién de recipientes
alimentarios de acuerdo con una de las reivindicacio-
nes anteriores, en el que el elemento (3) se escoge
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entre un material cerdmico, un material pldstico ter-
moestable, un fieltro, una resina fluoropolimérica, una
resina epoxi que incluye microesferas, una resina sin-
tictica, una resina de poliariletercetona o polioxime-
tileno.

7. Molde de termoconformacién de recipientes
alimentarios de acuerdo con una de las reivindicacio-
nes anteriores, en el que el elemento (3) se puede re-
tirar.

8. Molde de termoconformacién de recipientes
alimentarios de acuerdo con una de las reivindicacio-
nes anteriores, en el que estdn previstos varios alveo-
los (2), en el que cada alveolo comprende al menos
un elemento (3) de efusividad seleccionado.

9. Molde de termoconformacién de recipientes
alimentarios de acuerdo con una de las reivindicacio-
nes anteriores, en el que estdn previstos medios para
refrigerar el molde, con el fin de mantener este a una
temperatura inferior o igual a una temperatura umbral
(Tumbra) de termoconformacién del recipiente.

10. Procedimiento de termoconformacion de reci-
pientes alimentarios que comprende un motivo, que
comprende las etapas que consisten en:

- introducir un material plastico precalentado en el
alveolo;

- unir por soplado el material plastico contra la pa-
red del alveolo,

caracterizado porque, anteriormente a estas eta-
pas, comprende una etapa consistente en disponer un
motivo preformado en un alveolo (2) de un molde (1)
de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
de manera que una zona de recubrimiento del motivo
se sitda en contacto con el elemento (3).
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