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DESCRIPCION
Polimero con fragancia con neutralizador del mal olor

Los polimeros absorbentes de agua se usan en una amplia variedad de productos, incluyendo ambientadores y
desodorizadores de ambiente que contienen un neutralizador del mal olor. Generalmente se desea, por motivos de
coste y para promover la evaporacion, incorporar niveles altos de agua dentro de estos productos. Sin embargo,
niveles altos de disolventes, solubilizantes y/o tensioactivos son necesarios con el fin de hacer las esencias
perfumadas miscibles con el agua. Con niveles adecuadamente elevados de tales disolventes, solubilizantes o
tensioactivos, el polimero forma perlas transparentes con el agua. Si las cantidades de tales disolventes,
solubilizantes o tensioactivos son inadecuadas, la combinacién polimero/agua sigue siendo turbia y/o de color gris,
produciendo un producto que no es estéticamente atractivo. También, si no se hidrata apropiadamente, el polimero
no funciona para prevenir la sinéresis o para controlar la liberacion de la fragancia o del neutralizador del mal olor.
Sin embargo, con niveles altos de agua y con correspondientes niveles altos de disolventes, solubilizantes y
tensioactivos, existe el riesgo de que, a medida que se produce la evaporacion y liberacion de la fragancia volatil y
del neutralizador del mal olor, el polimero (junto con sustancias no volatiles) volvera a su forma opaca original. Esto
da como resultado a menudo un residuo pegajoso poco atractivo.

Se conocen diversas composiciones con fragancia, entre otros, por los documentos EP-A-0 401 140, US-A-5 795
566 y GB-A-2 346 900. Se conoce el uso de polimeros solubles en agua en composiciones con fragancia acuosas
por el documento WO-00/64497.

Por consiguiente, el objeto de esta invencién es proporcionar una composicion neutralizante del olor y/o un
ambientador transparente, o principalmente transparente, estéticamente agradable con un alto contenido en agua,
que comprende un polimero absorbente de agua y bajas cantidades de disolventes, solubilizantes o tensioactivos.

Esta invencion se define en la reivindicacion 1 y proporciona composiciones que comprenden (1) un polimero
absorbente de agua, en forma de perlas y que es un copolimero que presenta unidades de acrilato de sodio, (2) dos
0 mas productos quimicos aromaticos particulares, (3) opcionalmente, un disolvente organico o agente solubilizante,
(4) opcionalmente, uno o mas tensioactivos, y (5) una proporciéon mayoritaria de agua.

Los productos quimicos aromaticos en la composicién pueden elegirse de modo que tengan solubilidad o
miscibilidad con el agua relativamente alta. Deben elegirse de modo que se maximicen aquéllos con niveles altos de
solubilidad o miscibilidad y se minimicen los niveles bajos de aquéllos que son relativamente insolubles o
inmiscibles. Preferiblemente, los productos quimicos aromaticos, solubilizantes y tensioactivos son tales que, a
medida que se produce la evaporacion durante su uso, la composicidon no presentara sinéresis ni caracteristicas
estéticamente inaceptables tales como ser pegajosa al tacto o estar arrugada de manera poco atractiva.

El término “productos quimicos aromaticos” pretende abarcar compuestos y composiciones con fragancia asi como
compuestos y composiciones neutralizantes del mal olor (independientemente de si estos neutralizadores del mal
olor son fragancias por si mismos).

El polimero absorbente de agua que va a usarse segun la invencion es un copolimero en forma de perlas y que
comprende unidades de acrilato de sodio.

Los polimeros absorbentes de agua que pueden usarse en estas composiciones pueden ser uno o mas de los
polimeros bien conocidos que se caracterizan por su alta absorbencia de agua, es decir, la capacidad de absorber al
menos 10 veces su peso de agua. Estos polimeros incluyen poliacrilatos reticulados que son absorbentes de agua
tal como aquellos preparados a partir de mondmeros a,B-etilénicamente insaturados tales como &cidos
monocarboxilicos, acidos policarboxilicos, acrilamida y sus derivados, por ejemplo polimeros que presentan
unidades de repeticion de acido acrilico, acido metacrilico, sales de metal de acido acrilico, acrilamida, y derivados
de acrilamida, junto con diversas combinaciones de tales unidades de repeticion como copolimeros. Tales derivados
incluyen polimeros acrilicos que pueden ser injertos hidréfilos de polimeros tales como poli(alcohol vinilico). Los
polimeros mencionados anteriormente se denominan conjuntamente en el presente documento “polimeros
absorbentes de agua”. Ejemplos de polimeros absorbentes de agua y procedimientos adecuados, incluyendo
procedimientos de polimerizacion en gel, para la preparacion de tales polimeros se conocen bien en la técnica y se
dan a conocer en las patentes estadounidenses n.” 3.997.484; 4.093.776; 4.340.706; 4.446.261; 4.683.274;
4.459.396; 4.286.082; 4.857.610; 4.985.518; 5.145.906; 5.629.377; y 6.908.609. Ademas, véase Buchholz, F L. y
Graham, A. T., “Modern Superabsorbent Polymer Technology,” John Wiley & Sons (1998). El grado de reticulacion
puede variar enormemente dependiendo del material polimérico especifico; sin embargo, en la mayoria de las
aplicaciones los polimeros superabsorbentes deseados estan solo ligeramente reticulados, es decir, el grado de
reticulacion es tal que el polimero aun puede absorber al menos 10 veces su peso de agua o disoluciones acuosas
diluidas de materiales solubles. Por ejemplo, tales polimeros incluyen normalmente menos de aproximadamente el
0,2 por ciento en moles de agente de reticulacion. Son posibles diferentes formas morfolégicas de los polimeros
pero se prefieren las formas de perlas para los presentes fines. Muchos de estos polimeros, independientemente de
la forma morfolégica, se conocen para su uso como “superabsorbentes” y se usan cominmente en aplicaciones de
liberacién controlada tales como ambientadores, insecticidas y productos de higiene personal. Aunque pueden
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usarse las sales de metales alcalinos y de metales alcalinotérreos de los monémeros, se prefiere particularmente la
sal de sodio en las composiciones poliméricas.

Un polimero con alta capacidad de absorcion de agua particularmente util es el copolimero de acrilato de sodio que
se vende en forma de perlas con la marca comercial HISOBEAD por Aekyung Specialty Chemicals Company, Ltd.,
Daejeon, Corea del Sur. El producto es un copolimero de acrilamida y acrilato de sodio.

Los polimeros absorbentes de agua estan presentes en la composicion de la invencién en una cantidad que oscila
de desde aproximadamente el 0,15% hasta el 5,0% en peso. Un intervalo preferido es desde el 1,0% hasta el 3,0%,
de manera mas preferible aproximadamente el 1,2%. La cantidad de tales polimeros dependera de, entre otras
cosas, la capacidad absorbente del polimero particular usado.

Puede usarse una amplia variedad de productos quimicos aromaticos en las composiciones de esta invencion. Sin
embargo, se ha encontrado que la invencién es particularmente util con respecto a las composiciones desodorantes
dadas a conocer en la patente estadounidense 5.795.566. Estas composiciones desodorantes comprenden al
menos dos aldehidos. Al menos un aldehido debe seleccionarse del grupo identificado en “clase A” y al menos un
aldehido debe seleccionarse del grupo identificado como “clase B”. Esta tecnologia se denomina mediante la
expresion “tecnologia de dos aldehidos”.

El primer aldehido se elige de aldehidos aciclicos y alifaticos no terpénicos, aldehidos aliciclicos no terpénicos,
aldehidos terpénicos, y aldehidos bifuncionales (clase A). El segundo aldehido se elige de aldehidos que poseen
insaturacion no aromatica portada por el carbono en la posicién alfa de la funcion aldehido, aldehidos que poseen
una insaturacion en la posicion alfa de la funcion aldehido conjugados con un anillo aromatico, y aldehidos en los
que la funcion se porta por un anillo aromatico (clase B).

Los aldehidos aciclicos y alifaticos no terpénicos de clase A son preferiblemente: decanal; undecanal; dodecanal;
undecen-10-al; 2-metil-undecanal; 2,3,5,5-tetrametilhexanal; 1-formil-2,4-dimetil-2-ciclohexeno; 1-formil-3,5-dimetil-4-
ciclohexeno; 1-formil-2,3,5-trimetil-4-ciclohexeno; 1-formil-2,4,6-trimetil-3-ciclohexeno; ([5.2.1.0]-triciclo-8-decilideno)-
4-butanal; 2,6,10-trimetil-9-undecenal; (4-metil-3-pentenil)-4-ciclohexen-3-il-carboxaldehido; 7-formil-5-isopropil-2-
metil-[2.2.2]-biciclo-2-octeno; y 2-formil-8-dimetil-1,2,3,4,5,6,7,8-octahidronaftaleno.

Los aldehidos terpénicos de clase A son preferiblemente citronelal y el aldehido canfolénico.

“Aldehido bifuncional” en clase A significa aldehidos que poseen una funcién adicional tal como las funciones éter-
o6xido o alcohol, preferiblemente alcoxiacetaldehidos; w-hidroxialdehidos; (por ejemplo, hidroxicitronelal); y -
alcoxialdehidos.

Para la clase B, los aldehidos que poseen una insaturacion de tipo no aromatico portada por el carbono en la
posicion alfa de la funcién aldehido son preferiblemente citral (neral y geranial); mirtenal; aldehido perilla; y 2-furil-
carboxaldehidos sustituido de manera diversa.

Los aldehidos en la clase B que poseen una insaturacion etilénica en la posicion alfa, conjugados en si mismos con
un anillo aromatico, son preferiblemente aldehido cinamico; aldehido amilcindmico; y aldehido hexilcindmico.

Los aldehidos de clase B portados por un anillo aromatico, que pueden estar sustituidos de manera diversa, son
preferiblemente benzaldehido; aldehido anisico; heliotropina; aldehido veratrico; vainillina; isovainillina; y
etilvainillina.

Normalmente, los productos quimicos aromaticos usados en las composiciones de esta invencion comprenderan
una pluralidad, por ejemplo, hasta 15 o mas, de aldehidos de clase A y una pluralidad - por ejemplo, hasta
aproximadamente 15, de aldehidos de clase B. Una mezcla de producto quimico aromatico deseable incluira
aldehido a-metil-3,4-metilen-dioxihidrocinamico (Helional®) de clase A y aldehido amilcinamico (Jasmonal®) de
clase B.

La cantidad de fragancia en las composiciones de esta invencion oscila desde aproximadamente el 0,5% hasta
aproximadamente el 10% en peso, preferiblemente desde el 1,5% hasta el 5% en peso y de manera mas preferible
aproximadamente el 3,0% en peso.

El disolvente organico o agente solubilizante puede ser cualquier sustancia generalmente reconocida como
adecuada en la preparacion de ambientadores o desodorizantes de ambiente. Estos incluyen, por ejemplo, alcoholes
alquilicos tales como etanol o isopropanol, éteres tales como metil éter de monopropilenglicol, o metil éter de
dipropilenglicol, carbitol o un glicol tal como propilenglicol o dipropilenglicol. Disolventes preferibles incluyen etanol,
ftalato de etilo, ftalato de dietilo, benzoato de bencilo, citrato de etilo y sus diversos analogos.

Los tensioactivos que pueden usarse en estas composiciones pueden ser cualquiera de los tensioactivos
habitualmente usados en la formulacion de ambientadores y desodorizantes. Estos incluyen tensioactivos anionicos,
tensioactivos catidnicos, tensioactivos no idnicos, tensioactivos anfoteros, tensioactivos zwitterionicos, y mezclas
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compatibles de los mismos.

Las composiciones preferidas de esta invencion incluyen uno o mas disolventes organicos, y uno o mas
tensioactivos. La cantidad preferida de tales disolventes oscila desde aproximadamente el 0,5% hasta el 10,0% en
peso, mas preferiblemente desde el 1,5% hasta el 5,0% en peso, siendo una cantidad deseable de
aproximadamente el 3,0% en peso. La cantidad total preferida de tensioactivos oscila desde aproximadamente el
1,0% en peso hasta el 30% en peso, mas preferiblemente desde el 3,0% hasta el 25% en peso, y lo mas
preferiblemente desde el 10% hasta el 17% en peso.

La composicion de esta invencidon son composiciones acuosas que comprenden una proporcién mayoritaria de agua.
Preferiblemente, las composiciones comprenden al menos el 60% de agua, mas preferiblemente desde
aproximadamente el 70% hasta aproximadamente el 90% de agua.

Los ejemplos siguientes son formulaciones a modo de ejemplo de la composicion de la invencion. Estos ejemplos se
presentan solo para fines de ilustracion y debe entenderse que formulaciones utiles adicionales que se encuentran
dentro del alcance de esta invencion y las reivindicaciones pueden producirse rapidamente por expertos en la
materia, sin desviarse del alcance y del espiritu de la invencion. A menos que se indique lo contrario, los porcentajes
en peso se entenderan como el porcentaje en peso de la parte activa del constituyente al que se hace referencia.

Ejemplos
Se prepararon composiciones segun esta invencion con los componentes mostrados en las tablas I, II, Il y IV.
TABLAI

Ej. 1 Ej. 2 Ej. 3 Ej. 4 Ej.5 Ej. 6 Ej.7

Fragancia 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Eumulgin® HPS 2,50 3,00 3,00 2,00 2,00 3,00 2,00
Oxido de amina 5,00 4,00 4,00 6,00 4,00 6,00 4,00
Tween® 80 2,00 1,50 2,50 1,50 1,50 2,50 1,50
Sol Sri 2,50 3,00 2,00 2,00 3,00 2,00 2,00
Etanol 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Agua DI 80,60 81,10 81,10 81,10 82,10 79,10 | 83,10
Perlas Hisobead® 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 | 100,00

Ej. 8 Ej. 9 Ej. 10 Ej. 11 Ej. 12 Ej. 13| Ej. 14

Fragancia 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Eumulgin® HPS 2,00 3,00 2,00 2,00 3,00 3,00 2,00
Oxido de amina 6,00 4,00 4,00 4,00 4,00 6,00 6,00
Tween® 80 2,50 1,50 2,50 2,50 2,50 1,50 2,50
Sol Sri 3,00 2,00 2,00 3,00 3,00 3,00 2,00
Etanol 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Agua DI 79,10 82,10 82,10 81,10 80,10 79,170 | 80,10
Perlas Hisobead® 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 | 100,00
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Ej. 15 Ej. 16 Ej. 17 Ej. 18 Ej. 19 Ej. 20 | Ej. 21
Fragancia 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Eumulgin® HPS 3,00 2,00 2,50 3,00 1,00 1,50 1,25
Oxido de amina 6,00 6,00 5,00 6,00 2,00 2,00 2,50
Tween® 80 2,50 1,50 2,00 1,50 1,00 1,50 1,25
Sol Sri 3,00 3,00 2,50 2,00 1,00 1,00 1,25
Etanol 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Agua DI 78,10 80,10 80,60 80,10 87,60 86,60 | 86,35
Perlas Hisobead® 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 | 100,00
Ej. 22 Ej. 23 Ej. 24 Ej. 25 Ej. 26 Ej.27 | Ej.28
Fragancia 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Eumulgin® HPS 1,00 1,50 1,25 1,50 1,50 3,00 1,00
Oxido de amina 3,00 2,00 2,50 3,00 3,00 6,00 2,00
Tween® 80 1,50 1,00 1,25 1,00 1,50 2,50 1,50
Sol Sri 1,00 1,50 1,25 1,00 1,50 2,00 1,50
Etanol 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Agua DI 86,10 86,60 86,35 86,10 85,10 79,10 | 86,60
Perlas Hisobead® 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 | 100,00
Ej. 29 Ej. 30 Ej. 31 Ej. 32 Ej. 33 Ej.34 | Ej. 35
Fragancia 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Eumulgin® HPS 1,00 2,00 1,00 2,00 1,00 2,00 1,00
Oxido de amina 3,00 3,00 4,00 3,00 4,00 4,00 3,00
Tween® 80 1,00 1,00 1,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Sol Sri 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Etanol 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Agua DI 87,40 86,40 86,40 84,40 84,40 83,40 | 85,40
Perlas Hisobead® 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 | 100,00

Ej. 36 Ej. 37
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Fragancia 3,00 3,00
Eumulgin® HPS 1,50 2,00
Oxido de amina 3,50 4,00
Tween® 80 2,00 1,00
Sol Sri 0,00 0,00
Etanol 3,00 3,00
Agua DI 85,40 85,40
Perlas Hisobead® 1,60 1,60
100 100
TABLA Il
Ej. 38 Ej. 39 Ej. 40 Ej. 41 Ej. 42 Ej. 43 | Ej. 44
Fragancia 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Oxido de amina 2,00 3,00 3,00 3,00 2,50 3,00 3,00
Cremephor® 1,50 1,00 1,50 1,00 1,25 1,00 1,00
Eumulgin® HPS 1,50 1,00 1,00 1,00 1,25 1,50 1,50
Neodol® 1,00 1,50 1,50 1,00 1,25 1,50 1,00
Etanol 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Agua DI 86,60 86,10 85,60 86,60 86,35 85,60 | 86,10
Perlas 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 | 100,00
Ej. 45 Ej. 46 Ej. 47 Ej. 48 Ej. 49 Ej. 50 | Ej. 51
Fragancia 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Oxido de amina 2,00 2,00 2,00 2,00 3,00 2,00 3,00
Cremephor® 1,50 1,00 1,50 1,00 1,50 1,00 1,50
Eumulgin® HPS 1,00 1,00 1,00 1,50 1,00 1,00 1,50
Neodol® 1,50 1,00 1,00 1,00 1,00 1,50 1,50
Etanol 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Agua DI 86,60 87,60 87,10 87,10 86,10 87,10 | 85,10
Perlas 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 | 100,00
Ej. 51 Ej. 52 Ej. 53
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Fragancia 3,00 3,00 3,00
Oxido de amina 2,00 2,00 3,00
Cremephor® 1,00 1,50 1,50
Eumulgin® HPS 1,50 1,50 1,50
Neodol® 1,50 1,50 1,00
Etanol 3,00 3,00 3,00
Agua DI 86,60 86,10 85,60
Perlas 1,40 1,40 1,40
100,00 100,00 100,00
TABLA Il
Ej. 55 Ej. 56 Ej. 57 Ej. 58 Ej. 59 Ej. 60 | Ej. 61
Fragancia 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Oxido de amina 2,50 3,50 2,50 3,50 3,50 2,50 3,00
Tween® 80 3,50 2,00 2,00 3,50 2,00 2,00 2,75
Eumulgin® HPS 1,50 1,50 0,75 0,75 0,75 1,50 1,13
Etanol 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Agua DI 85,10 85,60 87,35 84,85 86,35 86,60 | 85,72
Perlas 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 | 100,00
Ej. 62 Ej. 63
Fragancia 3,00 3,00
Oxido de amina 3,50 2,50
Tween® 80 3,50 3,50
Eumulgin® HPS 1,50 0,75
Etanol 3,00 3,00
Agua DI 84,10 85,85
Perlas 1,40 1,40
100,00 100,00
TABLA IV
Ej. 64 Ej. 65 Ej. 66 Ej. 67 Ej.68 | Ej.69 | Ej.70
Fragancia 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Oxido de amina 1,75 2,00 2,00 2,00 2,00 1,75 1,75
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Cremephor® 1,00 1,00 2,00 2,00 1,00 1,00 2,00
Eumulgin® HPS 0,75 0,75 0,75 1,50 1,50 1,50 0,75
Tomadol® 1,00 2,00 1,00 2,00 1,00 2,00 2,00
Etanol 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Agua DI 88,10 86,85 86,85 85,10 87,10 | 86,35 | 86,10
Perlas 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 | 100,00 | 100,00
Ej. 71 Ej. 72
Fragancia 3,00 3,00
Oxido de amina 1,75 1,88
Cremephor® 2,00 1,50
Eumulgin® HPS 1,50 1,13
Tomadol® 1,00 1,50
Etanol 3,00 3,00
Agua DI 86,35 86,59
Perlas 1,40 1,40
100,00 100,00

En las composiciones anteriores, la fragancia usada fue una formulacion patentada empleando la tecnologia de dos
aldehidos. La fragancia comprende varios componentes seguin la clase A en la patente estadounidense n.°
5.796.566 y varios componentes segun la clase B en dicha patente. Las perlas de polimero Hisobead® estan
compuestas por copolimero de acrilamida/acrilato de sodio e identificadas mediante CAS N.° 25085-02-3. Estas
perlas de copolimero se fabrican por Aekyung Specialty Chemicals Company, Ltd., de Daejeon, Corea del Sur.

Los diversos tensioactivos en estas formulaciones son tal como sigue:

Eumulgin® HPS es una combinacion de alcoholes etoxilados preparados por Cognis Corporation (Cincinnati, Ohio).
La combinacion es: coceth-7, un derivado de polietilenglicol del alcohol de coco; lauril-glicol-éter PPG-1-PEG9, que
es el éter etoxilado/propoxilado de un producto de reaccion del etilenglicol y de un lauril-epdxido; y aceite de ricino
hidrogenado PEG-40.

El 6xido de amina es el 6xido de laurildimetilamina vendido con el nombre Surfox® Lo Special por Surfactants, Inc.
(Middlesex, Nueva Jersey).

Tween® 80 es polisorbato 80, vendido por la Degussa Corporation (Parsippany, Nueva Jersey).

Sol Sri es solubilizante LRI. Una combinacién de éteres etoxilados y aceite de ricino hidrogenado PEG-40 vendido
por LCW USA, (South Plain Field, Nueva Jersey).

Cremophor® es Cremophor RH 40, que es un aceite de ricino hidrogenado PEG-40 vendido por BASF Corporation
(Florham Park, Nueva Jersey).

Neodol® es Neodol 91-8, y alcohol etoxilado vendido por Shell Chemical LP (Houston, Texas).

Tomadol® es Tomadol 25-12, un alcohol etoxilado C12.15 con 12 moles de etoxilacion, vendido por Tomah Products
(Milton, Wisconsin).

El simbolo ® indica que el nombre se cree que es una marca comercial, pero no implica registro en ningun pais en
particular.
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El procedimiento general para la fabricacion de estas composiciones es tal como sigue: Se mezcla la fragancia con
etanol y se agita hasta uniformidad. Luego se afiaden los diversos tensioactivos. Es preferible que los tensioactivos
se afadan individualmente, pero no hay un orden especificado. Después de que los tensioactivos se mezclan
uniformemente dentro de la disolucion de etanol, se afiade agua y entonces se mezcla hasta que se obtiene
uniformidad. Por ultimo, se afiaden las perlas Hisobead y se agita la mezcla hasta que las perlas se hidratan
totalmente.
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ES 2364 766 T3

REIVINDICACIONES
Composicién acuosa que comprende:
(1) un copolimero absorbente de agua en forma de perlas que comprenden unidades de acrilato de sodio,
(2) un producto quimico aromatico que comprende
(a) uno o mas compuestos seleccionados del grupo que consiste en: decanal; undecanal; dodecanal;
undecen-10-al; 2-metil-undecanal; 2,3,5,5-tetrametilhexanal; 1-formil-2,4-dimetil-2-ciclohexeno; 1-formil-3,5-
dimetil-4-ciclohexeno; 1-formil-2,3,5-trimetil-4-ciclohexeno; 1-formil-2,4,6-trimetil-3-ciclohexeno; ([5.2.1.0]-
triciclo-8-deciliden)-4-butanal; 2,6,10-trimetil-9-undecenal; (4-metil-3-pentenil-4-ciclohexen-3-il-
carboxaldehido;  7-formil-5-isopropil-2-metil-[2.2.2]-biciclo-2-octeno; 'y  2-formil-8-dimetil-1,2,3,4,5,6,7,8-
octahidronaftaleno; citronelal; aldehido canfolénico; aldehido a-metil-3,4-metilendioxihidrocinamico;

aldehido ciclamen; lilial; cantoxal; aldehido fenilacético; aldehido 3-fenilpropiénico; aldehido hidratrépico;
alcoxiacetaldehidos; w-hidroxialdehidos; y w-alcoxialdehidos, y

(b) uno o mas compuestos seleccionados del grupo que consiste en: mirtenal; aldehido perilla; 2-furil-
carboxaldehidos sustituidos de manera diversa; aldehido cinamico; aldehido amilcinamico; aldehido
hexilcinamico; benzaldehido; aldehido anisico; heliotropina; aldehido veratrico; vainillina; isovainillina; y
etilvainillina.

(3) opcionalmente, un disolvente organico o agente solubilizante,

(4) opcionalmente, un tensioactivo, y

(5) una proporcién mayoritaria de agua.

Composicién segun la reivindicacion 1, en la que el copolimero comprende acrilamida.

Composicion segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que las perlas de copolimero estan
presentes en una cantidad que oscila desde el 0,15% hasta el 5,0% en peso y la fragancia esta presente en
una cantidad que oscila desde aproximadamente el 0,5% hasta aproximadamente el 10% en peso.

Composicion segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende un disolvente presente en
una cantidad de desde el 1,5% hasta el 10,0% en peso.

Composicion segun la reivindicacion 4, en la que el disolvente esta presente en una cantidad de desde el
1,5% hasta el 5,0% en peso.

Composicion segun la reivindicacién 5, en la que el disolvente se selecciona del grupo que consiste en
etanol, ftalato de etilo, ftalato de dietilo, benzoato de bencilo y citrato de etilo.

Composicién segun la reivindicacion 6, en la que el disolvente es etanol.

Composicion segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende uno o mas tensioactivos
en una cantidad total de desde el 1,0% en peso hasta el 30% en peso.

Composicién segun la reivindicacion 8, en la que los tensioactivos estan presentes en una cantidad que
oscila desde el 10% hasta el 17%.

Composicion segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, comprendiendo la fragancia aldehido a-
metil-3,4-metilen-dioxihidrocinamico y aldehido amilcinamico.
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