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DESCRIPCION
Envase adecuado para productos que se pueden verter o productos fluidos

La presente invencién hace referencia a un envase adecuado para productos que se pueden verter o productos
fluidos, con una tapa de envase dispuesta en un plano que presenta, al menos, un orificio, en donde el orificio en la
tapa del envase se puede cerrar mediante un elemento de sellado con un marco del sello y una tapa del sello que en
el estado cerrado del envase se encuentran aproximadamente en el plano de la tapa del envase, en donde para el
vaciado el marco del sello y la tapa del sello se pueden separar entre si, al menos, parcialmente en un punto de
rotura controlada, y durante el vaciado el marco del sello permanece unido con la tapa del envase, asi como se
provee un tirador para la apertura del elemento de sellado mediante la rotura del punto de rotura controlada.

En el estado del arte se troquela una zona sobre la superficie de la tapa y en las latas de bebidas convencionales se
provee un tirador, de manera que se pueda retirar la zona de la tapa troquelada mediante la traccion del tirador. De
esta manera, la lata se puede abrir, sin embargo, ya no se puede cerrar nuevamente la lata con dicho mecanismo de
apertura.

Ademas, existen latas que se pueden cerrar nuevamente con un elemento de sellado y una tapa. En el caso de
dichas latas, en la tapa del envase se incorpora una pieza de material plastico que cierra la lata y de la cual se
puede separar hacia el exterior un sello, para abrir la lata. Esta clase de latas presentan sobre dicha pieza de
material plastico, una tapa que se puede cerrar nuevamente, con la cual se puede volver a cerrar la lata después de
retirar la pieza de sellado.

La patente EP 1 607 341 muestra una tapa de envase con un elemento de sellado que se puede retirar, y un
mecanismo de cierre dispuesto sobre dicho elemento, que permite cerrar nuevamente la tapa del envase abierta
después de que el elemento de sellado haya sido retirado.

En vista de la cantidad de latas que se fabrican, se desarrollan continuamente nuevas tapas de cierre para latas,
porgue las pequefias economizaciones o las ventajas en el sector de la tapa de una lata, tanto en el caso de un
producto masivo asi como de una lata simple, permiten obtener ahorros considerables.

La patente GB 1 389 351 A describe un envase que se puede cerrar nuevamente, de la clase mencionada en la
introduccion con las caracteristicas del concepto general de la reivindicacion 1 que, sin embargo, requiere de una
fuerza de traccion significante para su apertura. Para envases similares, también se puede remitir a las patentes GB
1236 680 A, US 2004/159 665 Al, DE 196 13 246 Al y US 5,443,175 A. La fabricacién de esta clase de envases se
describe, por ejemplo, en la patente US 3,713,956 A.

El objeto de la presente invencion consiste en perfeccionar un envase adecuado para productos que se pueden
verter o productos fluidos, de manera tal que resulte simple de fabricar.

Dicho objeto se resuelve conforme a la presente invencién, en el caso de un envase de la clase mencionada en la
introduccion, mediante el hecho de que el tirador presenta una espiga para la rotura del punto de rotura controlada.

La presente invencion permite fabricar una tapa del envase provista con un elemento de sellado de manera que
permita desistir de estructuras costosas por encima de la tapa del envase, y a pesar de ello, se puedan reunir en el
plano de la tapa las funciones de sellado y de cierre.

De acuerdo con la forma de ejecucion, el huevo envase permite un apilamiento de envases individuales unos sobre
otros, sin que lo impidan los elementos de cierre en la tapa del envase.

En particular, para la fijacion del elemento de sellado en la tapa del envase, se ha demostrado que resulta una
ventaja cuando el elemento de sellado se extiende, al menos, parcialmente hacia el interior del orificio.

Una forma de ejecucion ventajosa prevé que el marco del sello y la tapa del sello se conformen como una Unica
pieza con el punto de rotura controlada. Esto permite una fabricacion del elemento de sellado como una pieza Unica,
como por ejemplo, una pieza moldeada por inyeccion de material plastico, en la que el marco del sello y la tapa del
sello se puedan separar de manera simple antes del vaciado del envase, mediante un punto de rotura controlada. La
conformacién de una Unica pieza facilita la fabricacién y la unién del elemento de sellado y la tapa del envase.

Para poder separar de manera simple entre si el marco del sello y la tapa del sello, se recomienda que entre el
marco del sello y la tapa del sello se disponga de una entalladura. Otra forma de ejecucion prevé la disposicion de
una costura de union entre el marco del sello y la tapa del sello.
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De acuerdo con la finalidad de aplicacién, puede resultar conveniente que también después de la apertura del
envase, la tapa del sello permanezca unida con el envase. Para lograr esto, se recomienda que ademas del punto
de rotura controlada, exista otra unién entre el marco del sello y la tapa del sello. Dicho punto de unién se puede
conformar de manera particularmente fija, para mantener una unién entre el marco del sello y la tapa del sello,
también después de liberar el marco del sello y la tapa del sello en la zona del punto de rotura controlada. Sin
embargo, dicha unién también se puede conformar en particular de manera quebradiza, para facilitar el comienzo de
la rotura en un punto determinado entre el marco del sello y la tapa del sello, a lo largo del punto de rotura
controlada.

Debido a razones técnicas relativas a la fabricacién, y en particular en la fabricacién de una pieza Unica que consiste
en el marco del sello y la tapa del sello, se prevé la fabricacion del marco del sello y de la tapa del sello con el mismo
material, particularmente un material plastico para moldeo por inyeccién. Por lo tanto, se recomienda el marco del
sello se fabriqgue mediante el método de moldeo por inyeccién o por inyeccién y compresion.

Sin embargo, dado que el marco del sello, la tapa del sello y el tirador deben cumplir diferentes requisitos, y también
las zonas de union entre dichas piezas deben satisfacer requisitos especiales, se recomienda que el elemento de
sellado se fabrique con diferentes materiales.

Las instalaciones de moldeo por inyecciébn modernas permiten la coextrusion de diferentes materiales para la
fabricacién de elementos de material plastico, que ademas de la conformacion de la pieza, también permite influir
sobre las caracteristicas en zonas especiales de la pieza moldeada por inyeccion, mediante la seleccion del
material. De esta manera, por ejemplo, el marco del sello se puede fabricar con un material diferente que la tapa del
sello. Sin embargo, también las zonas de transicion, las zonas de fijacion, asi como las pestafias de tope, o también
las zonas del punto de rotura, se pueden fabricar con un material diferente a los materiales que rodean dichas
zonas. Esto permite particularmente combinar entre si materiales elasticos y con deformacion plastica, con el fin de
combinar, por ejemplo, un marco del sello sélido con una tapa del sello faciimente deformable.

Por lo tanto, se recomienda que el marco del sello y la tapa del sello se fabriquen mediante el moldeo por inyeccién
de multiples componentes. Esto permite, por ejemplo, fabricar el marco del sello con un material diferente que en el
caso de la tapa del sello. Sin embargo, también se puede fabricar con otro material la zona de transicién entre el
marco del sello y la tapa del sello, o se pueden proporcionar otros componentes de otro material, como por ejemplo,
un tirador o la unién a un tirador. Ademas, el moldeo por inyeccion de multiples componentes permite una seleccion
de diferentes colores para las diferentes zonas del elemento de sellado.

Existe una pluralidad de opciones para unir el elemento de sellado con la tapa del envase. Resulta ventajoso cuando
el elemento de sellado presenta, al menos, una pestafia de tope que sobresale radialmente hacia el exterior. Una
pestafia de tope de esta clase permite fijar el elemento de sellado con dicha pestafia de tope en la superficie interior
de la tapa del envase, o fijar el elemento de sellado con la pestafia de tope en la superficie exterior de la tapa del
envase.

Una forma de ejecucion particular prevé que la zona del borde del orificio se establezca en la tapa del envase entre
dos pestafias de tope del elemento de sellado. Esto permite una disposicion del elemento de sellado segura y
adecuada a la posicién en relacion con la tapa del envase.

Una forma de ejecucion particularmente ventajosa, conduce a un mecanismo de cierre que se puede cerrar
nuevamente. Ademas, se prevé que la tapa del sello esté conformada de manera tal que dicha tapa, después de
haber sido retirada del marco del sello, se pueda unir nuevamente con el marco del sello como una tapa de cierre.
Por consiguiente, la tapa del sello presenta una primera funcion como un sello, y se encuentra unida con el marco
del sello preferentemente a través de un punto de rotura controlada, para garantizar al consumidor en la de
distribucion del envase, que el envase no haya sido abierto aun por terceros. Después de retirar dicho sello, el sello
no se desecha como es usual, sino que est4 conformado de manera que se pueda unir nuevamente con el marco
del sello como una tapa de cierre.

De acuerdo con la conformacion de la tapa del sello y del marco del sello, la tapa del sello se puede unir
nuevamente con el marco del sello esencialmente en la misma posicion, después de que dicha tapa del sello haya
sido retirada del marco del sello. En cambio, una variante de ejecucién ventajosa prevé que la tapa del sello esté
disefiada de manera tal que dicha tapa, después de haber sido retirada del marco del sello, se pueda unir
nuevamente con el marco del sello, con la superficie interior dirigida hacia el exterior. Por consiguiente, la tapa del
sello, después de haber sido retirada del marco del sello para la apertura del envase, se gira alrededor de 180°en
relacién con su posicion original, y se posa nuevamente sobre el envase para cerrar dicho envase.

En particular, para cerrar nuevamente se prevé, de manera ventajosa, que la tapa del sello esté conformada de
manera tal que dicha tapa, después de haber sido retirada del marco del sello, se pueda unir nuevamente por
encastre con el marco del sello como una tapa de cierre. Precisamente la unidn por encastre permite unir
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nuevamente la tapa del sello de una manera simple con el marco del sello, y también después permite abrir y cerrar
nuevamente el envase repetidas veces.

La tapa del sello se puede unir con el marco del sello como una tapa de cierre, mediante una rosca o un cierre de
bayoneta, para que sea facil de retirar y facil de colocar nuevamente. Una forma de ejecucion ventajosa prevé que la
tapa del sello esté conformada de manera tal que dicha tapa, después de haber sido retirada del marco del sello, se
pueda introducir como una tapa de cierre en un cono de apriete del marco del sello. De esta manera, sélo el cono de
apriete puede lograr una unién suficiente. Sin embargo, el cono de apriete también puede presentar un mecanismo
de encastre, con el fin de lograr un posicionamiento éptimo de la tapa del sello en el marco del sello como una tapa
de cierre.

El elemento de sellado se puede presionar hacia el interior del envase, por ejemplo, con el dedo. Sin embargo,
resulta ventajoso cuando se proporciona un tirador para la apertura del elemento de sellado. Un tirador de esta clase
se puede disefiar de diversas formas.

De esta manera, resulta ventajoso cuando un tirador se encuentra unido de manera fija con el elemento de sellado.
En particular, dicho tirador se conforma en una Unica pieza con el elemento de sellado. Resulta ventajoso cuando
dicho tirador se encuentra moldeado en la tapa del sello.

El tirador presenta un mecanismo para actuar sobre el punto de rotura controlada. Para ello, se prevé la espiga del
tirador.

Para separar de manera simple la tapa del sello del marco del sello, y a continuacién, también para fijarla de manera
simple nuevamente en el marco del sello, se recomienda que una segunda espiga se encuentre dispuesta sobre la
superficie de la tapa del sello enfrentada a un primer tirador.

En particular, para los envases llenos con liquidos se recomienda que en la tapa se proporcione un segundo orificio
gue se encuentre cerrado mediante un segundo elemento de sellado. Esto permite vaciar el envase a través del
primer orificio, mientras que a través del segundo orificio puede fluir aire hacia el interior del envase.

De esta manera, resulta ventajoso cuando en la tapa del envase se conforma el segundo orificio en un sector
enfrentado esencialmente al primer orificio.

El mecanismo de cierre descrito es apropiado para diferentes clases de envases. Sin embargo, dicha clase de cierre
ofrece ventajas particulares en una lata, dado que se puede conformar de manera particularmente simple en una
tapa de una lata, sin que de esta manera se produzca un incremento esencial de la altura de la lata.

Mientras que para los envases de material plastico y de conglomerado de papel se describen diferentes clases de
cierres, en el caso de los envases de metal se requiere particularmente de cierres planos que se puedan cerrar
nuevamente. Por lo tanto, un ejemplo de ejecucion de la presente invencién prevé que el envase se fabrique con un
metal. Se deducen ventajas particulares cuando el envase presenta una tapa abocardada, dado que dicho
abocardamiento proporciona una altura limitada restante para el cierre, en la cual s6lo se pueden disponer tipos
especiales de cierres.

La conformacion del cierre utiliza una zona de aplicacion amplia para esta clase de envases. La clase del cierre
permite llenar el envase con liquidos carbonatados que producen una determinada presion interior que el cierre debe
resistir. Por lo tanto, ademas de una pluralidad de otras opciones de aplicacion, el cierre esta predestinado para
envases llenos de una limonada o cerveza.

En los dibujos se describen una pluralidad de ejemplos. Sélo son diferentes formas que muestran como se pueden
modificar los cierres, en donde de esta manera so6lo se trata mayormente de ejemplos de ejecucion que le
proporcionan al especialista sugerencias de otras formas de ejecucién concretas. Muestran:

Fig. 1 una vista superior esquematica sobre una lata;

Fig. 2 un corte esquematico a través de la lata que se muestra en la figura 1, a lo largo de la linea II-II;
Fig. 3 un corte esquemético a través de un cierre con una pestafia de tope dispuesta en el interior;
Fig. 4 un corte esquemético a través de un cierre con una pestafia de tope dispuesta en el exterior;

Fig. 5 un corte esquemético a través de un cierre con una pestafia de tope dispuesta en el interior y en el exterior;
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Ei

g. 6 un corte esquematico a través de un cierre con un tirador levantado;

Ei

g. 7 un corte esquematico a través de un cierre con un tirador levantado y la tapa del sello levantada;

Ei

g. 8 un corte esquematico a través de un cierre con la tapa del sello retirada;

Ei

g. 9 un corte esquematico a través de un cierre con un tirador giratorio articulado;

Ei

g. 10 un corte esquematico a través de un cierre con un tirador articulado y un saliente de palanca;

Fig. 11 un corte esquematico a través de un cierre, conforme a la presente invencién, con un tirador articulado y una
espiga en una primera posicion;

Fig. 12 un corte esquematico a través del cierre que se muestra en la fig. 11, con el tirador en una segunda posicion;
Fig. 13 un corte esquematico a través de un cierre con un tirador que se puede enganchar en la posicion cerrada;
Fig. 14 representacion esquematica del cierre que se muestra en la fig. 13, en la posicién abierta;

Fig. 15 representacion esquematica del cierre que se muestra en la fig. 14, en la posicién enganchada en el reborde
de un envase;

Fig. 16 un corte esquematico a través de un cierre con la tapa que se puede encastrar;
Fig. 17 representacion esquematica del cierre que se muestra en la fig. 16, con el tirador levantado;
Fig. 18 representacion esquematica del cierre que se muestra en la fig. 16, en una posicion levemente abierta;

Fig. 19 representacion esquematica del cierre que se muestra en la fig. 16, con la tapa encastrada en forma de clip;
y

Fig. 20 un corte esquematico a través de un cierre con pico vertedor.

La fig. 1 muestra un envase 1 en una vista superior sobre la tapa del envase 2, con un orificio 3 dispuesto
descentradamente, que se cierra mediante un elemento de sellado 4. Dicho elemento de sellado 4 se compone
esencialmente de un marco del sello 5y una tapa del sello 6, que se encuentran aproximadamente en el plano de la
tapa del envase 2.

El corte que se muestra en la fig. 2, muestra la forma de fijar el elemento de sellado 4 en la tapa de la lata 2, con una
pestafia de tope superior 7 y una pestafia de tope inferior 8. Las pestafias de tope 7 y 8 conforman esencialmente el
marco del sello 5 que retiene la tapa del sello 6.

Las figuras 3 y 4 muestran respectivamente un elemento de sellado en el cual sélo se provee una pestafa de tope
inferior 8 o bien, sdlo una pestafia de tope superior 7.

Las figuras 5 a 8 muestran la apertura de un envase en la zona de su tapa 2 mediante la liberacion de una tapa del
sello 6 de un marco del sello 5.

Ademas, la tapa del sello 6 se une con el marco del sello 5 mediante un punto de rotura controlada 9. Cuando se
levanta un tirador 10, se produce una fuerza de corte que rompe en un primer punto la unién entre el marco del sello
y la tapa del sello, en la zona del punto de rotura controlada. Como se muestra en la fig. 7, si se tira nuevamente del
tirador 10, esto conduce a la liberacion de la tapa del sello del marco del sello, y de esta manera, se logra la apertura
del envase. La tapa del sello 6 puede permanecer en el marco del sello, mientras que el envase se vacia. Ademas,
como se muestra en la fig. 8, alternativamente la tapa del sello se puede retirar completamente del marco del sello 5,
para liberar por completo el orificio 3.

La fig. 9 muestra una tapa del envase 2 con un elemento de sellado 11 que presenta un marco del sello 12 y una
tapa del sello 13. En la tapa del sello 13 se encuentra articulado un tirador 14 compuesto de otro material, que
cumple la funcién de liberar la tapa del sello 13 del marco del sello 12.

Para facilitar dicha liberacion de la tapa del sello 13 del marco del sello 12, el tirador 15 que se muestra en la fig. 10
presenta un saliente 16. Cuando se levanta el tirador 15, el saliente 16 se presiona en direccién al punto de rotura
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controlada 9, con el fin de romper de manera simple la unién en dicho punto entre la tapa del sello 13 y el marco del
sello 12.

La forma de ejecucion conforme a la presente invenciéon que se muestran en las figuras 11 y 12, prevé una espiga
18 en un tirador 17. En una rotacion del tirador 17 alrededor del punto de rotacién, la espiga 18 encaja en el punto
de rotura controlada 9, con el fin de romper dicho punto mediante una presion en el tirador 17 que, de esta manera,
logra una presion de la espiga 18 en el punto de rotura controlada 9.

En particular, en el caso que la tapa del sello no se deba desechar, dicha tapa se encuentra suspendida
eventualmente del marco del sello de manera que estorba. Por lo tanto, las figuras 13 a 15 muestran una forma de
ejecucion de un cierre, en el cual el tirador 20 se puede enganchar mediante encastre en el reborde 21 de una tapa
del envase 22. Ademas, un marco del sello 23 se encuentra fijado en la tapa de la lata 22, mientras que dentro del
marco del sello 23 se aloja una tapa del sello 24. En una superficie de la tapa del sello 24, se dispone el tirador 20
gue junto con la tapa del sello se puede extender de manera tal que dicho tirador se pueda enganchar en el reborde
21 de la tapa de la lata 22, con un extremo 25 en forma de gancho.

El cierre 30 que se muestra en las fig. 16 a 19 permite un envase particularmente simple de cerrar nuevamente, en
el cual se dispone nuevamente una tapa del sello 31 en un marco del sello 32. El marco del sello presenta un orifico
33 abierto levemente conico, en el cual se encuentra fijada la tapa del sello 31. Mediante una unioén entre el marco
del sello 32 y la tapa del sello 31, se garantiza un cierre hermético de un envase.

La tapa del sello 31 presenta un tirador 34 que mediante su levantamiento, en primer lugar, rompe la unién entre la
tapa del sello 31 y el marco del sello 32, de manera que a través de una traccion mediante el tirador 34 en la tapa
del sello 31 se pueda liberar la tapa del sello 31 del marco del sello 32. La elevacion del tirador 34 y la liberacion de
la tapa del sello 31 del marco del sello 32 se muestran en las figuras 17 y 18.

Asi como la tapa del sello 31 completa se encuentra liberada del marco del sello 32, dicha tapa del sello 31 se puede
fijar en la direccion contraria sobre el marco del sello 32. Ademas, en el marco del sello 32 se provee un saliente 35
circunferencial que conforma una muesca en la que puede enganchar un saliente 36 circunferencial provisto en la
tapa del sello. De esta manera, el sello 31 se puede presionar nuevamente en la posicién girada sobre el marco del
sello 32, en donde el saliente 36 que circunda el borde, une por encastre la tapa del sello 31 en el saliente 35 con el
marco del sello 32.

De esta manera, el tirador 34 llega al interior del envase y para un mejor enganche de la tapa del sello 31, se
dispone un tirador adicional 37 en el lado de la tapa del sello 31 enfrentado al primer tirador 34.

El ejemplo de ejecucion que se muestra en la fig. 20 se conforma de manera similar que el ejemplo de ejecucién que
se muestra en la fig. 2. Sin embargo, en el caso de dicho cierre 40 se provee un pico vertedor 42 en el marco del
sello 41, que en la fig. s6lo se representa esquematicamente.
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REIVINDICACIONES

1. Envase (1) adecuado para productos que se pueden verter o productos fluidos, con una tapa de envase (2)
dispuesta en un plano que presenta, al menos, un orificio (3), en donde el orificio (3) en la tapa del envase (2) se
puede cerrar mediante un elemento de sellado (4) con un marco del sello (5) y una tapa del sello (6) que en el
estado cerrado del envase (1) se encuentran aproximadamente en el plano de la tapa del envase (2), en donde para
el vaciado el marco del sello (5) y la tapa del sello (6) se pueden separar entre si, al menos, parcialmente en un
punto de rotura controlada (9), y durante el vaciado el marco del sello (5) permanece unido con la tapa del envase
(2), asi como se provee un tirador (17) para la apertura del elemento de sellado (4) mediante la rotura del punto de
rotura controlada (9), caracterizado porque el tirador (10) presenta una espiga (18) para la rotura del punto de rotura
controlada (9).

2. Envase (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque la espiga (18) del tirador (17) se dispone de
manera tal que en una rotacion del tirador (17) alrededor del punto de rotacion encaje en el punto de rotura
controlada (9), con el fin de romper dicho punto mediante una presion en el tirador (17) que, de esta manera, logra
una presion de la espiga (18) en el punto de rotura controlada (9).

3. Envase (1) de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque el tirador (17) forma una palanca o un
exceéntrico para facilitar la rotura en el punto de rotura controlada (9).

4. Envase (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el marco del sello (5) y la tapa
del sello (6) se conforman como una Unica pieza con el punto de rotura controlada (9).

5. Envase (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque entre el marco del sello (5) y la
tapa del sello (6) se dispone una entalladura o una costura de unién.

6. Envase (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el tirador (17) se encuentra
unido de manera fija con el elemento de sellado (4).

7. Envase (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el tirador (17) se conforma
como un perfilado de una tapa de cierre que se puede unir por encastre con el marco del sello (5).

8. Envase (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque ademas del punto de rotura
controlada (9), existe otra union entre el marco del sello (5) y la tapa del sello (6).

9. Envase (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque la tapa del sello (6) esta
disefiada de manera tal que dicha tapa, después de haber sido retirada del marco del sello (5), se pueda unir
nuevamente con el marco del sello (5) como una tapa de cierre.

10. Envase (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque la tapa del sello (6) esta
disefiada de manera tal que dicha tapa, después de haber sido retirada del marco del sello (5), se pueda unir
nuevamente con el marco del sello (5), con la superficie interior dirigida hacia el exterior.

11. Envase (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque la tapa del sello (6) esta
disefiada de manera tal que dicha tapa, después de haber sido retirada del marco del sello (5), se pueda unir
nuevamente por encastre con el marco del sello (5) como una tapa de cierre, o se pueda introducir en un cono de
apriete del marco del sello (5).

12. Envase (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado porque un segundo tirador (37) se
encuentra dispuesto sobre la superficie de la tapa del sello (30) que se encuentra en el interior del envase (1),
enfrentada a un primer tirador (34) que se encuentra en el exterior del envase (1).

13. Envase (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado porque en la tapa (2) se provee un
segundo orificio que se encuentra cerrado mediante un segundo elemento de sellado.

14. Envase (1) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizado porque la zona del borde del orificio
(3) se establece en la tapa del envase (2) entre dos pestafias de tope (7, 8) del elemento de sellado (4).
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Fig. 7

Fig. 8
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Fig. 18
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Fig. 20
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