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DESCRIPCION
Composiciones acuosas fuertemente acidas para limpieza de superficies duras
La presente invencion se refiere a composiciones acuosas fuertemente acidas para limpieza de superficies duras.

Las composiciones para limpieza de superficies duras son importantes productos comerciales y tienen un amplio
campo de uso, y son conocidas por ayudar a la eliminaciéon de suciedad y mugre de las superficies, especialmente
las caracterizadas como Utiles para la limpieza de "superficies duras”. Entre las superficies duras se incluyen las que
aparecen frecuentemente en cuartos de bafio, por ejemplo elementos de cuartos de bafio tales como retretes, platos
de ducha, bafieras, bidets, lavabos, etc., asi como encimeras, paredes, suelos, etc. En este tipo de ambientes de
cuarto de bafio, los dos tipos de manchas habitualmente encontradas en los cuartos de bafio incluyen manchas de
"agua dura", manchas de "espuma de jabon" asi como "manchas de 6xido". Estas superficies duras, y estas
manchas, también pueden aparecer en otros entornos, incluyendo cocinas, hospitales, etc. Las manchas de agua
dura son manchas minerales causadas por la deposicion de sales, tales como sales de calcio o magnesio que
frecuentemente estan presentes en el agua dura que habitualmente se usa. Las manchas de espuma de jabén son
residuos de &cidos grasos, tal como jabones basados en sales alcalinas de acidos grasos inferiores. Se sabe que
estos acidos grasos precipitan en agua dura debido a la presencia de sales metélicas dejando de ese modo un
residuo indeseable sobre dichas superficies. Otras manchas tipicas, denominadas habitualmente manchas grasas,
son residuos de la superficie que por lo general comprenden materiales hidréfobos a menudos con otros materiales
gue dejan residuos invisibles sobre las superficies. Las manchas de éxido se forman habitualmente por la presencia
de cantidades indeseadas de o6xidos de hierro en el agua que pueden formar depdsitos invisibles sobre las
superficies duras.

El documento GB-A-2 306 500 describe una composicion liquida acuosa para limpieza de superficies duras que
comprende un constituyente secuestrante de acidos, una mezcla de disolventes incluyendo éteres de glicol, un
constituyente tensioactivo que puede ser un alcohol graso alcoxilado ramificado, siendo dicha composicion
particularmente eficaz para la eliminacion de manchas de agua dura (costra de cal) y de manchas de espuma.

Aunque esta técnica anterior proporciona una variedad de composiciones que proporcionan limpieza eficaz de uno o
mas, tipicamente de todas las anteriores clases de manchas, sigue existiendo una urgente necesidad en la técnica
de composiciones para limpieza de superficies duras que sean eficaces para el tratamiento de los muchos tipos de
manchas habitualmente encontrados en las superficies duras, particularmente en entornos domeésticos o
comerciales, especialmente en o alrededor de cocinas, aseos en donde la limpieza es de especial importancia. Es a
esta necesidad a la que se dirige particularmente las composiciones de la presente invencion.

Ampliamente, la presente invencion se refiere a composiciones liquidas &cidas para limpieza de superficies duras
gue son eficaces contra las manchas comunes encontradas en las superficies duras.

En un aspecto especifico, se proporciona una composicion acuosa liquida fuertemente acida para limpieza de
superficies duras que tiene un pH de aproximadamente 3 0 menos, que necesariamente comprende:

un constituyente acido, que comprende un sistema &cido ternario que incluye cada uno de acido férmico; acido
oxalico, y &cido sulfamico, y dicho constituyente &cido comprende ademas opcionalmente al menos uno o mas
acidos cooperadores, y preferiblemente en el que el constituyente acido estd compuesto esencialmente del sistema
acido ternario en ausencia de cualquier acido cooperador adicional; al menos un tensioactivo no iénico basado en
alcoholes grasos alcoxilados C10/C11 monorramificados; un constituyente disolvente organico que comprende al
menos un disolvente de éter de glicol, preferiblemente un disolvente de éter de glicol que mitigue o enmascare los
malos olores del constituyente acido, especialmente cuando el constituyente acido comprende éacido férmico;
opcionalmente un constituyente tensioactivo auxiliar, incluyendo uno o mas tensioactivos no iénicos, cationicos,
anfoteros o de i6n hibrido; opcionalmente con uno o0 mas constituyentes seleccionados entre agentes colorantes,
fragancias y solubilizadores de fragancias, agentes modificadores de la viscosidad incluyendo uno o mas
espesantes, agentes de ajuste del pH y tamponadores incluyendo sales organicas e inorganicas, abrillantadores
Opticos, agentes opacantes, hidrotropos, abrasivos, y conservantes, asi como otros constituyentes opcionales
conocidos en la técnica;

y el resto, agua, en la que agua comprende al menos un 80% en peso de la composicién.

En determinadas formas de realizacion preferidas, el tensioactivo no iénico basado en alcoholes grasos alcoxilados
C10/C11 monorramificados es el Unico constituyente tensioactivo presente en las composiciones, con exclusiéon de
otros tensioactivos no idnicos, catidnicos, anfoteros o de i6n hibrido.

En una forma de realizacion adicional preferida, el el tensioactivo no idnico basado en alcoholes grasos alcoxilados
C10/C11 monorramificados esta presente junto a uno o mas tensioactivos auxiliares no iénicos opcionalmente con
uno o0 mas tensioactivos auxiliares no i6nicos adicionales, y ademas preferiblemente con exclusion de otros
tensioactivos no idnicos especialmente tensioactivos catidnicos, anféteros o de ion hibrido.
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En otras formas de realizacion preferidas, las composiciones incluyen expresamente uno o mas disolventes de
éteres de glicol.

En otras formas de realizacion preferidas se proporcionan sustancias portadoras, por ejemplo, trapos, esponjas, y
similares comprendiendo una composicién acuosa liquida fuertemente acida para limpieza de superficies duras tal
como se describe en el presente documento.

La presente invencion también proporciona procedimientos para el tratamiento de superficies duras manchadas
necesitadas de limpieza que comprenden la etapa de aplicar una cantidad eficaz para la limpieza de la composicion
acida para limpieza de superficies duras tal como se describe en el presente documento una superficie dura
necesitada de un tratamiento de limpieza.

La presente invencién también proporciona composiciones que muestran buenas propiedades de limpieza contra la
suciedad y las manchas habitualmente encontradas en escenarios domésticos, comerciales y residenciales,
especialmente en cuartos de bafio en donde las manchas de espuma aparecen con frecuencia.

En otro aspecto, la invencién proporciona composiciones acidas para la limpieza y/o desinfeccién o saneado de
superficies duras que incluye uno o mas disolventes de éter de glicol especificos que inhiben la respuesta trigeminal
de un sujeto humano expuesto a dicha composiciones especialmente cuando dicha composicién esta en forma de
aerosol 0 se pulveriza de cualquier otra forma.

Se contempla que, debido al fuerte pH acido de las composiciones de la invencion, ademas de una buena limpieza
de las diferentes manchas que aparecen sobre las superficies duras, las composiciones de la invencion puedan
proporcionar también una ventaja de desinfeccién o saneado a las superficies duras en las que se sospecha la
presencia de microorganismos indeseados tales como bacterias Gram positivas 0 Gram negativas.

Estos y otros aspectos de la invencién incluyendo los aspectos especialmente preferidos resultaran mas evidentes
de la presente memoria descriptiva.

Las composiciones de la invencién comprenden necesariamente un constituyente acido, que necesariamente incluye
un sistema &cido ternario que que comprenden acido férmico, acido sulfamico y acido oxalico, opcionalmente con al
menos uno 0 mas acidos auxiliares. Estos acidos auxiliares, si estan presentes, pueden ser uno o mas acidos
inorganicos solubles en agua, &cidos minerales, o &cidos organicos solubles en agua, con virtualmente todos estos
materiales conocidos considerados como Utiles en las presentes composiciones de la invencién. Los é&cidos
inorganicos a modo de ejemplo a utilizar como &cidos auxiliares en la presente invencion incluyen &cido fosférico,
dihidrogenofosfato de potasio, dihidrogenofosfato de sodio, sulfito de sodio, sulfito de potasio, pirosulfito de sodio
(metabisulfito sddico), pirosulfito de potasio (metabisulfito potasico), hexametafosfato &cido de sodio,
hexametafosfato acido de potasio, pirofosfato acido de sodio, pirofosfato acido de potasio y acido sulfamico. Los
acidos alquilsulfonicos, por ejemplo, el acido metanosulfénico también se puede usar como componente acido
auxiliar del sistema acido. Los acidos inorganicos fuertes como el acido clorhidrico, &cido nitrico y acido sulfarico
también se pueden usar, sin embargo son menos preferido debido a su fuerte caracter acido, si estan presentes solo
lo estan en cantidades menores. Sin embargo, se prefiere el uso de acidos solubles en agua como acidos auxiliares,
incluyendo sales solubles en agua de &cidos organicos. Los acidos organicos a modo de ejemplo son los que
incluyen por lo general al menos un atomo de carbono, e incluyen al menos un grupo carboxilo (-COOH) en su
estructura. Los acidos organicos solubles en agua a modo de ejemplo que contienen de 1 a aproximadamente 6
atomos de carbono, y al menos un grupo carboxilo se indican a continuacién. Los acidos organicos a modo de
ejemplo utiles incluyen: acidos alifaticos lineales tales como &cido acético, acido citrico, acido propidnico, acido
butirico y &cido valérico; acidos dicarboxilicos tales como acido maldnico, acido succinico, acido glutarico, acido
adipico, acido pimélico, acido fumarico y acido maleico; aminoacidos acidos tales como acido glutdmico y acido
aspartico; e hidroxiacidos como éacido glicélico, acido lactico, acido hidroxiacrilico, acido a-hidroxibutirico, acido
glicérico, &cido tartrénico, &cido malico, &cido tartarico y acido citrico, asi como sales &cidas de dichos é&cidos
organicos. Se prefiere el uso de acidos solubles en agua, incluyendo sales solubles en agua de acidos organicos.

En determinadas formas de realizacion particularmente preferidas, el constituyente acido comprende el sistema
acido ternario con &cido férmico, acido sulfamico y acido oxdlico con la excusion de otros acidos organicos, En
formas de realizacién adicionales particularmente preferidas, el constituyente acido comprende el sistema &cido
ternario con con al menos un acido auxiliar, especialmente acido citrico o acido lactico.

El sistema ternario formado por acido férmico, acido sulfamico y acido oxalico esta preferiblemente provisto en
relaciones ponderales respectivas especificas, en donde la cantidad total de acido sulfamico es al menos igual o
supera la cantidad total de los acidos formico y oxalico presentes. En determinadas formas de realizaciéon
particularmente preferidas también se prefiere que el acido oxalico esté presente en al menos las siguientes
cantidades que se indican en orden de preferencia creciente: 1,5 % en peso, 1,6 % en peso, 1,7% en peso, 1,75 %
en peso, 1,8 % en peso, 1,85 % en peso, 1,9 % en peso, 1,95 % en peso, 2,0 % en peso, 2,02 % en peso, 2,05 %
en peso, 2,07 % en peso, 2,075 % en peso, 2,08 % en peso, 2,09 % en peso y 2,1 % en peso. En determinadas
formas de realizacién, los componentes del sistema ternario acido estan en relaciones ponderales respectivas
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preferidas de acido sulfamico:acido férmico:acido oxalico de 2:0,5 1,5:0,5-1,5, preferiblemente de 2:0,5 1,5:0,75-1,5
con relaciones ponderales méas preferibles tal como se describen con referencia a uno o mas ejemplos dados a
conocer mas adelante en el presente documento.

Las composiciones de la invencién son necesariamente de naturaleza acida y tienen un pH no superior a 3.
Preferiblemente, el pH de las composiciones de la invencion esta entre 0,001 y 2.5, mas preferiblemente entre 0,1 y
2, aln mas preferiblemente entre 0,1 y 1,5, y especialmente preferiblemente esta entre 0,25 y 1. Algunos pH
especialmente preferibles se demuestran con referencia a uno o mas ejemplos dados a conocer mas adelante en el
presente documento.

El constituyente acido puede estar presente en cualquier cantidad eficaz, pero deseablemente no esta presente en
cantidades que totalicen mas de aproximadamente un 20% en peso basado en el peso total de las composiciones.
Debe entenderse que la naturaleza del acido o acidos seleccionados para formar el constituyente acido afectara a la
cantidad de acido necesaria para obtener el ph o intervalo de pH final deseado, y el experto en la técnica puede
obtener facilmente la cantidad precisa de acido necesaria para una composicion especifica mediante técnicas
convencionales. Ademas, la cantidad de acido presente en la composicion, recordando cualquier ingrediente
opcional que pueda estar presente, debe estar en una cantidad tal que el pH de la composicién sea de
aproximadamente 3 0 menos, y especialmente en los intervalos de pH preferidos indicados anteriormente. En
general sin embargo, la inclusién del constituyente acido en una cantidad de aproximadamente 1 a 15% en peso,
méas preferiblemente de aproximadamente 5 a 12% en peso a dado buenos resultados. Los &cidos particularmente
preferidos para usar en el constituyente &cido y las cantidades particularmente preferidas del mismo también se
describen con referencia a uno o més de los ejemplos.

El inventor ha descubierto sorprendentemente que las composiciones que incluyen el sistema acido ternario
anteriormente mencionado son especialmente eficaces en la eliminaciéon de manchas de espuma, costras de cal y
manchas de Oxido, sin embargo la presencia de estos acidos, y en particular la presencia de &cido formico
proporciona un olor desagradable a las composiciones que desanima su uso en productos y composiciones para
consumo. Sin embargo, los inventores han descubierto sorprendentemente que una cuidadosa seleccion de
disolventes organicos, especialmente la seleccion cuidadosa de uno o mas éteres de glicol del grupo: disolventes de
éter de glicol que contienen fenilo especialmente el propilen glicol fenil éter, propilenglicol-n-propil éter y el
dipropilenglicol n-butil éter, se puede mitigar el olor desagradable del constituyente acido, especialmente cuando el
acido formico estd presente como constituyente acido. Ademas, se ha observado que la inclusion de uno o mas
éteres de glicol del grupo anteriormente mencionado ayuda al comportamiento de limpieza de espuma de jabdn de
las composiciones en las que esta presente. De esta forma, las composiciones de la invencién comprenden
necesariamente un constituyente disolvente organico que comprende al menos un disolvente de éter de glicol,
preferiblemente un disolvente de éter de glicol que mitigue o enmascare los malos olores de al menos uno de los
acidos del sistema é&cido ternario, especialmente el acido formico, De este modo, las composiciones de la invencion
incluyen necesariamente uno o0 mas éteres de glicol del grupo: disolventes de éter de glicol que contienen fenilo
especialmente el propilen glicol fenil éter, propilenglicol-n-propil éter y el dipropilenglicol n-butil éter, que pueden
estar ventajosamente presentes en una cantidad eficaz para mitigar el olor del sistema acido ternario. En
determinadas formas de realizacion particularmente preferidas, el propilenglicol-n-propil éter es el Unico
constituyente disolvente organico que estad presente, y especialmente preferiblemente es el Unico disolvente
organico presente en las composiciones de la invencion.

En otras formas de realizacion preferidas, el constituyente disolvente organico comprende necesariamente
disolventes de éter de glicol que contienen fenilo especialmente el propilenglicol fenil éter, opcionalmente con uno o
ambos de propilenglicol-n-propil éter y dipropilenglicol n-butil éter.

Disolventes de éter de glicol que contienen fenilo a modo de ejemplo incluyen los que se pueden representar
mediante la siguiente representacion de formula estructural (1):

O—R @

en la que R es un grupo alquilo C1-Cs que contiene al menos un resto -OH, y preferiblemente R se selecciona entre:
CH,OH, CHCH,OH, CH(OH)CHs;, CH(OH)CH.OH, CH>CH,CH,OH, CH,CH(OH)CH3, CH(OH)CH2CHs,
CH(OH)CH2CH20H, CH(OH)CH(OH)CHs, y CH(OH)CH(OH)CH20H, y el anillo fenilo puede estar opcionalmente
sustituido con uno o mas restos adicionales tales como grupos alquilo Ci-C3 pero preferiblemente se deja sin
sustituir.

Un disolvente de éter de glicol que contiene fenilo especialmente Gtil se suministra comercialmente como
DOWANOL PPH, cuyo distribuidor lo describe cono un propilenglicol fenil éter representado mediante la siguiente
representacion de féormula estructural (11):
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o
O—CH,-CH—OH (Im

y adicionalmente, se indica que el isémero principal es como se indica, lo que sugiere que pueden estar presentes
otros isémeros de alquilo.

El constituyente disolvente organico puede estar presente en una cantidad eficaz que mitigue el olor desagradable.
Ventajosamente, el constituyente disolvente organico esta presente en una cantidad de aproximadamente 0,01% en
peso a aproximadamente 10% en peso, preferiblemente esta presente en cantidades de aproximadamente 0,01-5%
en peso, y aun mas preferiblemente en cantidades de aproximadamente 0,05-3% en peso.

Los inventores han observado sorprendentemente que la inclusion de uno o mas éteres de glicol del grupo:
disolventes de éter de glicol que contienen fenilo especialmente el propilen glicol fenil éter, propilenglicol-n-propil éter
y el dipropilenglicol n-butil éter en las composiciones acidas descritas en la presente memoria, especial y
particularmente cuando esta presente el propilenglicol-n-propil éter, o es el Gnico disolvente organico presente en las
composiciones, mitiga el olor desagradable del sistema acido ternario y especialmente el del constituyente acido
férmico. Esto es especialmente cierto cuando el constituyente acido comprende acido férmico. Sin desear quedar
vinculado por lo que sigue, se cree que el efecto de los éteres de glicol anteriormente seleccionados, especialmente
el propilenglicol-n-propil éter, actia disminuyendo o bloqueando la respuesta trigeminal de un sujeto humano, es
decir, un consumidor, que utilice las composiciones de la invencion. La respuesta trigeminal de un sujeto humano es
una respuesta relacionada pero diferenciada de la respuesta olfatoria pura, y la primera es a menudo responsable
de las sensaciones que quemadura, y/o dolor durante la exposicién a materiales volatiles, por ejemplo, disolventes
organicos volatiles, perfumes, asi como otras composiciones y compuestos quimicos. Los inventores han
descubierto que se consigue una disminucion significativa en la respuesta trigeminal, especialmente en las
composiciones de la invencion que comprenden tanto propilenglicol-n-propil  éter como &cido  férmico, vy
especialmente cuando las composiciones se aerosolizan o pulverizan desde un recipiente. Se cree por tanto que
este grupo especifico de éteres de glicol, especialmente el propilenglicol-n-propil éter, puede por tanto incluirse en
otras composiciones limpiadoras y/o desinfectantes para superficies duras en cantidades eficaces para disminuir o
bloquear la respuesta trigeminal de un sujeto humano expuesto a uno o méas écidos de la composicion. Un efecto de
ese tipo se puede comprobar con la comparacién con composiciones similares que sin embargo comprenden un éter
de glicol u otro disolvente organico con exclusion de los éteres de glicol del grupo: disolventes de éter de glicol que
contienen fenilo especialmente el propilen glicol fenil éter, propilenglicol-n-propil éter y el dipropilenglicol n-butil éter.

Ademas del constituyente disolvente organico esencial descrito anteriormente, las composiciones de la invencion
pueden incluir opcionalmente uno o mas disolventes organicos adicionales como constituyente disolvente auxiliar.
Los disolventes organicos Utiles a modo de ejemplo que pueden estar presentes en las composiciones de la
invencién como disolventes auxiliares incluyen aquellos parcialmente miscibles con el agua tales como los alcoholes
(por ejemplo, alcoholes de bajo peso molecular, tal como, por ejemplo, etanol, propanol, isopropanol, y similares),
glicoles (tales como, por ejemplo, etilenglicol, propilenglicol, hexilenglicol, y similares),, éteres miscibles con el agua(
por ejemplo dietilenglicol dietiléter, dietilenglicol dimetiléter, propilenglicol dimetiléter), éter de glicol miscible con
agua (por ejemplo propilenglicol monometiléter, propilenglicol monoetiléter, propilenglicol monopropiléter,
propilenglicol monobutiléter, etilenglicol monobutiléter, dipropilenglicol monometiléter, dietilenglicol monobutiléter),
ésteres inferiores de monoalquiléteres de etilenglicol o propilenglicol (por ejemplo acetato de propilenglicol
monometil éter), y mezclas de los mismos. Eteres de glicol que tienen la estructura general Ra-RbOH, en donde Ra
es un alcoxilo de 1 a 20 atomos de carbono, o ariloxi de al menos 6 a&tomos de carbono, y Rb es bien un
condensado de propilenglicol y/o etilenglicol que tiene de uno a diez unidades monoméricas de glicol. Se pueden
usar mezclas de dos o méas disolventes organicos especificos, o alternativamente se puede proporcionar un Unico
disolvente organico como el constituyente disolvente organico.

Cuando esta presente, dicho disolvente organico auxiliar, o disolventes, puede estar presentes en cantidades de
hasta aproximadamente 10% en peso, preferiblemente esta presente en cantidades de aproximadamente 0,01-7,5%
en peso, aun mas preferiblemente de aproximadamente 0,1 5% en peso. Como se ha indicado anteriormente, en
determinadas formas de realizacion particularmente preferidas, los disolventes organicos adicionales estan excluidos
de las composiciones de la invencion.

Las composiciones de la invencion comprenden necesariamente un tensioactivo no iénico que son alcoholes grasos
alcoxilados monorramificados y/o alcoholes grasos C11; estos se denominan conjuntamente como alcoholes grasos
C10/C11. Estos materiales son tensioactivos no i6nicos monorramificados y pueden tener diferentes grados de
alcoxilacion, y tipicamente estdn etoxilados con entre aproximadamente 3 y 14 moles de Oxido de etileno,
tipicamente con 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 o 14 moles de 6xido de etileno. Dichos tensioactivos no idnicos actualmente se
comercializan como Lutensol® (de BASF AG) y estan disponibles en diferentes calidades por ejemplo, Lutensol® XL
40 descrito por su suministrador como un alcohol Guerbet C10 que tiene aproximadamente 4 moles de etoxilacion,
Lutensol® XL 50 descrito por su suministrador como un alcohol Guerbet C10 que tiene aproximadamente 5 moles de
etoxilacion, Lutensol® XL 60 descrito por su suministrador como un alcohol Guerbet C10 que tiene
aproximadamente 6 moles de etoxilacién, Lutensol® XL 70 descrito por su suministrador como un alcohol Guerbet
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C10 que tiene aproximadamente 7 moles de etoxilacion, Lutensol® XL 40 descrito por su suministrador como un
alcohol Guerbet C10 que tiene aproximadamente 4 moles de etoxilacion, Lutensol® XL 79 descrito por su
suministrador como un alcohol Guerbet C10 que tiene aproximadamente 7 moles de etoxilacion, Lutensol® XL 80
descrito por su suministrador como un alcohol Guerbet C10 que tiene aproximadamente 8 moles de etoxilacion,
Lutensol® XL 89 descrito por su suministrador como un alcohol Guerbet C10 que tiene aproximadamente 8 moles de
etoxilacion, Lutensol® XL 90 descrito por su suministrador como un alcohol Guerbet C10 que tiene
aproximadamente 9 moles de etoxilacién, Lutensol® XL 99 descrito por su suministrador como un alcohol Guerbet
C10 que tiene aproximadamente 9 moles de etoxilacion, Lutensol® XL 100 descrito por su suministrador como un
alcohol Guerbet C10 que tiene aproximadamente 10 moles de etoxilacion, Lutensol® XL 140 descrito por su
suministrador como un alcohol Guerbet C10 que tiene aproximadamente 14 moles de etoxilacion, todos disponibles
de BASF AG. Alternativa o adicionalmente, también se puede utilizar el tensioactivo no i6nico basado en alcoholes
grasos alcoxilados C10 monorramificados comercializados como la serie de tensioactivos Lutensol®XP, también de
BASF AG. Aunque los anteriores materiales estan etoxilados, se debe entender que también se pueden usar otros
tipos de alquil polietilenglicol no iénico alcoxilado, por ejemplo, propoxilado, butoxilado, asi como mezclas de
alquilpolietilenglicol etoxilados y propoxilados ramificados.

Se ha contemplado por los inventores que se pueden utilizar tensioactivos no iénicos basados alcoholes grasos
alcoxilados C11 monorramificados para sustituir parte, o todo el tensioactivo no iénico basado en alcoholes grasos
alcoxilados C10 monorramificados, Estos incluyen por ejemplo, la serie Genapol® UD descrita con los nombres
comerciales de Genapol®UD 030, C10-oxo-alcohol poliéter de glicol con 3 OE; Genapol® UD, 050 C1;-oxo-alcohol
poliéter de glicol con 5 OE; Genapol® UD 070, C;1-oxo-alcohol poliéter de glicol con 7 OE; Genapol® UD 080, Ci1-
oxo-alcohol poliéter de glicol con 8 OE; Genapol® UD 088, C;1-0x0-alcohol poliéter de glicol con 8 OE; y Genapol®
UD 110, Cy;-oxo-alcohol poliéter de glicol con 11 OE (de Clariant).

El tensioactivo no i6nico basado en alcoholes grasos alcoxilados C10/C11 monorramificados (y el alcoholes grasos
C11) esta necesariamente presente en las composiciones para limpieza de superficies duras en cantidades de 0,01 -
5% en peso, preferiblemente en cantidades de aproximadamente 1-3% en peso, ain mas preferiblemente de 1-2,5%
en peso basado en el peso total de la composicién para limpieza de superficies duras de la que forma parte.

Las composiciones para limpieza de superficies duras de la invencion comprenden opcionalmente pero en algunos
casos deseablemente al menos un constituyente tensioactivo auxiliar. Dicho tensioactivo auxiliar puede ser uno o
mas tensioactivos seleccionados entre uno o méas de tensioactivos anionicos, no ionicos, catiénicos, anféteros o de
ion hibrido;

Ejemplos de tensioactivos anionicos que pueden estar presenten incluyen alcoholes sulfatos y sulfonatos, alcoholes
fosfatos y fosfonatos, alquiléster sulfatos, alquil difenil éter sulfonatos, alquilsulfatos, alquiléter sulfatos, ésteres
sulfato de un alquilfenoxi polioxietilenetanol, alquilsulfatos de monoglicérido, alquilsulfonatos, alquiléter sulfatos, alfa-
olefinsulfonatos, beta-alcoxialcanosulfonatos, alquiléter sulfonatos, alquilsulfonatos etoxilados, alquilarilsulfonatos,
alquilarilsulfatos, alquilsulfonatos de monoglicérido, alquilcarboxilatos, alquil éter carboxilatos, alquil alcoxi
carboxilatos que tienen 1 a 5 moles de 6xido de etileno, alquilpoliglicoletersulfatos (que contienen hasta 10 moles de
oxido de etileno), sulfosuccinatos, octoxinol o nonoxinol fosfatos, tauratos, tauridas grasas, polioxietilensulfatos de
amida de acido graso, acil glicerol sulfonatos, oleil glicerol sulfatos grasos, éter sulfatos de alquil fenol con 6xido de
etileno, parafinsulfonatos, alquilfosfatos, isetionatos, N-acil tauratos, succinamatos y sulfosuccinatos de alquilo,
sulfatos de alquilpolisacarido, sulfatos de alquilpoliglucdsido, alquilpolietoxicarboxilatos, y sarcosinatos o mezclas de
los mismos. Estos tensioactivos anidnicos se pueden proporcionar como sales con uno o mas contraiones
orgéanicos, por ejemplo, amonio, o contraiones inorganicos, especialmente como sales de uno o mas metales
alcalinos o alcalinotérreos, por ejemplo, sodio.

Otros ejemplos de tensioactivos anidnicos incluyen sales o acidos solubles en agua de la formula (ROSO3)M o
(RSO3)xM en las que R es preferiblemente un hidrocarbilo Ce-Ca4, preferiblemente un alquilo o hidroxialquilo que
tenga un componente alquilo Cio-C20, mas preferiblemente un alquilo o hidroxialquilo C12-Cis, y M es H o un catién
monovalente, divalente o trivalente, por ejemplo, un catién de metal alcalino (por ejemplo, sodio, potasio, litio), o
amonio 0 amonio sustituido (por ejemplo, cationes de metilamonio, dimetilamonio y trimetilamonio y cationes de
amonio cuaternario, tal como los cationes tetrametrilamonio y dimetilpiperidinio y cationes de amonio cuaternario
derivados de alquilaminas tales como etilamina, dietilamina, trietilamina, y mezclas de las mismas, y similares) y x es
un namero entero, preferiblemente de 1 a 3, mas preferiblemente 1. Los materiales comercializados con los nombres
comerciales Hostapur y Biosoft son ejemplos de este tipo de tensioactivos aniénicos.

Otros ejemplos adicionales de tensioactivos aniénicos incluyen alquil-difenil-etersulfonatos y alquil-carboxilatos.

También utiles como tensioactivos anionicos son los difenil disulfonatos, y las sales formadas a partir de los mismos,
tales como una sal de sodio de difenil disulfonato comercializada con el nombre de Dowfax® 3B2. Dichos difenil
disulfonatos se incluyen en algunas formas de realizacion preferidas de la invencién porque proporcionan no solo
una ventaja de limpieza Util sino que al mismo tiempo también proporcionan un grado util de funcionalidad
hidrotropica.
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Otros tensioactivos anionicos pueden incluir sales (incluyendo, por ejemplo, sales de sodio, potasio, amonio y sales
de amonio sustituida tales como sales de monoetanolamina, dietanolamina y trietanolamina) de jabdn, alquil Ce-C2o
bencenosulfonatos lineales, alcano Cs-Cz2 sulfonatos primarios o secundarios, olefin Ce-C24 sulfonatos, acidos
policiclicos sulfonados preparados por sulfonacién del producto pirolizado de citratos de metales alcalinotérreos,
alquil Ce-Cos poliglicoletersulfatos, alquil éster sulfatos tales como metil alquil Ci4.16 éster sulfatos; acil glicerol
sulfonatos, oleil glicerol sulfatos grasos, éter sulfatos de alquil fenol con 6xido de etileno, parafinsulfonatos,
alquilfosfatos, isetionatos tales como acil isetionatos, N-acil tauratos, succinamatos y sulfosuccinatos de alquilo,
monoésteres de sulfosuccinato (especialmente monoésteres Ci»-Cig saturados o insaturados), diésteres de
sulfosuccinato (especialmente diésteres Ce-C14 saturados o insaturados), acil sarcosinatos, sulfatos de
alquilpolisacaridos tales como los sulfatos de alquilpoliglucésido, alquilsulfatos primarios ramificados,
alquilpolietoxicarboxilatos tales como los de férmula RO(CH>CH,0)xCH,COOM" en la que R es un alquilo Cg-C2, k
es un nuamero entero de 0 a 10, y M es un cation formador de sales solubles. Ejemplos de los tensioactivos anionicos
anteriores estan disponible bajo los siguientes nombres comerciales: Rhodapon®, Stepanol®, Hostapur®, Surfine®,
Sandopan®, Neodox®, Biosoft®, y Avanel®.

Un compuesto tensioactivo aniénico que puede ser particularmente Util en las composiciones de la invencion cuando
las composiciones tienen un pH de 2 o inferior son uno o mas tensioactivos aniénicos basados en alfasulfoésteres
incluyendo una o mas sales de los mismos. Dichos tensioactivos anionicos particularmente preferidos se pueden
representar mediante las siguientes estructuras generales:

RE R O

2 2
R?2 R (A)
R RZ O
i |1 s
R—(|3—C—C—O—R
2 2
RZ R ®)

en las que, en cada una de las anteriores:
R' representa un grupo alquilo o alquenilo Cs-C»2

cada uno de R? bien es hidrégeno, o si no es hidrégeno es un SOs que tiene un catién asociado al mismo, X', que
convierte el

compuesto hidrosoluble o dispersable en agua, siendo X preferiblemente un metal alcalino o alcalinotérreo
especialmente

sodio o potasio, especialmente sodio, con la condiciéon de al menos un R? preferiblemente al menos dos R? bien
sea un (SO3) que tiene asociado un catién X', y,

R®un grupo alquilo o alquenilo inferior C1-Cg, preferiblemente C1-C4 especialmente metilo.

De acuerdo con determinadas formas de realizacion preferidas, sin embargo los tensioactivos aniénicos quedan
expresamente excluidos de las composiciones de la presente invencion.

Una clase de tensioactivos no iénicos utiles a modo de ejemplo son los condensados de polioxido de etileno con
alquilfenoles. Estos compuestos incluyen los productos de condensacion de alquilfenoles que tienen un grupo alquilo
gue contiene de aproximadamente 6 a 12 atomos de carbono en una configuraciéon de cadena lineal o ramificada
con oxido de etileno, estando presente el 6xido de etileno en una cantidad equivalente a de 5 a 25 moles de 6xido
de etileno por mol del alquilfenol. El sustituyente alquilo en este tipo de compuestos se puede derivar, por ejemplo, a
partir de propileno polimerizado, diisobutileno y similares. Los ejemplos de compuestos de este tipo incluye el
nonilfenol condensado con aproximadamente 9,5 moles de 6xido de etileno por mol de nonilfenol; dodecilfenol
condensado con aproximadamente 12 moles de 6xido de etileno por mol de fenol; dinonilfenol condensado con
aproximadamente 15 moles de éxido de etileno por mol de fenol y diisooctilfenol condensado con aproximadamente
15 moles de o6xido de etileno por mol de fenol.

Otros tensioactivos no idnicos utiles incluyen los productos de condensacién de alcoholes alifaticos con de
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aproximadamente 1 a aproximadamente 60 moles de 6xido de etileno. La cadena alquilica del alcohol alifatico puede
ser lineal o ramificada, primaria o secundaria, y por lo general contiene de aproximadamente 8 a aproximadamente
22 atomos de carbono. Los ejemplos de dichos alcoholes etoxilados incluyen los productos de condensacion del
alcohol de miristilo condensado con aproximadamente 10 moles de 6xido de etileno por mol de alcohol y el producto
de condensacion de aproximadamente 9 moles de 6xido de etileno con alcohol de coco (una mezcla de alcoholes
grasos con cadenas alquilicas de longitudes variables comprendidas entre aproximadamente 10 y 14 atomos de
carbono). Otros ejemplos son aquellos alcoholes Cs-C11 de cadena lineal etoxilados con de aproximadamente 3 a
aproximadamente 6 moles de 6xido de etileno. Su derivacion es bien conocida en la técnica. Entre los ejemplos se
incluye Alfonic® 810-4.5 (también disponible como Teric G9A5), que se describe en la bibliografia de producto de
Sasol como un Cgio que tiene un peso molecular promedio de 356, un contenido en 6xido de etileno de
aproximadamente 4,85 moles (aproximadamente un 60% en peso), y un HLB de aproximadamente 12; Alfonic® 810-
2, que se describe en la bibliografia de producto de Sasol como un Cg.10 que tiene un peso molecular promedio de
242, un contenido en 6xido de etileno de aproximadamente 2,1 moles (aproximadamente un 40% en peso), y un
HLB de aproximadamente 12; y Alfonic® 610-3.5, que se describe en la bibliografia de producto de Sasol como un
Cs-10 que tiene un peso molecular promedio de 276, un contenido en 6xido de etileno de aproximadamente 3,1 moles
(aproximadamente un 50% en peso), y un HLB de 10. La bibliografia de producto de Sasol también identifica que los
nameros del nombre del alcohol etoxilado designa la longitud de la cadena de carbono (niGmero antes del guién) y el
promedio de moles de 6xido de etileno (nimero tras el guion) en el producto.

Otros tensioactivos no iénicos Utiles incluyen los productos etoxilados disponibles de Shell Chemical Company que
se han descrito como alcoholes Co-Cy; etoxilados y comercializados con el nombre comercial Neodol®. La serie de
tensioactivos no iénicos Neodol® 91 de interés incluye Neodol 91-2.5, Neodol 91-6, y Neodol 91-8. Neodol 91-2.5 se
ha descrito como que tiene aproximadamente 2,5 grupos etoxi por molécula; Neodol 91-6 se ha descrito como que
tiene aproximadamente 6 grupos etoxi por molécula; y Neodol 91-8 se ha descrito como que tiene aproximadamente
8 grupos etoxi por molécula. Otros ejemplos de alcoholes etoxilados incluyen la serie de tensioactivos no ionicos
Rhodasurf® DA disponible de Rhodia que se ha descrito como alcoholes de isodecilo ramificados etoxilados.
Rhodasurf DA-530 se ha descrito como que tiene 4 moles de etoxilaciéon y un HLB de 10,5; Rhodasurf DA-630 se ha
descrito como que tiene 6 moles de etoxilacién con un HLB de 12,5; y Rhodasurf DA-639 es una disolucién al 90%
de DA-630.

Otros ejemplos de alcoholes etoxilados incluyen los productos comercializados por (Milton, WI) con el nombre
comercial Tomadol de férmula RO(CH>CH>0),H en la que R es el alcohol primario lineal y n es el nimero total de
moles de oOxido de etileno. La serie de alcohol etoxilado de Tomah incluye 91-2,5; 91-6; 91-8 donde R es
C9/C10/C11 lineal y n es 2,5, 6, 0 8; 1-3; 1-5; 1-7; 1-73B; 1-9; donde R es Cll linealy nes 3,5, 7 0 9; 23-1; 23-3;
23-5; 23-6.5 donde R es C12/C13 lineal y nes 1, 3, 5, 0 6,5; 25-3; 25-7; 25-9; 25-12 donde R es C12/C13 C14/C15
linealynes3,7,9,012;y45-7; 45-13 donde R lineal y n es C14/C15ynes 7 o0 13.

Otros ejemplos de tensioactivos no idnicos Utiles incluyen los que tienen la férmula RO(CH2CH,0),H en la que R es
una mezcla de cadenas de hidrocarburo lineal con un nimero par de atomos de carbono comprendidos de Ci2Hzs a
CisHss y n representa el numero de unidades repetidas y es un numero entre aproximadamente 1 a
aproximadamente 12. Los tensioactivos de esta formula se comercializan actualmente con el nombre comercial
Genapol® disponible de, Charlotte, N.C., incluye la serie 26-L de la férmula general RO(CH,CH»0),H en la que R es
una mezcla de cadenas de hidrocarburo lineal con un nimero par de atomos de carbono comprendidos de C1;Hzs a
CigHszs y n representa el numero de unidades repetidas y es un numero entre aproximadamente 1 a
aproximadamente 12. tal como las series 26-L-1, 26-L-1.6, 26-L2, 26-L-3, 26-L-5, 26-L-45, 26-L-50, 26-L-60, 26-L-
60N, 26-L-75, 26-L-80, 26-L-98N, y 24-L, derivadas de fuentes sintéticas y que contienen tipicamente
aproximadamente un 55% de alcoholes Ci2 y un 45% de Cia4, tales como 24-L-3, 24-L-45, 24-L-50, 24-L-60, 24-L-
60N, 24-L-75, 24-1-92, y 24-L-98N. De la bibliografia de producto, la cifra posterior a la "L" corresponde al grado
promedio de etoxilacion (numero entre 1 y 5) y la cifra de dos digitos tras la letra "L" corresponde al punto de niebla
en T de una disolucion al 1,0% en peso en agua.

Una clase adicional de tensioactivos no iénicos que consideran utiles incluyen los basados en copolimeros en
bloque de alcoxilo, y en particular, los compuestos basados en copolimeros en bloque de etoxi/propoxi. Los
copolimeros en bloque de éxidos alquilénicos poliméricos incluyen tensioactivos no iénicos en los que la parte
principal de la molécula esta fabricada con el bloque polimérico de éxidos de alquileno C»-C4. Dichos tensioactivos
no idnicos, aunque preferiblemente construidos a partir de un grupo de partida que es una cadena de 6xido de
alquileno, y que pueden tener como nucleo de partida practicamente cualquier grupo activo que contenga hidrégeno,
incluyen sin limitacién, amidas, fenoles, tioles y alcoholes secundarios.

Un grupo de estos tensioactivos no idnicos utiles que contienen los bloques caracteristicos de éxido de alquileno son
aquellos que se pueden representar por lo general mediante la formula (A);

HO-(OE)x(OP)y(OE).-H A)

en la que OE representa el 6xido de etileno, OP representa el 6xido de propileno, y es igual a al menos 15,
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(OE)x+y es igual a de 20 a 50% en peso basado en el peso total de dichos compuestos, y, el peso molecular total
esta comprendido preferiblemente en el intervalo de aproximadamente 2000 a 15.000. Estos tensioactivos estan
disponibles con el nombre comercial PLURONIC de BASF o Emulgen de Kao.

Otro grupo de tensioactivos no iénicos adecuados para uso en las composiciones novedosas se puede representar
con la férmula (B):

R-(OE,OP).(OE,OP)p-H (B)

en la que R es un grupo alquilo, arilo o aralquilo, en el que el grupo R contiene de 1 a 20 atomos de carbono, el
porcentaje en peso de OE esta comprendido en el intervalo 0 a 45% en uno de los bloques a, b, y en el intervalo de
60 a 100% en el otro bloque a, b, y el nimero total de moles de OE y OP combinados esté en el intervalo de 6 a 125
moles, con de 1 a 50 moles en el bloque rico en OP y de 5 a 100 moles en el bloque rico en PO.

Tensioactivos anidnicos adicionales que en general esta abarcados en la Formula B incluyen butoxiderivados de
polimeros en bloque de 6xido de propileno/6xido de etileno que tienen pesos moleculares comprendidos en el
intervalo de aproximadamente 2000-5000.

Otros tensioactivos no ionicos U(tiles adicionales que contienen grupos butoxi (OB) poliméricos se pueden
representar mediante la férmula (C) de la siguiente forma:

RO-(OB)n(OE),-H ©

en la que R es un grupo alquilo que contiende de 1 a 20 atomos de carbono, n es aproximadamente 5-15 y x es
aproximadamente 5-15.

También son Utiles como tensioactivo no idnico copolimero en bloque, que también incluyen grupos butoxi
poliméricos, los que se pueden representar mediante la siguiente férmula (D):

HO-(OE)«(OB)y(OE)y-H (D)

en la que n es aproximadamente 5-15, preferiblemente de aproximadamente 15, x es aproximadamente 5-15,
preferiblemente de aproximadamente 15, e

y es aproximadamente 5-15, preferiblemente de aproximadamente 15.

Otros tensioactivos no i6nicos Utiles adicionales incluyen los derivados etoxilados de etilendiamina propoxilada, que
se pueden representar mediante la siguiente férmula:

H(EO)y(PO)x\ ‘ _(PO)(EO)H
e
/N CH, CH.» f (E)
H(EO),(PO), (PO)(EO)H
en la que (OE) representa etoxi, (OP) representa propoxi, la cantidad de (OP)x es tal que proporciona un peso

molecular previo a la etoxilacién de aproximadamente 300 a 7500, y la cantidad de (OE) es tal que proporciona
aproximadamente de 20% a 90% del peso total de dicho compuesto:

Los tensioactivos basados en aminas también se consideran Utiles como el constituyente tensioactivo adicional en
las presentes composiciones de la invencion. Los 6xidos de amida a modo de ejemplo incluyen:

oxidos de alquil (C1C7) diamina en los que el grupo alquilo tiene aproximadamente 10-20, y preferiblemente 12-16
atomos de carbono, y puede ser de cadena lineal o ramificada, saturada o insaturada. Los ejemplos de dichos
compuestos incluyen éxido de lauril dimetilamina, éxido de miristil dimetil amina, y aquellos en los que el grupo
alquilo es una mezcla de diferentes O6xidos de amina, 6xido de dimetil cocoamina, 6xido de dimetil (sebo
hidrogenado) amina, y 6xido de miristil/palmitil dimetil amina; éxidos de alquil (C1C7) diamina en los que el grupo
alquilo tiene aproximadamente 10-20, y puede ser de cadena lineal o ramificada, saturada o insaturada. Los
ejemplos de dichos compuestos incluyen 6xido de bis(2-hidroxietil) cocoamina, 6xido de bis(2-hidroxietil) seboamina;
y oxido de bis(2-hidroxietil) estearilamina; 6xidos de alquilamidopropil (C1C;) diamina en los que el grupo alquilo
tiene aproximadamente 10-20, y preferiblemente 12-16 atomos de carbono, y puede ser de cadena lineal o
ramificada, saturada o insaturada. Los ejemplos de dichos compuestos incluyen 6xido de cocoamidopropil dimetil
amina y oOxido de seboamidopropil dimetil amina; y éxidos de alquilmorfolina en los que el grupo alquilo tiene
aproximadamente 10-20, y preferiblemente 12-16 atomos de carbono, y puede ser de cadena lineal o ramificada,
saturada o insaturada.

Por medio de un ejemplo no limitante, los tensioactivos anféteros que se se consideran Utiles como el constituyente
tensioactivo adicional incluye uno o mas tensioactivos de betaina solubles en agua que se pueden representar
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diante la siguiente formul I:
mediante la siguiente formula general (|:H3
R1—ITI—R2—COO'
CHs

en la que Ri1 es un grupo alquilo que contiene de 1 a 8 atomos de carbono, o el radical amido que se puede
representar mediante la siguiente formula general:

Q
R—C~N—(CHy);—Ry

en la que R; es un grupo alquilo que contiene de 8 a 18 atomos de carbono, a es un nimero entero que tiene un
valor de 1 a 4 inclusive, y R, es un grupo alquileno C1-C4. Los ejemplos de estos tensioactivos de betaina solubles
en agua incluyen dodecil dimetil betaina, asi como cocoamidopropilbetaina.

Un tensioactivo auxiliar que esta presente deseablemente de acuerdo con determinadas formas de realizacion
preferidas es un alquilpoliglucésido que se debe entender como que incluye alquilinoglucésidos tensioactivos
basados en un polisacéarido, que es preferiblemente uno o a mas alquilpoliglucésidos. Estos materiales pueden
también denominarse como alquilmonoglucésidos y alquilpoliglucésidos. Los alquilpoliglucésidos adecuados son
tensioactivos no iénicos conocidos que son alcalinos y estables frente a los electrolitos. Entre estos se incluyen los
alquilglucosidos, alquilpoliglucésidos y mezclas de los mismos. Los alquilglucésidos y alquilpoliglucésidos se pueden
definir ampliamente como articulos de condensacion como alcoholes de cadena larga, por ejemplo, alcoholes Cs-
C3p, con azlcares o almidones o azlcar o polimeros de almidén, es decir, glucésidos o poliglucésidos. Estos
compuestos se pueden representar mediante la férmula (S),-O-R en la que S es un resto azlcar como glucosa,
fructosa, manosa, y galactosa; n es un numero entero de aproximadamente 1 a aproximadamente 1000, y R es un
grupo alquilo Cs.30. Los ejemplos de alcoholes de cadena larga de los que se puede derivar el grupo alquilo incluyen
alcohol decilico, alcohol cetilico, alcohol estearilico, alcohol laurilico, alcohol miristilico, alcohol oleilico y similares.

Los alquilmonoglucésidos y alquilpoliglucésidos se preparan por lo general haciendo reaccionar un monosacarido, o
un compuesto que se puede hidrolizar a un monosacarido con un alcohol tal como un alcohol graso en un medio
acido. Varios compuestos glucoésidos y poliglucésidos incluyendo glucésidos alcoxilados y los procedimientos para
prepararlos se dan a conocer en la Patente de Estados Unidos n°® 2.974.134; Patente de Estados Unidos n°
3.219.656; patente de los Estados Unidos n°® 3.598.865; patente de los Estados Unidos n° 3.640.998; patente de los
Estados Unidos n°® 3.707.535; patente de los Estados Unidos n° 3.772.269; patente de los Estados Unidos n°
3.839.318; patente de los Estados Unidos n° 3.974.138; patente de los Estados Unidos n° 4.223.129; y patente de
los Estados Unidos n° 4.528.106.

Tensioactivos alquilglucésidos Utiles a modo de ejemplo adecuados para uso en la presente invencion se pueden
representar por la siguiente férmula I:

RO-(R10)y-(G)xZb I
en la que:

R es un radical organico monovalente que contiene de aproximadamente 6 a aproximadamente 30, preferiblemente
de aproximadamente 5 a aproximadamente 18 atomos de carbono;

R1 es un radical organico divalente que contiene de aproximadamente 2 a aproximadamente 4 atomos de carbono;
O es un atomo de oxigeno;

y €s un nimero que tiene un valor promedio de aproximadamente 0 a aproximadamente 1 y que preferiblemente es
0;

G es un resto derivado de un sacarido reductor que contiene 5 o 6 atomos de carbono; y
X es un nimero que tiene un valor promedio de aproximadamente 1 a 5 (preferiblemente de 1,1 a 2);

Z es O,M%,
@)

{l
—0—C—R,

O(CH,), CO.M*, 0SOsM*, 0 O(CH,)S0sM*; R, es (CH2)CO,M* o CH=CHCO.M"; (con la condicion de que Z puede
ser O;M" Gnicamente si Z sustituye a un grupo hidroxilo primario en el que el primer atomo de carbono que contiene
hidroxilo, -CH,OH, esta oxidado para formar un grupo
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b es un nimero de 0 a 3x+1 preferiblemente un promedio de 0,5 a 2 por grupo glicosal;
peslalo,

M es H" o un catién organico o inorganico, tal como, por ejemplo, un metal alcalino, amonio, monoetanolamina, o
calcio.

Como se ha definido anteriormente en la Férmula | anterior, R es por lo general el resto de un alcohol graso que
tiene aproximadamente de 8 a 30 y preferiblemente de 8 a 18 atomos de carbono.

Otros alquilpoliglucésidos a modo de ejemplo Utiles incluyen los que responden a la formula 11
R20-(CnH2nO)r-(2)x I
en la que:

Rz es un grupo hidréfobo seleccionado entre grupos alquilo, grupos alquilfenilo, grupos hidroxialquilfenilo asi como
sus mezclas, en donde los grupos alquilo pueden ser de cadena lineal o ramificada, y que contienen de
aproximadamente 8 a aproximadamente 18 atomos de carbono,

n que tiene un valor de 2-8, especialmente un valor de 2 o0 3; r es un numero entero de 0 a 10, pero preferiblemente
es 0, Z es un derivado de glucosa; y,

X es un valor aproximadamente de 1 a 8, preferiblemente de aproximadamente 1,5 a 5.

Preferiblemente, los alquilpoliglucésidos son alquilpoliglucésidos grasos no iénicos que contienen un grupo alquilo
Cs-C15 de cadena lineal o ramificada, y tiene un promedio aproximadamente de 1 a 5 unidades de glucosas por
molécula de alquilpoliglucésido graso. Mas preferiblemente, los alquilpoliglucésidos contienen un grupo alquilo Cs-
Ci5 de cadena lineal o ramificada, y tienen un promedio aproximadamente de 1 a 2 unidades de glucosas por
molécula de alquilpoliglucésido graso.

Entre los ejemplos de dichos alquilpoliglucésidos como se ha descrito anteriormente incluyen, por ejemplo, APG™
325 que se ha descrito como un alquilpoliglucésido Co-C11, también conocido habitualmente como D-
glucopiranésido, (de Cognis). Otros alquilpoliglucésidos a modo de ejemplo incluyen Glucopon® 625 CS que se ha
descrito como un alquilpoliglucésido Ci0-C16, también conocido habitualmente como un D-glucopirandsido, (de
Cognis),. lauril poliglucésido disponible como APG™ 600 CS y 625 CS (de Cognis) asi como otros materiales
comercializados con el nombre comercial Glucopon®, por ejemplo, Glucopon® 215, Glucopon® 225, Glucopon®
425, especialmente uno o a mas alquilpoliglucésidos demostrados en uno o0 mas ejemplos. Se cree que los
tensioactivos alquilpoliglucésidos comercializados con el nombre comercial Glucopon® estan sintetizados al menos
en parte a partir de constituyentes de partida producidos sintéticamente que son incoloros o solo ligeramente
coloreados, mientras que los comercializados con el nombre comercial APG™ estan sintetizados al menos en parte
a partir de constituyentes naturales o de fuente conocida y tienen una apariencia mas coloreada.

En determinadas formas de realizacion preferidas, sin embargo, los alcoholes grasos alcoxilados C10/C11
monorramificados no i6nicos estan presentes junto a uno o mas tensioactivos auxiliares no iénicos con exclusion de
tensioactivos no iénicos adicionales concretamente tensioactivos catidnicos, anféteros o de i6n hibrido.

Cuando estd presente, cualquier tensioactivo o tensioactivos auxiliares pueden estar presentes en cualquier
cantidad eficaz para limpieza de hasta aproximadamente 5% en peso, preferiblemente esta presente en cantidades
de aproximadamente 0,01-2,5% en peso, aun mas preferiblemente de aproximadamente 0,01-5% en peso. basado
en el peso total de la composicion de la que forma parte.

Las composiciones de la invencion pueden incluir opcionalmente uno o mas constituyentes adicionales Utiles para
mejorar una o mas propiedades estéticas de las composiciones o para mejorar una o mas de las caracteristicas
técncias de las composiciones. Otros constituyentes opcionales adicionales incluyen agentes colorantes, fragancias
y solubilizadores de fragancias, agentes modificadores de la viscosidad incluyendo uno o mas espesantes, agentes
de ajuste del pH y tamponadores incluyendo sales organicas e inorganicas, abrillantadores Opticos, agentes
opacantes, hidrotropos, abrasivos, y conservantes, asi como otros constituyentes opcionales siempre que
proporcionen caracteristicas técnicas o estéticas conocidos en la técnica relevante. Cuando esta presente, la
cantidad total de dichos uno o mas constituyentes opcionales presentes en las composiciones de la invencion no
excede de aproximadamente 10% en peso, preferiblemente no excede el 2,5% en peso, y lo més preferiblemente no
excede el 1,5% en peso.

A modo de ejemplo no limitante, entre los agentes de ajuste del pH se incluyen compuestos que contienen fésforo,
11
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sales monovalentes y polivalentes tales como silicatos, carbonatos, y boratos, algunos acidos y bases, tartratos y
algunos acetatos. Otros ejemplos de agentes de ajuste del pH incluyen acidos minerales, composiciones basicas, y
acidos organicos, que habitualmente se requieren solo en cantidades menores. Por medio de un ejemplo no
limitante adicional, las composiciones de tamponado del pH incluyen fosfatos de metales alcalinos, polifosfatos,
pirofosfatos, trifosfatos, tetrafosfatos, silicatos, metasilicatos, polisilicatos, carbonatos, hidroxidos, y mezclas de los
mismos. Algunas sales, tales como los fosfatos, carbonatos, hidréxidos, alcalinotérreos pueden actuar también como
tampones. Puede ser también adecuado usar como tampones materiales tales como aluminosilicatos (zeolitas),
boratos, aluminatos y determinados materiales organicos tales como gluconatos, succinatos, maleatos, y sus sales
de metales alcalinos. Cuando esta presente, el agente de ajuste del pH, especialmente los tampones de pH estan
presentes en una cantidad eficaz para mantener el pH de la composiciéon de la invencion en un intervalo de pH
diana.

Las composiciones de la invencion pueden incluir uno o mas agentes colorantes para impartir un color o tinte
deseado a las composiciones.

Las composiciones de la invencién opcionalmente pero en determinados casos incluyen de forma deseable un
constituyente de fragancia. Las materias primas fragantes se pueden dividir en tres grupos principales: (1) aceites
esenciales y productos aislados de dichos aceites; (2) productos de origen animal; y (3) productos quimicos
sintéticos.

Los aceites esenciales comprenden mezclas complejas de productos quimicos soélidos y liquidos volatiles que se
encuentran en diferentes partes de las plantas. Deben mencionarse los aceites que se encuentran en flores, por
ejemplo, jazmin, rosa, mimosa, y flor de naranjo; flores y hojas, por ejemplo, lavanda y romero; hojas y tallos, por
ejemplo, geranio, pachuli, y naranja amarga; corteza, por ejemplo, canela; maderas, por ejemplo, madera de sandalo
y palo rosa, raices, por ejemplo, angélica; rizomas, por ejemplo, jengibre; fruta, por ejemplo, naranja, limén, y
bergamota; semillas, por ejemplo, anis y nuez moscada; y exudaciones resinosas, por ejemplo, mirra. Estos aceites
esenciales comprenden mezclas complejas de productos quimicos, siendo los terpenos el componente principal de
los mismos, incluyendo hidrocarburos de férmula (CsHg)n y sus derivados oxigenados. Hidrocarburos como estos
dan lugar a un gran namero de derivados oxigenados, por ejemplo, alcoholes y sus ésteres, aldehidos y cetonas.
Algunos de los mas importantes entre estos son geraniol, citronelol y terpineol, citral y citronellal, y alcanfor. Otros
constituyentes incluyen aldehidos alifaticos y también compuestos aromaticos incluyendo fenoles tales como
eugenol. En algunos casos, se pueden aislar compuestos especificos de los aceites esenciales, habitualmente por
destilacion en un estado comercial puro, por ejemplo, geraniol y citronelal del aceite de citronela; citral de aceite de
lima; eugenol del aceite de clavo; eugenol del aceite de palo rosa; y safrol del aceite de sasafras. Los aislados
naturales también se pueden modificar quimicamente como en el caso del citronelal a hidroxicitronelal, citral a
ionona, eugenol a vainillina, linalol a acetato de linalilo, y safrol a heliotropina.

Los productos animales usados en perfumes incluyen almizcle, ambar gris, algalia y castéreo, y por lo general se
proporcionan como tinturas alcohdlicas.

Los productos quimicos sintéticos no solo incluyen los preparados de forma sintética, y también los aislados
naturales mencionados anteriormente, sino igualmente sus derivados y compuestos de naturaleza desconocida, por
ejemplo, isoamilsalicilato, aldehido amilcinamico, aldehido del ciclamen, heliotropina, ionona, alcohol feniletilico,
teipineol, undecalactona y gamma nonil lactona.

Las composiciones de fragancia que se reciben de un suministrador se pueden proporcionar como una composicion
solvatada acuosa u organica, y pueden incluir como hidrotropo o emulsionante un agente de disminucion de la tension
superficial, normalmente un tensioactivo, en cantidad menor. Dichas composiciones de fragancia son bastante
habitualmente mezclas patentadas de muchos compuestos de fragancia especificos diferentes. Sin embargo, una
persona normalmente experta en la técnica, mediante experimentacion rutinaria, puede determinar faciimente si dicha
composicién de fragancia patentada es compatible en las composiciones de la presente invencién

Se pueden usar también uno o mas agentes colorantes en las composiciones inventivas con el fin de impartir una
apariencia coloreada o un tinte coloreado deseados a las composiciones. Se pueden afadir pigmentos y colorantes
solubles en agua o dispersables en agua conocidos en la técnica en cantidades eficaces.

Las composiciones inventivas pueden incluir un constituyente hidrotropo que comprende uno 0 mas compuestos que
presentan una funcionalidad hidrotropica en las composiciones inventivas. Los hidrotropos a modo de ejemplo incluyen,
entre otros, benceno sulfonatos, naftaleno sulfonatos, alquil C;:-C11 benceno sulfonatos, naftaleno sulfonatos, alquil Cs-
C11 sulfonatos, alquil Ce-C11 sulfatos, alquil difeniléxido disulfonatos, e hidrotropos de ésteres de fosfato. Los compuestos
hidrotrépicos de la invencién se proporcionan a menudo en forma de sal con un contraiéon adecuado, tal como uno o0 mas
metales alcalinos, o alcalinotérreos, tales como sodio o potasio, especialmente sodio. Sin embargo, se pueden usar otros
cationes solubles en agua tales como amonio, monoalquilo, dialquilo y trialquilo inferior, es decir, se pueden usar grupos
alcanol C14 amonio en lugar de los cationes de metales alcalinos. Los alquil benceno sulfonatos a modo de ejemplo
incluyen, por ejemplo, isopropilbencenosulfonatos, xilenosulfonatos, toluenosulfonatos, cumenosulfonatos, asi como sus
mezclas. Los alquil Cs-Cq1 sulfonatos a modo de ejemplo incluyen hexil sulfonatos, octil sulfonatos, y hexil/octil
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sulfonatos, y sus mezclas. Los compuestos hidrotropos particularmente Utiles incluyen bencenosulfonatos, o-
toluensulfonatos, m-toluensulfonatos, y p-toluensulfonatos; 2,3-xilenosulfonatos, 2,4-xilenosulfonatos, y 4,6-
xilenosulfonatos; cumenosulfonatos, en el que dichos hidrotropos a modo de ejemplo estd generalmente en una forma de
sal del anterior, incluyen formas de sal de sodio y de potasio. Cuando estan presentes, los constituyentes hidrotropos
pueden estar presentes en cualquier cantidad eficaz, o pueden omitirse. Ventajosamente, cuando esta presente, el
constituyente hidrotropo comprende un 0,001 — 1% en peso de la composicién de la cual forma una parte.

Un constituyente opcional adicional son uno o mas conservante. Dichos conservantes se incluyen principalmente para
reducir el crecimiento de microorganismos indeseados en la composicion durante el almacenamiento antes del uso. Los
conservantes Utiles a modo de ejemplo incluyen composiciones que incluyen parabenos, incluyendo metil parabenos y
etil parabenos, glutaraldehido, formaldehido, 2-bromo-2-nitropropano-1,3-diol, 5-cloro-2-metil-4-isotiazolin-3-ona, 2-metil-
4-isotiazolina-3-ona, y sus mezclas. Una composicion a modo de ejemplo es una combinacion de 5-cloro-2-metil-4-
isotiazolin-3-ona y 2-metil-4-isotiazolin-3-ona donde la cantidad de cualquier componente puede estar presente en la
mezcla de cualquier forma entre 0,001 y 99,99 por ciento en peso, basandose en la cantidad total del conservante. Los
conservantes Utiles adicionales a modo de ejemplo incluyen aquellos que incluyen comercialmente una mezcla de 5-
cloro-2-metil-4-isotiazolin-3-ona y 2-metil-4-isotiazolin-3-ona comercializados con la marca comercial KATHON® CG/ICP
como una composicion conservante comercialmente disponible en la actualidad de Rohm and Haas (Filadelfia, PA). Las
composiciones conservantes comercialmente disponibles y adicionalmente Utiles incluyen KATHON® CG/ICP I, una
composicion conservante adicional comercialmente disponible en la actualidad de Rohm and Haas (Filadelfia, PA),
PROXEL® que esta comercialmente disponible en la actualidad de Zeneca Biocides (Wilmington, DE), SUTTOCIDE® A
gue esta comercialmente disponible en la actualidad de Sutton Laboratories (Chatam, NJ) asi como TEXTAMER® 38AD
gue esta comercialmente disponible en la actualidad de Calgon Corp. (Pittsburgh, PA).

Se pueden incluir opcionalmente uno o mas abrasivos en las composiciones inventivas. Los abrasivos a modo de
ejemplo incluyen: 6xido, por ejemplo, 6xidos de aluminio calcinados y similares, carbonatos, por ejemplo, carbonato de
calcio y similares, cuarzo, tiza silicea, tierra de diatomeas, didxido de silicio coloidal, metasilicatos alcalinos, por ejemplo,
metasilicato de sodio y similares, perlita, pumita, feldespato, fosfato de calcio, materiales abrasivos organicos basados en
polimeros pulverizados o particulados, especialmente uno o mas de poliolefinas, polietilenos, polipropilenos, poliésteres,
poliestirenos, resinas de acetonitrilo-butadieno-estireno, melaminas, policarbonatos, resinas fendlicas, epoxis y
poliuretanos, materiales naturales tales como, por ejemplo, cascarillas de arroz, mazorcas de maiz, y similares, o talco y
sus mezclas. El tamafio de particulas del agente abrasivo puede variar normalmente de aproximadamente 1 pm a
aproximadamente 1000 um, preferiblemente entre aproximadamente 10 pm a aproximadamente 200 pm, y mas
preferiblemente entre aproximadamente 10 um y aproximadamente 100 pm. se prefiere usar agquellos agentes abrasivos
gue no rayen la mayor parte de superficies duras. Dichos agentes abrasivos incluyen carbonato de calcio, tiza silicea,
tierra de diatomeas, diéxido de silicio coloidal, metasilicato de sodio, talco, y materiales orgénicos abrasivos. Se prefiere
el carbonato de calcio, que es eficaz y esta disponible a un coste generalmente bajo. Se puede usar un Unico tipo de
abrasivo 0 una mezcla de dos o més materiales abrasivos diferentes.

Opcionalmente, las composiciones pueden incluir una cantidad eficaz de al menos una sal inorganica soluble en agua,
gue puede estar presente en cualquier cantidad que se encuentre para proporcionar alguna mejora técnica a las
composiciones de las cuales forma parte. A objeto de la presente invencion, “soluble en agua” significa que tiene una
solubilidad en agua de al menos 10 gramos por cien gramos de agua a 20°C. Los ejemplos de sales adecuadas incluyen
varios cloruros de metales alcalinos y/o de metales alcalinotérreos que incluyen cloruro de sodio, cloruro de calcio,
cloruro de magnesio y cloruro de cinc. Se prefieren particularmente cloruro de sodio y cloruro de calcio, que se ha
observado de manera sorprendente que proporcionan una excelente eficacia de limpieza de metales de superficies de
cobre envejecidas. Cuando estdn presentes dichas sales inorgéanicas solubles en agua, se pueden preenviar en
cantidades de entre aproximadamente 0,00001 a aproximadamente 2,5% en peso, deseablemente en cantidades de
0,001 a aproximadamente 2% en peso, aun mas deseablemente entre aproximadamente 0,01 a 1proximadamente 1,5%
en peso y lo méas deseable entre aproximadamente 0,2 a aproximadamente 1,5% en peso. Debe sefialarse, si embargo,
gue en algunas formas de realizacién preferidas tales como sales inorganicas solubles en agua pueden afectar
perjudicialmente el rendimiento de limpieza de algunas manchas, de tal manera que la limpieza de la espuma de jabon y
del 6xido en presencia de dichas sales inorganicas solubles en agua puede liberar iones que podrian interferir con la
capacidad del acido oxalico y/o del acido formico de proporcionar un buen beneficio de limpieza. De esta manera, en
algunas formas de realizacion preferidas, se excluyen dichas sales inorganicas solubles en agua de las composiciones
de acuerdo con la invencion.

Las composiciones inventivas pueden incluir un constituyente espesante que se puede afiadir en cualquier cantidad
eficaz con el fin de aumentar la viscosidad de las composiciones. Los espesantes a modo de ejemplo Utiles en el
constituyente espesante incluyen uno o mas polimeros de polisacaridos seleccionados entre celulosas, alquilcelulosas,
alcoxicelulosas, hidoxialquilcelulosas, alquilhidroxialquilcelulosas, carboxialquilcelulosas,
carboxialquilhidroxialquilcelulosas, polimeros de polisacaridos que se producen naturalmente tales como goma xantana,
goma guar, goma de algarroba, goma tragacanto, o sus derivados, polimeros de policarboxilato, poliacrilamidas, arcillas,
y sus mezclas.

Los ejemplos de derivados de celulosa incluyen metil celulosa, etil celulosa, hidroximetilcelulosa, hidroxietilcelulosa,
hidroxipropilcelulosa, carboximetilcelulosa, carboximetilhidroxietilcelulosa, hidroxipropilcelulosa, hidroxipropilmetilcelulosa,
13



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2365489 T3

etilhidroximetilcelulosa y etilhidroxietilcelulosa.

Los polimeros de policarboxilato espesantes a modo de ejemplo tienen un peso molecular de aproximadamente 500.000
a aproximadamente 4.000.000, preferiblemente de aproximadamente 1.000.000 a aproximadamente 4.000.000, con,
preferiblemente, de aproximadamente 0,5% a aproximadamente 4% de reticulacion. Los polimeros de policarboxilato
preferidos incluyen polimeros de poliacrilato que incluyen los que se comercializan con los nombres comerciales
Carbopol®, Acrysol® ICS-1 y Sokalan®. Los polimeros preferidos son poliacrilatos. Se pueden usar otros monémeros
ademas del acido acrilico para formar estos polimeros incluyendo los mencionados monémeros tales como etileno y
propileno que actian como diluyentes, y anhidrido maleico, que actia como una fuente de grupos carboxilicos
adicionales.

Las arcillas espesantes a modo de ejemplo comprenden, por ejemplo, arcillas formadoras de coloides, por ejemplo, tales
como los tipos de arcillas espesantes esmectitas y atapulgitas. Se pueden describir los materiales de arcilla como arcillas
gue forman capas expandibles, es decir, aluminosilicatos y silicatos de magnesio. El término “expandible”, tal como se
usa para describir las presentes arcillas se refiere a la capacidad de la estructura de la arcilla de formar capas que se van
a hinchar, o expandir, en contacto con el agua. Las arcillas expandibles usadas en el presente documento son los
materiales clasificados geoldgicamente como esmectitas (o montmorillonitas) y atapulgitas (o poligorskitas).

Los espesantes preferidos son aquellos que proporcionan una ventaja Util de aumento de la viscosidad a pH final de las
composiciones, particularmente, los espesantes que son Utiles a unos pH de aproximadamente 3 o0 menos. Aunque en
algunas formas de realizacion las composiciones pueden comprender un constituyente espesante, se prefiere
generalmente que las composiciones presentes viscosidades similares a la del agua. Las composiciones tienen
preferiblemente una viscosidad de no més de aproximadamente 50 cps a temperatura ambiente, mas preferiblemente
tienen una viscosidad de no méas de aproximadamente 30 cps a temperatura ambiente.

Tal como se ha sefialado anteriormente, las composiciones de acuerdo con la invencion son muy acuosas en la
naturaleza. Se afiade agua con el fin de proporcionar hasta un 100% en peso de las composiciones de la invencion. El
agua puede ser agua corriente, pero es preferiblemente destilada y lo méas preferible agua desionizada. Si el agua es
agua corriente, esta de manera preferible sustancialmente exenta de cualquier impureza indeseable tal como orgénica o
inorganica, especialmente sales minerales que estan presentes en el agua dura que pueden de esta manera interferir
con el funcionamiento de los constituyentes presentes en las composiciones acuosas de acuerdo con la invencion.

Preferiblemente al menos un 80% en peso, mas preferiblemente al menos un 85% en peso de las composiciones es
agua.

De acuerdo con algunas formas de realizacion especificas preferidas, se proporciona una composicion liquida acuosa
fuertemente acida para limpieza de superficies duras que tiene un pH de aproximadamente 2 o menos, que tiene
preferiblemente un pH de aproximadamente 0,2 — 1 que necesariamente comprende:

1 — 15, preferiblemente 5 — 12% en peso de un constituyente acido que comprende un sistema acido ternario que
consiste en acido formico, acido sulfamico y acido oxalico en el que la cantidad total de acido sulfamico es al menos igual
a 0 en exceso de la cantidad total del &cido férmico y oxalico, comprendiendo opcionalmente de manera adicional uno o
méas acidos auxiliares adicionales basados en acido inorganicos u organicos;

0,01 — 10% en peso de un constituyente disolvente organico que comprende al menos un disolvente de éter de glicol
seleccionado entre el grupo: disolventes de éter de glicol que contienen fenilo, especialmente propilenglicolfenil éter,
propilenglicol n-propil éter y dipropilenglicol n-butil éter, pero es preferible Unicamente propilenglicol n-propil éter o es
Unicamente propilenglicol n-propil éter con al menos disolventes de éter de glicol que contienen fenilo, especialmente
propilenglicolfenil éter, y ademas, en el que el constituyente disolvente organico excluye disolventes organicos auxiliares
adicionales;

0,01 — 5% en peso de al menos un tensioactivo no i6nico basado en alcoholes grasos C10/C1l1 alcoxilados
monorramificados;

opcionalmente 0,01 — 5% en peso de un constituyente tensioactivo auxiliar, que incluye uno o mas tensioactivos no
idnicos, cationicos, anféteros o de ion hibrido y lo mas deseable, en el que el constituyente tensioactivo auxiliar esta
constituido Unicamente por uno 0 mas tensioactivos no ionicos;

opcionalmente 0,01 — 5% en peso de uno o mas constituyentes adicionales seleccionados entre agentes colorantes,
fragancias y solubilizantes de fragancias, agentes modificadores de la viscosidad que incluyen uno o mas espesantes,
agentes de ajuste del pH y tampones del pH que incluyen sales organicas e inorganicas, abrillantadores 6pticos, agentes
opacificantes, hidrotropos, abrasivos, y conservantes, asi como otros constituyentes opcionales conocidos en la materias;

y el resto, agua, en el que el agua comprende al menos un 80% en peso de la composicion.

Las composiciones de acuerdo con la invencion se proporcionan en formas listas para el uso del producto, que se puede
aplicar directamente a una superficie dura. Las superficies duras que se detallan concretamente son accesorios de
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cuartos de bafio, elementos de cuartos de bafio (lavabos, bidets, placas de ducha, baferas, y piezas de bafio),
superficies de paredes y suelos, especialmente aquellas que incluyen Materials refractarios y similares. Las superficies
duras adicionales que se detallan concretamente son las asociadas con lavavajillas, entornos de cocinas y otros entornos
asociados con la preparacion de alimentos. Las superficies duras que son las asociadas con entornos de hospitales,
laboratorios médicos y entornos de tratamiento médicos. Debe entenderse que dichas superficies anteriormente
descritas se enumeran a modo de ilustracién y no como una limitacién.

Las composiciones inventivas se pueden envasar en cualquier recipiente adecuado, particularmente matraces o botellas,
incluyendo botellas de apretar, asi como botellas provistas con un aparato de pulverizacion que se usa para dispensar la
composicion pulverizandola. Las composiciones inventivas son composiciones de limpieza faciimente vertibles y
facilmente bombeadlos cuyos beneficios caracteristicos se describen anteriormente. De acuerdo con esto, se
proporcionan deseablemente las composiciones inventivas como listas para usar el producto en un recipiente de
dispensacion mediante pulverizaciéon operada manualmente, o se pueden suministrar en un producto aerosolizado en el
gue se descarga a partir de un recipiente de aerosol presurizado. Se conocen bien los propelentes que se pueden usar y
los convencionales en la técnica incluyen, por ejemplo, un hidrocarburo, de entre 1 a 10 atomos de carbono, tal como n-
propano, n-butano, isobutano, n-pentano, isopentano, y sus mezclas; dimetil éter y sus mezclas asi como las
composiciones individuales o las mezclas de cloro, clorofluoro y/o fluorohidrocarburos y/o hidroclorofluorocarbonos
(HCFC). Las composiciones comercialmente disponibles incluyen A-70 (composiciones de aerosol con una presion de
vapor de 70 psig (4,83 x 10° N/m2) disponibles de compaiiias tales como Diversified y Aeropress) y Dymel® 152a (1,1-
difluoroetano de DuPont). Se pueden usar también gases comprimidos tales como diéxido de carbono, aire comprimido,
nitrégeno, y fluidos posiblemente densos o supercriticos. En dicha aplicacién, la composicién se dispensa activando la
boquilla de liberacion de dicho recipiente de tipo aerosol sobre el area en necesidad de tratamiento, y de acuerdo con la
manera como se trata el area anteriormente descrita (por ejemplo, limpia y/o higienizada y/o desinfectada). Si se usa un
propelente, estara generalmente en una cantidad de entre aproximadamente 1% a aproximadamente 50% de la
formulacién de aerosol siendo las cantidades preferidas de aproximadamente 2% a aproximadamente 25%, mas
preferiblemente de aproximadamente 5% a aproximadamente 15%. Hablando en general, la cantidad de propelente
concreto empleado deberia proporcionar una presion interna de aproximadamente 20% a aproximadamente 150 psig
(1,034 x 10° N/m?) a 70°F (21,11°C)

Las composiciones de acuerdo con la invencion pueden ser también adecuadas para uso en una aplicacion de
“pulverizado y limpiado” para el consumidor como composicion de limpieza. En dicha aplicacion, el consumidor
generalmente aplica una cantidad eficaz de la composicidon que usa la bomba y unos pocos minutos después, limpia el
area tratada con un trapo, toalla, o esponja, usualmente una toalla de papel desechable o esponja. En algunas
aplicaciones, sin embargo, especialmente donde hay fuertes depositos de manchas indeseables, la composicion de
limpieza de acuerdo con la invencién puede dejarse sobre el area manchada hasta que desaparecen eficazmente los
depositos de manchas tras de lo cual se pueden a continuacién limpiar, enjuagar, o eliminarse de otra forma.
Particularmente, para fuertes depdésitos de dichas manchas indeseadas, se pueden usar también mdultiples aplicaciones.
Opcionalmente, después que la composicion ha permanecido sobre la superficie durante un periodo de tiempo, se
enjuagaria o limpiaria de la superficie.

Se contempla que algunas formas de realizacion preferidas de las formulaciones inventivas pueden proporcionar también
un beneficio de desinfeccion o de higienizacion en superficies duras en las que se sospecha la presencia de
microorganismos no deseados tales como bacterias gram positivas 0 gram negativas. Esto es debido al bajo pH de las
formas de realizacion particularmente preferidas de la invencion particularmente en el que las composiciones esta a un
pH de 3 o0 menos, preferiblemente a un pH de 2 o menos, y lo méas preferible a un pH de aproximadamente 1,75 o
menos. Se proporciona también un procedimiento para el tratamiento de superficies duras en el que se sospecha la
presencia de dichos microorganismos no deseados, cuyo procedimiento incluye la etapa de aplicar una cantidad
desinfectante o higienizante eficaz de una composicion descrita en el presente documento.

Aunque se pretende que las composiciones de la presente invencion se usen en los tipos de formas liquidas descritos,
no debe entenderse que nada en esta memoria descriptiva limite el uso de la composicion de acuerdo con la invencién
con una cantidad adicional de agua para formar una disolucion de limpieza de la anterior. En dicha disolucion de limpieza
diluida propuesta, la proporcién mayor de agua afiadida para formar dicha dilucién de limpieza puede ser mayor que la
reduccion del indice y/o de la eficacia de la disolucion de limpieza formada de esta manera. De acuerdo con esto, se
pueden necesitar tiempos de residencia méas largos sobre la mancha para conseguir su disminucion y/o el uso de
cantidades mayores. De manera inversa, debe entenderse que nada en la memoria descriptiva limita la formacion de una
composicion de limpieza “superconcentrada” basada en la composicién descrita anteriormente. Dicha composicion de
ingredientes superconcentrada es esencialmente la misma que las composiciones de limpieza descritas anteriormente
excepto en que incluyen una cantidad menor de agua.

La composicién de la presente invencion tanto si se encuentra como se describe en el presente documento o esta en

una forma concentrada o superconcentrada, se puede aplicar también a una superficie dura mediante el uso de un

sustrato portador. Un sustrato portador Util es una toallita hUmeda. La toallita puede ser de una naturaleza tejida o no

tejida. Los sustratos de tipo tejido pueden incluir bolsas tejidas o no tejidas, esponjas que incluyen esponjas de celdas

cerradas y celdas abiertas, que incluyen esponjas formadas por celulosas asi como por otros materiales poliméricos, asi

como en forma de almohadillas de limpieza abrasivas o no abrasivas. Dichos tejidos estan comercialmente disponibles
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en este campo y se denominan a menudo como toallitas. Dichos sustratos pueden estar unidos a resinas,
hidroenrredados, unidos térmicamente, soplados en fundido, punzonados, o cualquier combinacién de los anteriores- El
sustrato portador Util con las presentes composiciones inventivas puede ser también una toallita que incluya un sustrato
formador de pelicula tal como un polimero soluble en agua. Dicho sustrato de pelicula autosoportados puede disponerse
entre capas de sustratos tejidos y termosellarse para formar un sustrato (til.

Las composiciones de la presente invencién se adsorben ventajosamente sobre el sustrato portador, es decir, una
toallita, para formar una toallita saturada. A continuacion se puede sellar la toallita individualmente en una bolsa que se
puede abrir cuando se necesite 0o se pueden colocar una multitud de toallitas en un recipiente para uso segin se
necesite. El recipiente, cuando se cierra, queda lo suficientemente hermético para evitar la evaporaciéon de cualquier
componente de las composiciones. Para el uso, se retira una toallita procedente del recipiente y se pasa la toalla a través
de un area que necesita tratamiento; en el caso de manchas dificiles de tratar, se puede volver a pasar la toallita a través
del area que necesita el tratamiento, o se pueden usar también una pluralidad de toallitas saturadas

Se dan a conocer en los siguientes ejemplos algunas formas de realizacion de la invencién, que incluyen algunas formas
de realizacion particularmente preferidas de la invencion.

Ejemplos:

Se produjeron numerosas formulaciones mezclando los constituyentes indicados en la Tabla 1, afiadiendo los
constituyentes individuales en un vaso de precipitados de agua desionizada a temperatura ambiente que se agité con
una varilla de agitacion magnética convencional. La agitacion continué hasta que la formulacion fue homogénea en
apariencia. Debe sefialarse que los constituyentes se pueden afiadir de cualquier manera, pero se prefiere que se realice
una primera premezcla de cualquier fragancia constituyente con uno o mas tensioactivos usados en las composiciones
inventivas. Posteriormente, se proporciond una mayor cantidad de agua en primer lugar a un recipiente o equipo de
mezcla adecuado de tal manera que éste es el constituyente principal y posteriormente se afadieron los constituyentes
adicionales al anterior de manera conveniente. El orden de la adicion no es critico, pero se obtuvieron buenos resultados
cuando se afiadieron los tensioactivos (que puede ser también la premezcla de la fragancia y los tensioactivos) al agua
antes de los restantes constituyentes.

En la Tabla 1 siguiente se relacionan las composiciones exactas de las formulaciones del ejemplo, y se identifican
mediante uno o mas digitos precedidos por la letra “E”. En la Tabla 1 se dan a conocer también algunas composiciones
comparativas, y se identifican mediante uno o mas digitos precedidos por la letra “C".

Tabla 1

El E2
Acido sulfamico (99,5%) 5,0 5,0
Acido formico (95%) 2,69 1,64
Acido oxalico (99,5%) 2,0 2,0
Lutensol XL 79 (80-90%) 1,3 1,3
Empilan KR6 (99,5%) 0,5 0,5
Dowanol PnP (95%) 0,3 0,3
Colorante (1% en peso) 0,05 0,05
Fragancia 0,15 0,15
Agua desionizada c.s. c.s.
pH <1 <1

Todas las formulaciones en la anterior Tabla 1 se indican como porcentaje en peso, y cada composicion comprende un
100% en peso. Se usaron los constituyentes individuales, “tal y como se suministran” de su fuente respectiva amo se que
se indigque de otra forma, debe entenderse que cada uno de los constituyentes es un “activo en un 100% en peso”. Se
afiadié agua desionizada en cantidad suficiente, “c.s.”, para proporcionar el equilibrio hasta un 100% en peso de cada
una de las composiciones de ejemplo. En la Tabla 2 siguiente se describen las fuentes de los constituyentes usadas en
las formulaciones de la Tabla 1.

Tabla 2

Acido sulfamico (99,5%) Acido sulfamico anhidro, activos en un 99,5% en peso

Acido oxalico (99,5%) Acido oxalico, activos en un 99,5% en peso

Acido férmico (94%) Disolucién acuosa de acido férmico, activos en un 94-95% en peso

Lutensol XL 79 (80-90%) glcSz:logilO Guerbet etoxilado, 7 moles de etoxilacion (ex. BASF) (activos en un 80-90%
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(continuacion)

Tabla 2

Tensioactivo no iénico, alcohol C9-11 etoxilado, 6 moles de etoxilacion (activos en un

Empilan KR6 (99,5%) 100% en peso)

Propilenglicol n-propil éter suministrado como Dowanol PnP (ex. Dow Chem. Co.),

0,
Dowanol PnP (35%) activos en un 95% en peso

Fragancia Composicién de fragancia, composicion patentada por su suministrador
Colorante Dispersion acuosa de un colorante C.I. acido (activos en un 1% en peso)
Agua di Agua desionizada

A objeto comparativo, se comparé el rendimiento de las composiciones de la invencion con el rendimiento de diversas
preparaciones comercialmente disponibles, que se identifican en la siguiente tabla, cuyos constituyentes se indican
también en la misma. Se determind la identidad de los constituyentes a partir de informacién dada a conocer de manera
publica por el suministrador respectivo, mientras que se determiné el pH de acuerdo con el uso de un medidor de pH
convencional de laboratorio de cada muestra.

Ejemplo Producto comercial: Constituyentes:
ANTIKAL Limescale Agua, acido fosforico, pareth-8 C9-C11, acido férmico, goma xantana,
C1 Remover (de Procter & perfume, acido etidronico, PVP, hidréxido de sodio, colorante, citronelol
Gamble Co.); pH=1,2 limoneno

BREF Power-Reiniger (de

Cc2 Henkel KGAA): pH = 1,4 Agua, &cido citrico, decil glucésido, acido fosférico, perfume, limoneno
MR PROPER Eclair Spray Agua, acido fosforico pareth-8 C9-C11, N-butoxipropoxipropanol acido
C3 surpuissant (de Procter & férmico, caprilil sulfonato de sodio, 6xido de lauramina, perfume, acido

Gamble Co.); pH=1,0 etidrénico, sulfato de sodio, citronelol limoneno

Agua, citrato de sodio, alquil C12-C13 sulfato de sodio, dipropilen glicol butil
éter, ¢)-C11 pareth-8, perfume, goma xantana, acido citrico, PVP,
dipropilenglicol bencisotiazolinona, hidroxido de sodio, hexil cinnamal
butilfenil metilpropional

MR PROPER Salle de
C4 Bains spray (de Procter &
Gamble Co.); pH = 3,6

CIF pistolet Power Cream Agua, citrato monosédico undeceth-10 PPG-2 buitil éter, acido citrico,

C5 Salle de Bain (de Unilever); | copolimero de estireno/acrilatos, perfume, goma xantana, limoneno,
pH=3.8 bencisotiazolinona
CIF Cuisine et Salle de Agua, pareth-5 C9-C11 monosadico, citrato de sodio, sulfonato de cumeno,
C6 Bain (de Unilever); pH = acido citrico, poliacrilato de sodio, salicilato de sodio, perfume, acido
3,5 salicilico, limoneno

Se usaron las anteriores composiciones, tal y como se suministraron comercialmente en su respectivo envase de
producto. En algunas pruebas, se us6 agua desionizada o “agua d.i.” como un ejemplo comparativo adicional. Se
probaron algunas de las anteriores composiciones y se evaluaron segin uno o mas de los siguientes protocolos de
ensayo.

Evaluacion de la limpieza de la espuma de jabon:

Se evalud la eficacia de las composiciones de ejemplo de acuerdo con la invencion asi como las de los productos
comercialmente disponibles en la eliminaciéon de la espuma de habodn de una superficie dura. El protocolo de ensayo
usado que se establecié por la German Cosmetic, Toiletry, Perfumery and Detergent Association (IKW, viz., the
"Industrieverband Korperpflege- und Waschmittel e.V.") y se public6 como "Recommendations for the Quality
Assessment of Bathroom Cleaners" (version 2002), se publico en el SOFW-Journal, 129, en noviembre de 2003. La
prueba especifica de los ensayos publicados usados se basé en la de "3.2 Determination of the cleaner’s ability to
remove lime soaps", que se sigui6 en lineas generales como se indica en lo siguiente.

Para esta prueba se limpiaron inicialmente baldosas de ceramica blanca de alto brillo (baldosas de cuarto de bafio de
ceramica blanca vidriadas brillantes de 4 pulgadas por 4 pulgadas (2,54 cm x 2,54 cm), con un limpiador abrasivo suave,
se enjuagaron con agua y se limpiaron con un trapo humedecido con etanol. Posteriormente, las baldosas se secaron
durante 1 hora a 180°C en una cabina de secado precalentada y a continuacion se pesaron.

La suciedad de prueba usada fue una suspension de estearato de calcio de la siguientes composicion:
Etanol al 85,0%, 96 MEK (deshaturalizado)

Estearato de calcio al 5,0%, fino
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Agua desmineralizada al 9,8%
Negro 4 hollin/especial al 0,2%

Se prepard etanol y se agito estearato de calcio en su interior. A continuacion se afiadieron agua y hollin. Se colocé la
suspension en un bafio de ultrasonidos durante 10 minutos y posteriormente se homogeneizd durante 3 minutos con un
Turrax (aprox. 5000/min).

Se aplicod la suspension sobre las baldosas desde una distancia de aproximadamente 25 cm con una pistola de
aerografia, (por ejemplo, Badger modelo con chorro L). Como consecuencia de ajustar el sistema de aerégrafo, algo del
etanol se soplé por el aire comprimido (presion recomendada 2 bares; (2 x 10° N/mz)), por tanto, la cantidad que se iba a
aplicar se determiné en pruebas previas.

Se secaron las baldosas durante 1 h a temperatura ambiente y a continuacién se almacenaron durante 1 hora en una
posicion horizontal en un horno de secado en circulacion precalentado a 180°C con el fin de fundir el estearato de calcio.
Se dej6 que tuviera lugar el enfriamiento durante aproximadamente 1 hora en el horno de secado ligeramente abierto y
apagado. Se calcul6 la masa de estearato de calcio aplicada eficazmente en otra pesad y determinando la diferencia en
el peso en comparacién con la baldosa vacia seca. De acuerdo con la masa, se aplicé la suspension de estearato de
calcio al 5% (= 5 g), en la prueba, se usaron Unicamente baldosas en las que se habian fundido 0,13 g + 0,01 g de
estearato de calcio. Antes de la prueba, se almacenaron las baldosas durante al menos 24 horas a temperatura
ambiente.

Se llevé a cabo la prueba en la forma de una determinacién en seis veces. A este objeto, se colocaron 0,5 ml de
limpiador sin diluir con una pipeta en un area de 3 x 2 cm en la baldosa durante uno a algunos tiempos de contacto. Se
evaluaron cada una de las composiciones probadas seis baldosas por réplica de cada tiempo de contacto probado. Los
tiempos de contacto fueron de 2,5 minutos, 5 minutos, 7 minutos y 10 minutos. Posteriormente, se enjuagé cada baldosa
con agua corriente, y se elimin6 el estearato de calcio desprendido frotando mecanicamente con una esponja viscosa de
poro fino y himeda (aproximadamente 90 x 40 x 40 mm) una vez, a través de la superficie de la baldosa sin aplicar
ninguna presion. A continuacion se enjuagé cada baldosa con agua completamente desmineralizada y se secé a
temperatura ambiente.

Tras secar, se evalud visualmente el rendimiento de limpieza de cada baldosa de prueba por seis observadores
entrenados por cada baldosa de prueba, que estimaron el porcentaje de eliminaciéon de la suciedad. Para reducir las
variaciones de las evaluaciones, se entrenaron los observadores usando muestras de evaluacion adecuadas. El
rendimiento de limpieza de cada uno de los tiempos de exposicién se alcanzé en el valor promedio de eliminacion de la
suciedad informada para cada composicion probada tal como informaron los seis observadores entrenados.

Se informa de los resultados en la siguiente tabla.

Tabla — Limpieza de espuma de jabén

% de eliminacion
Tiempo de contacto: El C1 Cc2 C3 C4 C5 C6 Agua d.i.
2,5 minutos 98,58 61,17 96,75 97,54 32,83 13,12 0,12 0
5 minutos 100 96,5 100 100 78,96 78,08 16,33 0,04
7,5 minutos 100 100 100 100 92,21 94,33 82,37 -
10 minutos 100 100 100 100 100 100 93,54 0,08

--* no probado

Como se puede ver a partir de lo anterior, las composiciones de acuerdo con la invencién proporcionaron excelentes
resultados de limpieza en el intervalo de tiempo de contacto inicial de 2,5 minutos, superior a C1 y comparable en
rendimiento al de las composiciones C2 y C3.

Evaluacion de la limpieza de suciedad grasienta:

Se llevaron a cabo evaluaciones de limpieza de suciedades grasienta generalmente de acuerdo con el protocolo de
ensayo definido de acuerdo con el procedimiento de Ensayo segin la Norma ASTM D4488 A2, que evaluo la eficacia de
las composiciones de limpieza en muestras de tableros de masonita pintados con pintura de pared. La suciedad aplicada
fue una muestra de suciedad grasienta que contenia aceite vegetal, materia grasa de alimentos y grasa animal, Se hizo
chorrear la esponja (humedecida en agua) de un equipo Gardner Abrasion Tester con una muestra de 15 gramos de una
composicion de limpieza probada, y se recirculd el equipo 3 veces. Se “hizo corresponder” la evaluaciéon de las
composiciones de limpieza con un lado de cada una de las muestras de ensayo tratadas con una composicion segin la
invencion, y el otro lado de la misma muestra se traté con una composicion del ejemplo comparativo, permitiendo de esta
manera que se hiciera una comparacion “lado a lado”. Se hicieron por duplicado cada uno de estos ensayos sobre 4
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baldosas de tablero y se analizaron los resultados estadisticamente y en la siguiente tabla se informa de los resultados
promediados.

Se evalué la eficacia de la limpieza de las composiciones probadas utilizando un sistema de imagen digital de alta
resolucion que evalud las caracteristicas de reflectancia de la luz de cada una de las muestras de tableros de muestra
ensayadas. Este sistema utilizé un soporte de copias fotograficas montado en el interior de una carcasa de una caja de
luz que proporciond luz reflejada difusa suministrada bombillas fluorescentes de 15 wat, de 18 pulgadas (45,72 cm) de
tipo T8 consideradas por tener una salida de color de 4100 K que se aproximaba a la luz natural del sol, tal como sefialo
el fabricante. Las dos bombillas fluorescentes se situaron en paralelo entre si y se colocaron en paralelo y mas alla del
los dos lados opuesto del sustrato de prueba (baldosa de prueba) en un plano horizontal comun al plano paralelo a la
superficie superior del sustrato de prueba que se estaba evaluando, y entre la superficie superior de la baldosa y el
elemento frontal de las lentes de una camara CCD. La camara CCD era una camara CCD de la “serie QImaging Retiga”,
con unas lentes Schneider-Kreuznach de la serie Cinegon Compact, f1.9/10mm, formato de 1 pulgada (2,54 cm)
(Schneider-Kreuznach modelo n° 21-1001978) cuya camara CCD se mont6 sobre el soporte de copias con las lentes
dirigidas hacia la parte trasera del tablero del soporte de las copias en sobre el cual se coloc6 directamente un
sustrato de prueba por debajo de las lentes, la carcasa de la caja de luz encerraba la carcasa de las copias
fotogréficas, las dos bombillas fluorescentes de 18 pulgadas (45,72 cm) y una puerta que se puede cerrar permitida
para la insercion, la colocacion, y la retirada de una baldosa de prueba cuya puerta se cerré durante la exposicion de
la cAmara CCD a una baldosa de prueba. De tal manera, se minimizd la luz extrafia y la variabilidad de la fuente de
luz durante la evaluacién de una serie de sustratos probados, minimizando también los errores de exposicion y de
lectura debidos a la cAmara CCD.

Se conecté la cdmara CCD a un ordenador de sobremesa mediante una interfaz Firewire IEEE 1394 y se leyeron los
datos de exposicion de la camara CCD, mediante un programa informético, "Media Cybernetics Image Pro Plus v. 6.0",
gue se usoO para evaluar las exposiciones obtenidas por la cAmara CCD, que se analizaron posteriormente de acuerdo
con los siguiente. Se determind el porcentaje de eliminacion de la suciedad del ensayo de cada sustrato de prueba
(baldosa) utilizando la siguiente ecuacion:

RE - RS 100
e
RO -R5

% de eliminacidn =
donde

RC = Reflectancia de la baldosa tras la limpieza con el producto de ensayo
RO = Reflectancia de la baldos con el producto ensuciado original
RS = Reflectancia de la baldosa ensuciada

Se informa en la siguiente tabla de las composiciones probadas y sus resultados promediados de % de eliminacion de la
suciedad de prueba.

Evaluacion de la limpieza de la suciedad grasienta
% de eliminacion
El 59,74
C1 43,48
c2 50,00
C3 56,23
c4 65,98
C5 64,39
Cc6 53,02

Como resulta evidente de lo anterior, las composiciones presentaron rendimientos de limpieza comparables o
significativamente superiores de la suciedad grasienta de prueba en los sustratos de prueba.

Evaluacion de eliminacién de la costra de cal:

Se demostro la eficacia de algunas de las composiciones dadas a conocer en la Tabla 1 con respecto a la eliminacion de
costra de cal de acuerdo con el siguiente protocolo de ensayo:

Se enjuagaron nuevos cubos de marmol (aprox. ¥ x ¥ 3/8”) (1,905 X 1,905 0,9525 cm) con cantidades copiosas de
agua desionizada durante una hora a 105 grados C en un horno. Se dejaron los cubos enfriar y se pesaron en una
balanza analitica, Se afiadieron 8 ml de una formulacion de prueba mediante una jeringuilla i on gotero ocular a la parte
superior de los cubos que se dejaron en reposo en un platillo de balanza polimérico o de papel de aluminio (80 mm x 80
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mm). Se mantuvieron los cubos en contacto con una composicion de prueba durante 5 minutos, y a continuaciéon se
enjuagaron vigorosamente para limpiar con agua desionizada. Se mantuvieron los cubos en contacto para secar durante
una hora en un horno a 105 grados C antes de dejarse enfriar a temperatura ambiente. Posteriormente se volvieron a
pesar los cubos a continuacion. Para cada muestra de formulacion probada, se probaron cinco cubos con cada
formulacién de muestra. Se calculé el porcentaje de pérdida de peso de los cubos usando la siguiente férmula:

% de costra de cal disuelta — 100 x (peso inicial del cubo - peso final del cubo)

pesoinicial del cubo

Se promediaron los cinco resultados individuales obtenidos de cada formulacién y en la siguiente Tabla, se inform6 del
promedio resultante de la evaluacion.

Tabla — Eliminacién de la costra de cal
% de costra de cal disuelta
El 0,7029
C1 0,0958
c2 0,3426
C3 0,4319
C4 0,0564
C5 0,0627
C6 0,1479

Con respecto a los anteriores resultados informados, las composiciones inventivas presentan una significativa y
sorprendentemente superior eficacia de eliminacion de la costra de cal.

Evaluacion de limpieza de manchas de 6xido

Se evaluaron las composiciones de acuerdo con la invencién asi como algunas composiciones de ejemplos
comparativos para su eficacia en la eliminacién de manchas de 6xido de superficies duras generalmente de acuerdo
con el siguiente protocolo.

Se preparé una mancha de éxido patron combinando un 98% en peso de agua desionizada a temperatura ambiente
con un 2% de cloruro férrico que se mezclé hasta que se formé una composicion con una suciedad uniforme.

Se produjo también una disolucién de hidroxido de sodio al 1% separada combinando 99% en peso de agua
desionizada a temperatura ambiente con 1% en peso de lentejas de NaOH hasta que se formé una disolucién
transparente.”

La mancha de 6xido patrén y la disolucion de hidroxido de sodio se usaron a las 24 horas de su produccion.

Como sustratos, se usaron una serie de placas de acero inoxidable estandares de tipo 316. Cada una de las placas
se lavd en agua y se sec6 con una toallita de papel, tras lo cual, las placas se lavaron con isopropanol, a
continuacion se colocaron en una estanteria vertical y se secaron a temperatura ambiente. Se evaluo la lectura de la
reflectancia de la baldosa aleatoria preparada de esta manera usando un colorimetro Minolta que lee la reflexiéon de
la superficie de la baldosa en 5 puntos de la superficie. Se promediaron las lecturas obtenidas de esta manera, y se
usaron como el valor de referencia de una “placa limpia” en posteriores calculos que se refieren a la eficacia de la
limpieza.

A continuacion, se colocaron las placas secas sobre una superficie plana, y usando un pulverizador de niebla fina, se
aplicé un recubrimiento uniforme a la mancha de éxido patrén en una superficie expuesta de la placa. Posteriormente se
aplicé una disolucién acuosa de NaOH al 1% a las superficies secas de la placa usando de nuevo un pulverizador de
niebla fina, posteriormente, se dejaron secar la superficies de la placa en un banco de laboratorio durante %2 a 1 hora. Se
repitid el anterior procedimiento de aplicacién dos veces mas para cada placa con el fin de desarrollar hasta tres capas
de la mancha de dxido patrén en cada placa, posteriormente, se proporcionaron las placas a un horno de laboratorio y se
expusieron a 110°C durante 15 minutos para asegurar un secado vigoroso de la mancha de dxido patron en cada placa,
a continuacion se elimind y se dejaron enfriar las placas a temperatura ambiente en la parte superior de un banco de
laboratorio, en el que se mantuvieron durante 48 horas con el fin de envejecer antes de usarse para evaluaciones
adicionales. Se evalué de nuevo como anteriormente la lectura de la reflectancia de cada una de las placas manchadas
preparadas, usando un colorimetro Minolta que lee la reflexiéon de la superficie de la baldosa en 5 puntos en la superficie
de la manera dada a conocer anteriormente. Se promediaron las lecturas obtenidas de esta manera, y se usaron como
valor de referencia de la “placa manchada” que se tratd posteriormente con una composicion.
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Para evaluar la eficacia de eliminacion del 6xido, se aplicaron 2 ml de cada composicion de prueba pipeteando en la
superficie manchada de una placa, y se dejo reposar durante 1 minuto. Posteriormente se enjuagé la placa en una
corriente de agua corriente fria durante 10 a 15 segundos, a continuacién se coloco la placa en un Gardner Abrasion
Tester y se aseguro. Se colocé una esponja humedecida en el soporte del equipo de prueba, y se recirculd el dispositivo
seis veces. Posteriormente se retird la placa y se evalu6 la reflectancia superficial, un indicador de la eficacia de
eliminacién del éxido de la composicion probada con un colorimetro CR-231 de Minolta con el fin de determinar el
cambio en la reflectancia entre el valor de reflectancia original, y la reflectancia de una baldosa manchada que se limpié
usando una cantidad de una composicién probada de acuerdo con el protocolo de ensayo descrito anteriormente.

De acuerdo con los medios reflectantes, se determiné el porcentaje de eliminacion de éxido utilizando la siguiente
ecuacion:

A

- RS
U5 de eliminacion de la costra = —-R_SX 100

8

donde

RC = Reflectancia de la placa tras limpiar con el producto de prueba
RO = Reflectancia de la placa manchada original

RS = Reflectancia de la placa manchada

Para cada placa, se tomaron cinco lecturas y se promediaron los resultados para proporcionar una lectura promedio de
cada baldosa. Se usaron 4 baldosas por replicado para evaluar cada una de las composiciones comparativas probadas,
pero se usaron 14 baldosas por replicado para evaluar la composicion de acuerdo con la invencién. En la siguiente tabla
se informa del % de eliminacién usando una particular composicion de prueba.

Tabla — Limpieza de la mancha de éxido
% eliminada
E1l 76,89
C1 37,92
Cc2 36,96
C3 39,71
C4 38,01
C5 31,00
C6 37,00

Como se puede ver a partir de los resultados de la tabla anterior, las composiciones de la invencion presentaron un
rendimiento de limpieza drasticamente superior de las manchas de éxido en comparacion con las composiciones
comparativas probadas.

Aunque esta invencion se ha demostrado y descrito con respecto a sus formas de realizacion detalladas, los expertos en
la materia entenderan que se pueden hacer varios cambios y se pueden sustituir equivalentes por sus elementos sin
apartarse del alcance de la invencion. Ademas, se pueden hacer modificaciones para adaptarse a una situacion o
material particular de las ensefianzas de la invencién sin apartarse del alcance esencial de la misma. Por tanto, se
pretende que la invenciéon no esté limitada a las formas de realizacién particulares dadas a conocer en la anterior
descripcion detallada, sino que la invencién incluira todas las formas de realizacién comprendidas dentro del alcance de
las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Una composicion liquida acuosa fuertemente acida para limpieza de superficies duras que tiene un pH de
aproximadamente 3 0 menos que comprende:

un constituyente acido, que comprende un sistema acido ternario que incluye cada uno de acido férmico, acido oxalico, y
acido sulfamico, y cuyo constituyente acido comprende ademas opcionalmente al menos uno o mas acidos auxiliares, y
preferiblemente en la que el constituyente acido consiste esencialmente en un sistema &cido ternario en ausencia de
cualquier acido auxiliar adicional;

al menos un tensioactivo no iénico basado en alcoholes grasos C10/C11 alcoxilados monorramificados;

un constituyente disolvente organico que comprende al menos un disolvente de éter de glicol, preferiblemente un
disolvente de éter de glicol que mitiga o enmascara los malos olores del constituyente acido, especialmente cuando el
constituyente acido comprende acido férmico;

opcionalmente un constituyente tensioactivo auxiliar, que incluye uno o mas tensioactivos no iénicos, cationicos,
anféteros o de ion hibrido

opcionalmente, uno 0 mas constituyentes adicionales seleccionados entre agentes colorantes, fragancias y solubilizantes
de fragancias, agentes modificadores de la viscosidad que incluyen uno o mas espesantes, agentes de ajuste del pH y
tampones del pH incluyendo sales organicas e inorganicas, abrillantadores opticos, agentes opacificantes, hidrotropos,
abrasivos, y conservantes, asi como otros constituyentes opcionales conocidos en la materias;

y el resto, agua, en el que el agua comprende al menos un 80% en peso de la composicién.

2. Una composicion liquida acuosa fuertemente acida para limpieza de superficies duras segun la reivindicacion 1 que
tiene un pH de aproximadamente 3 o menos, preferiblemente que tiene un pH de aproximadamente 0,2-1 que
comprende necesariamente

1 - 15% en peso, preferiblemente 5 — 12% en peso de un constituyente acido que comprende un sistema acido ternario
gue consiste en acido férmico, acido sulfamico y acido oxalico en el que la cantidad total de acido sulfamico es al menos
igual a 0 en exceso a la cantidad total del acido férmico y oxalico, comprendiendo opcionalmente de manera adicional
uno o mas acidos auxiliares adicionales basados en acidos inorganicos u organicos;

0,01 — 10% en peso de un constituyente disolvente organico que comprende al menos un disolvente de éter de glicol
seleccionado entre el grupo: disolventes de éter de glicol que contienen fenilo, especialmente propilenglicolfenil éter,
propilenglicol n-propil éter y dipropilenglicol n-butil éter, pero es preferible Unicamente propilenglicol n-propil éter o es
Unicamente propilenglicol n-propil éter con al menos disolventes de éter de glicol que contienen fenilo, especialmente
propilenglicolfenil éter, y ademas, en el que el constituyente disolvente organico excluye disolventes organicos auxiliares
adicionales;

0,01 — 5% en peso de al menos un tensioactivo no i6nico basado en alcoholes grasos C10/C1l1 alcoxilados
monorramificados;

opcionalmente 0,01 — 5% en peso de un constituyente tensioactivo auxiliar, que incluye uno o mas tensioactivos no
iénicos, catidnicos, anféteros o de ion hibrido y lo mas deseable, en el que el constituyente tensioactivo auxiliar esta
constituido Gnicamente por uno 0 mas tensioactivos no iénicos;

opcionalmente 0,01 — 5% en peso de uno 0 mas constituyentes adicionales seleccionados entre agentes colorantes,
fragancias y solubilizantes de fragancias, agentes modificadores de la viscosidad que incluyen uno o mas espesantes,
agentes de ajuste del pH y tampones del pH que incluyen sales organicas e inorganicas, abrillantadores opticos, agentes
opacificantes, hidrotropos, abrasivos, y conservantes, asi como otros constituyentes opcionales conocidos en la materia;

y el resto, agua, en el que el agua comprende al menos un 80% en peso de la composicién.

3. Una composicion liquida acuosa fuertemente acida para limpieza de superficies duras segun la reivindicacién 1, en la
gue el constituyente acido estd que consiste en un sistema acido ternario de acido férmico, acido sulfamico y acido
oxalico.

4. Una composicion liquida acuosa fuertemente acida para limpieza de superficies duras segun la reivindicacion 2 o 3 en
el que la cantidad total de acido sulfamico es al menos igual a o en exceso a la cantidad total del acido férmico y oxalico
presentes en la composicién.

5. Una composicion liquida acuosa fuertemente acida para limpieza de superficies duras segun cualquiera de las
reivindicaciones 2, 3 0 4 en la que el acido oxalico esta presente en una cantidad de al menos 1,5% en peso.

6. Una composicion liquida acuosa fuertemente acida para limpieza de superficies duras segun las reivindicaciones 2, 3
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0 4 en la que el acido férmico, el acido sulfamico y el acido oxalico estan presentes en relaciones en peso de acido
sulfamico:acido férmico:acido oxalico de 2:0,5-1,5:0,5-1,5.

7. Una composicion liquida acuosa fuertemente acida para limpieza de superficies duras segun las reivindicaciones 2, 3
0 4 en la que el acido férmico, el acido sulfamico y el acido oxdlico estan presentes en relaciones en peso de acido
sulfamico:acido férmico:4cido oxalico de 2:0,5 - 1,5:0,75 - 1,5.

8. Una composicion liquida acuosa fuertemente acida para limpieza de superficies duras segun las reivindicaciones 1-7
en la que el pH de las composiciones esta entre 0,001 — 2,5.

9. Una composicion liquida acuosa fuertemente acida para limpieza de superficies duras segun las reivindicaciones 1-7
en la que el pH de las composiciones esta entre 0,1 — 2.
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