ES 2365711 T3

. @ Numero de publicacién: 2 365 711
OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS @ Int. Cl.:
B60C 29/02 (2006.01)

ESPANA

@) TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Numero de solicitud europea: 04747584 .3
Fecha de presentacién : 15.07.2004

Numero de publicacion de la solicitud: 1652696
Fecha de publicacion de la solicitud: 03.05.2006

Titulo: Valvula de neumatico.

Prioridad: 08.08.2003 JP 2003-290548 @ Titular/es: PACIFIC INDUSTRIAL Co., Ltd.
100, Kyutoku-cho

Ogaki-shi, Gifu-ken 503-8603, JP
BRIDGESTONE CORPORATION

Fecha de publicacién de la mencién BOPI: @ Inventor/es: Yamamoto, Masahiko y
10.10.2011 Teratani, Hiroyuki

Fecha de la publicacion del folleto de la patente: Agente: Elzaburu Marquez, Alberto
10.10.2011

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin europeo de patentes, de
la mencién de concesién de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicién debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicién (art. 99.1 del
Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).

Venta de fasciculos: Oficina Espafiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid



10

15

20

25

30

35

40

45

ES 236571173

DESCRIPCION
Vaélvula de neumético
CAMPO TECNICO
La presente invencion se refiere a una valvula de neumatico montada en un neumatico.
TECNICA ANTERIOR

Convencionalmente ha sido proporcionada una técnica para cargar una cantidad predeterminada de particulas huecas y
un gas dentro de un neumatico de modo que la presién interna disminuida del neumatico debida al dafio es recuperada
(véase el documento de la Patente). Esta es una nueva técnica con la cual puede ser evitado el deterioro de una
conduccién confortable debido al incremento en la resistencia de giro o en el peso del neumatico puesto que esta
técnica no necesita refuerzos en las paredes laterales del neumatico.

Ademas, puesto que la nueva técnica anteriormente citada puede ser puesta en practica con la utilizacion de un
neumatico de propdsito general y una rueda de propodsito general, ninguna rueda especial es empleada en un
neumatico que rueda en un plano, que tiene nucleo y no necesita tener montaje alguno para ensamblar un anillo de
proposito especial. Por tanto, la técnica tiene una ventaja porque la infraestructura existente puede ser utilizada con el
neumatico.

Documento de patente: JP-A-2003-118313 (parrafos [0034] a [0039] y figura 1).

US 5 803 108, US 2003/0015241 A1 y US 5 479 975 describen valvulas de neumatico segun el preambulo de la
reivindicacion 1.

US 3 635 275 describe un montaje de valvula de neumatico de tractor que incluye un manguito tubular que forma un
collar de alojamiento, un portador de nucleo de valvula roscado dentro del taladro del manguito, y una unidad de nucleo
de valvula soportada por el portador. El manguito puede ser retirado para facilitar la retirada y el retorno de liquido
desde o en el neumatico.

DESCRIPCION DE LA INVENCION
EL PROBLEMA A SER RESUELTO POR LA INVENCION

No obstante, los neumaticos de propésito general tienen solamente una valvula Unica que se monta en un orificio a
través del cual se monta una valvula de neumatico. Consecuentemente, para que la nueva técnica citada anteriormente
pueda ser aplicada a ruedas de proposito general, se necesita un nuevo tubo de neumatico que pueda permitir que no
solamente la particula hueca y el gas circulen a través de la misma en el trabajo de mantenimiento de modo que la
presioén interna del neumatico sea aumentada o disminuida por el usuario.

Ademas, es importante desde el punto de vista de la productividad que la particula hueca sea cargada dentro de la
cubierta tan rapidamente como es posible. Adicionalmente, también es importante en la versatilidad de cumplimiento
que la nueva vélvula del neumatico anteriormente citada pueda ser usada también con un manguito de aire de propésito
general y un nucleo central de valvula de propdsito general usado con valvulas de neumatico de propdsito general
convencionales en el trabajo de mantenimiento de aumentar o disminuir la presion interna.

Por lo tanto, un objeto de la presente invencion es proporcionar una valvula de neumatico que pueda ser usada con un
neumatico cargado con particulas huecas.

MEDIOS PARA RESOLVER EL PROBLEMA

Este objeto se consigue mediante una valvula de neumatico segun la reivindicacion 1.
Desarrollos ventajosos adicionales se proporcionan en las reivindicaciones dependientes.
EFECTO DE LA INVENCION

En la valvula (10, 70) de neumatico, el filtro (45) es capaz de permitir el paso a través del mismo solamente al gas (65)
que es proporcionado en el interior del nucleo (12) de la valvula en el vastago (20, 90) de valvula. Consecuentemente,
puede impedirse que la particula hueca (63) cargada en el neumatico (62) entre en el nucleo (12) de la valvula. En
consecuencia, el nucleo (12) de la valvula de proposito general es accionado normalmente de modo que el gas (65)
puede ser cargado dentro y descargado desde el neumatico (62). Consecuentemente, bombas de aire de proposito
general y medidores de la presion pueden ser usados. Aqui, es preferible que el filtro (45)) sea un pafio no tejido.
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El paiio no tejido tiene preferiblemente una precision de filtracion capaz de separar la particula hueca (63) en un ensayo
de comportamiento del filtro prescrito por JIS-B8356-8 6 1SO16889. Consecuentemente, se puede evitar que las
particulas huecas (63) entren en el nucleo (12) de valvula mas libremente y se acumulen y obturen el nucleo (12) de la
valvula.

En la valvula (10, 70) de neumatico, la particula hueca (63) pueden ser cargada dentro del neumatico (62) facil y
rapidamente cuando el segundo vastago (40, 80) deja el primer vastago (30, 81). Cuando el segundo vastago (40, 80)
esta montado en el primer vastago (30, 81), la particula hueca (63) esta encapsulada en el neumatico (62) por el filtro
(45) proporcionado en el segundo vastago (40, 80), después de lo cual puede ser cargado gas (65) dentro del
neumatico (62) a través del nucleo (12) de valvula del segundo vastago (40, 80). Por tanto, de acuerdo con la valvula
(10, 70) de neumatico de la presente invencién, ambos el gas (65) y la particula hueca (63) pueden ser cargados dentro
del neumatico (62).

En la valvula (10, 70) de neumatico, el borde periférico del filtro (45) puede estar emparedado por la porciéon (40K) de
apresamiento para ser fijado de ese modo al segundo vastago (40, 80).

En la valvula (10, 70) de neumatico, el extremo distal de la pared cilindrica (48) esta preferiblemente plegado de modo
que el filtro (45) puede ser fijado a un extremo del segundo vastago (40, 80).

En la valvula (10, 70) de neumatico, el borde periférico del filtro (45) esta preferiblemente curvado en la forma de codo
por un par de salientes anulares (47A, 47B) formados sobre la pared extrema (44A) y el miembro anular (46) y que
tienen diferentes diametros, sobre los cuales una fuerza de apresamiento puede ser mejorada.

EL MEJOR MODO DE REALIZAR LA INVENCION
Una realizacién de la presente invencién se describira con referencia a las Figuras 1 a 3.

La Figura 1 ilustra una parte de un anillo 60 y el cuerpo 64 de neumatico fijado a un lado exterior del anillo 60 de un
neumatico 62. Un interior del neumatico 62 esta cargado con un gas 65 (aire en la realizacién) y la particula hueca 63
(diametro de grano de alrededor de 100 pm en la realizacion, por ejemplo). Una valvula 10 de neumatico de la
realizacion esta fijada por medio del anillo 60 del neumatico 62.

La valvula 10 de neumatico comprende un vastago 20 de valvula cilindrico y un nucleo 12 de valvula proporcionado en
el vastago de valvula. Como se muestra en la Figura 2, el vastago 20 de valvula incluye un primer vastago 30 fijado a
través del anillo 60 del neumatico 62 y un segundo vastago 40 adaptado con el primer vastago 30.

El primer vastago 30 tiene una forma cilindrica y una superficie exterior formada con una rosca 34 y una brida 31 que
sobresale lateralmente desde un extremo proximal de la misma. El primer vastago 30 esta insertado a través de un
orificio 61 de insercién de la valvula formado en el anillo 60 desde dentro del neumatico 62 (la cara inferior es como se
ve en la Figura 2). Un borde del orificio 61 de insercion de la valvula esta intercalado entre una tuerca 33 en aplicacién
roscada con la rosca 34 y la brida 31, de modo que el primer vastago 30 se fija. Una empaquetadura 32 estd ademas
intercalada entre la brida 31 y el borde del orificio 61 de insercion de la valvula. El primer vastago 30 tiene un diametro
interior de 7 mm.

El segundo vastago 40 esta configurado con la forma de un cilindro mas delgado que el primer vastago 30 e incluye
una parte media de la cual sobresale lateralmente una brida media 49. Una parte 40A de insercion que esta situada mas
cerca de un extremo que la brida media 49 estd montada dentro del primer vastago 30. Una tuerca cilindrica 41 esta
montada en una superficie exterior del segundo vastago 40 desde el lado opuesto a la parte 40A de insercion. Una
protuberancia interior 41A que sobresale dentro de un extremo de la tuerca cilindrica 41 esta aplicada con la brida
media 49, y el otro extremo de la tuerca cilindrica 41 cubre el exterior de la parte 40A de insercién. Una rosca 41B
formada dentro de la tuerca cilindrica 41 es llevada a una aplicacion roscada con la rosca 34 del primer vastago 30, de
modo que el segundo vastago 40 tiene impedido caer fuera del primer vastago 30.

Un sujetador 41C esta fijado en una ranura formada en la proximidad de la brida media 49 del segundo vastago 40 para
impedir que la tuerca cilindrica 41 caiga fuera.

Las ranuras 42 estan formadas en una superficie circunferencial exterior de la parte 40A de insercion para que sean
axialmente paralelas entre si. Los anillos téricos 43 estan fijados en las ranuras 42 respectivamente y comprimidos entre
las superficies circunferenciales del primer vastago 30 y la parte 40A de insercién, proporcionando de ese modo una
obturacién entre ellos (véase la Figura 1)

Una rosca 24 esta formada en una superficie circunferencial exterior de una parte del segundo vastago 40 opuesta a
la parte 40A de insercién con la brida media 49 situada entre ambas. Una tapa 16 de valvula esta en aplicacion roscada
con la rosca 24. La tapa 16 de valvula esta formada dentro de una forma cilindrica con un fondo en un extremo. Una
placa 18 de caucho anular esta colocada sobre una superficie interior de la tapa 16 de valvula. La placa 18 de caucho
esta destinada a ser comprimida contra un borde de la abertura de un puerto 22 de carga proporcionado en un extremo
del segundo vastago 40.
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El segundo vastago 40 tiene una rosca 23 hembra formada en una superficie circunferencial interior del extremo del
mismo en el que la tapa 16 de valvula esta fijada. Un nucleo 12 de valvula esta en aplicacién roscada con la rosca
hembra 23. El nicleo 12 de valvula incluye un cuerpo 13 de nucleo cilindrico y un eje 14 movible que ese extiende a
través de un interior del cuerpo 13 de nucleo. El eje 14 movible esta cargado hacia un lado por un resorte helicoidal (no
mostrado) proporcionado en el cuerpo 13 de nucleo. La fuerza de desviacion empuja un elemento 15 de valvula
proporcionado sobre un extremo del eje movible 14 contra una superficie extrema del cuerpo 13 de nucleo.
Consecuentemente, el nucleo 12 de valvula estd normalmente cerrado de modo que una trayectoria 21 de circulacion
dentro del segundo vastago 40 esta interrumpida. Cuando el eje movible 14 es empujado en el puerto 22 de carga
lateral o aire comprimido es cargado dentro del puerto 22 de carga, el elemento 15 de valvula es separado de la
superficie extrema del cuerpo 13 de nucleo, de modo que el ndcleo 12 de valvula se abre abriendo de ese modo la
trayectoria 21 de circulacion.

La parte 40A de insercidn del segundo vastago 40 tiene un extremo distal proporcionado con una porcién 40K de apriete
que sujeta un filiro 45 como se muestra en la Figura 3. El filtro 45 comprende una tela no tejida cortada en forma de
disco. La tela no tejida tiene una textura mas fina que un diametro de grano (de alrededor de 100 um, por ejemplo) de
particula hueca 63 (véase la Figura 1) para ser cargada dentro del neumatico 62. Mas concretamente, es preferible que
la tela no tejida sea el producto N° 343 (precision de filtracién que varia de 7 a 10 ym en un ensayo de comportamiento
de filtro prescrito por JIS-B8356-8) fabricado por la Azumi Filter Paper Co., Ltd. Consecuentemente, el gas 65 (véase la
Figura 1) puede pasar a través del filtro 45 au8nque la particula hueca 63 no puede. La tela no tejida puede ser también
el producto N° 337 6 340 fabricados por la Azumi Filter Paper Co., Ltd.

La porcion 40K de estrechamiento tiene una mayor porcion 44 de diametro formada ensanchando un diametro interior
del extremo distal del segundo vastago 40 en una forma escalonada. La mayor porcion 44 de diametro tiene una pared
interior que sirve como una pared extrema axial 44A en la presente invencién. La porcion 44 de mayor diametro tiene
una pared circunferencial que sirve como una pared cilindrica 48 en la presente invencion. Ademas, la pared cilindrica
48 tiene un extremo distal mas delgado. El miembro anular 46 se monta con el interior de la porciéon 44 de mayor
diametro mientras el filtro 45 se aplica a la pared extrema 44A. Ademas, la porcion mas delgada extrema distal de la
pared cilindrica 48 esta ondulada para asi ser superpuesta sobre el miembro anular 46 de modo que sea empujada
hacia abajo interiormente.

Una primera protuberancia anular 47A sobresale desde un borde interior de .la pared extrema 44A, y una segunda
protuberancia anular 47B sobresale desde un borde exterior del miembro anular 46. Un borde circunferencial del filtro 45
esta cogido en una separacién entre la pared extrema 44A y el miembro anular 46 mientras es comprimido por los
primero y segundo miembros anulares 47A y 47B para que se curven en la forma de una manivela.

La operacion vy el efecto de la realizacion se describiran ahora.

Cuando el gas 65 y la particula hueca 63 han de ser cargados dentro del neumatico 62, una cantidad predeterminada de
particulas huecas 63 es cargada primero dentro del neumatico 62 y luego, el gas 65 es cargado dentro del neumatico 62
de modo que unas presion interior del neumatico alcanza un valor predeterminado.

Mas concretamente, el segundo vastago 40 es separado del primer vastago 30, y una manguera de carga de la
particula hueca (no mostrada) se conecta a la abertura extrema superior del primer vastago 30 de modo que la particula
hueca 63 es cargada dentro del neumatico 62. La particula hueca 63 puede ser alimentada a la fuerza dentro de |
neumatico 62 mediante una bomba (no mostrada) o el gas 65 en el neuméatico 62 puede ser absorbido de modo que la
presion en el neumatico 62 se reduzca, y la particula hueca 63 pueda ser absorbida dentro del neumatico 62 por la
diferencia de presiones entre el interior y el exterior del neumatico 62. Puesto que la particula hueca 63 se carga a
través del primer vastago 30 dentro del neumatico 62, el trabajo de cargar puede ser realizado de modo facil y rapido.

Cuando la carga de la particula hueca 63 ha sido terminada, el segundo vastago 40 se monta dentro del primer vastago
30. Entonces, la particula hueca 63 es obturada en el neumatico 62 mediante el filtro 45 proporcionado en el segundo
vastago 40, después de lo cual el gas 65 puede ser cargado dentro del neumatico 62 a través del nucleo 12 de valvula
proporcionado en el segundo vastago 40. Incluso cuando la particula hueca 63 se adhiere a la superficie exterior del
segundo vastago 40 durante esta operacion, puede evitarse que la particula hueca 63 se adhiera al nucleo 12 de la
valvula puesto que un extremo del nucleo 12 de la valvula esta protegido contra la particula hueca 63 por la tapa 16 de
valvula ya que el otro extremo del nucleo 12 de la valvula esta protegido contra la particula hueca 63 por el filtro 45.

Cuando el segundo vastago 40 ha sido montado dentro del primer vastago 30, la particula hueca 63 adherente a la
superficie exterior del neumatico 62 es desmontada. La tapa 16 de valvula es desprendida entonces del segundo
vastago 40 y una bomba de aire de proposito general (no mostrada) es conectada al puerto 22 de carga de modo que el
gas 65 (véase la Figura 1) es suministrado dentro del neumatico 62.

Cuando el eje 14 del nucleo 12 de valvula esta oprimido para el ajuste de la presion interna del neumatico 62 una vez
terminada la carga de gas 65, el gas 65 mezclado con la particula hueca 63 circula hacia la valvula 10 de neumatico. Sin
embargo, la particula hueca 63 esta bloqueada por el filtro 45 de modo que solamente el gas 65 pasa a través del filtro
45 a lo largo del nucleo 12 de valvula para ser descargado en el exterior del neumatico 62. Consecuentemente, la
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presion interna del neumatico 62 puede ser medida mediante la utilizacion de un mandémetro convencional (un
manometro de presion de tubo Bourdon, por ejemplo).

Segun la valvula 10 de neumatico de la realizacion, el filiro 45 capaz de dejar pasar solamente el gas 65 a través del
mismo es proporcionado mas interiormente que el nudcleo 12 de valvula en el vastago 20 de valvula.
Consecuentemente, la particula hueca 63 cargada en el neumatico 62 tiene impedida su entrada en el nucleo 12 de
valvula. Consecuentemente, el nucleo 12 de valvula es accionado normalmente de modo que el gas 65 puede ser
cargado dentro y descargado del neumatico 62. Ademas, ambos el gas 65 y la particula hueca 63 pueden ser cargados
dentro del neumatico 62.

La invencion se describira mas concretamente mediante la comparacion entre la realizacion y un ejemplo comparativo.
[Realizacion]

La construccion de la valvula 10 de neumatico de la realizacion de acuerdo con la presente invencion fue como sigue.
El primer vastago 30 tenia un diametro interior de 7 mm, y tela no tejida (espesor: 1,00 mm, pérdida de presion: 5 Pa, y
resistencia a estallar de: 529 kPa) del producto N° 343 fabricado por Azumi Filter Paper Co., Ltd. fue usada como el
filtro 45.

[Ejemplo comparativo]

El ejemplo comparativo diferia de la realizacion solamente en que el filtro 45 no era proporcionado en el ejemplo
comparativo y era el mismo que el de la valvula 10 de neumatico de la realizacién en el otro aspecto.

[Método experimental]

La particula hueca 63 y el gas 65 fueron cargados dentro del neumatico mediante el método de carga anteriormente
descrito usando la valvula 10 de neumatico de la realizaciéon y una valvula de neumatico del ejemplo comparativo.
Después de lo cual, el nucleo 12 de valvula fue accionado de modo que la presion interna del neumatico fue reducida.

[Resultado de la comparacion]

Tabla 1
Ejemplo comparativo Realizacion
Diametro interior de la primera
valvula 7 mm 7 mm
Filtro No proporcionado Proporcionado

Condicion durante la reduccién | Explosion de gas y de la particula | Explosion de gas solamente
de presién después de cargar la hueca

particula hueca

Determinacioén de la utilidad Inutilizable Utilizable

Como se muestra en la Tabla 1 anterior, la particula hueca 63 estall6 a través de la valvula de neumatico asi como del
aire 65 en la valvula de neumatico del ejemplo comparativo cuando la presién interna del neumatico fue reducida. Por
otra parte, en el caso de la valvula 10 de neumatico de la realizaciéon, solamente estalla el gas 65 sin que estalle la
particula hueca 63 cuando la presion interior del neumatico era reducida. Aunque el vastago 20 de valvula es divisible
en los vastagos primero y segundo, 30 y 40, en la realizacion siguiente, el nucleo 12 de valvula puede ser fijado a un
lado extremo de un ejemplo comparativo vastago 90 de valvula indivisible en vastagos primero y segundo Yy el filtro 45
puede ser fijado al otro lado extremo del vastago de valvula, como se muestra en la Figura 5. En esta construccion,
asimismo, se puede impedir que la particula hueca 63 pueda ser introducida en el vastago 90 de valvula

La presente invencion no debe ser limitada por la realizacién anterior sino por las realizaciones siguientes comprendidas
dentro del alcance técnico de la invencién. Ademas, la invencion puede ser modificada de diversas formas distintas a la
siguiente en la practica sin salirse de la esencia de la misma.

(1) Aunque el anillo térico 43 se proporciona sobre la circunferencia exterior de ,la parte 40A de insercion para obturar
la separacion entre los vastagos 30 y 40 en la realizacion siguiente, una empaquetadura 52 puede ser proporcionada
bajo la brida media 49 y ser apresada entre la brida media 49 y el extremo distal del primer vastago 30 de modo que es
comprimida, obturando de ese modo la separacion entre los vastagos primero y segundo, 30 y 40, como se muestra en
la Figura 4, por ejemplo.
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(2) Aunque el miembro anular 46 esta interpuesto entre la pared cilindrica plegada 48 vy el filtro 45 en la realizacion
anterior, la pared cilindrica plegada 48 puede ser comprimida directamente contra el filtro 45 como se muestra en el
ejemplo de la Figura 5.

(3) Aungue el filtro 45 esta fijado a la abertura terminal del segundo vastago 40 en la realizacién anterior, el filtro 45
puede estar fijado en cualquier lugar mas cercano al lado del neumatico 62 que el nucleo 12 de valvula del segundo
véastago 40.

(4) Aunque el filtro 45 esta oprimido por el segundo vastago 40 en la realizacién anterior, el borde circunferencial del
filtro 45 puede estar oprimido entre un extremo del segundo vastago 80 y un extremo del primer vastago 81, como se
muestra en la Figura 6, por ejemplo.

(5) Aunque el filtro 45 es de tela no tejida en la realizacidn anterior, el filtro 45 no esta limitado a la tela no tejida. Si la
particula hueca 63 suspendida en el gas 65 puede ser eliminada de modo que solamente el gas 65 pueda pasar, un
filtro de fibra de vidrio o un filtro fabricado de espuma de poliuretano pueden ser usados, por ejemplo. Ademas, la
textura del filtro 45 puede ser establecida de acuerdo con el diametro de grano de la particula hueca 63 que ha de ser
cargada dentro del neumético.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

[[Fig.1] Una vista en seccion lateral de la valvula de neuméatico de acuerdo con una primera realizacion de la presente
invencion;

[Fig. 2] Una vista en seccion lateral de la valvula de neumatico con los vastagos primero y segundo estando separados;
[Fig. 3] Una vista en seccion lateral de una porcion terminal del segundo vastago;

[Fig. 4] Una vista en seccion lateral de la valvula de neumatico de otra realizacion (1);

[Fig. 5] Una vista en seccion lateral de un ejemplo comparativo de valvula de neumatico; y
[Fig. 6] Una vista en seccion lateral de la valvula de neumatico de otra realizacion mas (4).
EXPLICACION DE LOS SIMBOLOS DE REFERENCIA

10, 70 valvula de neumatico;

12 nudcleo de valvula;

20, 90 vastago de valvula;

30, 81 primer vastago;

40, 80 segundo vastago;

40K  porcion de opresion;

44A pared extrema;

45 filtro;

46 miembro anular;

47A, 47B protuberancias anulares;

48 pared cilindrica; y

62 neumatico.
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REIVINDICACIONES

1. Una valvula de neumatico para ser usada con un neumatico (62) que esta cargado con una particula hueca (63) y un
gas (65), que comprende:

un vastago (20, 90) de valvula formado dentro de una forma cilindrica y que comunica con un interior y exterior del
neumatico (62);

un nucleo (12) de vélvula montado en el vastago (20, 90) de valvula; y

un filtro (45) proporcionado en el vastago (20, 90) de vélvula para cerrar asi parte del interior del vastago (20, 90) de
valvula mas interno que el nucleo (12) de valvula , bloqueando de ese modo la particula hueca (63) y permitiendo que el
gas (65) pase al lado del nucleo (12) de valvula, caracterizado porque el vastago (20, 90) de valvula incluye un primer
vastago (30, 81) fijado al neumatico (62) y un segundo vastago (40, 80) montado de modo desmontable en el primer
vastago (30, 81); el segundo vastago (40, 80) tiene ambos extremos cerrados por el nucleo (12) de valvula y el filtro
(45) respectivamente; y el primer vastago esta construido de modo que la particula hueca (63) es capaz de ser cargada
dentro del neumatico (62) cuando el segundo vastago (40, 80) ha sido desmontado del primer vastago (30, 81).

2. Lavalvula de neumatico segun la reivindicacién 1, caracterizada porque el filtro (45).es una tela no tejida.

3. La valvula de neumatico segun la reivindicacién 2, caracterizada porque la tela no tejida tiene una precision tal en la
filtracion que separa la particula hueca (63) en un ensayo de comportamiento del filtro prescrito por JIS-B8356-8 o
ISO16889.

4. La valvula de neumatico segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque el segundo vastago (40, 80)
incluye una porcién (40K) de estrechamiento que estrecha un borde periférico del filtro (45).

5. La valvula de neumatico segun la reivindicacion 4, caracterizada porque la porcion (40K de estrechamiento incluye
una pared extrema (44A) formada sobre uno de los extremos del segundo vastago (40, 80) para ser dirigido axialmente,
estando el borde periférico del filtro (45) aplicado a la pared extrema (44A) y una pared cilindrica (48) que se extiende
desde un borde exterior de la pared extrema (44A) y que tiene un extremo distal enlazado con el lado la pared extrema
(44A) de modo que el borde periférico del filtro (45) es mantenido entre la pared extrema (44A) y la pared cilindrica (48.

6. La valvula de neumatico segun la reivindicacion 5, caracterizada ademas por un miembro anular (46) interpuesto
entre el borde periférico del filtro (45) y el extremo distal rebordeado de la pared cilindrica (48), y porque la pared
extrema (44A) y el miembro anular (46) tienen un par de salientes anulares (47A, 47B) formados sobre la pared extrema
(44A) y el miembro anular (46) para asi sobresalir y tener diferentes diametros, respectivamente, los salientes anulares
(47A, 47B) que estan comprimidos contra el borde periférico del filtro (45).
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