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ES 2365713 T3

DESCRIPCION
Recipiente de salmuera con sistema de filtraje.
La presente invencién se refiere a un recipiente de salmuera, en el cual esta dispuesto un filtro de aspiracién.

Puede tratarse, por ejemplo, de un recipiente de salmuera para salar, la cual es retirada por bombeo a través del
filtro de aspiracion y que es suministrada a una maquina de salar. Normalmente, se suministra la salmuera para
salar que sale de la maquina de salar, a través de un filtro basto, de vuelta al recipiente de salmuera. El filtro de
aspiracion sirve para proteger la bomba de salmuera y para impedir una obturacion de las agujas de inyeccion de la
maquina de salmuera a causa de particulas introducidas o suciedad. El filtro de aspiracion con el tiempo es obturado
por las particulas que ha extraido de la salmuera de salar y se puede retirar, por ejemplo, a mano para su limpieza.

Es conocido el hecho de prever en el recipiente de salmuera, entre el filtro basto y el filtro de aspiracion, filtros
adicionales con el fin de impedir una obturacién rapida del filtro de aspiracion. Tipicamente, se introduce para ello un
filtro corredero desde arriba en el recipiente de salmuera, de manera que éste es subdivido en dos zonas con un
grado de ensuciamiento diferente de la salmuera. El filtro corredero se ensucia paulatinamente y debe ser retirado
regularmente para la limpieza. También durante la utilizacion de varios de estos filtros correderos, se puede retirar
un filtro para la limpieza, introducir salmuera con un grado de ensuciamiento elevado en una zona de salmuera con
un grado de ensuciamiento menor.

El documento GB 1 525 968 describe una instalacién para la limpieza de salmuera, en la cual la salmuera sucia que
circula de vuelta desde un tanque colector es retirada mediante una cabeza de filtro, es tratada mediante radiacion
ultravioleta y es suministrada a un segundo tanque, del cual es retirada, a través de otro filtro, y es suministrada a
agujas de inyeccion.

El documento JP 08 000 239 describe una instalacion para la esterilizacion y desinfeccion de alimentos mediante un
liquido esterilizante. El liquido es extraido por bombeo de un tanque de esterilizacién y es bombeado de vuelta, a
través de una instalacién de reciclaje con filtros, hacia unas aberturas de salida en el tanque.

El documento SU 568429 A (Base de datos WPI XP-002323513) da a conocer un sistema de filtraje por circulacion
para salmuera para la industria del pescado. Se asegura un proceso continuado gracias a que en un recipiente de
filtro esta previsto, por encima del filtro, un rebosadero.

La invencion se plantea el problema de crear un recipiente de salmuera del tipo mencionado al principio, en el cual el
filtro de aspiracion sea descargado de manera duradera y fiable.

Este problema se resuelve segln la invencion mediante un recipiente de salmuera segun la reivindicacion 1.

La salmuera puede ser bombeada de esta manera permanentemente por el sistema de filtraje por circulacién y
puede ser filtrada al mismo tiempo. De esta manera, se retiran suciedades de la salmuera. Mediante el sistema de
filtraje por circulacién, se pueden retirar de esta manera de forma eficaz y en gran medida particulas de suciedad del
circuito de la salmuera, de manera que el filiro de aspiracion esta descargado y se ensucia Unicamente ya de una
forma claramente mas lenta. Durante un cambio del elemento de filtro, se puede continuar retirando salmuera del
recipiente de salmuera a través del filtro de aspiracion, de manera que por ejemplo una maquina de salar puede
trabajar en funcionamiento permanente. Esto resulta especialmente ventajoso dado que de esta manera se puede
cambiar o retirar y limpiar el elemento de filtro, sin interrupcién durante la produccion.

El recipiente de salmuera presenta una zona de reciclaje y una zona de aspiracién, separada de ella por el filtro de
separacion, estando dispuesto el filtro de aspiracion en la zona de aspiracion y pudiéndose bombear la salmuera con
la bomba del sistema de filtraje por circulacion desde la zona de reciclaje a la zona de aspiracién. Una ventaja
especial es, al mismo tiempo, que la zona de aspiracion es alimentada con salmuera, la cual habia sido filtrada por
el sistema de filtraje. Gracias a ello, en la zona de aspiracién del recipiente de salmuera se produce un grado de
ensuciamiento menor que en la zona de reciclaje del recipiente de salmuera. Debido al menor grado de
ensuciamiento, el filtro de aspiracion estd claramente descargado y se ensucia, en todo caso, todavia muy
lentamente. Para el cambio del elemento de filtro se puede cerrar preferentemente la entrada hacia el filtro, de
manera que el filiro o el elemento de filiro pueden ser retirados, sin que sea bombeada la salmuera no filtrada a la
zona de aspiracion. De manera alternativa, la bomba podria ser también desconectable para el cambio del elemento
de filtro. En ambos casos, es ventajoso que durante el cambio del elemento de filiro no acceda salmuera no filtrada a
la zona de aspiracién. De esta manera, el filtro de aspiracion puede ser descargado de forma aun mas eficaz
durante el funcionamiento permanente.

La zona de reciclaje y la zona de aspiracion estan conectadas mediante el filtro de separacion. En el caso del filtro
de separacion puede tratarse, por ejemplo, de una chapa con ranuras u otras aberturas. El filtro de separacién
permite una transferencia de salmuera entre la zona de reciclaje y la zona de espiracion del recipiente de salmuera 'y
da lugar de esta manera a una igualacion de niveles en ambas zonas. Dado que, dependiendo de la potencia de la
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bomba del sistema de filtraje, no circula apenas salmuera a través del filtro de separacion o la salmuera circula
esencialmente de vuelta desde la zona de aspiracién a la zona de reciclaje, el filtro de separacion apenas se
ensucia. Una cierta circulacién, generada por la bomba del sistema de filtraje, en el recipiente de salmuera es
ventajosa para mantener la salmuera en movimiento, de manera que se depositan menos sustancias sélidas en el
fondo.

Las estructuraciones ventajosas de la invencion se ponen de manifiesto de las reivindicaciones subordinadas.

En una forma de realizacién preferida, el sistema de filtraje presenta por lo menos dos filtros, cuyos lados de
admision se pueden cerrar mediante un dispositivo de conmutacién. En este caso, se puede cerrar mediante el
dispositivo de conmutacién por ejemplo la afluencia de un filtro, cuyo elemento de filtro debe ser cambiado. Es
también imaginable hacer funcionar con el dispositivo de conmutacién en cada caso un filtro hasta que debe ser
cambiado y sélo entonces conmutar al otro filtro. Dependiendo de la disposicion y la estructura del sistema de filtraje,
se pueden cerrar preferentemente, de manera adicional, los lados de salida de los filtros.

Preferentemente, el sistema de filtraje presenta un dispositivo de medicion de la presion para la medicion de la
diferencia de presién antes y después del filtro. Este puede estar conectado, por ejemplo, a un dispositivo de
vigilancia para la diferencia de presion, el cual emite una sefal cuando se supera un valor limite. Si, por ejemplo, la
diferencia de presion se vuelve demasiado grande debido al ensuciamiento del filtro, puede tener lugar una
indicacion que indique el necesario cambio del filtro. Con ello, se elimina la necesidad de un control éptico de los
filtros.

En caso de varios filtros, los cuales se pueden conmutar a través del dispositivo de conmutacién, puede tener lugar
en caso de superarse un valor limite de la diferencia de presién también una conmutacién automatica del filtro
atravesado. De esta manera, en caso de un filtro lleno, es posible conmutar automaticamente el filtro siguiente, de
manera que éste sea utilizado y el filtro lleno puede ser cambiado mientras tanto.

En lugar de la medicién de la diferencia de presiéon antes y después del filtro o ademas de ella puede tener lugar
también una medicién del consumo de potencia de la bomba del sistema de filtraje.

A continuacién, se explican con mayor detalle ejemplos de formas de realizacion de la invencion a partir del dibujo.
La Unica figura muestra un recipiente de salmuera con un sistema de filtraje.

La figura muestra un recipiente de salmuera con una zona de reciclaje 10 y una zona de aspiracion 12, las cuales
estan separadas entre si mediante un filtro de separaciéon 14 introducido en el recipiente de salmuera. El filtro de
separacion 14 presenta en una zona superior una pared 16, con la cual sobresale por encima de la superficie del
liquido 18. El recipiente de salmuera pertenece, por ejemplo, a una maquina de salar la cual, mediante una bomba,
es alimentada a través de un conducto de aspiracion 20 con salmuera 22, que se aspira a través de un filtro de
aspiracion 24. El filiro de aspiracion 24 da lugar, por ejemplo, a una filtraje mas que el filtro de separacién 14.

La salmuera que sale de la maquina de salar es conducida de vuelta, a través de un filtro basto 26, a la zona de
reciclaje 10. La salmuera que se encuentra en la zona de reciclaje 10 presenta, tras el filtraje basto, todavia un cierto
grado de ensuciamiento. La zona de reciclaje 10 y la zona de aspiracién 12 estan conectadas mediante un sistema
de filtraje por circulacién 28, representado simbdlicamente, el cual se explica a continuacién con mayor detalle.

El sistema de filtracién 28 presenta una bomba 30, la cual esta conectada en cada caso a través de unas valvulas 32
al filtro 34. La salmuera filtrada por los filtros 34 es conducida, a través de un conducto 36, a la zona de aspiracion
12.

En el caso de los filtros 34, se trata en cada caso, por ejemplo, de cartuchos de filtro intercambiables, los cuales son
recorridos por la salmuera desde el interior hacia el exterior y dan lugar a una filtracién fina de la salmuera. Las
suciedades contenidas en la salmuera se reunen en el interior de suplementos de filtro 38 de los filtros. Un filtro lleno
puede ser retirado del sistema de filtraje, tras el cierre de la vélvula 32 correspondiente, y ser limpiado o ser
sustituido por otro filtro. Dependiendo del tipo de salmuera se puede utilizar diferentes suplementos de filtro 38.
Opcionalmente, es posible retirar también Unicamente los suplementos de filtro 38.

Las valvulas 32 estan conectadas, por ejemplo, de tal manera entre si que forman un dispositivo de conmutacion,
que abre en cada caso la afluencia hacia uno de los dos filiros 34. De esta manera, se puede utilizar un filiro 34
hasta que esta lleno. En cada caso el otro filtro 34 esta listo para su utilizacion, de manera que un suplemento de
filtro 38 lleno puede ser retirado y limpiado en plena marcha.

Antes y después de los filiros estd dispuesto, en cada caso, un dispositivo de medicién de la presion 40. Los
dispositivos de medicién de la presion 40 estan conectados a un dispositivo de vigilancia 42, que vigila la diferencia
de presion antes y después de los filtros. En caso de superarse un valor limite, como puede suceder, por ejemplo,
en caso de un filiro 34 lleno, el dispositivo de vigilancia 42 emite una sefal optica y/o acustica. Los dispositivos de
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medicién de la presién 40 o el dispositivo de vigilancia 42 pueden estar conectados ademas a una indicacion del
grado de ensuciamiento.

El sistema de filtraje 28 se puede montar, por ejemplo, como grupo constructivo junto al recipiente de salmuera. Los
filtros 34 estan dispuestos verticales junto a la pila del recipiente de salmuera. Los suplementos de filiro 38 pueden
ser retirados, hacia arriba, de los filtros 34 a través de aberturas correspondientes. Estas aberturas estan situadas, al
mismo tiempo, por encima de la superficie del liquido 18, de manera que no escapa salmuera 22 alguna de la zona
de aspiracién 12. Sin embargo, los filtros 34 estan dispuestos, de tal manera que durante la retirada de un
suplemento de filtro 38 se evita un ensuciamiento por descuido de la pila del recipiente de salmuera.

Opcionalmente, los filtros 34 pueden estar dispuestos también horizontales, y pueden estar dispuestos también por
completo debajo de la superficie del liquido 18, si bien fuera de la pila del recipiente de salmuera. En este caso,
estan previstas mas valvulas 44 sobre el lado de salida de los filtros 34, con el fin de impedir un salida de la
salmuera 22 durante el cambio de un filtro. Estas valvulas 44 estan representadas mediante trazos en la Figura 4.

Mediante la corriente de entrada de salmuera a través del conducto 36 en la zona de aspiracion 12 resulta, por
ejemplo, una corriente menor desde la zona de aspiracion 12, a través del filtro de separacion 14, a la zona de
reciclaje 10. El filtro de separacion 14 se ensucia apenas por ello, y fuera esta corriente da lugar a una cierta
circulacion de la salmuera en la pila.

En lugar de los dos dispositivo de medicién de la presién 40, puede estar previsto un dispositivo de medicién de la
diferencia de presion, el cual mide directamente la diferencia de la presion antes y después de los filiros 34. Esta
asimismo en conexién con el dispositivo de vigilancia 42 el cual, en caso de superacion de un valor limite, emite una
sefal déptica y/o acustica. En este ejemplo emite ademas una sefal con la cual se da lugar, al superarse un valor
limite, a una conmutacion automatica de los filtros 34 a través de las valvulas 32.

La estructuracion descrita de un sistema de filtraje se indica Unicamente a titulo de ejemplo. De este modo, es
imaginable en los ejemplos de formas de realizacion mencionados que en lugar de valvulas 32 conectadas esté
prevista una vélvula de inversién, a través de la cual, dependiendo del ajuste de la valvula de inversion, esté
conectada el lado de entrada de uno o del otro filtro 34 con la bomba 30. Estas valvulas 44 pueden estar también
conectadas o pueden ser sustituidas por una véalvula de inversidén. La bomba puede estar dispuesta también de
manera opcional en el conducto 36.
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REIVINDICACIONES

1. Recipiente de salmuera, que presenta un sistema de filtraje por circulacion (28), el cual presenta un filtro (34) y
una bomba (30), con el cual la salmuera (22) se puede bombear a través del sistema de filtraje por circulacion (28)
desde una zona de reciclaje (10) del recipiente de salmuera a una zona de aspiracion (12) del recipiente de
salmuera, presentando el filtro (34) un elemento de filtro intercambiable y estando la zona de aspiracién (12)
separada de la zona de reciclaje (10) por un filtro de separacion (14) permeable a la salmuera (22), que conecta la
zona de reciclaje (10) y la zona de aspiraciéon (12), estando dispuesto un filiro de aspiracion (24) en la zona de
aspiracion (12).

2. Recipiente de salmuera segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el sistema de filtraje por circulacién (28)
presenta por lo menos dos filtros (34), cuyos lados de admisién se pueden cerrar mediante un dispositivo de
conmutacion.

3. Recipiente de salmuera segln una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el sistema de filtraje
por circulacién (28) presenta un dispositivo de medicion de la presién (40) para la medicion de la diferencia de
presién antes y después del filtro (34).

4. Recipiente de salmuera segun la reivindicacién 3, caracterizado porque presenta un dispositivo de vigilancia (42)
para la diferencia de presién antes y después del filtro (34), que esta formado para emitir una sefal cuando se
supera un valor limite.
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