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ES 2365909 T3

DESCRIPCION
Mejoras en los dispositivos de corte para piezas de ceramica

La presente invencion se refiere a mejoras en aparatos de corte de piezas de cerdmica accionados manualmente,
gue incluyen medios para el desplazamiento de una herramienta de ranurado sobre la loseta ceramica, definiendo
de esta manera la linea de rotura o corte.

Las mejoras mencionadas se refieren principalmente al asa de la rueda de corte o herramienta de corte y al
correspondiente soporte del asa de la rueda de corte.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los aparatos manuales para el corte de piezas de ceramica consisten en una base para soportar la pieza de
ceramica a cortar, unas guias longitudinales para desplazar el conjunto de un soporte sobre el que esta montado el
soporte del asa de la rueda de corte plegable, sobre la que esté fijada el asa de la rueda de corte, y una palanca de
accionamiento para presionar y desplazar la rueda de corte la pieza de ceramica, ranurando de esta manera la linea
de rotura o corte.

La rueda de corte comprende habitualmente un pequefio disco de corte realizado en carburo de tugsteno que esta
montado para permitir su rotacion libre sobre el extremo delantero de un mango, conformando la herramienta de
ranurado en el conjunto de rueda de corte y mango, una vez montado Y fijado sobre el soporte del asa de la rueda
de corte a efectos de ranurar la linea de corte o de rotura sobre la pieza de ceramica.

Habitualmente, el mango de la rueda de corte tiene seccion cilindrica, presentando en su periferia una zona
longitudinal plana sobre la que actuara el extremo de la palanca de accionamiento frontalmente, reteniéndola en la
posicion de montaje con respecto al soporte del mango de la rueda de montaje. El extremo de la palanca de
accionamiento mencionada no esta roscado, de manera que cuando esta insertado en un orificio que ha sido
disefiado a este efecto en el soporte del mango de la rueda de corte, aplica presion frontalmente contra la parte
longitudinal plana del mango de la rueda de corte, inmovilizandola en la posicién de uso.

Cuando se lleva a cabo el ranurado de una pieza de ceramica la rueda de corte es sometida a un movimiento, cuya
frecuencia puede oscilar, de acuerdo con ciertos pardmetros, tales como la rugosidad de la superficie de la pieza de
cerdmica a ranurar, y la velocidad a la que avanza la rueda de corte, comprendida entre 300 y 4000 hercios.

Otro aspecto a tener en cuenta es la vibracién provocada por la rotura de la superficie de la capa de esmalte
vitrificado en el que el parametro caracteristico es las dimensiones de la separacion que se produce cuando se
efectla el ranurado de la pieza. En estudios llevados a cabo en la vibracion de la rueda de corte, se ha determinado
gue el espectro total de frecuencias posibles, cuando la rueda de corte actlia sobre diferentes materiales y tipos de
funcionamiento, es de aproximadamente 300 hercios a 4 kilohercios, con una alta variabilidad a baja frecuencia (en
la region de 1 mm) y baja variabilidad a altas frecuencias (en la regién de 0,05 mm o menos). Las bajas frecuencias
se propagan a través de los elementos metalicos, tales como el mango de la rueda de corte, la palanca de
accionamiento y el armazén de la maquina, mientras que las frecuencias altas se atendan con rapidez en los
elementos de la maquina haciendo que se propaguen a través del aire provocando el ruido caracteristico de éstas
maquinas en el proceso de ranurado.

Con la utilizacion de herramientas de ranurado, utilizadas en la actualidad, compuestas de la rueda de corte -
conjunto del mango, se presentan una serie de desventajas, tales como: importante acortamiento de la vida de
servicio de la rueda de corte, ranurado defectuoso sobre ciertos materiales, tales como articulos de piedra, en los
gque se ha observado ranurado discontinuo en algunos casos, debido a la vibracién del mango de la rueda de corte,
0 bien la transmision de vibraciones a la maquina y al operario durante el proceso de ranurado. El documento EP-A-
0592345 (& ES-A-2101612) describe un aparato para el corte de piezas de ceramica, en el que el mango de corte
tiene una periferia externa con tres rebajes que se extienden longitudinalmente y una superficie plana que se
extiende longitudinalmente para acoplarse a la palanca de accionamiento. El soporte del mango tiene una seccion
transversal que corresponde a la seccioén transversal del mango de la rueda de corte.

DESCRIPCION DELA INVENCION

A efectos de solucionar los problemas antes mencionados, se han inventado las siguientes mejoras y se han
introducido en las maquinas para el corte de piezas de ceramica, que son el objetivo de esta invencion, y que son
simples en su construccion y aportan una serie de ventajas en lo que respecta a la obtencion de una linea de
ranurado continua y a la reduccién de las vibraciones transmitidas con intermedio del mango de la rueda de corte
hacia el dispositivo de corte.
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De acuerdo con la invencion, un método para reducir la frecuencia de vibracion durante el ranurado en una maquina
de corte de piezas de ceramica comprende las caracteristicas de la reivindicacion 1.

Se debe observar que la definicion de los rebajes longitudinales antes mencionados en el mango de la rueda de
corte proporcionan una reduccion considerable de su inercia y seccion, con respecto a los habitualmente utilizados,
reduciendo significativamente la frecuencia de vibraciones y su magnitud con independencia de la seccién o
geometria de los rebajes longitudinales antes mencionados.

Como consecuencia de la importante reduccion de la frecuencia de vibracién, la herramienta de corte adquiere una
serie de ventajas significativas, tales como mayor calidad de ranurado de la ceramica a cortar, mayor vida de
servicio de la rueda de corte y menor frecuencia de resonancia.

Otras de las mejoras conseguidas por la presente invencion es el hecho de que el soporte del mango de la rueda de
corte tiene un cuerpo envolvente, cuya seccion transversal coincide con la del mango de la rueda de corte,
proporcionando una superficie de contacto maxima entre ambos elementos y junto con la fijacién llevada a cabo por
la palanca de accionamiento, fijaciéon hiperestatica del mango de la rueda de corte en la maquina. La fijacion
hiperestatica reduce la frecuencia natural de fijacién y su transmision al dispositivo de corte.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

A efectos de describir de manera completa la forma de trabajo, y también con el objetivo de hacer que el lector
comprenda de manera mas clara las caracteristicas de la invencion, se adjunta una serie de dibujos a esta
descripcién en los que se han representado los siguientes elementos a efectos de ilustracion.

- La figura 1 muestra una seccion de un dispositivo manual de corte de piezas de ceramica con las mejoras que
son el objetivo de esta invencion.

- Las figuras 2 y 3 muestran diferentes secciones de la herramienta de ranurado que comprenden la
correspondiente rueda de corte y el mango.

- La figura 4 es una seccion desde abajo del soporte del mango de la rueda de corte, en el que se puede
apreciar el orificio para la fijacién del mango de la rueda de corte y su fijacién con la palanca de accionamiento.
En este caso, la seccién del orificio corresponde a la seccion de la rueda de corte mostrada en las figuras 2 y 3.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

Tal como se puede observar en la figura 1, el dispositivo para el corte de piezas de cerdmica al que se han
introducido las mejoras, consiste en una base (1) a efectos de soportar la pieza de ceramica (2) a cortar y unas
guias longitudinales (3) sobre las que tiene posibilidad de desplazamiento un soporte (4) sobre el que se mantiene
un mango (5) para la rueda de corte de tipo plegable.

El mango plegable (5) de la rueda de corte tiene un orificio (51) para la insercién del asa (6) de la rueda de corte (61)
y un orificio roscado para el acoplamiento del extremo de la palanca de accionamiento (52), cuya funcién es la de
fijar el mango (6) en el interior del soporte (5) del mango de la rueda de corte. Una vez que la palanca (52) esta
montada sobre el mango (5) de la rueda de corte y que se ha establecido el tensado del mango (6) por el
accionamiento de la palanca, se puede variar la inclinacion del soporte del mango de la rueda de corte hasta que la
rueda de corte (61) establece contacto con la pieza de ceramica (2) a ranurar y provoca movimiento longitudinal de
la palanca siguiendo una trayectoria rectilinea que se ha definido por las guias (3).

Las mejoras introducidas en este dispositivo de corte se concentran, basicamente, en el mango (6) de la rueda de
corte (61) y en el soporte (5) del mango de la rueda de corte. De acuerdo con estas mejoras, el mango (6) tiene,
como minimo, tres rebajes longitudinales (7), cuyo objetivo consiste en reducir la inercia y la frecuencia de vibracion
durante el proceso de ranurado de la pieza o piezas de ceramica (2).

En el ejemplo mostrado, estos rebajes longitudinales (7) tienen seccién triangular, si bien seria vélida cualquier otra
seccién dado que el aspecto geométrico no afecta las ventajas conseguidas por la definicion de los rebajes (7) en el
mango (6).

Como es usual, el disco (61) de ranurado o rueda de corte se montara en el mango (6) con la posibilidad de giro libre
sobre el correspondiente eje (62).

El mango (6), tal como se puede observar en la figura 3, tiene una cara longitudinal plana (8) para la actuacion del
extremo de la palanca (52), cuya funcion es la de fijarla al soporte (5) del mango de la rueda de corte del dispositivo
de corte en la posicién de uso.
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De acuerdo con la invencion, el orificio (51) definido en el soporte (5) del mango de la rueda de corte para la
insercion del mango (6) tendra una seccion analoga a la de dicho mango (6), lo que conducira, junto con la presion
de la palanca (52), a la fijacion hiperestatica de mango de la rueda de corte con respecto al soporte (5) del mango de
la rueda de corte.

Una vez descrita con suficiente profundidad la naturaleza de la invencion, y habiendo facilitado un ejemplo de su
realizacién preferente, se debe observar que los materiales, forma, dimensiones, y disposicion de los elementos
descritos se pueden modificar sin salir del &mbito de la invencion, que se define en la reivindicacion adjunta.
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REIVINDICACIONES

1. Método para la reduccién de la frecuencia de vibracién durante el ranurado en una maquina de corte de piezas de
ceramica, que comprende:

una base (1) para el soporte de una pieza de ceramica (2) a cortar;

guias longitudinales (3) montadas en dicha base (1);

un soporte (4) montado de forma mévil sobre dichas guias longitudinales (3);

un soporte (5) del mango de la rueda de corte montado con capacidad de pivotamiento en dicho soporte (4);
un mango (6) de la rueda de corte montado en el soporte (5) del mango, y que tiene una determinada
longitud;

una rueda de corte (61) montada en un extremo del mango (6); y

una palanca de accionamiento (52) montada en orificio roscado (5a) del soporte (5) del mango, a efectos de
inmovilizar el mango (6) de forma que el mango aplica presion sobre una pieza cerdmica a cortar con
intermedio de la rueda de corte;

comprendiendo dicho método las etapas de producir, como minimo, tres rebajes que se extienden longitudinalmente
(7) sobre dicho mango (6) de la rueda de corte, y, como minimo, una superficie plana (8) que se extiende
longitudinalmente, que se acopla con la palanca de accionamiento (52) y proporciona al soporte (5) del mango un
orificio pasante (51) que tiene seccién transversal correspondiente a una seccion transversal del asa (6) de la rueda
de corte.
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