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DESCRIPCION
Frasco que incluye un fuelle de distribucion

La invencion se refiere a un frasco de distribucion de un producto fluido, especialmente de un gel o de una
crema, por ejemplo de un producto cosmético o de un producto farmacéutico.

WO 03/035274 describe un frasco de distribucion de un producto viscoso segun el predmbulo de la
reivindicacion 1.

En particular, los frascos segun la invencién son utiles para distribuir muestras de producto, en particular con
volumenes de entre 1y 10 ml.

Se conocen frascos equipados con un sistema de distribucion que incluye un fuelle de un material
elasticamente deformable, que se monta sobre el cuerpo de dicho frasco, de forma que esté en comunicacién con el
producto. Ademas, el sistema de distribucién incluye una valvula de admisién y una valvula de distribucién del producto,
dispuestas de forma que por compresion manual del fuelle, el producto sea sometido a presién para su distribuciéon a
través de un orificio y, al cesar dicha compresion, para dosificar el producto a distribuir en el interior de dicho fuelle. De
este modo, el sistema de distribucion forma una bomba de accionamiento manual con una estructura particularmente
sencilla.

En particular, la invencién propone un frasco de distribucion de un producto fluido, que incluye un cuerpo que
define un depésito de acondicionamiento del producto y un sistema de distribucién del producto que va montado sobre
dicho cuerpo, en comunicacién con dicho depésito mediante un dispositivo de alimentaciéon de producto. Dicho sistema
de distribucion incluye una corona solidaria con el cuerpo y un fuelle hecho de un material elasticamente deformable que
incluye una base montada sobre dicha corona y que se remata con un cabezal elasticamente comprimible para definir
asi un volumen variable en el interior de dicho cabezal. La mencionada corona esta provista de un canal de admision del
producto desde el dispositivo de alimentacion hasta el interior del fuelle. Dicho canal esta equipado con una valvula de
admision del producto al interior del fuelle y el frasco incluye ademdas una vélvula de escape del producto desde el
interior del fuelle, que va interpuesta entre la corona y el fuelle, delimitando asi una camara superior de dosificacion
cuyo volumen es variable y una camara inferior de distribucion formada en el interior de la base en comunicacién con un
orificio de distribucion practicado en dicha base.

Un problema que se plantea con un frasco de distribucién de este tipo es el indice de compresion, y por lo tanto
la fuerza de aspiracién de la bomba, que pueden resultar insuficientes para permitir la distribucion de un producto
relativamente viscoso con un indice de restitucion elevado. Ademas, teniendo en cuenta el pequefio volumen de la
camara de dosificacion, este problema se plantea mas si cabe cuando se trata de frascos de distribucion de muestras.

Segln un primer aspecto, la invencién tiene como objetivo perfeccionar la técnica anterior proponiendo en
particular un frasco en el que el indice de compresion y por lo tanto la fuerza de aspiracion de la bomba se optimizan.

Para ello, la invencion prevé que la corona incluya una chimenea superior en la cual desemboca la salida del
canal de admision, presentando dicha chimenea una parte inferior en la cual va alojada la valvula de admisién. Dicha
parte inferior esta situada en la camara de dosificacion, en la cual se extiende axialmente.

Segun una realizacion, la valvula de escape incluye una membrana anular que presenta una extremidad libre.
Esta membrana puede flexionarse por compresion del producto en la cdmara de dosificacion, entre una posicion de
reposo, en la cual la extremidad libre se apoya de modo estanco sobre el fuelle, y una posicion forzada en la cual la
extremidad libre queda situada lejos del fuelle para permitir el paso del producto bajo presiéon desde la camara de
dosificacion hasta la camara de distribucion.

En esta realizacion, la invencion propone que el frasco de distribucion incluya, en combinacion o
independientemente de las caracteristicas mencionadas anteriormente en relacion con la chimenea, al menos una
espiga axial, concebida para ejercer una presion sobre la membrana en posiciéon forzada al final de la carrera de
descompresién del cabezal y aflojar dicha presion, al principio de la carrera de descompresion del cabezal, para permitir
que la membrana se coloque en posicion de reposo.

Segln otro aspecto, la invencion tiene como objetivo mejorar la fijacion y la estanqueidad del fuelle en el
cuerpo.

Para ello, el frasco de distribucién puede, en combinacién o independientemente de las caracteristicas
mencionadas anteriormente, presentar las siguientes caracteristicas con respecto a una base que incluye una parte
inferior situada en el cuerpo y una parte superior en la que se conforman la camara y el orificio de distribucion:

- la base esta dispuesta alrededor de la corona que incluye unos anillos de enganche que se colocan para
garantizar el ajuste radial de la parte inferior de la base en dicho cuerpo; y/o
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- el frasco incluye ademéas una tapa destinada a recubrir el fuelle entre distribuciones. Dicha tapa en
posicién de recubrimiento interfiere con la parte superior de la base rodeandola, incluyendo la corona un anillo de
sujecion de dicha parte superior.

Otros fines y ventajas de la invencion iran apareciendo a lo largo de la siguiente descripcion, realizada en
referencia a las figuras adjuntas, en las que:

- las figuras 1 son representaciones en seccion longitudinal de un frasco de distribucién segin un modo de
realizacion de la invencion, respectivamente entre dos utilizaciones (figura l1a), y vista parcial del sistema de
distribucidn en fin de carrera de compresion (figura 1b);

- las figuras 2 son representaciones en seccion longitudinal del frasco de distribucion segun las figuras 1,
gue muestran el montaje del sistema de distribucidon en el cuerpo tras el llenado del depésito (figura 2a), durante el
montaje (figura 2b) y tras el montaje (figura 2c), respectivamente.

En la descripcion, los términos de posicionamiento en el espacio se toman en referencia a la posicion del frasco
representado en las figuras.

En relacién con las figuras se describe a continuacion un frasco destinado a contener un producto fluido para su
distribucion. Como ejemplos particulares, el producto puede ser un gel o una crema, por ejemplo un producto cosmético
o un producto farmacéutico.

El frasco incluye un cuerpo (1) que define un depdsito (2) de acondicionamiento del producto y un sistema de
distribucidon de dicho producto que se monta sobre dicho cuerpo de forma que esté en comunicacion con el depdsito
mediante un dispositivo de alimentacion en producto. En particular, el depoésito (2) puede tener una capacidad
comprendida entre 1 y 10 ml permitiendo asi la distribucién de muestras del producto.

El sistema de distribucién incluye una corona (3) solidaria del cuerpo (1) y un fuelle (4) de un material
elasticamente deformable, especialmente de poliolefina tipo polietileno o polipropileno a la que se puede afiadir un
elastémero de tipo EPDM, EVA o poliuretano. El fuelle (4) incluye una base anular (5) montada sobre la corona (3). Esta
base esta recubierta por un cabezal (6) elasticamente comprimible para definir asi un volumen variable en el interior de
dicho cabezal.

En las figuras, el fuelle (4) incluye una superposicién axial de pliegues anulares que forma el cabezal (6). Estos
pliegues pueden pasar reversiblemente de una posicién de reposo con un espaciamiento axial nominal (figura 1 a) a una
posicién comprimida en la que los pliegues se juntan (figura 1 b) con el fin de reducir el volumen interior del cabezal.

Mas exactamente, se han representado tres pliegues, cada uno de los cuales incluye una pared radial superior
(7) y una pared radial inferior (8) que estan unidas por una zona (9) en U dispuesta radialmente hacia el interior del
fuelle (4), estando cada pliegue unido a un pliegue adyacente por una zona (10) en U dispuesta radialmente hacia el
exterior. La variacion de volumen se obtiene entonces por deformacion de las zonas (9, 10) en U para inducir el
acercamiento axial de dichas paredes.

El cabezal (6) incluye asimismo una superficie superior (11) sobre la que puede accionarse la compresion por
presién manual axial. Dicha superficie esta unida a la pared radial superior (7) del pliegue superior por medio de una
zona (12) en U dispuesta radialmente hacia el exterior.

De este modo, el volumen variable se forma por accionamiento de la superficie superior (11) con un recorrido
de compresion entre dos cotas axiales de reposo (R) y de fin de carrera (F), respectivamente. Ademas, la superficie
superior (11) es convexa en reposo y céncava en final de carrera de compresion, de forma que puede darse la vuelta
para disminuir el volumen del cabezal (6) en fin de carrera de compresion. Por otro lado, la base (5) se extiende
axialmente hacia abajo, estando unida a la pared radial inferior (8) del pliegue inferior por medio de un codo (13).

En el modo de realizacién representado, el cuerpo (1) del frasco estd hecho de un material rigido,
especialmente de un material plastico de tipo polietileno o polipropileno, para presentar un tubo hueco de seccion
circular constante entre un fondo (14) y un gollete (30) que forma una apertura superior.

Ademas, el dispositivo de alimentacion incluye un émbolo seguidor (15) montado para deslizarse en el depésito
(2) para llevar el producto a un tubo de alimentacion (16). En el modo de realizacién representado, el tubo (16) esta
integrado en la corona (3) e incluye una parte inferior (16a), situada en el depdsito para poner en comunicacion el
sistema de distribucién con el producto.

En esta realizacién cominmente llamada de “airless”, segun el procedimiento de llenado, el depdsito (2) puede
no contener aire. Durante el uso, el aire no entra en dicho depdsito para compensar el producto distribuido. El fondo (14)
del cuerpo (1) presenta entonces un orificio (17) que permite la entrada de aire en el cuerpo (1) para compensar el
deslizamiento del émbolo (15). Este orificio puede ir recubierto con una etiqueta porosa, por ejemplo de papel, para
limitar asi los intercambios gaseosos y por consiguiente la evaporacion del producto acondicionado.
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El dispositivo de alimentacién representado en las figuras tiene una estructura clasica ya conocida por los
profesionales, pudiendo la invencion emplearse con otros tipos de sistema de alimentacion, por ejemplo con toma de
aire incluyendo un tubo sumergido.

En las figuras 1, la corona (3) estd hecha de un material rigido, especialmente de un material plastico de tipo
polietileno o polipropileno, para asociarse, especialmente por acoplamiento estanco, con el gollete (30). Para ello, la
corona (3) incluye una superficie inferior (31) de montaje que se ajusta en una ranura (32) practicada en el cuerpo (1),
gue delimita hacia abajo el gollete (30).

La corona (3) esta provista de un canal (19) de admisién del producto hacia el interior del fuelle (4). La parte de
entrada de dicho canal se forma en el tubo de alimentacién (16) y su parte de salida en una chimenea superior (20) de
la corona (3) que rebasa del tubo para situarse en el interior del fuelle (4). En particular, la parte inferior (16a) permite la
comunicacién entre el canal de admisién (19) y el producto.

El canal de admision (19) esta equipado con una valvula de admision que, en las figuras, incluye una bola (21)
que se aloja en el asiento formado en la parte inferior (20a) de la chimenea (20). Mas exactamente, la chimenea (20)
presenta una parte inferior troncoconica (20a) que esta unida a la extremidad superior del tubo (16), estando el asiento
formado en dicha parte troncocénica que incluye ademas unas patas (20b) de retencién de la bola (21). Este montaje
permite que la bola (21) se desplace desde una posicion baja de cierre del canal (19) durante la compresion del fuelle
(4) hasta una posicién alta de admision del producto en el fuelle (4) cuando este Ultimo se descomprime.

El frasco incluye ademas una valvula de escape del producto desde el interior del fuelle (4) para su distribucién.
La valvula de escape esta interpuesta entre la corona (3) y el fuelle (4) delimitando asi una camara anular superior de
dosificacion (22) cuyo volumen es variable y una camara anular inferior de distribucién (23) cuyo volumen es
sensiblemente constante. Esta camara de distribucion esta formada en el interior de la base (5) en comunicacién con un
orificio de distribucion (24) practicado en dicha base.

En el modo de realizacién representado, la base incluye una parte inferior (5a) que esta situada en el gollete
(30) y una parte superior (5b) en la que se forman la camara (23) y el orificio (24) de distribucion. Ademas la base (5) se
sitta alrededor de la corona (3) que incluye unos anillos de enganche (3a, 3b), disefiados para asegurar el ajuste radial
de la parte inferior (5a) de la base (5) en el gollete (30). En las figuras, dos anillos (3a, 3b) estan espaciados axialmente
para incrustarse en la parte inferior (5a) con el fin de garantizar el ajuste en dos planos radiales.

El frasco de distribucién incluye asimismo una tapa (28) en un material rigido para recubrir el fuelle entre
distribuciones. Esta tapa, en posicion de recubrimiento, interfiere con la parte superior (5b) de la base (5) rodeandola. La
corona (3) incluye un anillo de sujecion (3c) de dicha parte superior. Esta realizacion, al permitir que el fuelle (4) ejerza
una fuerza de reaccion radial al ajuste de la tapa (28), tiene como objeto mejorar la fijacion y la estanqueidad del fuelle
(4) en el cuerpo, especialmente cuando se retira la tapa (28).

Por otro lado, la base (5) esta provista de un reborde (5¢) que se extiende exteriormente, sobre el que viene a
apoyarse axialmente la tapa (28) en posicién de recubrimiento. De este modo, el reborde (5¢) hace de tope de fin de
carrera de recubrimiento de la tapa (28), garantizando una amortiguacion dado su caracter elasticamente deformable.

Ademas, el orificio de distribucion (24) esta rodeado exteriormente por un pico saliente (29), siendo suficiente la
interferencia entre la tapa (28) y la base (5) para que la tapa se apoye de manera estanca sobre dicho pico con el fin de
garantizar el cierre del orificio (24) entre distribuciones.

La parte inferior (20a) de la chimenea (20), y por consiguiente la valvula de admision (21), esta situada en la
camara de dosificacion (22) de forma que dicha chimenea se extiende axialmente en dicha camara de dosificacion. De
este modo, en fin de carrera de compresion, la superficie superior (11) esta préxima, véase en contacto, de la valvula de
admisién (21), para optimizar asi el indice de compresion y por la tanto la aspiracion proporcionada.

Segun una realizacion, esta optimizacion se consigue con una chimenea (20) que se extiende axialmente en la
camara de dosificacién (22) hasta una cota (C), comprendida entre el 50% y el 100% de la cota axial (F) de fin de
carrera de la superficie superior (11).

Por otro lado, tal y como se representa en las figuras, la pared exterior de la chimenea (20) esta situada en la
camara de dosificacion (22) con un juego radial (J) que esta disefiado para permitir el guiado axial del cabezal (6)
durante su compresion. Ademas la pared exterior de la chimenea (20) presenta unas nervaduras longitudinales (20c)
que constituyen medios de guiado axial del cabezal (6). En efecto, la combinacion del juego (J) y de las nervaduras
(20c) permite limitar que el cabezal pueda desviarse durante la compresion, favoreciendo que los pliegues se
mantengan alineados en su deformacion.

La vélvula de escape representada incluye una membrana (26) que presenta una base del mismo material que
la corona y un extremo libre (27). Mas exactamente, la membrana (26) se extiende de forma sensiblemente radial
alrededor de la pared exterior del tubo (16) ligeramente inclinada hacia arriba. Por consiguiente, la pared exterior del
tubo (16) incluye sucesivamente la membrana de escape (26), el anillo de sujecion (3c) y los anillos de enganche (3b,
3a), estando la valvula de admisién (21) situada sobre esta membrana de escape.

4
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La membrana (26) esta diseflada para poder flexionarse por compresion del producto en la camara de
dosificacion (22) entre una posicion de reposo (figura 1la), en la cual la extremidad libre (27) se apoya de manera
estanca sobre el fuelle (4), y una posicion forzada (figura 1b), en la cual la extremidad libre (27) se sitla a distancia de
dicho fuelle para permitir el paso del producto bajo presion desde la camara de dosificacion (22) hacia la camara de
distribucién (23).

En particular, el extremo libre (27) de la membrana (26) en posicién de reposo se apoya de manera estanca
sobre la cara inferior de la pared radial inferior (8) del pliegue inferior. La funcién de la valvula de admision se obtiene de
manera satisfactoria en cuanto al hecho de que, durante la compresién del fuelle (4), dicha pared se halla en posicion
sensiblemente fija con respecto a la corona (3).

Ademas, siempre con el fin de mejorar esta funcién de escape, el extremo libre (27) de la membrana (26)
incluye un reborde de contacto (27a) con el fuelle (4). Tal y como aparece representado en la figura 1b, el reborde (27a)
es anular y se extiende sobre la superficie superior del extremo libre (27). Este reborde presenta una seccion convexa,
en particular sensiblemente térica. De este modo, el contacto entre la membrana (26) y la pared inferior (8) se efectia
sensiblemente segln una linea de revolucion, lo que contribuye a la estanqueidad proporcionada. Ademas la presencia
del reborde (27a) permite reforzar mecanicamente la extremidad libre (27) de la membrana (26) y facilitar su realizacion.

Por otro lado, el fuelle representado incluye al menos una espiga axial (33) disefiada para, al final de la carrera
de compresion del cabezal (6), ejercer una fuerza sobre la membrana (26) en posicion contraida y, al principio de la
carrera de descompresion de dicho cabezal, relajar dicho esfuerzo para permitir que dicha membrana se coloque en su
posicion de reposo. De este modo, la espiga (33) permite mejorar la funciéon de escape forzando mecanicamente la
flexion de la membrana (16) y ello especialmente para permitir su posicionamiento en reposo desde el inicio de la
descompresion.

En el modo de realizacion representado, la membrana (26) en posicion de reposo se apoya localmente de
manera estanca sobre una zona exterior de la cara inferior del cabezal (6), mientras que la espiga axial (33) se extiende
sobre una zona interior de dicha cara inferior para ejercer una presion a distancia sobre la extremidad libre (27a) de
dicha membrana. Mas exactamente, la espiga (33) se extiende a partir de la zona (9) en U del pliegue inferior,
formandose la zona exterior cerca del codo (13).

El frasco de distribucion representado incluye ademas una membrana de purga (34) que se integra en la pared
exterior de la parte inferior (16a) del tubo (16), por debajo de la superficie de montaje (31). La membrana de purga (34)
esté disefiada para permitir, durante el montaje del sistema de distribucion en el cuerpo (1), la evacuacion de aire y de
producto en exceso a un volumen muerto (35) y, tras dicho montaje, la creacion de una estanqueidad entre el interior del
deposito (2) y dicho volumen muerto.

En particular, el volumen muerto (35) se forma debajo del gollete (30) del cuerpo (1) estando delimitado
axialmente a ambos lados por la superficie de montaje (31) y por la membrana de purga (34). Por otro lado, en el modo
de realizacion representado, la membrana de purga (34) presenta una base realizada con el mismo material que la parte
inferior (16a) del tubo (16) y un extremo libre que forma un labio de estanqueidad que se apoya sobre una superficie
interior del cuerpo (1), estando disefiado dicho apoyo para permitir la evacuacion durante el montaje por deslizamiento
de dicho labio sobre dicha superficie y para garantizar la estanqueidad tras el montaje.

En relacion con las figuras 2, se describe el montaje del sistema de distribucion representado en el que, tras el
llenado del depdsito (2) con el producto (figura 2a), el conjunto corona (3) / fuelle (4) / tapa (28) / valvula (21) se
introduce en el gollete (30) del cuerpo (1). En la figura 2b, se ve que el extremo libre de la membrana de purga (34) se
sitia de manera estanca sobre una superficie interior del cuerpo, la cual incluye un manguito axial rematado por una
parte divergente (36) de unidén con la ranura de montaje (32). Se crea entonces una presion de aire bajo la membrana
(34), lo que provoca una deformaciéon hacia arriba y por consiguiente una fuga de aire hasta el volumen muerto (35).

En el modo de realizacion representado, se forman unos pasos longitudinales (37) alrededor de la parte inferior
(5a) de la base (5) para, durante el montaje del sistema de distribucién, permitir el escape del aire desde el volumen
muerto (35) hacia el exterior.

Cuando se sigue presionando sobre el conjunto para introducirlo completamente en el gollete (30), una vez que
el aire ha sido totalmente evacuado, una pequefia cantidad de producto puede rebosar por encima de la membrana (34)
y permanecer dentro del volumen muerto (35), mientras que el montaje de la superficie (31) en la ranura (32) garantiza
la sujecion y la estanqueidad del sistema de distribucion en el cuerpo (1) (figura 2c). Por lo tanto el aire contenido en el
volumen muerto (35) ya no esta en contacto con el producto acondicionado en el depésito (2), de manera que el frasco
se purga del aire durante el llenado y podra distribuirse sin dejar que entre aire en contacto con el producto.
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REIVINDICACIONES

1. Frasco de distribucion de un producto fluido, que incluye un cuerpo (1) que define un depdsito (2) de
acondicionamiento del producto y un sistema de distribucion de dicho producto que se monta sobre dicho cuerpo de
forma que esté en comunicacion con el depoésito mediante un dispositivo de alimentacién en producto; el sistema de
distribucion incluye una corona (3) solidaria del cuerpo (1) y un fuelle (4) de un material eldsticamente deformable, que
incluye una base (5) montada sobre dicha corona; esta base esta recubierta por un cabezal (6) elasticamente
comprimible para definir asi un volumen variable en el interior de dicho cabezal; la corona esta provista de un canal de
admision (19) del producto desde el dispositivo de alimentacion hasta el interior del fuelle (4); dicho canal esta equipado
con una vélvula de admision (21) del producto al interior del fuelle y el frasco incluye ademés una valvula de escape (26)
del producto desde el interior del fuelle, estando dicha valvula de escape interpuesta entre la corona (3) y el fuelle (4)
delimitando asi una camara superior de dosificacién (22) cuyo volumen es variable y una camara inferior de distribucion
(23), formada en el interior de la base (5) en comunicacién con un orificio de distribucion (24) practicado en dicha base;
dicho frasco se caracteriza porque la corona (3) incluye una chimenea superior (20) en la que desemboca la parte de
salida del canal de admision (19); esta chimenea presenta una parte inferior (20a) en la que se aloja la valvula de
admision (21), estando dicha parte inferior situada en la camara de dosificacion (22) de manera que la chimenea se
extienda axialmente en dicha camara de dosificacion.

2. Frasco de distribucion segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la valvula de admision incluye una bola (21)
gue se aloja en el asiento formado en la parte inferior (20a) de la chimenea (20), pudiendo desplazarse dicha bola desde
una posicion baja de cierre del canal de admision (19) durante la compresién del fuelle (6) hasta una posicién alta de
admisién del producto en la camara de dosificacién (22) durante la descompresién de dicho fuelle.

3. Frasco de distribucién segin la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque el cabezal (6) incluye una superposicion
axial de pliegues anulares rematada por una superficie superior (11) para formar el volumen variable por accionamiento
de dicha superficie sobre un recorrido entre dos cotas axiales - respectivamente de reposo (R) y de fin de carrera (F) -,
extendiéndose la chimenea (20) axialmente en la camara de dosificacion (22) hasta una cota (C) comprendida entre el
50% y el 100% de dicha cota axial de fin de carrera.

4. Frasco de distribucidon segun la reivindicacion 3, caracterizado porque la superficie superior (11) es convexa en
reposo y concava en final de carrera de compresion.

5. Frasco de distribucién segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la valvula de escape
que incluye una membrana anular (26) que presenta una extremidad libre (27) puede flexionarse por compresion del
producto en la camara de dosificacion (22) entre una posicion de reposo, en la cual la extremidad libre (27) se apoya de
manera estanca sobre el fuelle (4), y una posicién forzada, en la cual la extremidad libre (27) se sitla a distancia de
dicho fuelle para permitir el paso del producto bajo presion desde la camara de dosificacion (22) hacia la camara de
distribucién (23).

6. Frasco de distribucién segun la reivindicacién 5, caracterizado porque la corona (3) incluye un tubo (16) en el que se
forma el canal de admision (19), estando formada la membrana de escape (26) sobre la pared exterior de dicho tubo.

7. Frasco de distribucién segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la pared exterior de la
chimenea (20) esta situada en la caAmara de dosificacion (22) con un juego (J) que esta disefiado para permitir un guiado
axial del cabezal (6) durante su compresion.

8. Frasco de distribucion segun la reivindicacion 7, caracterizado porque la pared exterior de la chimenea (20) presenta
unas nervaduras longitudinales (20c) que constituyen medios de guiado axial del cabezal (6).

9. Frasco de distribucién segun una cualquiera de las reivindicaciones 5 a 8, caracterizado porque incluye al menos una
espiga axial (33) disefiada para, al final de la carrera de compresion del cabezal (6), ejercer una fuerza sobre la
membrana (26) en posicién contraida y, al principio de la carrera de descompresion de dicho cabezal, relajar dicho
esfuerzo para permitir que dicha membrana se coloque en su posicion de reposo.

10. Frasco de distribucion segun la reivindicacion 9, caracterizado porque el cabezal (6) incluye una pared radial inferior
cuya cara inferior presenta una zona exterior sobre la que se apoya de manera estanca la membrana (26) en posicion
de reposo, extendiéndose la espiga axial (33) sobre una zona interior de dicha cara inferior para ejercer una presion a
distancia sobre la extremidad libre (27) de dicha membrana.

11. Frasco de distribucion segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque la base (5) incluye
una parte inferior (5a) situada en el cuerpo (1) y una parte superior en la que se forman la camara (23) y el orificio (24)
de distribucion.

12. Frasco de distribucién segun la reivindicacién 11, caracterizado porque la base (5) esta situada alrededor de la
corona (3), incluyendo dicha corona unos anillos de enganche (3a, 3b) disefiados para garantizar un ajuste radial de la
parte inferior (5a) de la base (5) en dicho cuerpo.
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13. Frasco de distribucion segin la reivindicacién 11 6 12, caracterizado porque incluye ademéas una tapa (28) para
recubrir el fuelle (4) entre distribuciones; esta tapa, en posicidn de recubrimiento, interfiere con la parte superior (5b) de
la base (5) rodeandola; la corona (3) incluye un anillo de sujecion (3c) de dicha parte superior.

14. Frasco de distribucion segun una cualquiera de las reivindicaciones 6 a 13, caracterizado porque el tubo (16) incluye
ademas una parte inferior (16a) situada en el depésito (2) para comunicar el canal de admision (19) con el producto,
integrando la pared exterior de dicha parte inferior una membrana de purga (34), disefiada para permitir, durante el
montaje del sistema de distribucién en el cuerpo (1), la evacuacion de aire y de producto en exceso a un volumen
muerto (35) y, tras dicho montaje, la creacion de una estanqueidad entre el interior de dicho depdésito y dicho volumen
muerto.

15. Frasco de distribucidon segun la reivindicaciéon 14, caracterizado porque el volumen muerto (35) se forma en el
cuerpo (1) estando delimitado axialmente a ambos lados por una superficie de montaje (31) de la corona (3) en el
cuerpo (1) y por la membrana de purga (34).
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