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DESCRIPCIÓN 

Placas de impresión 

Esta invención se refiere a placas de impresión y punzones para perforar orificios de ubicación en tales placas. Las 
placas son particularmente adecuadas para su uso en máquinas para imprimir sobre latas. 

El documento US 5454247 A describe un método y un aparato para perforar y curvar una placa litográfica para 
adaptarla a una prensa particular. 

Tradicionalmente, las placas de impresión que llevan una imagen que debe imprimirse se ubican en cilindros en una 
máquina de impresión. La posición de la placa de impresión en el cilíndrico es crítica para permitir que los diversos 
colores que forman la imagen estén alineados. Muchos sistemas emplean una serie de orificios perforados con 
precisión en una placa con soporte de acero, que lleva la imagen y estos orificios se colocan en espigas de acero de 
base ubicadas en el cilíndrico. Cuando se usan películas fotográficas convencionales para llevar la imagen desde el 
archivo digital hasta la placa de impresión, la posición de estos orificios se controla a menudo perforando orificios en 
la película que lleva la imagen y ubicando la película antes de la exposición en espigas situadas en orificios de 
perforación en la placa. Aunque estos sistemas son funcionales, no pueden emplearse cuando la imagen se 
transfiere directamente desde el archivo digital hasta la placa de impresión sin el uso de una película fotográfica. 

En un aspecto, la presente invención incluye un método para crear orificios de ajuste en una placa de impresión que 
tiene un área de trabajo definida en forma de una imagen que incluye la formación de una parte elevada en la parte 
de la placa no contenida dentro del área de trabajo para crear una referencia en una primera dirección y una 
abertura en la parte elevada, proporcionando una pared de la abertura una referencia en una dirección ortogonal a la 
primera. 

La parte elevada puede grabarse por láser directamente a partir del archivo digital. La imagen puede grabarse por 
láser a partir de un archivo de imagen digital. Preferiblemente, la parte elevada y la imagen o área de trabajo pueden 
formarse simultáneamente de esta manera. 

Este enfoque es extremadamente flexible y es particularmente adecuado cuando se usa grabado por láser directo 
para transferir la imagen desde el archivo digital hasta la placa de impresión de imagen elevada porque el área 
resultante tiene rebordes muy rectos en comparación con las placas de impresión expuestas fotográficamente. Por 
tanto, la parte elevada puede crear referencias extremadamente precisas y la posición exacta de esas referencias 
puede ajustarse inmediatamente en el archivo digital para adaptarse a cualquier prensa de impresión particular u 
otra máquina de trabajo. Hasta la fecha, los métodos alternativos para perforar placas directamente grabadas por 
láser requieren el uso de sensores ópticos complejos para ubicar marcas de ajuste grabadas en la superficie de las 
placas. Estos sistemas son normalmente caros de construir y funcionan relativamente despacio. 

La invención también incluye una placa de impresión que tiene un área de trabajo en forma de una imagen y un área 
no de trabajo, teniendo la placa una parte elevada para crear una referencia en una primera dirección y una abertura 
en la parte, proporcionando una pared de la abertura una referencia en una dirección ortogonal a la primera. 

La abertura puede ser generalmente central en la parte elevada. La placa puede ser generalmente rectangular y la 
parte elevada puede extenderse en paralelo a un borde de la misma. Adicional o alternativamente, el área de trabajo 
puede ser generalmente rectangular y la parte elevada puede extenderse en paralelo a un borde de la misma. 

La placa puede incluir un área para alojar orificios de ubicación perforados, de modo que el área de orificio de 
perforación está separada del área de trabajo y de la parte elevada. La imagen y/o parte elevada pueden formarse 
directamente mediante grabado por láser a partir de un archivo digital. 

Preferiblemente, el método usa un conjunto de perforación para perforar orificios de ubicación en una placa de 
impresión que incluye una bancada para recibir la placa, un punzón que se extiende a lo largo de una dimensión de 
la bancada y una guía que se extiende formando un ángulo con el punzón mediante lo cual la guía tiene una 
proporción que sobresale por encima de la bancada para definir un entrante para alojar un borde y definir un borde 
de referencia contra el que una parte elevada puede acoplarse y que tiene una formación para definir una referencia 
adicional ortogonal al borde de referencia. 

La formación puede ser en forma de un saliente y el saliente puede ubicarse generalmente en la parte central del 
borde de referencia. 

La invención puede realizarse de diversas maneras y ahora se describirán realizaciones específicas, a modo de 
ejemplo, con referencia a los dibujos adjuntos en los que:-  

la figura 1 es una vista en planta de una placa de impresión;  
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la figura 2 es una vista lateral de una guía montada en la base de un conjunto de perforación colocándose una pieza 
de trabajo ajustada en la guía; 

la figura 3 es una vista en planta de la guía de la figura 2, 

la figura 4 es una fotografía desde un lado y un extremo de un conjunto de perforación que incorpora una guía tal 
como se ilustra en las figuras 2 y 3; y 

la figura 5 es una vista desde un extremo y desde arriba del conjunto de perforación de la figura 4, que muestra la 
ubicación de una placa de impresión; y 

la figura 6 es un diseño esquemático de un dispositivo de decoración o impresora de latas. 

En la figura 1 se ilustra una placa 10 de impresión. La placa 10 es una es una placa de impresión de prensa de 
letras con soporte de acero de relieve grabada, que tiene una imagen 11 grabada formada en una parte, una barra 
12 elevada formada en otra parte. La parte 12 elevada consiste en una barra que se extiende generalmente en 
paralelo al área 11 de imagen y un borde de la placa 10. La barra tiene una abertura 14, adyacente en el centro, que 
define un par de paredes 15 laterales. La superficie 16 y una de las paredes 15 forman referencias ortogonales, que 
tienen posiciones definidas en relación con el área 11 de imagen. 

La imagen en el área 11 y la parte 12 elevada se forman mediante grabado por láser directo a partir de un archivo de 
imagen digital. Normalmente, la placa de impresión consistirá en un soporte 17 de acero y un parte 18 superior que 
puede grabarse de polímero (véase la figura 2). La parte 18 podría realizarse de cualquier material adecuado, 
incluyendo metal. Tanto la imagen como la parte elevada se graban por láser en la parte 18 superior retirando el 
material no deseado con el láser. El uso del grabado por láser no sólo permite formar directamente la imagen y la 
parte elevada a partir del archivo de imagen digital, también significa que las superficies de las referencias pueden 
formarse con gran precisión. 

Tal como puede observarse en las figuras 2 y 3, las referencias 15, 16 pueden usarse para ubicar la placa 10 de 
manera precisa en dos dimensiones, habiéndose ubicado primero en la tercera dimensión mediante un soporte. Este 
soporte 19 se prevé mediante la placa de base o bancada de un conjunto de perforación. Una guía 20 está montada 
en la bancada 19 y consiste en una base 21, que está montada en la bancada 19, una parte 22 que sobresale por 
encima que define un entrante 23 debajo de ésta y un saliente 24 lateral que se extiende por fuera de la parte 22 
que sobresale por encima de manera adyacente al punto central de la guía 20. Tal como puede observarse en las 
figuras 2 y 3, una placa 10 puede empujarse a lo largo de la bancada 19 hacia la guía de modo que una parte 25 de 
borde pueda entrar al entrante 23, permitiendo que la superficie 16 de referencia se acople con un borde 26 de 
referencia de la parte 22 que sobresale por encima. Esto sucederá sólo si el saliente 24 entra en la abertura 14. La 
placa 10 entonces se mueve longitudinalmente para conseguir el acoplamiento de una cara 27 orientada 
longitudinalmente del saliente 24 contra una pared 15. Esto se consigue moviendo en primer lugar la placa en la 
dirección de la flecha A y luego moviendo la placa en la dirección de la flecha B. 

Debe entenderse que la placa 10 está ahora ubicada de manera precisa en las tres dimensiones por medio de una 
operación de manipulación muy sencilla. 

Volviendo ahora a las figuras 4 y 5, puede observarse que, con esta disposición, la parte 28 de la placa 10 puede 
insertarse en la ranura de la cabeza 29 de perforación en una posición definida de manera precisa. Por consiguiente, 
los orificios 13 perforados (véase la figura 1) tendrán de manera precisa la relación especial pretendida con la 
imagen 11. 

Un movimiento longitudinal de la flecha C en la figura 5 es inverso al de la flecha B mostrado en la figura 3 porque el 
saliente 24 está al revés. 

La figura 6 ilustra esquemáticamente un dispositivo de decoración de latas generalmente indicado en 30. 
Comprende un mandril (no mostrado) para pasar latas 31 a lo largo de una trayectoria adyacente a un cilindro 32 de 
mantilla que lleva mantillas de impresión discretas, una de las cuales se indica en 33. Éstas se acoplan 
sucesivamente con los rodillos 34 de impresión a medida que el cilindro 32 gira para obtener las imágenes a color 
individuales de los rodillos respectivos. Cada mantilla imprime entonces su imagen combinada en una lata 31 en la 
ubicación 35. Los rodillos 36 de tinta aplican un color de tinta respectivo a la placa o placas 10 en su rodillo 34 
respectivo. Las latas 31 decorativas se barnizan en 37. 

Debe entenderse que para la imagen combinada en la mantilla 33, la ubicación de las placas 10 en sus rodillos 34 
respectivos debe ser extremadamente precisa. Esta precisión se consigue mediante las placas de la invención.  
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REIVINDICACIONES 

1. Método para crear orificios (13) de ajuste en una placa (10) de impresión que tiene un área de trabajo 
definida en forma de una imagen (11) en una parte de una superficie de la placa caracterizado porque el 
método incluye formar una parte (12) elevada en la parte de la superficie de la placa no contenida dentro 
del área de trabajo para crear una referencia en una primera dirección (16) y una abertura (14) en la parte 
(12) elevada, proporcionando una pared (15) de la abertura una referencia en una dirección ortogonal a la 
primera. 

2. Método según la reivindicación 1, en el que la parte (12) elevada está grabada por láser directamente a 
partir de un archivo de imagen digital.  

3. Método según la reivindicación 3, en el que la imagen (11) está grabada por láser a partir de un archivo de 
imagen digital.  

4. Método según una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, que incluye además proporcionar un conjunto 
de perforación que incluye una bancada (19) para recibir la placa, un punzón que se extiende a lo largo de 
una dimensión de la bancada y una guía (20) que se extiende formando un ángulo con el punzón mediante 
lo cual la guía tiene una parte (22) que sobresale por encima de la bancada (19) para definir un entrante 
(23) para alojar un borde de una placa y definir un borde (26) de referencia contra el que la parte (12) 
elevada puede acoplarse y que tiene una formación para definir una referencia (27) adicional ortogonal al 
borde (26) de referencia y presentar la placa (10) de impresión al conjunto de perforación de manera que 
sus referencias de parte elevada se acoplan con referencias (26, 27) respectivas en la guía y perforar 
orificios (13) de ajuste cuando la placa de impresión está colocada de esta manera. 

5. Placa (10) de impresión que tiene una superficie con un área (11) de trabajo en forma de una imagen (11) y 
un área no de trabajo, caracterizada porque el área (11) no de trabajo de la superficie tiene una parte (12) 
elevada para crear una referencia (16) en una primera dirección y una abertura (14) en la parte, 
proporcionando una pared (15) de la abertura una referencia en una dirección ortogonal a la primera.  

6. Placa según la reivindicación 5, en la que la abertura (14) es generalmente central en la parte elevada.  

7. Placa según la reivindicación 5 o la reivindicación 6, en la que la placa (10) es generalmente rectangular y 
la parte (12) elevada se extiende en paralelo a un borde de la misma.  

8. Placa según una cualquiera de reivindicaciones anteriores, en la que el área de trabajo es rectangular y la 
parte (12) elevada se extiende generalmente en paralelo a un borde de la misma.  

9. Placa según una cualquiera de reivindicaciones anteriores, en la que la superficie incluye un área para 
alojar orificios (13) de ubicación perforados, estando separada dicha área de orificio de perforación del área 
(11) de trabajo y de la parte (12) elevada. 

10. Placa según una cualquiera de las reivindicaciones 4 a 8, en la que la imagen (11) y/o la parte (12) elevada 
se forman directamente mediante grabado por láser a partir de un archivo digital.  
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