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ES 2366 081 T3

DESCRIPCION
Etiqueta de sellado
Campo técnico

La presente invencion se refiere a una etiqueta de sellado para sellar un recipiente que consiste en una parte de
cilindro y una parte de tapa roscada y ajustada en la parte de cilindro, incluyendo la etiqueta de sellado una parte
inferior para envolver sustancialmente la parte de cilindro y una parte superior para envolver sustancialmente la
parte de tapa. Se proporciona esta etiqueta de sellado para identificar la rotura del sello o no rotura del sello y
también para proporcionar diversos datos o informacion. Se da a conocer una etiqueta de sellado de este tipo en el
documento JP 09-249254 A.

Antecedentes de la técnica

En una etiqueta de sellado para un envase de liquido tal como un cuentagotas, si sus perforaciones horizontales
para romper la etiqueta de sellado estén ubicadas hacia arriba de un saliente de la parte de cilindro del envase, es
decir, hacia arriba de una linea de separacién entre la parte de cilindro y la parte de tapa roscada y sujetada a esta
parte de cilindro, puede atraparse el goteo de liquido durante el uso del envase en el espacio abierto entre la parte
inferior de la etiqueta de sellado que permanece en la parte de cilindro después de la rotura de la etiqueta de sellado
y la parte roscada, de modo que la suciedad acumulada resultante puede presentar un problema higiénico. Por este
motivo, se cree que las perforaciones horizontales deben ubicarse exactamente en el saliente de la parte de cilindro.

Sin embargo, también en tal caso, en el uso repetido del envase después de la rotura de la etiqueta, si la parte
superior de la etiqueta de sellado corta las perforaciones permanece en la zona inferior de la tapa, esto puede
proporcionar al usuario una sensacion incomoda. Por tanto, se prefiere que la parte superior de la etiqueta de
sellado que envuelve la parte de tapa pueda retirarse facilmente después de la rotura del sello.

Una pelicula de sellado convencional tipica incluye perforaciones horizontales a lo largo de las partes superior e
inferior de la pelicula de sellado y perforaciones verticales que se extienden verticalmente en la parte superior.
Cuando se usa el envase sellado con esta pelicula de sellado, como primera etapa, las perforaciones verticales que
se extienden verticalmente en la parte superior de la pelicula de sellado que envuelve la parte de tapa se abre
mediante rotura sosteniendo una parte de asa. Como segunda etapa, la parte superior retirada de la parte de tapa
se despega a lo largo de las perforaciones horizontales proporcionadas adyacentes a la separacion entre la parte de
cilindro y la parte de tapa. Como tercera etapa, se gira la tapa para abrir el envase. En este caso, la operacion que
involucra la primera etapa de cortar verticalmente la parte superior de la pelicula de sellado a lo largo de las
perforaciones verticales y la etapa posterior de retirar esta parte superior a lo largo de las perforaciones horizontales
es un funcionamiento bastante problematico, que puede dar como resultado el dafio de la parte inferior durante la
operacion de corte vertical. Es decir, puesto que las perforaciones horizontales y las perforaciones verticales estan
dispuestas en perpendicular entre si, la operaciéon de corte vertical no puede proceder suavemente en la operacion
de corte horizontal.

También se ha empleado una etiqueta de sellado compuesta por una resina sintética termocontraible y que tiene un
agente adhesivo. Con tal etiqueta de sellado, sin embargo, muchas de ellas sélo tienen perforaciones horizontales.
Entonces, para romper el sello, esto se realiza rompiendo las perforaciones horizontales girando la tapa. Entonces la
parte de etiqueta que queda en la tapa tendra que retirarse apretando y tirando de manera forzada de la parte
expuesta o cortandola por medio de un cortador o similar.

En la actualidad, muchos envases en el mercado se sellan con la etiqueta de sellado que va a romperse mediante
uno de los dos métodos descritos anteriormente. Sin embargo, un usuario tiende a intentar romper el sello mediante
el método con el que este usuario experimentod en primer lugar o el método que es adecuado segun su opinién. Con
cualquier método usado, es dificil obtener satisfaccion para todos los usuarios, dejando a cualquier tipo de usuario
insatisfecho.

En particular, en el caso de envases tales como cuentagotas, se desea que permita una clara distincion entre el
estado de sello roto y el estado de sello sin romper y también que proporcione una funcidon a prueba de
manipulacion. Sin embargo, en el caso del envase sellado con la etiqueta de sellado que tiene sdlo las perforaciones
horizontales, después que se rompa el sello, si la tapa se sujeta de nuevo en su posicién original, a veces no puede
evaluarse visualmente el indicio de la rotura del sello, por eso tal etiqueta de sellado no es adecuada para ser a
prueba de manipulacion. En particular, en el caso de, por ejemplo, un cuentagotas pequefio para tratamiento
médico, el cuentagotas no se pone en una caja cartéon uno a uno, sino que se pone una pluralidad de los mismos en
una caja de carton. Por eso, se desea que el cuentagotas proporcione una confirmacion clara y facil del estado sin
romper del sello para cada cuentagotas. En el caso de envases tales como cuentagotas, se desea una clara
distincion entre el estado de sello roto y el estado de sello sin romper y una capacidad a prueba de manipulacion
fiable.
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Descripcion de la invenciéon

Un objeto de la presente invencion es proporcionar una etiqueta de sellado que permite una transicion suave desde
la rotura de perforaciones en el area superior de la etiqueta hasta las perforaciones horizontales cuando se retira la
etiqueta del area superior de las mismas sosteniendo una parte de asa y que también permite una facil distincion
entre el estado de sello roto y el estado de sello sin romper cuando se retira la etiqueta rompiendo las perforaciones
horizontales girando la tapa desde el principio.

Para lograr el objeto indicado anteriormente, una etiqueta de sellado para sellar un recipiente que consiste en una
parte de cilindro y una parte de tapa roscada y ajustada en la parte de cilindro, incluyendo la etiqueta de sellado una
parte inferior para envolver sustancialmente la parte de cilindro y una parte superior para envolver sustancialmente
la parte de tapa, en la que la etiqueta de sellado incluye perforaciones horizontales que consisten en segmentos
cortados y segmentos sin cortar que se extienden a lo largo de una separacion entre la parte superior y la parte
inferior; una parte de asa dispuesta en un borde de la parte superior; y perforaciones inclinadas que consisten en
segmentos cortados y segmentos sin cortar que se extienden de manera oblicua en la parte superior desde la parte
de asa hasta las perforaciones horizontales, en la que el segmento sin cortar de las perforaciones horizontales
ubicadas en el area de contacto entre las perforaciones horizontales y las perforaciones inclinadas se forma como
un segmento sin cortar alargado que tiene una longitud mayor que la de los otros segmentos sin cortar de las
perforaciones horizontales, en la que un segmento cortado de las perforaciones inclinadas es tangencial al
segmento sin cortar alargado.

Con esta construccioén, es posible romper el sello o bien rompiendo las perforaciones en la parte superior de la
etiqueta de sellado sosteniendo la parte de asa o bien rompiendo las perforaciones horizontales girando la parte de
tapa. Ademas, en el caso de la rotura del sello sosteniendo la parte de asa, puesto que las perforaciones estan
inclinadas en relacién con las perforaciones horizontales, la transicion hasta la rotura de las perforaciones
horizontales puede proceder suavemente. Ademas, en el caso de romper el sello girando la tapa, simultdneamente
con la rotura de las perforaciones horizontales, se produce la rotura de las perforaciones inclinadas, para
proporcionar de ese modo una facil distincion entre el estado de sello roto y el estado sin romper del sello. Sin que
sea necesario mencionar, en el caso de romper el sello rompiendo las perforaciones horizontales sosteniendo la
parte de asa, la parte de sello puede retirarse facil y completamente, proporcionando asi una funcién a prueba de
manipulacion fiable.

Para obtener la funcion/efecto descrita/descrito anteriormente de manera mas eficaz, segun la presente invencion, el
segmento sin cortar de las perforaciones horizontales ubicado en el area de contacto entre las perforaciones
horizontales y las perforaciones inclinadas se forma como un segmento sin cortar alargado que tiene una longitud
mayor que la de los otros segmentos sin cortar de las perforaciones horizontales. Con esta disposicion, cuando se
rompe el sello girando la tapa, la parte de la etiqueta que esta en contacto con la parte de las perforaciones
horizontales resistira la rotura, de modo que las perforaciones inclinadas comenzaran a romperse de una manera
eficaz antes de que el segmento sin cortar de las perforaciones horizontales se rompa completamente. El segmento
sin cortar alargado esta dispuesto en contacto con un segmento cortado de las perforaciones inclinadas.

Segun una realizacion preferida de la presente invencion, como la forma de extension de las perforaciones
inclinadas, se escoge la forma de extension recta o la forma de extension curvada convexa hacia debajo para
obtener una capacidad de rotura optima, aunque la forma dependera de, por ejemplo, el diametro de la tapa o el
paso de los segmentos cortados y sin cortar de las perforaciones.

Segun una realizacion preferida de la presente invencion, la etiqueta de sellado incluye ademas perforaciones
adicionales que se extienden desde el punto de contacto entre las perforaciones horizontales y las perforaciones
inclinadas para formar una zona en forma de V con las perforaciones inclinadas. Con esta disposicion, cuando se
gira la tapa, se producira el indicio de la rotura del sello en forma de una zona triangular, que permite una clara
distincion entre el estado de sello roto y el estado de sello sin romper de un vistazo, proporcionando asi una funcién
a prueba de manipulacion fiable. Es decir, cuando se gira la tapa para romper el sello, en primer lugar, la rotura
comienza desde la de las perforaciones horizontales. En esto, debido a la presencia de un segmento cortado en
forma de V producido por las perforaciones inclinadas y las perforaciones adicionales en el area de contacto entre
las perforaciones horizontales y las perforaciones inclinadas, las perforaciones inclinadas comenzaran a romperse
antes de que el segmento sin cortar de las perforaciones horizontales en esta area se rompan completamente.
Después de eso, en asociacidon con la rotacion de la tapa, la parte de etiqueta de sello entre las perforaciones
horizontales y las perforaciones inclinadas se retirara de la tapa y las perforaciones horizontales se romperan por
consiguiente. Como resultado, siempre se producira el indicio de linea de corte triangular, lo que permite la distincion
entre el estado de sello roto y el estado de sello sin romper de un vistazo. El angulo entre las perforaciones
inclinadas y las perforaciones adicionales, es decir el angulo de la zona en forma de V, es preferiblemente de desde
100 grados hasta 160 grados, mas preferiblemente de aproximadamente 120 grados.

Para obtener una rotura eficaz de las perforaciones inclinadas, es importante que una razén de longitud del
segmento cortado en relacion con el segmento sin cortar de las perforaciones inclinadas sea mayor que una razoén
de longitud del segmento cortado en relacion con el segmento sin cortar de las perforaciones horizontales.
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Se determinaran apropiadamente las longitudes del segmento cortado y segmento sin cortar de las perforaciones
horizontales y las perforaciones inclinadas, dependiendo de, por ejemplo, el tipo de material que forma la etiqueta, el
tamano y el uso pretendido del envase, etc. Tomando un cuentagotas por ejemplo, se emplean normalmente las
siguientes longitudes.

Para las perforaciones horizontales, su segmento cortado tiene una longitud de 2 a 3 mm, preferiblemente de
aproximadamente 2,5 mm y su segmento sin cortar tiene una longitud de 0,2 a 1 mm, preferiblemente de
aproximadamente 0,5 mm. y, el segmento sin cortar descrito anteriormente de las perforaciones horizontales en el
area de contacto entre las perforaciones horizontales y las perforaciones inclinadas, es decir, el segmento sin cortar
alargado, tiene una longitud de 1,5 a 2,5 mm, preferiblemente de aproximadamente 2 mm.

Por otro lado, para las perforaciones inclinadas, su segmento cortado tiene una longitud de 3 a 4 mm,
preferiblemente de aproximadamente 3,5 mm y su segmento sin cortar tiene una longitud de 0,2 a 1 mm,
preferiblemente de aproximadamente 0,5 mm. Las perforaciones adicionales tendran valores similares a los de las
perforaciones inclinadas y tiene de 2 a 3 segmentos cortados.

Segun una realizaciéon preferida de la presente invencion, la etiqueta de sellado se forma de resina sintética
termocontraible con un agente adhesivo. Con esto, la adherencia de la etiqueta de sellado puede mejorarse y
también después de la rotura del sello, la parte inferior de la etiqueta de sellado se adherira al envase de manera
fiable, de modo que los diversos datos o informacion requeridos para el producto médico o similar impreso en esta
parte inferior no se pierda involuntariamente.

Breve descripcion de los dibujos

[Figura 1] un desarrollo de superficie de una etiqueta de sellado segun una primera realizaciéon de la presente
invencion,

[Figura 2] una vista ampliada que muestra un modo de perforaciones horizontales, perforaciones inclinadas y
perforaciones adicionales de la etiqueta de sellado mostradas en la figura 1,

[Figura 3] una vista ampliada correspondiente a la figura 2 con las perforaciones adicionales que se omiten de la
misma,

[Figura 4] una vista en perspectiva que muestra un envase sellado con la etiqueta de sellado de la figura 1,

[Figura 5] una vista en perspectiva que muestra un estado cuando se rompe el sello girando la tapa del envase
mostrado en la figura 4,

[Figura 6] un desarrollo de superficie de una etiqueta de sellado segun una segunda realizacién de la presente
invencion,

[Figura 7] un desarrollo de superficie de una etiqueta de sellado segun una tercera realizacion de la presente
invencion,

[Figura 8] un desarrollo de superficie de una etiqueta de sellado segun una cuarta realizacion de la presente
invencion,

[Figura 9] una vista en perspectiva que muestra un envase sellado con la etiqueta de sellado segun la cuarta
realizacion de la presente invencion, y

[Figura 10] una vista en perspectiva que muestra un estado que intenta romper el sello girando la tapa del envase
mostrado en la figura 9.

Mejor modo de realizar la invencion
[Primera realizacion]
Se describira una primera realizacién de la presente invencion con referencia a las figuras 1 a 5.

La figura 1 es un desarrollo de una etiqueta de sellado 1 segun la presente invencién. Esta etiqueta de sellado 1
incluye una parte inferior 1A como la mitad inferior y una parte superior 1B como la mitad superior, y estando
formada la etiqueta de sellado de una resina sintética termocontraible con un agente adhesivo que se aplica a una
parte deseada en la superficie posterior de la misma, preferiblemente en la superficie posterior de la parte inferior
1A. Esta etiqueta de sellado 1 incluye perforaciones tal como se muestra en la figura 2 6 3.

Esta etiqueta de sellado 1 es para sellar un envase 2 tal como se muestra en la figura 4 que consiste en una parte
de cilindro 3 y una parte de tapa 4 roscada y sujetada a una parte roscada dispuesta en una zona superior de la
parte de cilindro 3. Haciendo eso, la parte inferior 1A de la etiqueta de sellado 1 es para cubrir la parte de cilindro 3 y
la parte superior 1B de la etiqueta de sellado 1 es para cubrir la parte de tapa 4.
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En el borde superior de la parte superior 1B de la etiqueta de sellado 1, hay formada una parte de asa 1a en la forma
de una lengieta. Las perforaciones formadas en la etiqueta de sellado 1 incluyen perforaciones horizontales 10 que
consisten en segmentos cortados 11 y segmentos sin cortar 12 que se extienden a lo largo de la separacion entre la
parte superior 1B y la parte inferior 1A y perforaciones inclinadas 20 que consisten en segmentos cortados 21 y
segmentos sin cortar 22 que se extienden de manera oblicua en la parte superior 1B desde la parte de asa 1a hasta
las perforaciones horizontales 10. Por tanto, cuando se fijan de manera apretada al envase 2, las perforaciones
horizontales 10 estaran ubicadas a lo largo de la separacién entre la parte de cilindro 3 y la parte de tapa 4 del
envase 2.

Ademas, en esta realizacion, tal como se muestra mejor en la figura 2, se proporcionan perforaciones adicionales 30
que se extienden desde un punto de contacto entre un segmento sin cortar alargado 13 de las perforaciones
horizontales 10 que tienen una longitud mayor que los otros segmentos sin cortar 12 de las mismas y el segmento
cortado 21 de las perforaciones inclinadas para formar una zona en forma de V con las perforaciones inclinadas 20,
en simetria especular y formando un angulo de 120 grados en relaciéon con las perforaciones inclinadas. Las
perforaciones adicionales 30 tienen una longitud de uno o dos segmentos cortados 31 y segmentos sin cortar 32.

El segmento sin cortar alargado 13 de las perforaciones horizontales 10 que forman el area de punto de contacto
con las perforaciones inclinadas 20 tiene una longitud de aproximadamente 2 mm. Mientras tanto, los otros
segmentos sin cortar de las perforaciones horizontales 10 tienen una longitud de aproximadamente 0,5 mm.
Ademas, cada segmento cortado 11 de las perforaciones horizontales 10 tiene una longitud de aproximadamente 2,5
mm.

Las perforaciones inclinadas 20 esta dispuestas en forma de perforaciones curvadas convexas hacia abajo en la
presente realizacion y su segmento cortado 21 tiene una longitud de aproximadamente 3,5 mm y su segmento sin
cortar 22 tiene una longitud de aproximadamente 0,5 mm, respectivamente.

La figura 4 muestra un cuentagotas 2 sellado con la etiqueta de sellado 1 que tiene la construccién descrita
anteriormente. La figura 5 ilustra un estado en que se corta el sello, es decir se rompe, girando la parte de tapa 4 de
este cuentagotas 2.

Por cierto, tal como puede resultar evidente a partir de las figuras 4 y 5, la etiqueta de sellado 1 fijada al cuentagotas
2 se cortara y se rompera girando la parte de tapa 4 tal como se describié anteriormente. Sin embargo, si se omiten
las perforaciones adicionales 30 descritas anteriormente (véase la figura 3), cuando comience a girarse la tapa 4,
también se cortaran los segmentos sin cortar 12 y el segmento alargado 13 de las perforaciones horizontales 10. En
esto, sin embargo, a medida que las perforaciones inclinadas 20 se sometan a termocontraccién para encajar de
manera apretada en la parte de tapa 4, sus segmentos sin cortar 22 permaneceran sin cortar. En este modo de
realizacion, para retirar la parte superior 1B de la etiqueta de sellado 1, es necesario cortar uno a uno los segmentos
sin cortar 22 de las perforaciones inclinadas 20 sosteniendo la parte de asa 1a.

Por otro lado, cuando se proporcionan las perforaciones adicionales 30, en asociacion con el inicio del giro de la
parte de tapa 4, debido a un efecto de amortiguacién proporcionado por la parte cortada en forma de V formada por
los dos segmentos cortados 21, 31 que forman la parte de cruce entre las perforaciones inclinadas 20 y las
perforaciones adicionales 30, el segmento sin cortar 22 de las perforaciones inclinadas 20 comenzara a romperse
antes de que el segmento sin cortar alargado 13 se rompa. Entonces, soélo se hara rotar una parte de etiqueta de
sellado 1Bb hacia arriba de las perforaciones inclinadas 20 junto con la tapa de giro 4. Y, a medida que la parte de
tapa 4 se mueve hacia arriba con la rotacion adicional de la misma, tal como se ilustra en la figura 5, se romperan
las perforaciones inclinadas 20 de manera sucesiva hacia arriba y se doblara una parte de etiqueta de sellado 1Ba
hacia abajo de las perforaciones inclinadas 20. De esta manera, a medida que la parte triangular 1Ba separada de la
manera anterior se dobla de manera compleja, esto proporcionara un indicio claro del evento de rotura del sello. Al
mismo tiempo, puesto que tal parte doblada y torcida no puede restaurarse facilmente, también se vuelve imposible
restaurar el sello a proposito para no dejar ningun indicio del evento de rotura del sello.

[Segunda realizacion]
A continuacion, se describira una segunda realizacion de la presente invencion con referencia a la figura 6.

La figura 6 es un desarrollo de una etiqueta de sellado 1 segun la segunda realizacion de la presente invencion. En
esta etiqueta de sellado 1, sus perforaciones inclinadas 120 consisten en dos series rectas de perforaciones que van
a formar una unica serie continua de perforaciones cuando la etiqueta se envuelve alrededor del envase 2. A este
respecto, esta realizacion difiere de la realizacion anterior.

[Realizaciones todavia adicionales]

La figura 7 es un desarrollo de una etiqueta de sellado 1 segun una tercera realizacién de la presente invencion.
Esta etiqueta de sellado 1 tiene una parte superior 1B que esta dimensionada de modo que cuando se encaja de
manera apretada la etiqueta en el envase 2 para sellarlo, el extremo delantero de la parte de asa 1a estara ubicado
sustancialmente en el borde de cara superior de la parte de tapa 4.
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Ademas, la figura 8 es un desarrollo de una etiqueta de sellado 1 segin una cuarta realizacién de la presente
invencioén. Esta etiqueta de sellado 1 tiene una parte superior 1B que esta dimensionada de modo que cuando se
encaja de manera apretada la etiqueta en el envase para sellarlo, el extremo delantero de la parte de asa 1a estara
ubicado separado en una distancia predeterminada del borde de cara superior de la parte de tapa 4.

En el caso de un cuentagotas, a veces pueden proporcionarse diversos datos o informacion sobre la cara superior
de la parte de tapa 4. Luego, se empleara la tercera realizacion o cuarta realizaciéon cuando sea necesario para
evitar que esta presentacion quede oculta por la etiqueta de sellado. Ademas, empleando la construccién con la
parte de asa 1a que no sobresale de la cara superior de la parte de tapa 4, esto lograra ademas el efecto adicional
de reducir el problema de enganche de la parte de asa 1a durante una etapa de etiquetado o una etapa de
envasado en cajas en el proceso de fabricacion. Ademas, puesto que la etiqueta de sellado per se puede formarse
mas pequeia, también puede reducirse el coste de materiales.

Las figuras 9 y 10 son una vista en perspectiva del cuentagotas 2 sellado con la etiqueta de sellado segun la cuarta
realizacion y una vista en perspectiva que ilustra un estado en el que se ha realizado un intento de romper el sello
girando la parte de tapa 4 de este cuentagotas 2, respectivamente.

Aplicabilidad industrial

Cuando el usuario intenta romper la etiqueta de sellado 1 sosteniendo la parte de asa 1a, la etiqueta de sellado 1
puede retirarse suavemente con una Unica accion. Ademas, también puede romperse el sellado sélo girando la parte
de tapa 4 del envase 2 sellado con esta etiqueta de sellado 1. Haciendo esto, la parte separada triangular 1Ba
siempre dejara el indicio curvado que puede reconocerse facilmente y que no puede restaurarse, de modo que se
proporcione la funcién a prueba de manipulacion.
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REIVINDICACIONES

Etiqueta de sellado para sellar un recipiente que consiste en una parte de cilindro (1A) y una parte de tapa
(1B) roscada y ajustada en la parte de cilindro, incluyendo la etiqueta de sellado una parte inferior para
envolver sustancialmente la parte de cilindro y una parte superior para envolver sustancialmente la parte de
tapa,

en la que la etiqueta de sellado incluye perforaciones horizontales (10) que consisten en segmentos
cortados y segmentos sin cortar que se extienden a lo largo de una separacién entre la parte superior y la
parte inferior; una parte de asa (1a) dispuesta en un borde de la parte superior; y perforaciones inclinadas
(20) que consisten en segmentos cortados y segmentos sin cortar que se extienden de manera oblicua en
la parte superior desde la parte de asa hasta las perforaciones horizontales

en la que el segmento sin cortar de las perforaciones horizontales ubicadas en el area de contacto entre las
perforaciones horizontales y las perforaciones inclinadas se forma como un segmento sin cortar alargado
(13) que tiene una longitud mayor que la de los otros segmentos sin cortar (12) de las perforaciones
horizontales, y

caracterizada porque un segmento cortado de las perforaciones inclinadas es tangencial al segmento sin
cortar alargado.

La etiqueta de sellado segun la reivindicaciéon 1, en la que las perforaciones inclinadas (20) se extienden
rectas.

La etiqueta de sellado segun la reivindicacién 1, en la que las perforaciones inclinadas se extienden como
una curva convexa hacia abajo.

La etiqueta de sellado segun la reivindicacion 1, comprende ademas perforaciones adicionales que se
extienden desde el punto de contacto entre las perforaciones horizontales y las perforaciones inclinadas
para formar una zona en forma de V con las perforaciones inclinadas.

La etiqueta de sellado segun la reivindicacién 4, en la que una razén de longitud del segmento cortado en
relacion con el segmento sin cortar de las perforaciones inclinadas es mayor que una razén de longitud del
segmento cortado en relacion con el segmento sin cortar de las perforaciones horizontales.

La etiqueta de sellado segun la reivindicacion 5, estando formada la etiqueta de sellado de resina sintética
termocontraible.

La etiqueta de sellado segun la reivindicacion 6, en la que se aplica un agente adhesivo a la superficie
posterior de la parte inferior.
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