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DESCRIPCION
Aparato para la recarga de cartuchos de chorros de tinta y método de recarga.
Campo de la presente invencion

La presente invencion en general se refiere a un aparato y métodos para recargar cartuchos de impresora. En
particular, la presente invencion se refiere a una maquina o estacion automatica para recargar cartuchos de chorro
de tinta vacios o casi vacios para usar en dispositivos de impresion y métodos para recargar automaticamente
cartuchos de chorro de tinta vacios o casi vacios.

Antecedentes de lainvencion

Los dispositivos de impresion, tales como impresoras para usar con ordenadores, maquinas de fax y copiadoras,
normalmente se venden con por lo menos uno, y en muchos casos, multiples cartuchos de tinta. Estos cartuchos
incluyen una carcasa que contiene un depdsito de tinta para imprimir, ya sea negra o en color, junto con boquillas
para impresora, que permite la transmisién de tinta al medio pretendido, y contactos eléctricos para comunicarse con
el cartucho.

Muchos de dichos cartuchos son descartables; cuando el cartucho se vacia de tinta, por supuesto, se torna
imposible imprimir. El cartucho vacio debe retirarse y debe sustituirse un cartucho de reemplazo para permitir seguir
imprimiendo. Entonces, debe descartarse el cartucho descartable de un modo apropiado para reducir que chorree
cualquier tinta restante y reducir cualquier impacto adverso potencial para el medio ambiente de la tinta y otros
materiales del cartucho. Salvo que se recicle de un modo apropiado, el descarte del cartucho vacio aumenta la
cantidad de basura afiadida a los basureros.

Como reaccion al impacto negativo para el medio ambiente de los cartuchos descartables, se han desarrollado
cartuchos recargables, y se han recibido muy bien en el mercado. En la actualidad, el consumidor recarga estos
cartuchos recargables mediante la adquisicién de un kit de recarga que incluye una jeringa llena de tinta y aguja.
Durante el uso, el cartucho se recarga mediante la insercion de la aguja en el puerto de recarga provisto a través de
la carcasa del cartucho y el vaciado de la jeringa de tinta en el depésito del cartucho. En la practica, esta es una
solucion menos que ideal.

Con frecuencia, la recarga de un cartucho recargable se acompafia de cierto derrame de tinta. El proceso puede por
lo tanto ser sucio como también implicar cierto tiempo. En forma adicional, la introduccién de tinta por medio de la
jeringa y aguja también tiende a introducir presion no deseada en el cartucho, lo que hace que la tinta se expulse a
través de la porcion del cabezal de impresion de chorro de tinta del cartucho. En algunos casos, la combinacion de
la tinta restante con una tinta nueva puede producir variaciones de color no deseadas y otras inconsistencias.
Después de la recarga, muchos de los llamados cartuchos recargables se tornan inutilizables.

Muchos fabricantes de cartuchos permiten a los clientes devolver sus cartuchos vacios al fabricante. El fabricante a
continuacion recarga el cartucho y revende el cartucho recargado por un precio con descuento. Ademas, muchas
empresas obtienen cartuchos vacios, los recargan de tinta y venden los cartuchos recargados por un precio con
descuento, lo cual crea competencia y precios bajos. Sin embargo, la recarga de un cartucho vacio es la alternativa
menos costosa, con la cantidad menor de desperdicio.

Existen numerosos fabricantes de impresoras, tales como Hewlett Packard, Lexmark, Canon, etc., y cada uno
fabrica cartuchos mudltiples para los mudltiples dispositivos de impresion. Cada cartucho tiene una carcasa que
contiene una cantidad de contactos eléctricos y boquillas de impresién en varias configuraciones, y esta disefiado o
configurado de manera tal que sélo puede insertarse en un dispositivo de impresién particular y no otro.

Durante el uso, los cartuchos se insertan en forma apropiada en un dispositivo de impresion que recibe una sefial
con el fin de imprimir en el medio. Por ejemplo, una impresora conectada a un ordenador puede recibir una sefial de
impresion desde el ordenador, mientras que una maquina de fax puede recibir una sefial a través de una linea
telefénica. El dispositivo de impresion convierte esa sefial, dependiendo de su programa conductor, y envia la sefial
de control apropiada al cartucho, o en el caso de un dispositivo de impresion en colores, a multiples cartuchos. Una
vez que se recibe la sefial de control, cada cartucho transferira tinta a través de sus boquillas de impresion a medida
gue el medio pasa por debajo. Cuando la sefial de control esta completa, el dispositivo de impresion habra generado
un documento o dibujo en el medio.

Cada uso del cartucho reduce la cantidad de téner o tinta remanente en el cartucho. Dependiendo del tamafio del
cartucho, una cantidad de documentos o figuras pueden generarse antes que el cartucho se encuentre vacio o casi
vacio. Cuanto mas grande es el cartucho, contiene mas tinta y pueden imprimirse mas documentos.

Cuando esta vacio, es necesario cambiar el cartucho.

Los cartuchos pueden ser costosos dependiendo de muchas variables diferentes, que incluyen la necesidad general
de un cartucho particular, la popularidad del dispositivo de impresion (cuanto mas cartuchos se fabriquen menos
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costoso es el cartucho debido a economia de escala), y la cantidad de competencia por el fabricante del cartucho,
entre otros.

Ademas, el costo de la tinta o el tdner en un cartucho es relativamente bajo y tiene muy poco efecto sobre el costo
del cambio del cartucho. De este modo, como lo entienden muchos duefios de dispositivos de impresion,
simplemente reemplazar la tinta o el téner en un cartucho puede ser una alternativa extremadamente poco costosa a
reemplazar el cartucho completo.

La US 5704403 describe un dispositivo para la recarga de un cabezal de impresiéon de una impresora de chorro de
tinta fuera de la impresora de chorro de tinta de acuerdo con un proceso de recarga, en el cual dicho cabezal de
impresion incluye una placa de boquillas que tiene una abertura de emisién, una cdmara de suministro de tinta que
esta en fluida comunicacion con dicha abertura de emision de dicha placa de boquilla, y una abertura de ventilacion.

Existe una demanda, por lo tanto, de un mecanismo automatico y un método en el cual el cliente puede recargar el
cartucho de una impresora que reduce o elimina pérdidas de tinta, no destruye el cartucho y es conveniente y
confiable. La presente invencion satisface esta demanda.

Compendio de lainvencién

La presente invencién es un sistema de recarga automatico de cartuchos de chorro de tinta que esta formado por
una disposicion de elementos mecanicos, eléctricos y electronicos, neumaticos, y software que pueden ser utilizados
por un cliente para recargar cartuchos de chorro de tinta de varios fabricantes que normalmente se usan en los
dispositivos de impresién, tales como impresoras conectadas a ordenadores, maquinas de fax y copiadoras.

La aplicacion principal de la invencidn es la colocacion del sistema de recarga en un punto minorista donde el cliente
puede presentar un cartucho de chorro de tinta usado o vacio para recargar. Con un cartucho de chorro de tinta
vacio o casi vacio en la mano, un cliente observa la pantalla del monitor de video del sistema, que presenta
informacion promocional y descripciones gréficas/ texto que pueden recargarse en la estacion. Después de
equiparar una de las imagenes con el cartucho que tiene en la mano, el operador selecciona el area en el monitor
tactil que representa la equivalencia. EI monitor avanza a un conjunto de instrucciones que normalmente abren una
puerta e instan al operador a insertar el cartucho en la puerta apropiada en la parte del frente de la maquina. En una
realizacion alternativa, se indica al usuario que coloque el cartucho vacio en una ranura en una horquilla. La
maquina detecta la insercion del cartucho y realiza cualquier andlisis necesario y si el cartucho es viable, realiza un
proceso automatizado de vaciado, limpieza y recarga del cartucho. Después de la complecion del proceso de
recarga, la maquina evalla el cartucho recargado e indica al operador que retire el cartucho. Después de un
resultado satisfactorio, el cartucho recargado se devuelve al cliente y esta listo para usar. A continuacién se cobra al
cliente por el servicio.

Un aspecto de la invencion es un método de recarga del cartucho de una impresora que incluye la provisiéon de una
estacion de recarga de chorro de tinta con una carcasa, una ordenador y software para controlar el proceso de
recarga, una pluralidad de horquillas o puertas en la carcasa, en donde cada una de la pluralidad de horquillas o
puertas tiene tamafio y forma para recibir un cartucho predeterminado para impresora. La estacion esta configurada
de manera tal que una vez que el cartucho se coloca en forma apropiada en el area de carga de la estacion, una
interfaz de la boquilla de la impresora se desliza en forma vertical en posicion y hace contacto intimo con las
boquillas de impresion del cartucho. Una vez que se encuentra en posicion, puede retirarse la tinta y recargarse sin
agujas, o el desorden asociado con la recarga de cartuchos. La estacion incluye, ademas, elementos electrénicos,
que incluyen un controlador electronico para controlar el funcionamiento de la estaciéon, bombeadores y mangueras
para transferir la tinta usada desde y la nueva tinta hacia el cartucho vacio que desea recargarse, y una interfaz para
que el usuario ingrese informacion a la maquina de recarga. El cartucho de la impresora se inserta en una
correspondiente de la pluralidad de horquillas o puertas. Se detecta la insercién del cartucho de la impresora. El
cartucho de la impresora se vacia, se limpia y se recarga y se evalla el cartucho.

En una realizacion preferida del método los pasos de detectar, vaciar, limpiar y recargar, y analizar se realizan en un
modo totalmente automatico.

Breve descripcion de las figuras

La FIG. 1 es un diagrama de bloques funcional de una realizacién de recarga de cartuchos de acuerdo con la
presente invencion.

La FIG. 2 es una vista de frente de una realizacion de recarga de cartuchos de acuerdo con la presente invencion.

La FIG. 3 es una ilustracién de una realizacion de un montaje de una puerta con un cartucho de acuerdo con la
presente invencion.

La FIG. 4 es una vista lateral de una realizacion de un montaje de una puerta sin un cartucho de acuerdo con la
presente invencion.
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La FIG. 5 a - 5 d es una vista lateral de una realizacion de un montaje de una puerta con un cartucho a medida que
se mueve desde abierto hasta cerrado de acuerdo con la presente invencion.

La FIG. 6 es una vista lateral seccionada de una realizacién del area de carga del cartucho de acuerdo con la
presente invencion.

La FIG. 7 es una ilustracion de una realizacion alternativa del area de carga del cartucho de acuerdo con la presente
invencion.

La FIG. 8 es una vista desde atras de una realizacion de una realizacion de una estacion de recarga de cartuchos de
acuerdo con la presente invencion.

La FIG. 9 a - 9 c es un diagrama de flujo del funcionamiento de la estacion de recarga de chorro de tinta de acuerdo
con la presente invencién.

Descripcién de las realizaciones preferidas

La presente invencion proporciona un modo automatico y simple para recargar el cartucho de una impresora sin el
desorden o peligro. El usuario simplemente ingresa informacion referida al nombre del fabricante y modelo del
cartucho en el sistema, coloca apropiadamente el cartucho en una ranura o puerta, proporciona una forma de pago,
y la maquina de recarga automatica 10 hace el resto.

La Figura 1 muestra un diagrama de bloques funcional de la estacién de recarga automatica de cartuchos 10. La
estacion de recarga 10 consiste en un area de carga de cartucho 12 donde el cartucho vacio o casi vacio se conecta
a la estacion de recarga 10 para recargar, una ordenador 14, tal como una ordenador personal o PC, el cual
proporciona informacion a y obtiene informacion desde el cliente y controla el funcionamiento de la estacion de
recarga 10. La estacion de recarga ademas, consiste en una seccién de elementos electrénicos 16, una seccion de
distribucién de tinta 18, que incluye mangueras o tubos tanto para descartar el desperdicio de tinta del cartucho
vacio o casi vacio o proveer tinta de recarga al cartucho vacio. La estacion de recarga 10 ademas, consiste en el
arnés de cableado necesario y otro tipo de cableado para conectar varias secciones y componentes de la estacion
de recarga 10 entre si y a la fuente de energia eléctrica.

En la realizacion preferida que se muestra en la Figura 2, una estacién de recarga de cartuchos 10 incluye una
consola o gabinete en sentido superior 20 preferiblemente de construccién de metal y madera, que tiene una
dimensién de base o apoyo de aproximadamente 94,62 cm x 69,72 cm y una altura de aproximadamente 193,04 cm.
Las rueditas de goma 22 se unen preferiblemente a la base de la estacidn de recarga de cartuchos 10 de modo que
pueda moverse facilmente. Serd necesario encender la estacion de recarga 10, usualmente a través de un cable de
corriente 24, y en la realizacion preferida, la estacion de recarga 10 se conectara a Internet 26, o una Intranet, ya
sea a través de una configuraciéon con cable 28 o a través de una configuracion inaldmbrica 30. La estacion de
recarga 10 también puede utilizar una conexion telefénica 32.

Se proporciona, montado dentro de la cara frontal superior de la estacién de recarga 10 un monitor 34 a una altura
que es conveniente para el usuario para observar visualmente y manipular manualmente. EI monitor 34 es
preferiblemente un monitor de cristal liquido o CRT con un monitor tactil o dispositivo de ingreso activado en forma
manual, que puede o0 no estar integrado en el ordenador integrado 14, como se describe mas adelante. Por
supuesto, pueden utilizarse otros dispositivos de entrada, tales como un teclado, un “trackball”, un ratén,
interruptores de botdn, etc. (no se muestra) como lo entendera una persona con experiencia normal en la técnica.

El monitor tactil 34 cumple la doble funcién de proveer informacion al cliente, tales como el modo de operar la
maquina de recarga 10 y el estado del procedimiento de recarga, mientras que, ademas, permite que el usuario
ingrese informacion e interactle con la estacion de recarga 10 cuando sea necesario. El ordenador integrado 14
esta programado para proveer el funcionamiento del monitor 34 y controlar los componentes y la operacién de la
maquina de recarga 10.

El area de carga de cartuchos 12 es la ubicacién en la cual el usuario carga el cartucho vacio o casi vacio en la
estacion de recarga 10 antes de la recarga. El area de carga de cartuchos esta ubicada, ademas, en la parte de
adelante de la estacion de recarga 10 en un marco que es conveniente para el cliente. Puede proporcionarse un
estante 36 para conveniencia del cliente para colocar el cartucho antes de la carga o colocar otros elementos tales
como un monedero o una billetera.

En la realizacion preferida, el area de carga de cartuchos 12 consiste en multiples montajes de puertas 38 en la
parte frontal de la estacion de recarga de cartuchos 10. Cada montaje de puertas es accionado por muelles de modo
gue una vez establecida la puerta apropiada, se envia una sefial y la puerta se abre. El cliente a continuacion inserta
un cartucho vacio en la bandeja o ranura en el montaje de puertas 38, y empuja para cerrar la puerta, la cual,
basada en la configuracion del montaje de puertas, ubica de un modo apropiado el cartucho vacio. El cartucho esta,
a continuacion, listo para tomarse y recargarse.
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La Figura 3 muestra un montaje de puertas 38 para el area de carga de cartuchos 12 con un cartucho 40 ya
insertado en la ranura 42 para recargar. EI montaje de puertas utiliza muelles 44 en el borne inferior 46 con el fin de
colocar presion en el montaje de puertas 38 para abrirla en forma de balanceo en el extremo de la bisagra,
preferiblemente en la parte inferior de la puerta. La FIG. 4 muestra una vista de costado de un montaje de puerta
vacia 38. La ranura 42, cuyo tamafio variara, aceptara cartuchos de ciertos tamafios, mientras que el borne 46 y los
muelles 44 conectan el montaje de puertas al area de carga de los cartuchos 12 de la estacion de recarga 10.

La puerta se mantiene cerrada mediante el uso de un montaje de solenoide e iman 48 de manera tal que cuando la
puerta se cierra, el iman atrae y mantiene la puerta cerrada. Cuando la puerta desea abrirse, el solenoide se carga y
el iman se retrae alejandose de la puerta. Una vez retirado el iman, el muelle 44 fuerza el montaje de puertas 38
para abrirlo. Se usa un lubricante viscoso o algun otro amortiguador (no se muestra) para evitar que el montaje de
puertas se abra demasiado rapido.

Como se describié con anterioridad, se usan miltiples montajes de puertas 38 en la estacion de recarga de
cartuchos 10 para los muchos tipos y tamafios diferentes de cartuchos. Aunque hay numerosos cartuchos de tinta,
muchos tienen tamafio y configuracion similar de modo tal que un montaje de puertas 38 puede usarse en una
cantidad de diferentes cartuchos, lo que reduce de este modo el nUmero de montajes de puertas necesarios.
Ademas, muchos fabricantes de cartuchos usan diferentes disefios y diferentes configuraciones que sus
competidores, especialmente la configuracion en la parte superior de cada cartucho. De este modo, el cartucho de
un fabricante puede no caber en la impresora del competidor. La presente invencion funciona sin la necesidad de
acceder a la parte superior del cartucho y de este modo los cartuchos con configuraciones similares pero con la
parte superior disefiada de manera diferente pueden incluso colocarse en el mismo montaje de puertas.

En la realizacion preferida, cada montaje de puertas permitird la recarga de cartuchos de un tamafio y configuracién
similares. Por ejemplo, cuatro montajes de puertas pueden usarse para recargar una gran mayoria de diferentes
cartuchos en existencia. Obviamente, pueden utilizarse mas (0 menos) puertas.

Cada montaje de puertas 38 contiene una bandeja 50 en la cual se ubica la ranura 42. Cada bandeja 50 contiene un
borne 52 (que se muestra del lado del frente de la bandeja 50 en la Figura 4) para orientar la bandeja 50 en la
ubicacién apropiada cuando se cierra el montaje de puertas 38. El montaje de puertas 38 contiene, ademas, una
guia de ubicacion 54 que, basada en el borne 52 que corre dentro de la guia 54, ubica la bandeja 50 y de este modo
el cartucho vacio en la posicion apropiada para hacer contacto para recargar.

Las Figuras 5a hasta 5d muestran el montaje de puertas 38 en funcionamiento. Una vez que se coloca un cartucho
vacio 40 en la ranura o abertura 42 en la bandeja 50, el montaje de puertas 38 esta listo para cerrarse. A medida
que el montaje de puertas 38 se cierra (5a), el borne 52 (que se muestra del lado opuesto de la bandeja 50), que
esta ubicado en la guia de ubicacién 54, fuerza el extremo conducente de la bandeja 50 hacia abajo, a medida que
forma bisagra con la misma puerta. Mientras el montaje de puertas se cierra (5b y 5c¢), la bandeja 50 y de este modo
el cartucho 40 se fuerza el hacia abajo y se coloca en posicién para hacer contacto con la pared. Finalmente,
mientras el montaje de puertas se cierra completamente (5d), el cartucho descansa en la posicién correcta para
acceder a los contactos eléctricos y boquillas de impresion para recargar.

Una vez que el cartucho esta ubicado en forma apropiada, puede accederse a ambos, los contactos y las boquillas
de impresion en el cartucho vacio durante el procedimiento de recarga. Como ejemplo, el cartucho de tinta negra de
Lexmark 75 tiene aproximadamente 540 boquillas y 28 contactos y es necesaria la alineacién apropiada tanto para
las boquillas como los contactos para una recarga apropiada. La Figura 6 muestra una vista lateral de corte de la
estacion de recarga 10 en la ubicacidon donde el cartucho vacio 40 descansa después de que se cierra el montaje de
puertas 38. La pared 56 donde el cartucho descansa esta hecha de un material aislante, tal como Delrin, y permite
que los bornes y otros componentes eléctricos se coloquen cerca del cartucho sin crear cortocircuitos. Un interruptor
presente en el cartucho 58 se ubica en la pared de manera tal que cuando esta presente un cartucho 40, el
interruptor 58 se presionara y el ordenador de la estacion de recarga 14 sabrad que esta presente un cartucho 40.
Ademas, los bornes de contacto accionados por muelles 60 se ubican en la pared aislada 56, de manera tal que
cuando el cartucho 40 esta presente, los bornes 60 hacen contacto con los contactos ubicados en el cartucho (no se
muestra). Una vez que se realiza el contacto, puede enviarse una sefial desde o hacia el tablero del circuito impreso
del médulo del cartucho 62 para conducir, detectar analizar y comunicarse con el cartucho 40.

A las boquillas para impresora (no se muestra) también puede accederse en forma apropiada de manera tal que el
cartucho vacio 40 pueda recargarse con tinta. Con el fin de contactar las boquillas para impresora para recargar, una
vez que la puerta se cierra y el cartucho se encuentra en su lugar apropiado, una interfaz de la boquilla de la
impresora 64, que esta dispuesta en un par de guias 66, se desliza en forma vertical hacia arriba y hacia abajo con
un motor de avance 68 (o similar) para hacer contacto con las boquillas de impresién del cartucho. La interfaz de las
boquillas de impresion esta hecha de un bloque de plastico maquinado 70 con una manguera integrada 72 que se
conecta al sistema de distribucién de tinta para retirar y descartar la tinta o recargar el cartucho con tinta nueva.
Cuando la interfaz de la boquilla de la impresora 64 se coloca en posicién por intermedio del motor 68, se crea un
sello hermético por presion que permite la transferencia de tinta desde y hacia el cartucho. Un freno 74 se encuentra
ubicado en la parte superior donde la puerta se cierra con el fin de mantener la presion hacia abajo en el cartucho
durante el proceso de recarga.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2366 606 T3

Con esta configuracién se reduce la posibilidad de una conexion inapropiada. La Figura 7 muestra una realizacion
alternativa para el montaje de puertas 38. En lugar de una puerta que se abre automaticamente para permitir que el
cliente coloque el cartucho vacio, puede instarse al cliente a que inserte un cartucho vacio en un bloque receptor 76
de manera tal que se realicen las conexiones apropiadas entre las boquillas para impresora y los contactos
eléctricos. El bloque receptor 76 puede configurarse de manera tal que el cartucho 40 hara presion y se trabara en la
posicion apropiada contra los contactos y las boquillas para impresora.

En lugar de que el cliente inserte el cartucho 40 contra los contactos y boquillas para impresora, el bloque receptor
76 puede configurarse para utilizar una interfaz de la boquilla de la impresora 64 que se coloca en posicién después
de que el cliente inserta el cartucho 40. En ese caso, puede usarse un freno 74 para mantener la presion hacia abajo
en el cartucho 40 a medida que la interfaz de la boquilla de la impresora 64 se coloca en posicién como se describid
con anterioridad.

Una vez que el cartucho vacio estd ubicado en forma apropiada en la estacién de recarga de cartuchos 10 un
programa para ordenadores ubicado en el ordenador 14 indica al usuario que ingrese la informacién apropiada sobre
del cartucho vacio 40 con el fin de comenzar el proceso de recarga. Como se describié con anterioridad, la
realizacion preferida para indicar al usuario es usar un ordenador con un algoritmo que permite que el usuario
ingrese la informacién a través del monitor tactil 34, aunque pueden usarse varios dispositivos de entrada / salida
(I/O) para ingresar la informacion. El monitor 34 permite que el usuario ingrese informacion que incluye el tipo de
cartucho que desea recargarse e informacion sobre el usuario tales como nombre y domicilio.

En la realizacién preferida, el monitor tactil 34, ubicado en la parte frontal de la estacién de recarga de cartuchos 10,
se usa para proveer al usuario instrucciones con el fin de recargar el cartucho. El monitor 34 también puede brindar
informacion al usuario mientras el cartucho se encuentra en proceso de recarga, tales como cuantas veces mas
puede recargarse el cartucho antes de cambiarlo, y otros mensajes diferentes de errores. Ademas, el monitor puede
proveer avisos al usuario como se describe mas adelante, lo que depende del usuario, el tipo de cartucho y varios
otros factores.

La estacion de recarga de cartuchos 10 contiene, ademas, un lector de tarjetas de crédito 78 ubicado en la parte
frontal de la estacién 10 y que se muestra en la Figura 2. El lector de tarjetas de crédito 78 permite que el usuario
realice el pago para recargar el cartucho. La estacién de recarga 10 se conecta a y se comunica con un ordenador
remoto (no se muestra), ya sea a través de su linea telefénica o conexion a Internet, de modo tal que pueda
verificarse la informacion de la tarjeta de crédito como lo entendera una persona con experiencia normal en la
técnica. La estacion de recarga 10 puede contener, ademas, un cajon 80 para aceptar efectivo del usuario y
dispensar cambio en consecuencia. Dado que la estaciéon de recarga 10 se conecta a un ordenador remoto, la
modificacion del precio de recarga se logra faciimente.

La estacion de recarga de cartuchos 10 contiene, ademas, una impresora 82, que es capaz de imprimir un recibo de
una tarjeta de crédito o efectivo para la compra de la tinta. Ademas, si el usuario decide adquirir otros productos, en
base a los avisos, también puede imprimirse un recibo para esa compra en particular.

La estacion de recarga de cartuchos 10 puede contener, ademas, un detector 84, tal como un detector de
movimiento o infra-rojo, para detectar cuando un usuario o usuario potencial se aproxima a la estacion de recarga de
cartuchos 10. Una vez que se detecto, se informa al usuario sobre las varias funciones de la estacion de recarga de
cartuchos 10 o se le pueden mostrar otros avisos. La estaciéon de recarga de cartuchos 10 contiene, ademas, un
parlante o multiples parlantes 86 para dar instrucciones sonoras al usuario (por ejemplo cuanto tiempo queda para
recargar el cartucho), pasar musica para que transcurra el tiempo, dar informacién sobre las funciones de la estacion
de recarga de cartuchos 10 u otros productos o servicios, 0 cualquier combinacion de estas funciones.

El ordenador 14 controla la operacion general de la estacion de recarga de cartuchos 10. El ordenador 14 consiste
en un microprocesador, memoria (usualmente memoria de acceso aleatorio (del inglés: Random Access Memory o
RAM) y Memoria de Sélo Lectura (del inglés: Read-Only Memoria o ROM)), y varios dispositivos de 1/O tales como el
monitor tactil 34, una lectora de CD ROM o DVD, un teclado, y ratén (no se muestra). Como ocurre con la mayoria
de los sistemas para ordenadores, el microprosesador, memoria y los varios dispositivos de 1/O estan integrados en
el ordenador 14. Varios programas pueden ubicarse en la memoria del ordenador 14 para proveer el control del
sistema, monitor de video para el usuario, instar el ingreso de informacion, etc.

En la realizacion preferida, el ordenador 14 es el modelo Global American 2907257. Sin embargo, pueden usarse
muchos ordenadores diferentes usados para controlar la operacion general de la estacidon de recarga de cartuchos
10 como lo entendera una persona con experiencia normal en la técnica.

Otro aspecto importante del ordenador 14 es el sistema de comunicacién. En la realizacion preferida el ordenador 14
se conectara a través de cables 28 o en forma inaldmbrica 30 a Internet 26 o a una Intranet como lo entendera una
persona con experiencia normal en la técnica. Una vez que esta conectado, u on-line, se posibilitan muchas mas
funciones de la estacion de recarga de cartuchos 10. Para comenzar, los programas para poner en funcionamiento
la estacién de recarga de cartuchos 10 pueden descargarse en la memoria. Sin embargo, puede ser necesario el
acceso a Internet para actualizar mas adelante los programas que corren la estacién de recarga 10. Ademas, si
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durante el uso, la informacién sobre un cartucho vacio particular no se encuentra en la memoria o en la base de
datos del ordenador, la estacion de recarga de cartuchos 10 realizara una busqueda on-line de la informacién sobre
ese cartucho particular. Ademas, como se describié con anterioridad, la estaciéon de recarga de cartuchos puede
mostrar publicidades al usuario mientras el cartucho se encuentra en proceso de recarga.

En lugar de instalar los avisos mediante el uso de la lectora de CD-ROM o almacenar en la memoria del ordenador,
la estacion de recarga 10 puede descargar el video por Internet 26. Ademas, una vez que se conoce la informacion
sobre el usuario, la estacion de recarga de cartuchos 10 puede acceder a diferentes avisos para ese usuario
particular. La decisién sobre qué avisos se visualizaran ocurrira fuera del sitio en una ubicacion remota y el video se
direccionara o se descargaréa por Internet 26.

En la realizacién preferida, la estacion de recarga de cartuchos 10 se conectard, ademas, a través de una Intranet
por motivos de seguridad y privacidad como lo entenderd una persona con experiencia normal en la técnica.
Ademas, a través del uso de la Internet o una Intranet la estacion de recarga de cartuchos 10 puede comunicar
sobre sus varias condiciones. Por ejemplo, si el frasco de tinta azul se esta vaciando y debe reemplazarse, la
estacion de recarga de cartuchos 10 puede transmitir esa informacion ya sea a un individuo en la misma ubicacion
gue la estacion de recarga de cartuchos 10, o a una ubicacion remota, de modo tal que pueda tomarse cierta accion,
es decir, recargar el frasco de tinta azul. La misma comunicacion puede ser necesaria cuando el frasco de descarte
de tinta se llena.

La Figura 8 muestra la parte posterior de la estacion de recarga 10. Con el fin de lograr el procedimiento de recarga,
la estacion de recarga 10 usa el ordenador 14, la seccion de elementos electrénicos 16 y la seccién de distribucion
de tinta 18. La seccién de elementos electrénicos 16 y la secciéon de distribuciéon de tinta 18 consisten en un
controlador Idgico programable o PLC 88, tales como el Mitsubishi FX-2N, un médulo analégico 90, tablero del
circuito impreso del mddulo del cartuchos 62, un selector de vacio 92, sensores de presion 94, sensor de vacio 96,
bombas de vacio 98, tales como la bomba de vacio peristaltico modelo Barnant de 16,8 ml, un depdsito de vacio
100, suministros de tinta 102, liquido de limpieza, 104, suministro de desperdicios 106, y los tableros de pc
detectores de tinta (no se muestra). Ademas, el sistema de recarga incluye arneses con cables (no se muestra) para
conectar los varios componentes entre si y a la corriente eléctrica, y mangueras o tubos (no se muestra) para
transferir la tinta desde y hacia el cartucho 40.

El ordenador 14 controla la operacion general, sin embargo, el PLC 88 controla el selector de vacio y selector de
desperdicio de tinta para cada uno de los colores, cian, magenta y amarillo, y para negro. Ademas, los resultados de
los sensores de presion 94 se transmiten al PLC 88. Ademas, el sensor de vacio 96 pude usarse para detectar un
vacio como se describe mas adelante, y en base a la comprensién de que el cartucho particular puede proveer la
medicion virtual del cartucho.

Las bombas peristélticas de vacio 98 y cafierias se usan para transportar la tinta nueva y usada desde y hasta los
envases. Se usan seis bombas 98 en la realizacion preferida para recargar los cartuchos vacios de tinta. Una bomba
98 se usa para cada uno de los colores, negro, cian, magenta y amarillo, y se usan bombas separadas para el
liquido de limpieza y para el desperdicio. Las bombas estan conectadas desde cada frasco correspondiente a la tinta
de color y el desperdicio y liquido de limpieza a través de un selector de vacio 92 que puede conectar la bomba de
vacio 98 (para llenar, vaciar o limpiar) a cada una de las estaciones. Asi por ejemplo, si se determina que un
cartucho de tinta amarilla se ha colocado en el area de recarga 2, el selector de vacio 92 seleccionara primero la
bomba 98 para descartar el desperdicio del cartucho en esa area. El resto de la tinta se retirara a continuacién del
cartucho y se transferira al receptaculo de desperdicios 108. A continuacion, se seleccionara el recipiente de tinta
amarilla 102 y se bombear4 tinta amarilla al cartucho vacio 40. Una vez que esté lleno, las bombas 98 se apagaran y
se notificara al usuario que puede retirarse el cartucho.

Ademas, se usan varios sensores durante la operacion de recarga para obtener informacién sobre el sistema de
distribucién de tinta 18, etc. Cada suministro de tinta contiene un sensor de presién 94 y un sensor de vacio 96 para
detectar cuando se encuentra 0 no presente vacio en las lineas. Ademas, se usa un selector de vacio 92 para
conectar el vacio a las varias lineas cuando se necesita como se describe mas adelante.

Como consecuencia la estacion de recarga de cartuchos 10 permite a un consumidor o usuario con minima o
ninguna capacitacion instalar facilimente un cartucho de chorro de tinta vacio o casi vacio, tales como los que se
usan en impresoras, copiadoras y maquinas de fax, en la maquina o estacién totalmente automatica de recarga de
cartuchos 10 para recargar el cartucho vacio. El usuario a continuacién es capaz de operar la estacion 10 para
recargar el cartucho vacio mediante la lectura, observacion y siguiendo las instrucciones a medida que aparecen en
la pantalla tactil 34, que esta integrada a la estacién de recarga 10, y a continuacién responde en consecuencia.

Las Figuras 9a - 9c muestran un diagrama de flujo para el método preferido de operacion de la estacion de recarga
de cartuchos de chorro de tinta 10. Como se describioé con anterioridad y con referencia a las figuras anteriores, la
estacion de recarga 10 contiene un sensor de movimiento infra-rojo 84 que detecta el acercamiento de un cliente. El
sensor 84 se conecta a un PLC 88 que a su vez se conecta a un ordenador 14, que contiene una entrada tactil y
monitor 34 entre otras caracteristicas. Estos dispositivos estan conectados y programados de manera tal que
cuando el sistema no detecta un cliente, correrd un programa de presentacion en video para atraer a los clientes
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potenciales e informar sobre sus servicios u otros productos o servicios. Esto se muestra como bloque 510 en la
FIG. 9.

Sin embargo, la accion de una persona que se acerca a la unidad 520 hace que el ordenador principal corra un
programa de presentacion en video ubicado en el ordenador principal en donde ya sea un actor en vivo, animado, o
generado por ordenador invita al “cliente” que se acerca a recargar un cartucho de chorro de tinta. El programa
también puede ubicarse en forma remota y accederse al mismo a través de una red, tales como Internet 26, a través
de conexiones con cable 28 o inalambricas 30.

Al cliente pueden presentarse varias pantallas y elecciones, tales como recibir mas informacién 530, proceder con la
operacién de recarga 550, o0 solo ver los avisos para la maquina de recarga o para otros productos y servicios 560.
Estas elecciones se presentan como areas en pantalla 34 que son sensibles al tacto, y asi permiten que el programa
de PC se dirija por la accion del cliente. Si el cliente toca un botén de "mas informacién”, se visualiza una
presentacion que explica el funcionamiento de la maquina para recargar cartuchos de chorro de tinta en la pantalla
540. Si el cliente elige proceder con la recarga de un cartucho de chorro de tinta, se asume que el cliente tiene un
cartucho de chorro de tinta vacio listo para recargar, los logos comerciales correspondientes a varios fabricantes de
cartuchos de chorro de tinta se visualizan en la pantalla. Se pide al cliente que toque el area de la pantalla que
muestre el logo del fabricante para el cartucho que el cliente desea recargar 580.

Dado que el fabricante tiene multiples cartuchos, el cliente debe seleccionar el cartucho de chorro de tinta exacto
que desea recargarse. El programa genera un listado de cartuchos producidos por el fabricante seleccionado de su
memoria (0 a través de Internet). El listado se presenta como un conjunto de zonas tactiles en el monitor 34 y se
pide al cliente que elija el que sea equivalente al cartucho que desea recargarse 590.

Después de la seleccion, el ordenador 14 visualiza en su pantalla 34 el precio para el servicio de recarga 600. Se
pide al cliente que inserte una tarjeta de crédito en un lector de tarjetas de crédito 78 en la cara de la maquina como
forma de pago 610. Por supuesto, la maquina de recarga 10 puede configurarse para aceptar efectivo a través de
una ranura 80, tarjetas de débito u otras formas de pago 610. El lector lee y envia la informacion de la tarjeta de
crédito al ordenador 14. El ordenador 14 a través de una conexion a una linea telefénica 32 ejecuta los protocolos
requeridos para marcar un procesador de pagos y verificar que la tarjeta es aceptable como forma de pago 620. El
débito real se demora pendiente de la complecién exitosa del servicio de recarga. Si la tarjeta no se valida, la sesién
se termina 630 y se visualiza un mensaje de no autorizacién 640.

Si la tarjeta es valida, el ordenador 14 a través de su conexion con el PLC 88 y un mecanismo de pestillo para la
puerta 48 hace que un montaje de puertas 38 en la parte de adelante de la estacion de recarga 10 se abra 650. El
montaje de puertas que tiene una bisagra horizontal 44 en su parte inferior se abre por la accion de su parte superior
rotativa hacia el cliente. Una bandeja 50 que tiene una abertura 42 que se adapta al contorno del cartucho 40 se une
a la parte interior del montaje de puertas 38 y por su disposicion mecéanica realiza el recorrido con la puerta a medida
que se abre. La abertura 42 en la bandeja 50 que se expone, el ordenador 14 muestra un video demostrativo que
instruye al cliente coémo insertar el cartucho 40 en la abertura 42 y empujar el montaje de puertas 38 hasta cerrarlo
660.

Por la accion del cierre del montaje de puertas 38, el cartucho 40 se guia mediante el uso de un borne guia 52 y riel
54 y se ubica firmemente en la posicién precisa. Cuando el cartucho vacio 40 se mueve en la posicion apropiada, la
caracteristica de los contactos eléctricos del cartucho se fuerza para concordar con una disposicion de bornes de
contacto eléctricos accionados por muelle 60. Estos bornes 60 estan conectados a una disposicion de circuitos
electrénicos 62 que por sus conexiones y el programa es capaz de manipular los circuitos internos del cartucho. A
medida que se mueve en la posicidn apropiada el cartucho 40 también se presiona y activa un interruptor del sensor
58 que se conecta a una disposicion de circuitos electrénicos que a la vez sefiala al ordenador 14 que ha ocurrido la
insercion. El sistema de recarga 10 analiza si el cartucho esta ubicado apropiadamente 670 y solicita al usuario que
intente nuevamente si no esta ubicado apropiadamente 680.

Después de recibir la sefial, el ordenador 14 ejecuta una secuencia de comandos a los elementos electronicos del
circuito para correr un programa que evalle los circuitos eléctricos del cartucho 690. Si el resultado indica que el
cartucho no es viable desde el punto de vista eléctrico 700, la sesion se termina 710, se visualiza un mensaje de
error 720, el montaje de puertas del cartucho 38 se abre para que el cartucho pueda retirarse 730, y puede
realizarse un programa de ventas 740 para permitir que el usuario compre otro cartucho 740.

En forma alternativa, si el cartucho 40 es viable desde el punto de vista eléctrico, el ordenador 14 genera un
comando al PLC 88 y las conexiones de equipos periféricos comienzan la secuencia de operaciones necesarias
para recargar el cartucho.

Debajo del cartucho 88, una interfaz de la boquilla de la impresora 64, que consiste en un bloque de plastico
magquinado montado en un par de guias 66 esta dispuesta de modo que pueda deslizarse sobre su eje vertical hacia
dentro y hacia afuera de una posicién que sobresale a la caracteristica de placa-boquilla del cartucho 750. El bloque
64 estda construido de manera tal que su superficie superior comprende una “boca” compatible que por su
movimiento de elevacion, el bloque 64 se conduce hasta hacer contacto de manera tal que se logre un sellado a
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presion con la caracteristica de placa-boquilla del cartucho. La boca que encierra una conexién para un flujo de
liquido o aire entre ésta y un puerto de manguera 72 después de que la cara posterior del bloque 64 se conecta a su
vez a una vélvula selectora.

La valvula esté conectada en forma eléctrica a y controlada por el PLC 88 para seleccionar entre fuentes de vacio o
tinta en la placa de boquilla del cartucho 40. El bloque 64 est4 unido mecanicamente en su superficie inferior a un
motor de avance que actla en forma lineal 68 que a su vez esta conectado en forma eléctrica al PLC 88 que permite
que el PLC 88 por este programa lleve a la boca en contacto con el componente de placa-boquilla del cartucho de
chorro de tinta.

El PLC 88 a través de sus conexiones a una valvula de distribucion de vacio operada en forma eléctrica y una
bomba de vacio peristaltica 98, enciende selectivamente una disposicién de bomba/ valvula de manera tal que se
encuentra presente un vacio en la placa de boquillas del cartucho 770. Cono resultado, la tinta usada que
permanecia en el cartucho fluye hacia el exterior del cartucho a través de su placa de boquilla, la boca, el bloque de
transporte, la manguera conectora, la valvula selectora (que se encuentra en posicion de “vacio seleccionado”), a
través de la bomba y hacia el recipiente de desperdicios 106. El funcionamiento continGia hasta que el PLC 88, a
través de su conexion eléctrica a un sensor de vacio conectado en la linea de vacio detecta una caida en el vacio
780 lo que indica que el cartucho esta vacio, lo termina 790.

El PLC 88 a través de sus conexiones a la vélvula de vacio / tinta y una bomba de tinta peristéltica 98
selectivamente 800 enciende una disposicién de bomba/ valvula 810 de manera tal que se extrae tinta desde un
depésito o frasco de suministro 102 a través de la manguera, la bomba peristaltica, la valvula selectora, el bloque de
transporte, la boca, y hacia el cartucho. Este funcionamiento persiste por un periodo de tiempo 820 que corresponde
a la cantidad de tinta que puede sostener el cartucho en cuestion, y la especificacion de la velocidad de aplicacion
de la bomba. Cuando finaliza el periodo de tiempo 820, el sistema 10 desactiva la bomba 870.

El tiempo de llenado esta programado en el ordenador 14 y se carga en el PLC 88 por su conexion al ordenador 14
en el inicio del sistema. El PLC a través de su conexion eléctrica a un sensor de presion que se conecta en la via de
suministro de tinta es capaz de monitorear la presion del suministro de tinta. En el caso que el PLC 88 detecte la
lectura “superior” o “deficiente” de la presion de suministro de tinta 830, el funcionamiento termina 840, se envia un
mensaje de error 850 al usuario y la puerta del cartucho se abre 860. En este momento, el programa de ventas 740
también puede visualizarse.

Después de la terminacion del proceso de llenado el PLC 88 a través de su programa y a través de sus conexiones
acciona en forma selectiva una disposicion de bomba/ valvula 880 de manera tal que se presenta un vacio en la
interfaz boquilla/ boca. En forma concurrente el PLC 88 hace que el transportador se retraiga lentamente para
alejarse del cartucho 890 lo que provoca de este modo el contacto entre la boca y placa de boquilla y conduce
cualquier tinta latente en la boca y finalmente al recipiente de tinta de descarte 106. La bomba 98 a continuacion se
desactiva 900. La retraccién continla durante un tiempo predeterminado de manera tal que la boca seguramente
esta limpia en la placa de boquilla.

El programa transmite una sefial para liberar el montaje de puertas 38 lo que revela de este modo el cartucho 910.
El PLC 88 comunica al ordenador 14 que el procedimiento de recarga esta completo y si se completd con éxito o no
920. La PC muestra un video que informa al cliente del éxito 970 o fracaso 930 del procedimiento de recarga. Si el
sistema 10 falla en la recarga del cartucho, se realiza una devolucién si es necesario 940 y se visualiza y se imprime
el mensaje de error 950. En este momento, el ordenador 14 puede correr un programa de ventas 960. Si el sistema
recarga el cartucho en forma exitosa, instruye al cliente que retire el cartucho y cierre la puerta, le pregunta al cliente
si quiere recargar otro cartucho 1000, y presenta los botones tactiles “si” y “no” para que el cliente toque como
respuesta. En el caso de una respuesta “si” se repite el proceso descrito 1010. En forma alternativa el ordenador 14
realiza una contabilidad en su programa del importe total en délares para el servicio de recarga prestado. El
ordenador 14 retorna su conexion al procesador de pagos y debita la cuenta de tarjeta de crédito previamente
presentada 980. El sistema a continuacion imprime el recibo 990.

Después de completar la transaccion del servicio, y si no se solicita otra recarga, la PC vuelve al modo de atraccion
1020, y se rearma para detectar el acercamiento de un potencial cliente a través de su sensor de movimiento infra-
rojo 84.

De este modo, mientras que la invencién se ha descrito con respecto a ciertas realizaciones preferidas, aquellos con
experiencia en la técnica entenderan que hay modificaciones, sustituciones y otros cambios que pueden realizarse y
aln caer dentro del alcance pretendido de las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Una maquina automatica de recarga de cartuchos de chorro de tinta (10) para usar en un entorno minorista, capaz
de recargar multiples cartuchos diferentes, que comprende:

una carcasa (20), dicha carcasa contiene un ordenador (14), una memoria, un dispositivo de entrada y un
dispositivo de salida;

un area de carga de cartucho (12) en la carcasa (20) configurada para aceptar por lo menos uno de los
multiples cartuchos de chorro de tinta diferentes; y

por lo menos un suministro de tinta;
caracterizada porque la maquina de recarga automatica de cartuchos de chorro de tinta ademas comprende:

una interfaz de la boquilla de la impresora (64), dicha interfaz de la boquilla de la impresora esta
configurada para hacer contacto con un cartucho de chorro de tinta (40) de modo tal que, bajo el control del
ordenador (14), la tinta puede transferirse hacia el cartucho de chorro de tinta (40) a través de boquillas de
impresion en el cartucho de chorro de tinta, en el cual, cuando el cartucho de chorro de tinta (40) se recibe en forma
apropiada en el area de carga del cartucho (12), la interfaz de boquilla de la impresora esta dispuesta para hacer
contacto con el cartucho de chorro de tinta y la tinta sin usar se dispone para eliminarse primero del cartucho de
chorro de tinta (40), después para transferirse desde dicho suministro de tinta hasta el cartucho de chorro de tinta
(40).

2. La maquina de recarga automatica de cartuchos de chorro de tinta (10) segun la reivindicacién 1, que comprende,
ademas, un motor de avance (68) para mover dicha interfaz de boquilla de impresora (64) en contacto con el
cartucho de chorro de tinta (40).

3. La méaquina de recarga automética de cartuchos de chorro de tinta (10) segun la reivindicacién 1, que comprende,
ademas, una bomba peristéltica (98) para transferir tinta desde el suministro de tinta al cartucho de chorro de tinta
(40).

4. La maquina de recarga automatica de cartuchos de chorro de tinta (10) segun la reivindicacion 1, en donde el
dispositivo de salida comprende ademas un monitor (34) en comunicacion con el ordenador (14) y funciona para
mostrar solicitudes de informacién a un usuario de la maquina de recarga (10).

5. La maquina de recarga automatica de cartuchos de chorro de tinta (10) segln la reivindicacion 4, en donde el
dispositivo de salida comprende ademas un monitor (34) en comunicacién con el ordenador (14) y funciona para
mostrar solicitudes del tipo de cartucho que debe recargarse.

6. La maquina de recarga automatica de cartuchos de chorro de tinta (10) segun la reivindicacion 1, en donde el
area de carga de cartuchos (12) comprende una pluralidad de montajes de puertas, en donde cada montaje de
puerta (38) esta configurado para recibir por lo menos uno de los mdltiples cartuchos diferentes de chorro de tinta.

7. La maquina de recarga automatica de cartuchos de chorro de tinta (10) segun la reivindicacioén 6, en donde cada
montaje de puertas (38) comprende una ranura (54) con un borne (46) ubicado dentro de la ranura (54) de manera
tal que cuando el montaje de la puerta (38) esta cerrado, el movimiento del borne (46) en la ranura (54) se ubica en
forma apropiada en el cartucho de chorro de tinta (40) en la maquina de recarga (10).

8. La maquina de recarga automatica de cartuchos de chorro de tinta (10) segun la reivindicaciéon 7, en donde cada
montaje de puertas (38) comprende ademas, una bandeja (50), dicha bandeja contiene el borne (52) y una abertura
para recibir el cartucho de chorro de tinta, de manera tal que cuando el montaje de la puerta (38) esta cerrado, el
borne (52) se movera en la ranura (54) y orientara la bandeja (50) en una via que ubicara en forma apropiada el
cartucho de chorro de tinta (40) en la maquina de recarga (10).

9. Un método para recargar automaticamente un cartucho de chorro de tinta (40) mediante el uso de una maquina
de recarga automatica de cartuchos de chorro de tinta (10) capaz de recargar mdltiples cartuchos diferentes, en
donde dicho cartucho de chorro de tinta (40) se acepta en y se detecta dentro de un area de carga de cartuchos (12)
de la maquina de recarga automatica de cartuchos de chorro de tinta (10), el método se caracteriza ademas, por:

recibir, por medio de un ordenador (14) ubicado en una maquina de recarga automatica de cartuchos de
chorro de tinta (10), informacion concerniente al cartucho de chorro de tinta (40);

vaciar el cartucho; y

recargar el cartucho de chorro de tinta (40) a través de las boquillas de la impresora del cartucho de chorro
de tinta en base a la informacion referida al cartucho de chorro de tinta.
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10. El método para recargar automaticamente un cartucho de chorro de tinta (40), segun la reivindicaciéon 9, que
comprende, ademas, el paso de analizar el cartucho de chorro de tinta después de la recarga.

11. El método para recargar automaticamente un cartucho de chorro de tinta (40), segun la reivindicacién 9, que
comprende, ademas, los pasos de indicar que ha ocurrido una recarga exitosa.

12. El método para recargar automaticamente un cartucho de chorro de tinta (40), segun la reivindicacion 9, que
comprende, ademas, la transmision de una sefial a un motor de avance (68) conectado a dicha interfaz de la
boquilla de impresion (64), y avanzar el motor con el fin de mover dicha interfaz en una orientacion vertical hacia el
cartucho de chorro de tinta (40).

13. El método para recargar automaticamente un cartucho de chorro de tinta (40), segun la reivindicacion 9, en
donde dicha informacién comprende la identificacion del tipo de cartucho de chorro de tinta.

14. La maquina de recarga automatica de cartuchos de chorro de tinta segun la reivindicacion 4, en la cual dicho
monitor (34) y dicho ordenador (14) muestran descripciones de los tipos de cartuchos que pueden recargarse con
dicha maquina de recarga (10) en dicho monitor (34);

dicha méaquina de recarga ademas comprende medios para seleccionar uno de dichos cartuchos de dicho
monitor (34) e ingresar dicha seleccién a dicho ordenador.

15. La maquina de recarga automatica de cartuchos de chorro de tinta (10) como se menciona en la reivindicacion 1,
el area de carga de cartuchos (12) comprende una pluralidad de bloques receptores (76), en donde cada bloque
receptor esta configurado para recibir por lo menos uno de mdltiples cartuchos de chorro de tinta diferentes.
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