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ES 2366939 T3

DESCRIPCION
Aparato de lustrado de aire comprimido provisto de un medio de refrigeracion.

El dominio técnico del invento se refiere a los aparatos de pulido o lustrado o pulidoras, en particular utilizadas para
superficies, sobre las que se ha depositado una pelicula de pintura. Estos aparatos estan particularmente adaptados
a la industria del automévil, durante la fase de pulido que interviene después de las operaciones de depdsito de
pintura. Generalmente, la operacion de pulido engendra una serie de calentamientos locales, situados a la vez sobre
la pulidora y sobre la superficie a lustrar, entrafiando una degradacion de la esponja de pulido y del estado
superficial de la pieza a lustrar. Mas especificamente, el invento se refiere por tanto a una pulidora dotada de un
sistema de refrigeracion.

Para una mejor comprensién de la descripcion, los términos «aparato de pulido» y «pulidora» son equivalentes.

Las pulidoras existen y han sido ya el objeto de patentes. Se puede, por ejemplo, citar la patente EP0691181B1, que
se refiere a una pulidora neumatica que dispone de un sistema de refrigeracion por aire. El aire comprimido llega por
una zona de conexion, luego el flujo es dividido en dos: un primer orificio permite alimentar el motor neumatico y un
segundo orificio permite llevar un flujo de aire al centro del disco de pulido. Este tipo de disposicion permite enfriar el
util y la pieza.

Los aparatos de pulido segun el invento, estan también dotados de un sistema de refrigeracion que permite enfriar el
medio de pulido asi como la superficie a lustrar, consistiendo dicho sistema en puncionar aire en el escape de dichos
aparatos, y en reinyectarle al nivel de la cabeza de la pulidora que incluye el medio de filtrado. Este sistema de
refrigeracion se funda sobre una fuente energética ya existente, no entrafiando ningun coste suplementario unido a
la implantaciéon de un motor especifico, dedicado a esta funciéon. Ademas, este sistema no engendra ningun volumen
suplementario, unido a la elaboracion de un circuito de refrigeracion particular, ya que basta con una simple tuberia
de desviacion de aire.

El medio de pulido representa el material situado en la extremidad de la pulidora, que va a asegurar directamente la
funcion de pulido contra la superficie a tratar.

El presente invento esta definido en la reivindicaciéon 1. Tiene por objeto un aparato de pulido manual, dotado de un
mango y de una cabeza, incluyendo dicho mango una conexién de alimentacion de aire, un 6rgano de escape de
aire, un motor, y un disparador o dispositivo de puesta en marcha de dicho motor, incluyendo dicha cabeza un faldén
y un plato que soporta un medio de pulido. La principal caracteristica de un aparato de pulido segun el invento, es
gue comprende un medio de encaminamiento del aire entre el 6rgano de escape y la cabeza, de manera que utiliza
el aire de escape para enfriar dicha cabeza asi como la superficie exterior a lustrar. Dicho de otro modo, el aparato
de pulido segin el invento, esta dotado de un sistema de refrigeraciéon, cuya principal fuente energética esta
constituida por el aire de escape de este aparato. El principio del invento consiste asi en hacer activa una fuente de
fluido, que estaba destinada a perderse. El faldon es de forma cilindrica y dispone de dos paredes concéntricas,
incluyendo la pared externa una abertura que permite encaminar el aire, que proviene del tubo flexible, en el espacio
situado entre las dos paredes, disponiendo la pared interna de una pluralidad de agujeros, para difundir radialmente
el aire en el interior del faldon.

Ventajosamente, el medio de encaminamiento del aire es exterior al aparato. Esta configuracion permite simplificar
la fabricacion de dicho aparato, porque no necesita retocar la geometria y la disposicion de las piezas constitutivas
de dicho aparato, para habilitar un circuito suplementario de encaminamiento del aire en el interior de éste.

De manera ventajosa, el medio de encaminamiento del aire es un tubo flexible que une el érgano de escape a la
periferia del faldén.

Preferiblemente, los agujeros de la pared interna estadn alineados entre si, y estan repartidos equitativamente
alrededor de un circulo. Tal configuracion permite un reparto homogéneo de la llegada de aire al faldén.

Ventajosamente, las dos paredes estan unidas entre ellas, al nivel de su extremidad libre, por una pared anular
calada o perforada.

De manera preferente, la pared anular incluye una pluralidad de agujeros, repartidos equitativamente sobre su
longitud. De esta manera, los agujeros de esta pared anular permiten una salida de aire segun una direccion
paralela al eje de rotacion del faldon.

De manera preferente, el plato se presenta bajo la forma de un disco macizo, cuyo eje de rotaciéon se confunde con
el eje de rotacion del faldon, estando atravesado el plato, segun su longitud, por una pluralidad de canales paralelos
entre si, y cuyos ejes longitudinales son paralelos al eje de rotaciéon del faldén y del plato. De esta manera, el aire
desviado por el tubo flexible, penetra primero en el faldon, luego pasa a través del plato para enfriarlo.

De manera ventajosa, el medio de pulido se presenta en forma de un cilindro atravesado, segun su longitud, por una
pluralidad de canales, estando fijado dicho medio de pulido sobre el plato de modo que los canales del plato y los de
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dicho medio, sean paralelos entre si y en continuidad unos de otros. El aire, que ha atravesado asi el plato, va
igualmente a atravesar el medio de pulido para, a su vuelta, enfriarlo. El aire que proviene de este medio, va a
proyectarse contra la superficie a lustrar, para enfriarla.

Segun un modo de realizacion preferido del invento, el plato es atravesado por seis canales.

Preferentemente, el medio es una esponja de pulido. La esponja de pulido esta particularmente adaptada al
tratamiento de las superficies recubiertas por una pelicula de pintura.

Ventajosamente, el mango y la cabeza son perpendiculares entre si. Esta forma de pistola es ergondmica, pues
permite una mejor manipulacion del aparato y por tanto un mejor control de la accién de pulido.

De manera preferente, el disparador es un gatillo.

En relacién a las pulidoras ya existentes, los aparatos de pulido segun el invento, presentan la ventaja de poseer
una funcion suplementaria, que es la del enfriamiento de su cabeza y de la superficie a lustrar, conservando un
volumen constante. Ademas, presentan la ventaja de ser concebidos facilmente, pues no presentan ninguna
diferencia estructural fundamental con las ya existentes, si no es la adicion de una tuberia flexible, utilizada
corrientemente para otras funciones.

Se da a continuacion una descripcion detallada de un modo de realizacion preferido de un aparato de pulido seguin
el invento, con referencia a las figs. 1 a 2.

- Lafig. 1 es una vista en perspectiva de un aparato de pulido segun el invento.
- La fig. 2 es una vista en corte de la cabeza de un aparato de pulido segun el invento.

Con referencia a la fig. 1, un aparato de pulido o lustrado 1 segun el invento comprende un mango 2 prolongado por
una cabeza 3, estando dispuestos estos dos elementos a 90° uno del otro. Sobre el mango 2, se sitian la conexion
de aire comprimido, el escape de aire situado en la extremidad libre de dicho mango 2, y un disparador, en forma de
un gatillo, de un motor alojado en la mitad de este mango 2. El mango tiene globalmente una forma cilindrica
alargada, dotada de pequefios relieves de superficie, de manera que faciliten la aprehension de la pulidora 1. La
cabeza 3 comprende en particular, un faldén 4 cilindrico provisto de una doble pared, un plato 5 y un medio 6 de
filtrado constituido por una esponja de filtrado.

Con referencia a las figs. 1 y 2, el faldon 4 posee por tanto, un fondo plano 7, una pared interna 8 y una pared
externa 9 concéntricas. La pared interna 8 dispone de una pluralidad de agujeros 10, alineados entre ellos, y
repartidos equitativamente alrededor de la periferia de esta pared interna 8. La pared externa 9 incluye una abertura
20 en forma de una boquilla rigida, y esta destinada a recibir un tubo 11 flexible, que proviene del escape de aire,
situado sobre el mango 2. Las paredes interna 8 y externa 9 nacen en el fondo plano 7 del faldén 4, y tienen la
misma longitud, representando esta longitud la dimensién de dicho faldon 4 tomada segin su eje de rotacion. Estas
dos paredes 8, 9 se rednen al nivel de su extremidad libre, por medio de una pared anular 12, que posee una
pluralidad de agujeros 13 repartidos equitativamente sobre su longitud. De esta manera, el aire que proviene del
escape invade el espacio libre 14 entre las dos paredes 8, 9 y escapa, por una parte, radialmente por los agujeros
10 de la pared interna 8, y, por otra parte, longitudinalmente por los agujeros 13 de la pared anular 12 que une las
dos paredes 8, 9 concéntricas del faldén 4. El plato 5 se presenta en forma de un disco cilindrico achaflanado. Dicho
de otro modo, este plato 5 presenta dos superficies circulares 15, 16 concéntricas, de diametros diferentes, y cuyas
circunferencias estan unidas entre ellas linealmente, sobre una vista en corte. El plato 5, que posee un eje de
rotacion confundido con el del faldén 4, es atravesado por seis canales 17 longitudinales, paralelos a dicho eje de
rotacion, estando repartidos equitativamente estos seis canales 17 alrededor de un circulo. La esponja 6 de filtrado,
que es soportada por el plato 5, es cilindrica, y posee un didmetro sensiblemente igual al de la superficie circular 16
mas grande del plato 5. Esta esponja 6 de filtrado, que posee un eje de rotacion confundido con el del faldén 4 y del
plato 5, es atravesada por seis canales 18 longitudinales, paralelos a dicho eje de rotacion, estando repartidos
equitativamente estos seis canales 18 alrededor de un circulo. La esponja 6 esta implantada sobre el plato 5, de
modo que los canales 18 de dicha esponja 6 estén en la prolongacion de los canales 17 de dicho plato 5. El plato 5
es posicionado sobre la cabeza 6 de la pulidora 1, de manera que emerja del faldon 4.

Con referencia a la fig. 1, la pulidora 1 incluye un tubo 11 flexible, convencional, que une el escape de aire situado
sobre el mango 2, a la abertura 20 practicada en la pared externa 9 del faldéon 4. Este tubo 11, una de cuyas
extremidades esté introducida en la abertura 20 en forma de una boquilla rigida, esta destinado a encaminar el aire
de escape de la pulidora 1, hacia el faldon 4, con el fin de enfriar la esponja 6 de filtrado, asi como la superficie del
objeto a lustrar.

El modo de funcionamiento de un aparato 1 de pulido segun el invento es el siguiente. El operario coge la pulidora 1
por el mango 2, y aproxima la cabeza 3 de dicha pulidora 1, a la superficie a tratar. Acciona el gatillo para poner en
marcha el aparato 1. El plato 5 y la esponja 6 de filtrado se ponen a girar en contacto con la superficie a lustrar,
mientras que el aire de escape es puncionado por el tubo 11 flexible para ser llevado al faldon 4. El aire es entonces
soplado al interior del faldon 4, a través de los agujeros 10 de su pared interna 8, y hacia la superficie a tratar, a

3



ES 2366939 T3

través de los agujeros 13 de la pared anular 12. Es igualmente soplado al interior del plato 5 y de la esponja 6 de
filtrado, a través de los canales 17, 18 longitudinales que los atraviesan. De esta manera, la superficie a lustrar es

enfriada, asi como la esponja de filtrado 6 y el plato 5 que la soporta, pudiendo este enfriamiento traducirse en una
bajada de temperatura del orden de 20° C sobre estos elementos diferentes.
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REIVINDICACIONES

1.- Un aparato (1) de pulido o lustrado manual, dotado de un mango (2) y de una cabeza (3), incluyendo dicho
mango (2) una conexién de alimentacion en aire, un 6rgano de escape de aire, un motor, y un disparador de dicho
motor, incluyendo dicha cabeza (3) un faldon (4) y un plato (5) que soporta un medio (6) de pulido, incluyendo dicho
aparato un medio (11) de encaminamiento del aire entre el 6rgano de escape y la cabeza (3) en forma de un tubo
(11) flexible que une el 6rgano de escape a la periferia del faldén (4), de manera que utiliza el aire de escape para
enfriar dicha cabeza (3) asi como la superficie exterior a lustrar, caracterizado porque el faldén (4) es de forma
cilindrica y dispone de dos paredes concéntricas (8, 9), incluyendo la pared externa (9) una abertura (20) que
permite encaminar el aire, que proviene del tubo (11) flexible, al espacio (14) situado entre las dos paredes (8, 9), y
porque la pared interna (8) dispone de una pluralidad de agujeros (10), para difundir radialmente el aire en el interior
del faldon (4).

2.- Un aparato de pulido segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el medio de encaminamiento (11) del aire es
exterior al aparato.

3.- Un aparato de pulido segun la reivindicacion 1, caracterizado porque los agujeros (10) de la pared interna (8)
estan alineados entre si, y estan repartidos equitativamente alrededor de un circulo.

4.- Un aparato de pulido segiin una cualquiera de las reivindicaciones 1 o 3, caracterizado porque las dos paredes
(8, 9) estan unidas entre si, al nivel de su extremidad libre, por una pared anular (12) calada.

5.- Un aparato de pulido segun la reivindicacion 4, caracterizado porque la pared anular (12) incluye una pluralidad
de agujeros (13), repartidos equitativamente sobre su longitud.

6.- Un aparato de pulido segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el plato (5) se
presenta en forma de un disco macizo, cuyo eje de rotacion se confunde con el eje de rotacion del faldon (4), y
porque el plato (5) es atravesado, segun su longitud, por una pluralidad de canales (17) paralelos entre ellos, y
cuyos ejes longitudinales son paralelos al eje de rotacion del faldon (4) y del plato (5).

7.- Un aparato de pulido segun la reivindicacion 6, caracterizado porque el medio (6) de pulido se presenta en forma
de un cilindro atravesado, segun su longitud, por una pluralidad de canales (18), estando fijado dicho medio (6) de
pulido sobre el plato (5) de modo que los canales (17) del plato y los canales (18) de dicho medio (6) sean paralelos
entre si y en continuidad unos con otros.

8.- Un aparato de pulido segun una cualquiera de las reivindicaciones 6 o 7, caracterizado porque el plato (5) es
atravesado por seis canales.

9.- Un aparato segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el medio es una
esponja (6) de pulido.

10.- Un aparato segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el mango (2) y la
cabeza (3) son perpendiculares entre si.

11.- Un aparato segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el disparador es un
gatillo.
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