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DESCRIPCION
Vélvula de seguridad para un paquete de envase
Estado de la técnica
La invencion se refiere a una valvula de seguridad para un paquete de envase.

Una vélvula de seguridad conocida a partir del documento DE 31 47 321 C2 presenta un cuerpo de soporte en forma
de copa con una zona de pestafia periférica en el lado de la pared, en la que la zona de la pestafia se puede
conectar con el lado interior de una tira de material, que configura el paquete de envase. En virtud del cuerpo de
soporte, una membrana esta dispuesta con junto del lado marginal con respecto al cuerpo de soporte. La membrana
esta retenida por un sujetador en forma de hueso en la vista en planta superior contra el fondo del cuerpo de
soporte. La valvula de seguridad conocida condiciona, por lo tanto, tres componentes, siendo relativamente costoso
especialmente el montaje de la membrana y del sujetador en el cuerpo de soporte.

Ya se conoce a partir del documento US-A-5.727.881 una vélvula de seguridad que comprende una placa de base
con un taladro de vélvula central y membranas de valvula coincidentes, que cubre con dos zonas marginales
paralelas el taladro de la valvula y las zonas que se conectan a continuacién y que forman un canal con su zona
central libre de adhesivo. Para mantener reducida la presién de apertura de la valvula de seguridad y simplificar la
fabricacion de la herramienta para el taladro de la valvula, el taladro de la valvula esta configurado a partir de dos
taladros de forma circular que se cortan.

Ventajas de la invencién

La valvula de seguridad de acuerdo con la invencién para un paquete de envase con las caracteristicas de la
reivindicacion 1 tiene, en cambio, la ventaja de que esta constituida solamente por dos componentes y, por lo tanto,
se puede fabricar con coste mas favorable.

Los desarrollos ventajosos de la valvula de seguridad de acuerdo con la invencién se indican en las reivindicaciones
dependientes. En una forma de realizacién preferida de la invencion, la cavidad presenta la forma de al menos dos
circulos que se cortan. A través de esta forma especial se puede conseguir de manera sorprendente un
comportamiento de reaccion especialmente bueno de la valvula de seguridad, es decir, que la valvula de seguridad
se abre ya, por ejemplo, en el caso de una sobrepresion de 2 mbares.

Ademas, es concebible configurar la cavidad en forma de un logo de Firma o de una marca gréfica protegida, de
manera que prescindiendo de presiones de apertura especialmente bajas, se ajusta un valor de reconocimiento
especialmente bueno de la valvula de sobrepresién. Ademas, con preferencia esta previsto configurar un intersticio
entre el lado superior de la membrana y el lado superior de la zona marginal del cuerpo de soporte. De esta manera,
incluso en paquetes de envase que estdn muy préximos entre si se garantiza un paso seguir del gas hacia el al
menos un orificio en el paquete de envase. Se consigue una configuracion especialmente sencilla de la membrana
con la creacion simultdnea de los pasos para el gas hacia el orificio en el paguete de envase cuando la membrana
esta configurada en forma de tira.

Dibujo

Los ejemplos de realizacion de la invencién se representan en el dibujo y se explican en detalle a continuacién. En
este caso:

La figura 1 muestra una vista en planta superior sobre una primera valvula de seguridad de acuerdo con la
invencion.

La figura 2 muestra una seccion en el plano 1I-1l de la figura 1.

La figura 3 muestra una vista en planta superior sobre una membrana, como se utiliza en la valvula de seguridad de
acuerdo con las figuras 1y 2.

La figura 4 muestra una vista en planta superior sobre una segunda vélvula de seguridad de acuerdo con la
invencion.

La figura 5 muestra una seccion que corresponde a la figura 2 en una valvula de seguridad, que esta conectada a
través de un proceso de adhesién con un paguete de envase, y

La figura 6 muestra una vista en perspectiva de un paguete de envase con una valvula de seguridad.
Descripcion de los ejemplos de realizacion

En las figuras 1y 2 se representa una primera véalvula de seguridad. La valvula de seguridad 10 presenta un cuerpo
2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES2367110T3

de soporte 11, que esta constituido de plastico, en particular de polietileno, que esta fabricado con preferencia en el
procedimiento de fundicion por inyeccion. En el ejemplo de realizacion, el cuerpo de soporte 11 presenta en vista en
planta superior una forma redonda, pero puede presenta también otra forma, por ejemplo una forma cuadrada. El
cuerpo de soporte 11 esta configurado como cuerpo plano en forma de copa y presenta, como se deduce mejor a
partir de la figura 2, una zona marginal 13 periférica, elevada con respecto a una zona central 12. El lado superior de
la zona marginal 13 tiene una elevacion 14 igualmente periférica, aproximadamente de forma triangular en la seccion
transversal. La forma de la elevacion 14 sirve para poder conectar la valvula de seguridad 10 o bien el cuerpo de
soporte 11 por medio de soldadura ultrasénica (u oro procedimiento de sellado térmico) con un paquete de envase.
De manera alternativa a ello, también pueden estar configuradas varias elevaciones 14 dispuestas con preferencia
concéntricas entre si.

En la zona central 12 esta configurada una cavidad 15, que presenta la forma de dos circulos 16, 17 que se cortan.
La cavidad 15 esta rebajada aproximadamente 0,2 mm con respecto al lado superior 18 de la zona central 12. En el
caso preferido, en el punto medio de cada uno de los dos circulos 16, 17 esta configurado un taladro de paso 19, 20
en el cuerpo de soporte 11. El diametro de cada taladro de paso 19, 20 tiene, por ejemplo, 1 mm. La disposicion de
la cavidad 15 en la zona central 12 esta centrada con respecto al cuerpo de soporte 11 o bien esta alineada con
éste.

El lado superior 18 de la zona central 12 esta cubierto parcialmente por une membrana 22. La membrana 22
representada en particular en la figura 3 presenta una forma adaptada al contorno interior 23 de la zona marginal 13,
de manera que en dos lados opuestos entre si esta previsto, respectivamente, un canto lineal 24, 25. La membrana
22, que esta constituida igualmente de plastico, con preferencia de poliéster, presenta un espesor de maximo
aproximadamente 0,1 mm y como consecuencia de su material (poliéster con recubrimiento apto para sellado) se
puede sellar contra el lado superior 18 de la zona central 12 del cuerpo de soporte 11.

La disposicién de la membrana 22 dentro del contorno interior 23 del cuerpo de soporte 11 es tal que los cantos 24,
25 se encuentran perpendicularmente a un eje del punto medio 26, que corta los puntos medios de los circulos 16,
17. De esta manera, entre los cantos 24, 25 y el contorno interior 23 del cuerpo de soporte 11 esta configurada en
cada caso una zona 27, 28 libre de membrana.

En la figura 1 se representan, ademas, dos zonas de sellado 31, 32 opuestas, a través de las cuales se realiza la
unién de la membrana 22 en forma de tira con el lado superior 18 del cuerpo de soporte 11. Se reconoce que las
zonas de sellado 31, 32 se extienden desde las zonas fuera de los cantos 24, 25 hasta el borde del contorno 33, 34
respectivo en forma de arco circular de la membrana 22.

Entre el lado superior 18 del cuerpo de soporte 11 y la membrana 22 esté dispuesto, como se conoce en si, un fluido
denso, en particular aceite de silicona. A partir de la figura 2 se puede reconocer, ademas, que entre el lado superior
de la membrana elastica 22 y el lado superior del cuerpo de soporte 11 esta configurada una distancia a.

La vélvula de seguridad 10a de acuerdo con la figura 5 se diferencia de la valvula de seguridad 10 de acuerdo con
las figuras 1 y 2 porque sobre el lado superior de la zona marginal 13a del cuerpo de soporte 11a esta aplicada una
capa de adhesivo periférica 37. La capa de adhesivo 37 sirve en lugar de la elevacién de forma triangular 14 en la
vélvula de seguridad 10 para la conexién de la valvula de seguridad 10a con el lado interior 2 de una cinta de
embalaje 3. La cinta de embalaje 3 es parte de un paquete de envase no representado en la figura 5, que sirve, por
ejemplo, para el envase de café. En la cinta de embalaje 3 estan configurados varios orificios 4 dentro de la zona
marginal 13a. Los orificios 4 pueden estar formados, por ejemplo, como se conoce en general, por medio de una
herramienta de perforacion correspondiente durante o después de la instalacion de la valvula de seguridad 10a en la
cinta de embalaje 3, pudiendo ser diferentes el nimero y el tamafio de los orificios 4 de acuerdo con el caso de
aplicacion.

El modo de funcionamiento de una valvula de seguridad 10, 10a se puede describir de manera que el gas que se
genera dentro de un envase como consecuencia de la sobrepresién del gas llega en primer lugar a la zona del o de
los taladros de paso 19, 20. La sobrepresion, que actla entonces dentro de la cavidad 15 sobre el lado asociado de
la membrana 22 tiene como consecuencia que, cuando existe una presion interior suficientemente alta, la membrana
22 se eleva fuera de las zonas de sellado 31, 32, formandose canales desde la cavidad 15 hacia las zonas 27, 28
libres de membrana, a través de las cuales se descarga el gas entre el lado superior 18 del cuerpo de soporte 11,
1la y la membrana 22. El gas llega entonces desde las zonas 27, 28 libres de membrana a través de los orificios 4
en la cinta de embalaje 3 del envase hasta el medio ambiente. Tan pronto como la sobrepresidon ha cedido en el
envase, se cierran de nuevo los canales de paso para el gas, de manera que el fluido denso aplicado entre la
membrana 22 y el lado superior 18 del cuerpo de soporte 11, 11a provoca una obturacién hacia la atmdsfera, de
manera que no puede llegar oxigeno del aire al interior del envase. En ensayos se ha comprobado que la forma de
la cavidad 15 en la valvula de seguridad 10, 10a, que esta constituida por dos circulos 16, 17 que se cortan,
posibilita una presién de apertura especialmente baja, por ejemplo 2 mbares, es decir, que incluso sobrepresiones
muy reducidas dentro del envase conduce a una apertura de la valvula de sobrepresion 10, 10ay, por lo tanto, a una
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cesion de la sobrepresion en el envase.

Para la ilustracién de la disposicidn posible de una valvula de sobrepresion 10, 10a en un paquete de envase 5 se
remite a la figura 6. El paquete de envase 5 en forma de paralelepipedo, representado en la figura 6, que sirve
especialmente para el envase de café, estd plegado a partir de una seccion de una cinta de embalaje por medio de
dispositivos conocidos en si, por ejemplo por medio de una llamada maquina de rueda de mandriles. Se reconoce un
cierre sellado de la cabeza 6 asi como un cierre del fondo 7 igualmente sellado, plegado contra el lado inferior del
paquete de envase 5. En el ejemplo de realizacion representado, una valvula de seguridad 10 esta dispuesta en el
lado interior de una de las paredes laterales 8, de manera que desde el exterior solamente son visibles un contorno
9 de forma circular como consecuencia de la soldadura ultrasénica de la valvula de seguridad 10 con el material de
envase, asi como los orificios 39 en la pared lateral 8.

En la figura 4 se representa otra valvula de seguridad 40. La valvula de seguridad 40 se diferencia de las valvulas de
seguridad 10 y 10a esencialmente porque la cavidad 42 en la valvula de seguridad 40 presenta la forma de un ancla
estilizada 43. La forma del ancla 43, que es una marca grafica protegida, hace posible ya desde el exterior el
reconocimiento del fabricante de la valvula de seguridad 40. En la zona central de la valvula de seguridad 40 esta
configurados dentro de la cavidad 42 tres taladros de paso 44. Las zonas 45, 46 libres de membrana se encuentran
paralelamente a un eje 47, configurado por los tres taladros de paso 44, fuera de la membrana 48. La conexion de la
membrana 48 con el lado superior del cuerpo de soporte 50 se realiza en la valvula de seguridad 40 en las zonas
laterales de la membrana 48 en forma de tira fuera de la cavidad 42 en las zonas de unién 51, 52, de manera que la
membrana 48 no estd conectada en las zonas entre los taladros de paso 44 en la direccion de las zonas 45, 46
libres de membrana con el cuerpo de soporte 50, de modo que el gas se puede escapar hacia las zonas 45, 46
libres de membrana.

Las valvulas de seguridad 10, 10a, 40 descritas se pueden modificar de multiples maneras, sin desviarse de la idea
de la invencion, que consiste en que la valvula de seguridad 10, 10a, 20, solamente estd constituida por dos
componentes, el cuerpo de soporte 11, 11a, 50 asi como por la membrana 22, 48, que estan conectadas de forma
imperdible entre si y en las que una cavidad 15, 42 esta configurada en la zona de taladros de paso 19, 20, 44, que
esta cubierta por la membrana 22, 48. En particular, también es concebible conectar la membrana 22, 48 con el
cuerpo de soporte 11, 11a, 50 en lugar de por medio de soldadura ultrasénica también por medio de un adhesivo.
Ademas, son concebibles otras formas de las cavidades, que deben dar como resultado en particular una presién de
apertura lo més reducida posible.
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REIVINDICACIONES

1.- Valvula de seguridad (10; 10a, 40) para un paquete de envase (5), que esta constituida por dos componentes, un
cuerpo de soporte rigido (11; 11a; 50) en forma de copa, que presenta una zona marginal periférica elevada (13;
13a), cuyo lado superior se puede conectar con una cinta de material de envase que forma un lado interior (2) del
paquete de envase (5) y en cuya zona central (12) esta configurado al menos un paso (19, 29; 44) para gas, asi
como con una membrana de valvula (22; 22a; 48), que cierra el al menos un paso (19; 20; 44) en el cuerpo de
soporte (11; 11a; 50) hasta una sobrepresion determinada en el paquete de envase (5) y en el caso de que se
exceda la sobrepresion, se forma un canal para la corriente de gas de salida, que sale a través de al menos un
orificio (4; 38) configurado dentro de la zona marginal (13; 13a) en la cinta de material de envase (3) del paquete de
envase (5) desde el paquete de envase (5), en la que la membrana de valvula (22; 22a; 48) esta conectada de forma
imperdible con el cuerpo de soporte (11; 11a; 50), y en la que en la zona central (12) en la region del al menos un
paso (19, 20; 40) esta configurada al menos una cavidad (15; 15a; 42), en la que el cuerpo de soporte (11; 11a; 50)
esta configurado como cuerpo plano, simétrico rotatorio, y la membrana de la valvula (22; 22a; 48) esta configurada
en forma de tira, con dos cantos rectos (24, 25) colocados opuestos entre si.

2.- Valvula de seguridad de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque la cavidad (15; 15a) presenta la
forma de al menos dos circulos (16, 17) que se cortan, en la que en cada uno de los puntos medios de los circulos
(16, 17) esté configurado un paso (19, 20).

3.- Vélvula de seguridad de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque la cavidad (42) presenta la forma
de un logo de Firma o de una marca grafica protegida (43).

4.- Valvula de seguridad de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque la membrana de la
valvula (22; 22a; 48) esta conectada en al menos dos lados opuestos dentro de la zona marginal (13; 13a), entre los
cuales esta dispuesto el al menos un paso (19, 20; 44), con el cuerpo de soporte (11; 11a; 50), en la que entre el
lado superior de la membrana de la valvula (22; 22a; 48) y el lado superior de la zona marginal (13; 13a) del cuerpo
de soporte (11; 11a; 50) estd formada una distancia (a), para posibilitar la salida del gas hacia al menos un orificio
(4; 38) en el paquete de envase (5).

5.- Valvula de seguridad de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque la membrana de la valvula (22;
22a; 48) se extiende en su zonas (31, 32; 51, 52) conectadas con el cuerpo de soporte (11; 11a; 50) hasta las zonas
marginales (13; 13a) y porque la membrana de la valvula (22; 22a; 48) est4 distanciada en las zonas no conectadas
con el cuerpo de soporte (11; 11a; 50) con respecto a la zona marginal (13; 13a) del cuerpo de soporte (11; 11a; 50),
de manera que se forma al menos un paso para el gas.

6.- Valvula de seguridad de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque sobre el lado
superior del cuerpo de soporte (11) en la zona de unién con el paquete de envase (5) o bien con la cinta de material
(3) esté configurada al menos una elevacion periférica (14) para la conexion ultrasonica del cuerpo de soporte (11)
con la cinta de material (3).

7.- Vélvula de seguridad de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque sobre el lado
superior del cuerpo de soporte (11a) en la zona de unién con el paquete de envase (5) o bien con la cinta de
material (3) esta aplicada una capa de adhesivo (37).

8.- Véalvula de seguridad de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada porque la cavidad (15; 15a;
42) presenta frente a la zona central (12) una profundidad de aproximadamente 0,2 mm.



ES2367110T3

T

4 S r,10a
S——]
15a —4
22a—]
4\_/— ‘&,__f"'la
3/‘
13a —{Z
Fig. 5



ES2367110T3

5
\ P
38 S=Hi5) ‘l
% | l
{
\
8| 10

>\< Fig. ©
L



	Primera Página

	Descripción

	Reivindicaciones

	Dibujos




