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ES 2367 153 T3

DESCRIPCION
Médulo de tunel de lavado

Campo de la invencién

La presente invencion se refiere a un modulo de tinel de lavado compuesto por una estructura en forma de arco que
forma un cajon, que alberga la alimentacion de agua, la alimentacion de productos de prelavado/lavado, un armario
eléctrico de control, una bomba de productos, un espumador y una conduccién de distribucién de espuma equipada
con unas boquillas de pulverizacion. Un médulo de este tipo se da a conocer en el documento US RE 37 830 E.

Estado de la invencion

Ya se conocen unos tuneles de lavado compuestos por unos maédulos en forma de arco que se suceden los unos a
los otros a lo largo del tlnel de lavado al paso de los coches para garantizar cada uno una funcién particular, por
ejemplo tal y como se describe en el documento FR 04 52 036 (FR 2 875 198).

Estas funciones de lavado actualmente las realizan unos mdédulos cuyo uso carece de flexibilidad y no permite
obtener una espuma de calidad y distribuirla de forma eficaz para la limpieza y el tratamiento de una carroceria de
vehiculo.

En este tipo de tunel, las funciones de lavado de alta presion, de lavado de alta presion con unos rodillos y de lavado
de alta presion con abrillantado son funciones distintas.

A titulo de ejemplo, el lavado de alta presion se compone de una fase de prelavado con proyeccion de espuma
abrillantadora y a continuacion la aplicacién de unos chorros de alta presion, a lo que sigue un aclarado y un secado.
La funcién o programa de lavado de alta presién con lavado con rodillos consiste en realizar un prelavado, seguido
de una fase con unos chorros de alta presion, seguido del paso bajo unos rodillos con agua y champd,
eventualmente seguido de un paso bajo otros rodillos con proyecciéon de agua y de champd, y a continuacién
aclarado y secado. En el caso del programa de lavado de alta presién con abrillantado, se realiza un prelavado
seguido de una proyeccion a alta presion; después se distribuye una espuma abrillantadora y se pasa bajo unos
rodillos de seco. A una segunda distribucién de espuma abrillantadora le sigue un tratamiento con unos rodillos de
seco. Por ultimo, se aplica una espuma abrillantadora con unos rodillos abrillantadores y a continuacion se aclara y
se seca.

Estas funciones o programas pueden tener unos subprogramas que consisten en suprimir algunas fases o en
modificarlas. Las diferentes distribuciones de productos de prelavado, lavado o abrillantado las realizan los médulos
por los que pasa el vehiculo.

Obijetivo de la invencién

La presente invencion tiene como objetivo desarrollar un médulo de tinel de lavado del tipo que se acaba de definir
gue garantice la distribucion de espuma, e incluso de liquido al paso de un coche para garantizar de manera eficaz
su mantenimiento y su limpieza, con unos medios sencillos y eficaces, que permitan una buena preparacion de la
espuma y una realizacion eficaz del conjunto del tinel de lavado.

Descripcion y ventajas de la invencién

Con esta finalidad, la presente invencion se refiere a un médulo de tinel de lavado del tipo que se ha definido con
anterioridad que se caracteriza porque:

- la bateria de distribucién de espuma tiene dos ramales de distribucion, simétricos, asociados cada uno a
una mitad del médulo, cada uno de los ramales comprendiendo una conduccion de gran diametro que sale
del espumador a la base en el interior de la columna; y

- una conduccion en el exterior, en el frontal del médulo, que sale de la base de la columna hasta la viga
transversal que forma el ramal de distribucion provisto de unas boquillas de distribucion de espuma.

El modulo de acuerdo con la invenciéon permite obtener una espuma especialmente eficaz gracias a la preparacion
de la mezcla agua/producto, por encima del espumador en el trayecto relativamente largo entre la entrada de agua
en la parte superior del médulo y de la inyeccidon en este punto del producto. A la salida del espumador, el segmento
de conduccién de gran seccién, permite recibir la espuma sin romperla para distribuirla en unas buenas condiciones
por la bateria y mediante los pulverizadores sobre el vehiculo.

Esta excelente preparacion de la espuma permite no solo un trabajo eficaz, sino también un ahorro de producto,
beneficioso para la economia de funcionamiento del tiinel de lavado y que reduce la contaminacion.

De acuerdo con otra caracteristica, la alimentacion de agua se hace por encima del mddulo a la altura de la viga
transversal y comprende, en el sentido de entrada del agua, una conexion en la conduccién general con una valvula
de cierre y una valvula de retencién seguidas de una te conectada a los dos ramales, cada ramal teniendo una
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electrovalvula seguida de una valvula de regulaciéon de caudal, una acometida de entrada de producto por debajo de
la electrovalvula de regulacién y por encima del espumador.

El reparto de la mezcla agua/producto entre las dos partes simétricas del modulo permite equilibrar correctamente
los caudales y producir la espuma practicamente en el mismo punto en el que se pulveriza la espuma. Ademas y de
acuerdo con una caracteristica ventajosa, la conduccion que une el espumador con el conector en el interior de la
columna del médulo es una conduccién de gran diametro, transparente, que permite controlar visualmente el estado
de la espuma y regular este estado (densidad) jugando con la alimentacién de aire mediante la valvula de regulacién
de aire. Ademas, este conector de gran diametro permite mantener el caudal de espuma practicamente constante
para no formar un punto de estrangulamiento que pueda reducir la calidad de la espuma o romperla antes de que la
espuma llegue a los pulverizadores.

De acuerdo con otra caracteristica ventajosa, la alimentacion de producto tiene una bomba dirigida, conectada
mediante un bidon de producto y el cual fluye de forma dirigida por dos conducciones respectivas provistas cada una
de una vélvula de retencién (AR-P) y de una vélvula de regulacion.

De acuerdo con otra caracteristica ventajosa, la alimentacién de aire comprimido sale de la conduccién general
mediante una acometida provista de una valvula de cierre y de una electrovalvula, y a continuacién de una te
conectada a dos conducciones respectivas, asociadas cada una a un ramal y provistas cada una de una valvula de
retencién y de una valvula de regulacién para desembocar en la conduccion por la que pasa la mezcla agua +
producto.

La alimentacion de agua y de aire comprimido dirigida por las valvulas de regulacion y las valvulas de retencion
permite un funcionamiento de manera totalmente segura que evita el retorno de agua eventualmente mezclada con
producto dentro de la conduccién general. Ademas, esto permite un funcionamiento secuencial de los diferentes
médulos del tanel, sin que se produzca pérdida de producto.

De acuerdo con otra caracteristica ventajosa, una chimenea fijada a la viga transversal por la parte superior del
moédulo garantiza la unién con una canalizacion de distribucién instalada por encima del tanel de lavado para el paso
de la conduccidn de agua, de los cables de alimentacién eléctrica y de los cables de control, estando prevista una
derivacion en cada caso para que pasen por la chimenea y se introduzcan en el modulo.

De acuerdo con otra caracteristica ventajosa, la conduccion que forma el ramal de distribucion de espuma en el
frontal del moédulo esta realizada en un material plastico transparente. Este permite ver el paso de la espuma,
controlar el estado en ese punto y, llegado el caso, visualizar la espuma, si esta tiene color, para distinguirla en
funcion de la naturaleza de la tarea que hay que realizar.

De acuerdo con otra caracteristica ventajosa, el mdédulo consta de dos baterias de distribucion de espuma,
instaladas en paralelo y de manera separada en el frontal para distribuir, cada una, una espuma con una funcion
diferente, cada bateria estando formada por dos ramales distintos y simétricos.

Este modulo equipado con dos baterias de distribucion aumenta la flexibilidad de funcionamiento del tinel de lavado
y se puede usar para dos funciones en alternancia para distribuir dos tipos de espuma.

De acuerdo con otra caracteristica ventajosa, el médulo esta formado por un ensamblado de elementos de acero
inoxidable. Este modo de realizacién simplifica la fabricacién, el transporte y la instalacién de un médulo y, por lo
tanto, de un tanel de lavado, y reduce el mantenimiento.

De acuerdo con otra caracteristica ventajosa, las boquillas de distribucién de espuma estan formadas por un soporte
de base fijado a la conduccién y por un cuerpo de boquilla extraible fijo al soporte de base.

Este modo de realizacion de las boquillas permite, por una parte, simplificar la instalacion y el montaje y, por otra
parte, adaptar cada bateria de distribucién a un determinado tipo de espuma y/o de pulverizacién, para modificar la
forma del chorro de espuma, su orientacion y su intensidad.

Dibujos

La presente invencion se describir a continuacién de manera mas detallada por medio de un modo de realizacion
de un mddulo de tunel de lavado en forma de arco, representado de forma esquematica en los dibujos anexos en los
que:

- lafigura 1 es una vista de frente de un médulo;

- lafigura 2 es una vista desde arriba del moédulo de la figura 1;

- la figura 3 es un esquema de alimentacién y de control de los espumadores de los dos ramales de
distribucién de espuma;

- lafigura 4 es una vista de frente de una variante de realizaciéon del médulo;

- lafigura 5 es una vista desde arriba del médulo de la figura 4;

- lafigura 6 es una vista en seccion de un ramal de distribucion de espuma y de un pulverizador;
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- lafigura 7 muestra, en sus partes A y B, una vista de frente de un conector y una vista en seccion axial de
este;

- la figura 8 muestra, en sus partes A y B, una vista de frente y una vista en seccién de una variante de
realizaciéon de conector;

- lafigura 9 muestra el ensamblaje de dos conectores asociados a dos ramales diferentes de distribucion de
espuma.

Descripcion de un modo de realizacién

De acuerdo con las figuras 1y 2, la invencién se refiere a un médulo de tinel de lavado 1 que tiene una estructura
en forma de arco que forma un puente sobre la calzada por la que pasan los vehiculos a lavar.

Se instalan varios modulos, los unos a continuacion de los otros, sobre la linea de paso de los vehiculos dentro del
tunel. Cada uno de estos mdédulos garantizan una funciéon determinada y sus equipamientos pueden variar de un
moédulo a otro. Los médulos realizan principalmente tres funciones: el lavado de alta presion, el lavado de alta
presion combinado con un lavado con rodillos y el lavado de alta presién con abrillantado. Los médulos se adaptan a
cada funciébn mediante sus equipamientos y los productos de prelavado/lavado/abrillantado que usan. Estan
controlados por la unidad central de gestién en funcién del programa solicitado por el cliente a la entrada de tanel.

Se describira a continuacién un ejemplo de médulo polivalente 1, en sus dos variantes.

Por convenio, el frontal o cara delantera del médulo 1 es la cara orientada hacia la parte delantera del vehiculo que
entra dentro del tanel.

El moédulo 1, simétrico con respecto al plano medio ZZ, se compone de dos columnas 10 unidas mediante unos
codos 11 a una viga transversal 12.

El médulo 1 se alimenta con agua, con aire comprimido y con energia, y recibe las sefiales de control por medio de
conducciones 2, 3 y de cables 7, 8 instalados dentro de una canalizacion de distribucién 4 situada por encima de la
linea de paso de los vehiculos CPV. Esta linea de paso es perpendicular al plano de la figura 1.

El modulo 1 estéa equipado con una bateria de distribucion de espuma 5 formada por dos ramales 14 simétricos con
respecto al plano ZZ. Los ramales 14 que salen de la base de las columnas 10 siguen practicamente el contorno del
arco, mediante una parte rectilinea ascendente y a continuacién una parte en arco de circulo para unirse con una
parte horizontal sobre la viga transversal 12.

Los ramales 14 estan provistos de boquillas de pulverizacion de espuma 15. El nimero de boquillas 15 y su
distribucion a lo largo del ramal 14 dependen del funcionamiento del médulo 1, es decir, del producto que distribuye
y del lavado, limpieza o pulido que tiene que realizar el médulo o se realiza después de este.

Las boquillas 15 estan indicadas en el plano de la figura; salen lateralmente de la conduccién de cada uno de los
ramales 14. En la figura 1 Gnicamente esta representada una mitad de esta instalacion.

La vista desde arriba de la figura 2 muestra la disposicion de los ramales 14 con respecto al frontal del médulo 1.

Cada ramal 14 es una conduccién de distribucion de espuma de gran seccién, realizada en un material plastico
transparente, de preferencia de una sola pieza, curvada, de tal manera que permite el control de la llegada y de la
distribucion de la espuma. En el caso de una espuma tefiida, de acuerdo con la funcién de la espuma o de la
operacion que hay que realizar, el color permite un mayor control.

La conduccidn de distribucion que forma cada ramal 14 esta instalada dentro de unas abrazaderas 16 de preferencia
también transparentes, de un material plastico, de tal modo que el conjunto se pueda iluminar para indicar el
funcionamiento del médulo.

La figura 1 muestra, en su parte izquierda, el frontal delantero del médulo 1 con el ramal izquierdo 14 de la bateria
de distribucion de espuma y la mitad derecha del mddulo, tal y como se muestra visto desde la parte de atras, es
decir, opuesto a la cara equipada con el ramal de distribucion que aqui se representa.

En realidad, las dos mitades del mddulo 1 son practicamente simétricas y cada cara esta equipada con un ramal 14
de la bateria de distribucion de espuma y el interior de cada mitad de mddulo alberga unas conducciones y
equipamientos tal y como los que se describen a continuacién. No obstante, en el caso de una bateria de
distribucion con dos ramales, para distribuir un Unico producto, solo hay un bidén de producto y una bomba de
dosificacién de producto en uno de los lados. El armario eléctrico tampoco esta mas que en uno de los lados.

Los diferentes circuitos de alimentacién de fluidos y de mandos, la alimentacion de agua (E), 2, la alimentacion de
aire comprimido (A), 3, y la de corriente eléctrica 7, asi como la linea de control de tipo bus 8 pasan por la
canalizacion de distribucion 4 situada por encima del tinel de lavado y de manera independiente de este. A la altura
de cada emplazamiento de médulo o pértico, hay conexiones que permiten el funcionamiento del médulo.

4



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2367 153 T3

El mdédulo 1 tiene una chimenea 41 unida a la canalizacion de distribucidon 4 por la que pasan todas las
conducciones y los cables eléctricos del médulo 1; de manera similar, los otros mddulos del tinel se alimentan
desde la canalizacion de distribucién, cada uno mediante una chimenea que garantiza la proteccion mecanica de las
conducciones y cables.

De acuerdo con la figura 3, de manera mas detallada, saliendo de la conduccién de distribuciéon de agua 2 dentro de
la canalizacion de distribucién 4, una conexidon 21 baja por la chimenea 41 del médulo. Esta conexion 21 esta
provista de una valvula de cierre VE que permite cortar la alimentacion de agua (E) del médulo 1 para las
intervenciones en toda la parte de abajo. Esto permite prever, a la hora de hacer el tlnel, un determinado ndmero de
conexiones para todos los casos posibles y a continuacion adaptar el tinel, es decir, los moédulos, a una realizacién
particular. Esto también permite suprimir, si fuera necesario, un médulo para simplificar el tinel pero conservando la
conexion de reserva.

Por debajo de la valvula de cierre VE, la conduccién de agua 21 esta equipada con una valvula de retencion AR-E, a
continuacion con una te de distribucién 22 conectada a las conducciones 23 de los dos ramales 14, que alimentan
cada uno a un espumador 24 por medio de una electrovalvula de agua EV-E y de una valvula de regulacion VR
(E+P).

La conduccion de aire comprimido (A) 3 tiene una conexién 31 provista de una valvula V-A que permite cortar la
conexién 31; a esta valvula le sigue una electrovalvula EV-A para controlar la alimentacion de aire comprimido de los
espumadores 24 mediante la conduccién de aire comprimido 31 provista de una te de distribucién 32 conectada a
dos conducciones 33 asociadas cada una a un ramal de la instalaciéon. Cada conducciéon 33, equipada con una
véalvula de retencion AR-A y con una valvula de regulacion VR-A, desemboca en la conduccién 23 de agua mezclada
con producto, por debajo de su valvula de regulacién VR (E+P) y por encima del espumador 24. La distribucién de
producto P afiadido al agua E se hace dentro de la conduccion 23 por debajo de la electrovalvula EV-E.

El producto P se bombea mediante una bomba eléctrica de dosificacion PP dentro de un bidén 60 de producto (P)
colocado en el fondo de una de las columnas 10. El caudal de la bomba se controla de acuerdo con los parametros
de funcionamiento del moédulo.

La bomba PP hace fluir el producto P por una conduccion 61 que se divide en dos ramales 62, 63, provistos cada
uno de una valvula de retencién AR-P y de una valvula de regulacién VR-P, antes de desembocar en la conduccion
de agua 23 después de la electrovalvula EV-E. De este modo, el producto (P) se puede mezclar bien con el agua (E)
antes de la entrada de aire, por encima del espumador 24.

El control de las electrovalvulas EV-E, EV-A y de la bomba de dosificacion PP est4 garantizado desde el armario
eléctrico 71 conectado a la linea de alimentacion eléctrica 7 y a la linea de control 8 que pasa por la canalizacion de
distribucion 4. Unas conexiones bajan desde la canalizacion de distribucion 4 por la chimenea 41, y a continuacion
por la viga transversal 12 y el armario eléctrico 71. Con el fin de simplificar la instalacién, incluso si los medios estan
divididos, es decir, asociados a cada mitad de la instalacion, la bomba de dosificacion PP y el armario eléctrico 71
Unicamente estan previstos en una de las columnas 10 del médulo 1.

El control de los diferentes modulos de la instalacién esta garantizado por la unidad central de control del tunel de
lavado.

Los equipamientos instalados en el médulo son accesibles mediante unas puertas que cierran la cara posterior de
las columnas 10 y mediante una trampilla a la altura de la viga transversal 12.

El modulo 1 se realiza, de preferencia, mediante ensamblaje de elementos compuestos cada vez por una columna
recta 10, su codo 11 y la viga transversal 12 que conecta los dos codos 11 de dos columnas 10. Estos diferentes
elementos se componen de dos paredes fijas por tres lados: el frontal, la parte interior y la parte exterior del
elemento, mientras que la cara posterior esta cerrada por una puerta. El elemento que compone el codo 11 esta
cerrado en sus cuatro caras. Por ultimo, la viga transversal 12 esti abierta en la cara posterior, provista de una
trampilla batiente de acceso y la parte superior de la viga transversal lleva la chimenea que une la parte de abajo de
la canalizacion de distribucion. Estos elementos 10, 11, 12, estan realizados de preferencia en chapa inoxidable y se
ensamblan en el lugar mediante atornillado.

La instalacion funciona del siguiente modo:

Para realizar un programa de lavado del vehiculo con el médulo (distribucion de espuma), la unidad central de
gestion del tunel, tras haber detectado la llegada del vehiculo al médulo mediante unos detectores no representados
y en funcion del programa de lavado seleccionado por la chimenea, ordena la puesta en marcha del médulo 1
abriendo las electrovalvulas EV-E de la conduccion 21 para abrir la alimentacién de agua (E) y la electrovalvula EV-
A de la conduccién de aire 31 para abrir la alimentacién de aire comprimido (A).

La orden actla también sobre la bomba de dosificacién PP que coge producto (P) del bidén 60 y lo inyecta dentro de
las dos conducciones 23 por debajo de las electrovalvulas EV-E. La mezcla de agua-producto (E+P) llega a
continuacién al espumador 24. La introduccion del producto muy por encima del espumador permite homogeneizar
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la mezcla producto/agua para que esta sea tan homogénea como sea posible cuando llega al espumador 24.

El paso del agua mezclada con el producto y con aire por el espumador 24 forma la espuma; el espumador contiene
una carga de tal manera que se integre mecanicamente, con el paso del liquido y del aire, y forme una espuma. La
espuma sale del espumador por la conduccién 25, de gran tamafio, para bajar, atravesar el conector 26 y volver a
subir por el ramal de distribuciéon 14 para que las boquillas de distribucion 15 la proyecten sobre el vehiculo. Salvo
excepcion, esta distribucién se realiza de forma simétrica en las dos partes del moédulo 1.

El funcionamiento de las electrovalvulas EV-E, EV-A y de la bomba de dosificacion PP se gestiona desde la unidad
central. Al terminar la operacion, la bomba de dosificacion PP se para y a continuacion las electrovalvulas EV-E, EV-
A se cierran y la distribucion de espuma se para.

Por encima del espumador 24, las véalvulas de equilibrado VR (E+P) permiten equilibrar la distribucién de agua y de
producto (E+P) entre las dos mitades del médulo 1 para que esta distribucion sea regular, sean cuales sean las
pérdidas de carga que pueden ser irregulares en los dos ramales 14.

La valvula de regulacion de aire VR-A permite regular la cantidad de aire que se introduce para formar la espuma, es
decir, la densidad de la espuma.

Por debajo del espumador 24, la conduccidn, transparente, de gran diametro 25 conectada al conector 26 en la base
de la columna permite controlar la espuma formada actuando sobre la valvula de regulacion de aire VR-A.

La figura 4 muestra una vista de frente de una variante de médulo 101 en la que el frontal estd ocupado por dos
baterias de distribuciéon de espuma con dos ramales 14, 114 para cada mitad del médulo 101. Estos ramales siguen
unos trayectos paralelos y estan fijados de preferencia en unas abrazaderas dobles. Los ramales 14, 114 estan
separados el uno respecto del otro, tal y como se muestra en la vista desde arriba de la figura 5 para que las
boquillas no representadas puedan proyectar su chorro de espuma en la direccion del plano vertical medio de cada
grupo de dos ramales. La orientacion y la forma de los chorros de agua se pueden regulan en funcion de la espuma.

El equipamiento interno de este médulo 101 no esta representado. De hecho se compone de un equipamiento
dividido tal y como se presenta en la figura 3. A cada ramal de distribucion de espuma 14, 114 esta asociado un
espumador y la alimentacién de cada espumador con la mezcla de agua, producto y aire comprimido es
independiente ya que los productos son diferentes.

La figura 5 es una vista desde arriba del médulo 101 de la figura 4, que muestra la separacion de las baterias 14,
114 de las dos partes del frontal del médulo.

La figura 6 es una vista en seccion axial de la conduccion de distribucion de espuma del ramal 14 a la altura de una
boquilla de pulverizacién 15. La boquilla se compone de un soporte de base 151 con brida, fijado a la conduccion 14
alrededor de una perforacion y recibe una contera 152, atornillada en el soporte 151. Esta contera que compone el
espumador propiamente dicho, tiene una forma adaptada a la forma del chorro que hay que realizar. La contera 152
también se puede orientar con respecto al soporte 151 de acuerdo con el eje, con el fin de ensanchar y dirigir el
chorro en particular en forma de abanico de acuerdo con la inclinacion deseada.

Aunque en general el chorro sea en forma de abanico en un plano vertical, son posibles otras formas de chorro y
otras direcciones dado que el chorro es direccional, por ejemplo, unos chorros destinados a distribuir la espuma
sobre la llanta de las ruedas o la parte inferior de la caja.

El soporte 151 esta fijado a la conduccion 14 que forma el ramal de distribucion de espuma; la contera 152 es el
elemento desmontable, por ejemplo atornillado o encajado en el soporte 151.

El canal de paso compuesto por la boquilla de pulverizacion 15 tiene una forma todo lo continua que es posible de
tal modo que no destruya la estructura de la espuma que se distribuye por la conduccion 14.

En el caso de una distribucion de dos espumas tal y como lo permite el médulo equipado como el de las figuras 4 y
5, los medios son dobles: hay dos bidones de producto con, en cada caso, una bomba y dos ramales de mezcla, por
debajo de las electrovélvulas para controlar uno u otro ramal y formar la espuma en un espumador particular.

La figura 7A muestra una vista en seccion de un conector 26 instalado en el frontal de una columna 10. Este
conector atraviesa la pared del frontal para conectarse, en la parte izquierda en el interior de la columna, al tubo de
gran didmetro que viene del espumador. Esta conduccion no esté representada. El conector 26 cuyo cuerpo 260
esta situado en el exterior del frontal, forma un codo con un alojamiento 261 en su parte superior para recibir el
extremo inferior del ramal de distribucion de espuma 14. El eje del alojamiento 261 que recibe la conduccién de este
conector es una determinada distancia H1 con respecto al frontal de la columna 10.

La figura 7B muestra una vista de frente del conector 26 al que esté conectado el extremo inferior de la conduccion
de distribucion de espuma 14. La brida 262 del cuerpo 160 tiene una parte truncada 263.

Las figuras 8A, 8B muestran un conector 126 similar al (26) de las figuras 7A-B, pero cuya distancia H2 con respecto
6
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al frontal de la columna 10 se ve aumentada de tal manera que se pueda combinar este conector 126 con el
conector 26 de la figura 7 y cerca de este, en una instalacion con ramales 14, 114 dobles como en el modo de
realizacién de las figuras 4 y 5.

Esto permite aproximar los conectores 26, 126 mediante sus bridas 262, 362 por sus partes truncadas 263, 363 tal y
como se muestra en la vista esquematica de la figura 9 para reducir las dimensiones no solo de los conectores, sino
también de la instalacién en el interior de la columna y también las de los dos ramales en el frontal (figura 3) y sobre
todo acercar las conducciones 14, 114 tanto como sea posible al paso del vehiculo dentro del médulo.
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REIVINDICACIONES

1. Médulo de tanel (1) de lavado compuesto por una estructura en forma de arco que forma un cajén, que alberga la
alimentacion de agua (E), de aire comprimido (A), de productos de prelavado/lavado, un armario eléctrico, una
bomba de productos (PP), un espumador (24) y una bateria de distribucion de espuma equipada con boquillas de
pulverizacién, que se caracteriza porque

— la bateria de distribucion de espuma (4) tiene dos ramales de distribucion (14), simétricos, asociados cada
uno a una mitad del médulo (1), cada uno de los ramales (14) comprendiendo una conduccién (25) de gran
diametro que sale del espumador (24) a la base en el interior de la columna (10) del arco; y

— una conduccién (14) en el exterior, en el frontal del moédulo (1), que sale de la base de la columna(10) hasta
la viga transversal (12) del arco que forma el ramal de distribucion provisto de unas boquillas de distribucién
de espuma (15).

2. Médulo de acuerdo con la reivindicacion 1, que se caracteriza porque la alimentacion de agua (E) se hace
corriente arriba del médulo (1) a la altura de la viga transversal (12) y comprende, en el sentido de entrada del agua,
una conexién (21) en la conduccién general (2) con una valvula de cierre (V-E) y una vélvula de retencion (AR-E)
seguidas de una te (22) conectada a los dos ramales (23), cada ramal teniendo una electrovalvula (EV-E) seguida
de una valvula de regulacion (VR) (E+P) de caudal, una acometida de entrada de producto (P) corriente abajo de la
electrovalvula (EV-E) y corriente arriba de la valvula de regulaciéon (VR) (E+P), una acometida de entrada de aire
comprimido (A) corriente abajo de la valvula de regulacion (VR) (E+P) y corriente arriba del espumador (24).

3. Modulo de acuerdo con la reivindicacién 2, que se caracteriza por una alimentacién de producto (P) que tiene
una bomba (PP) dirigida conectada mediante un bidén de producto (60) y el cual fluye de forma dirigida por dos
conducciones respectivas (62) provistas cada una de una valvula de retencion (AR-P) y de una véalvula de regulacién
(VR-P).

4. Médulo de acuerdo con la reivindicacién 2, que se caracteriza por una alimentacion de aire comprimido (A) que
sale de la conduccién general (3) mediante una acometida (31) provista de una valvula de cierre (V-A) y de una
electrovalvula (EV-A) y a continuacién de una te (32) conectada a dos conducciones (33) respectivas, asociadas
cada una a un ramal (23), y provistas cada una de una valvula de retencion (AR-R) y de una valvula de regulacién
(VR-A) para desembocar en la conduccion (23) por la que pasa la mezcla agua + producto (E+P).

5. Médulo de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, que se caracteriza por una chimenea (41) fijada a la viga
transversal (12) en la parte superior del moédulo (1) y que conecta la parte superior de la viga transversal con una
canalizacion de distribucion (4) instalada por encima del tunel de lavado para el paso de las conducciones de agua
(21) y de aire comprimido (31), de los cables de alimentacién eléctrica y de los cables de control (7, 8), estando
prevista una derivacién en cada caso a la altura de la canalizacion de distribucion para que pasen por la chimenea y
se introduzcan en el médulo.

6. Médulo de acuerdo con la reivindicacion 1, que se caracteriza porque consta de un conector (26) de gran
diametro fijado en el frontal de la columna (10) para atravesar el frontal y recibir, por la parte interior, la conduccién
de gran diametro (25) que sale del espumador (24) y, por la parte exterior, la conduccién de gran diametro del ramal
(14) de distribucion de espuma.

7. Médulo de acuerdo con la reivindicacién 1, que se caracteriza porque la conduccién que forma el ramal (14) de
distribucion de espuma en el frontal del médulo esta realizada en un material plastico transparente.

8. Modulo de acuerdo con la reivindicacion 1, que se caracteriza porque la conducciéon (25) que conecta el
espumador (24) con el conector (26) en el interior de la columna (10) del médulo esta realizada en un material
plastico transparente.

9. Modulo de acuerdo con la reivindicacion 1, que se caracteriza porque consta de dos baterias de distribucion de
espuma (14, 114), instaladas en paralelo y de manera separada en el frontal del médulo (1) para distribuir, cada una,
una espuma con una funcién diferente, cada bateria estando formada por dos ramales distintos y simétricos.

10. Mddulo de acuerdo con la reivindicacion 1, que se caracteriza porque el médulo (1) estd formado por un
ensamblado de elementos (10, 11, 12) de acero inoxidable.

11. Médulo de acuerdo con la reivindicacién 1, que se caracteriza porque las boquillas de distribucién de espuma
(15) estan formadas por un soporte de base (151) fijado a la conduccién (14) y por una contera (152) atornillada en
el soporte de base (151).
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