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DESCRIPCION
Encofrado en bateria para la fabricacion vertical de piezas planas prefabricadas en hormigén

La presente invencion se refiere a un encofrado en bateria para la fabricacion vertical de piezas planas
prefabricadas en hormigén, que comprende dos encofrados exteriores dispuestos en lados opuestos, al menos uno
de los cuales es movil, y un encofrado interior que se dispone entre los encofrados exteriores.

Para fabricar piezas prefabricadas en hormigén, especialmente paredes de hormigén en posicion de montaje se
conoce el uso de los llamados encofrados en bateria. Los encofrados en bateria permiten una fabricacién de
paredes de hormigén ocupando poco espacio. Ademas, es una de las pocas posibilidades de producir piezas
prefabricadas en hormigén en las que ambas superficies opuestas presenten una calidad de hormigdn visto.

El documento US5,520,531 describe un encofrado en bateria para la fabricacién de piezas prefabricadas en
hormigén en la que existe una pieza de encofrado vertical fija, a la que puede acercarse una segunda pieza de
encofrado vertical para ajustar el grosor de la pieza conformada que se ha de elaborar.

En los encofrados en bateria conocidos, en un encofrado exterior predefinido con una altura correspondiente a la
altura maxima de las piezas prefabricadas en hormigén que se han de fabricar, se dispone un encofrado interior con
dos zonas de encofrado separadas por un panel de encofrado. Los encofrados exteriores, generalmente, pueden
hacerse pivotar alrededor de un eje, de tal forma que puede extraerse el encofrado interior con las piezas
prefabricadas en hormigén acabadas. EI documento DE2001825A1 muestra un encofrado en bateria de este tipo
para fabricar piezas prefabricadas en hormigén en forma de plancha de gran superficie, que presenta una pieza de
encofrado vertical y una pieza de encofrado que puede hacerse pivotar a la horizontal. De esta manera, después de
fabricar la pieza conformada puede efectuarse una facil extraccion vertical. El encofrado presenta un regulador de
fondo, ajustable en altura, de modo que pueden fabricarse también piezas conformadas con una altura inferior a la
altura de las piezas de encofrado.

Una desventaja de este tipo de encofrados en bateria es que la pieza prefabricada en hormigén que se ha de
fabricar se elabora desde el borde superior del encofrado en bateria. El hormigén liquido se vierte desde arriba en
el encofrado en bateria, entre el encofrado interior y el encofrado exterior. Si se usa un hormigén autocompactante,
éste se introduce lentamente y se compacta solo. El hormigdén normal se introduce y se compacta por capas. La
Ultima capa que llega hasta el borde superior del encofrado en bateria se rasca con una rasqueta mecanica, de
forma que resulta un lado frontal superior.

Si se fabrican piezas prefabricadas en hormigoén, cuya altura no corresponde a la altura del encofrado en bateria, la
altura de la pieza de hormigén que se ha de fabricar ha de medirse desde el borde superior del encofrado exterior, y
en el punto correspondiente ha de montarse un regulador de fondo variable. Para ello, entre el encofrado interior y
el encofrado exterior han de incorporarse construcciones de andamiaje para que el regulador de fondo pueda
ponerse en la posicion correspondiente y fijarse en la misma. Alternativamente, el regulador de fondo puede fijarse
con un iman al encofrado exterior o al encofrado interior. Para llenar el encofrado reducido de esta forma, el
hormigén a su vez se introduce hasta arriba. En el caso de un encofrado en bateria con una altura de 3 m o de 4 m
y la fabricacion de una pieza prefabricada en hormigon con una altura de por ejemplo 1 m, ha de trabajarse también
a la altura maxima del encofrado en bateria. En el encofrado en bateria se monta por fuera un andamio sobre el que
obreros de montaje puedan vigilar el llenado del hormigoén y realizar manualmente la terminaciéon del lado frontal
superior. La construccion de reguladores de fondo de distintas alturas y la construccion de andamios fuera del
encofrado en bateria resultan complicadas. El trabajar a una altura de 3 m 0 4 m entrafia grandes peligros.

Por lo tanto, la presente invencion tiene el objetivo de proporcionar un encofrado en bateria que permita fabricar de
manera sencilla piezas planas prefabricadas en hormigén, cuya altura no corresponda a la altura del encofrado en
bateria.

El presente objetivo se consigue con el encofrado en bateria con las caracteristicas de la reivindicacion 1. El
objetivo se consigue también mediante un procedimiento con las caracteristicas segun la reivindicacién 12. Las
reivindicaciones subordinadas se refieren a variantes ventajosas, no evidentes de la invencion.

El encofrado en bateria segun la invencién para la fabricacion vertical de piezas planas prefabricadas en hormigén
comprende dos encofrados exteriores dispuestos en lados opuestos, al menos uno de los cuales es movil.
Preferentemente, son moviles los dos encofrados exteriores, de modo que el espacio intermedio situado entre ellos
pueda reducirse y aumentarse. Un encofrado interior que forma parte del encofrado en bateria puede disponerse
entre los encofrados exteriores. Especialmente, se coloca deslizandose entre los encofrados exteriores. El
encofrado interior tiene al menos dos reguladores laterales que constituyen la medida para la pieza prefabricada en
hormigén que se ha de fabricar. Por consiguiente, delimitan la pieza prefabricada en hormigén por los lados. El
encofrado interior presenta al menos un regulador de fondo que esta fijado en su posicion, especialmente en su
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posicion vertical. El regulador de fondo delimita hacia abajo la pieza de hormigbn que se ha de fabricar. Se
considera el punto de referencia vertical inferior en la fabricacion de una pieza prefabricada en hormigén. Ademas,
el encofrado en bateria presenta un regulador de altura que se extiende horizontalmente, cuya posicién vertical
puede modificarse y cuya distancia con respecto al regulador de fondo determina la altura de la pieza prefabricada
en hormigoén que se ha de fabricar.

En el encofrado en bateria segin la invencion resulta ventajoso el hecho de que el regulador de fondo esta fijado en
su posicion. Sirve de punto de referencia para la fabricacion. Tan sélo se ajusta en altura el regulador de altura. De
esta forma, la pieza prefabricada en hormigén se construye siempre desde abajo. Se suprimen los trabajos en el
borde superior del encofrado exterior, que son necesarios en los encofrados del estado de la técnica. Por lo tanto,
en la fabricacion de piezas prefabricadas en hormigdn se trabaja a baja altura cerca del suelo. No es preciso montar
andamios en el encofrado en bateria para poder trabajar en el punto de referencia superior, es decir, en el borde
superior del encofrado en bateria, en el caso de piezas prefabricadas en hormigén de baja altura.

Para ello, preferentemente, en el encofrado exterior, por encima del regulador de fondo del encofrado interior, es
decir en la zona del fondo, esta prevista al menos una entrada para el suministro de hormigén. A través de la
entrada puede introducirse hormigon fluido en el encofrado en bateria. Preferentemente, el hormigén se bombea al
interior del encofrado en bateria. Un procedimiento de este tipo se describe detalladamente en el documento
EP1923185. El contenido de la solicitud de patente europea se convierte por referencia en contenido de la presente
solicitud.

Preferentemente, en cada uno de los encofrados exteriores esta prevista al menos una entrada. De forma
especialmente preferible estan dispuestas varias entradas a lo largo del encofrado exterior. También es posible
disponer varias entradas a diferentes alturas. Sin embargo, generalmente esto no es necesario. Si estan dispuestas
varias entradas unas al lado de otras, también es posible fabricar dentro del encofrado en bateria diferentes piezas,
especialmente si entre las entradas esté previsto un regulador lateral en el encofrado en bateria y si el regulador de
altura se sustituye por varios reguladores de altura cortos divididos. Tan so6lo el grosor de las piezas individuales
tiene que ser siempre el mismo.

En una forma de realizacion especial, el regulador de altura esta dispuesto en el encofrado exterior. Esto tiene la
ventaja de que puede fijarse y moverse con una construccién sencilla. Preferentemente, el regulador de altura se
mueve mecanicamente. Para ello, ademas de un movimiento automatico, también seria posible un movimiento
semiautomatico. Por ejemplo, puede ajustarse de antemano a qué altura ha de moverse el regulador de altura.
Entonces no es necesaria una intervencion o un ajuste a mano por el personal operario durante el procedimiento de
fabricacion de una pieza prefabricada en hormigén. El procedimiento, es decir, el ajuste del regulador de altura
puede realizarse de forma controlada por un programa y de forma automatica.

El ajuste mecéanico del regulador de altura puede realizarse por motor mediante un engranaje o mediante husillos
accionados por motores de ajuste o similares. Resulta especialmente preferible un ajuste hidraulico del regulador
de altura a la posicidon deseada.

Ademas del ajuste mecanico, preferentemente automético del regulador de altura, en una forma de realizacién
igualmente preferible puede cambiarse manualmente de posicion. De forma especialmente preferible, se mueve a
mano y esta fijado en su posicion mediante imanes. Para ello, es necesario que el encofrado exterior se componga
de acero, lo que generalmente es el caso. Alternativamente, el regulador de altura puede disponerse en el
encofrado interior, ya que éste también se compone de metal.

En una forma de realizacién preferible, los encofrados exteriores pueden moverse de forma traslacional. Se mueve
al meno uno de los encofrados exteriores. Preferentemente, se mueven ambos encofrados exteriores paralelamente
entre ellos. De esta forma, es posible fabricar piezas prefabricadas en hormigén con cualquier ancho, ya que a lo
largo de la altura se da siempre la misma distancia entre el encofrado exterior y el encofrado interior. De forma
especialmente preferible, el movimiento traslacional se realiza mediante un accionamiento hidraulico. Se pueden
emplear varios brazos hidraulicos para garantizar un deslizamiento exacto y paralelo del encofrado exterior. El
namero de los brazos hidraulicos que se han de usar depende de las dimensiones del encofrado exterior,
especialmente de la longitud.

Con un encofrado en bateria de este tipo, en el que el encofrado exterior se mueve de forma traslacional, en lugar
del encofrado interior también es posible disponer un encofrado de fondo entre las dos encofrados exteriores y
posicionar por encima del encofrado de fondo un cuerpo de desplazamiento o un nicleo de contraccion. De esta
forma, con el encofrado en bateria segun la invencién pueden fabricarse entonces también mdédulos de espacio en
una sola pieza con dos paredes y una parte de fondo, que presentan una estructura monolitica.

En una forma de realizacion preferible, el encofrado exterior presenta un panel de encofrado reforzado por nervios
de refuerzo horizontales y verticales. De esta forma, el panel de encofrado puede ser relativamente fino, pudiendo
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no obstante ejercer las fuerzas correspondientes, necesarias para resistir a la presion de elevacion durante el
bombeo de hormigon al interior del encofrado en bateria. En una forma de realizaciéon preferible, sin embargo, el
panel de encofrado es flexible verticalmente con respecto a su perpendicular. Por lo tanto, el panel de encofrado
puede desviarse algunos milimetros o centimetros en la direccién de la perpendicular, por toda su dimension. Esto
ofrece ventajas especialmente durante el desencofrado. Durante el desencofrado, la pieza de hormigén acabada se
soltarda del encofrado exterior flexible y por las fuerzas de adhesion producidas permanecera en el encofrado
interior. Las piezas prefabricadas en hormigén pueden fijarse o graparse al encofrado interior para poder
mantenerse en su posicion durante el siguiente transporte dentro del proceso de fabricacion o para su siguiente
procesamiento.

De forma especialmente preferible, los dos encofrados exteriores se arriostran uno con otro durante la fabricacién
de la pieza prefabricada en hormigén, de tal forma que el panel de encofrado del encofrado exterior, que en
principio es flexible, queda rigido a la flexién verticalmente con respecto a la perpendicular en el estado arriostrado.
Esto es necesario para poder fabricar piezas prefabricadas en hormigén con un grosor uniforme. El arriostramiento
de los dos encofrados exteriores uno respecto a otro puede realizarse, por ejemplo, mediante puntales hidraulicos
que tiren de los dos encofrados exteriores uno hacia el otro.

En la fabricacion vertical de piezas planas prefabricadas en hormigén, segun la invencion se usa un encofrado en
bateria que presenta dos encofrados exteriores opuestos y un encofrado interior. El encofrado interior tiene un
regulador de fondo fijo y al menos dos reguladores laterales. Los reguladores laterales que constituyen piezas de
encofrado laterales se disponen en la posicion lateral deseada en el encofrado interior. La posicidn de los distintos
reguladores laterales y su distancia uno respecto a otro depende de la pieza de hormigon que se ha de fabricar. Los
reguladores laterales estan dispuestos de tal forma que terminan a ras con el regulador de fondo, en particular, de
tal forma que quedan dispuestos perpendicularmente con respecto al regulador de fondo, para fabricar piezas de
hormigén rectangulares prefabricadas. No obstante, también es posible otra disposicién de los reguladores
laterales.

El encofrado interior preparado de esta forma con los reguladores laterales posicionados se dispone entre los dos
encofrados exteriores. Los encofrados exteriores estan situados a una distancia con respecto al encofrado interior.
En el siguiente paso, un regulador de altura de extension vertical se dispone en la posicion vertical deseada con
respecto al regulador de fondo del encofrado interior. La distancia vertical entre el regulador de fondo del encofrado
interior y el regulador de altura corresponde a la altura de la pieza de hormigon que se ha de fabricar.
Preferentemente, el regulador de altura esta dispuesto en el encofrado exterior y puede moverse aqui a la posicién
deseada.

En el siguiente paso, los encofrados exteriores se mueven hacia el encofrado interior de tal forma que toquen el
encofrado interior por los reguladores laterales. La profundidad de los reguladores laterales corresponde a la
profundidad de los reguladores de altura. De esta forma, resulta un espacio hueco cerrado delimitado por el
encofrado interior, el encofrado exterior, el regulador de fondo, los dos reguladores laterales y el regulador de altura.
El espacio hueco tiene las medidas y la forma de la pieza prefabricada en hormigdn que se ha de fabricar.

Ahora, los encofrados exteriores se fijan en su posicion. Para ello, preferentemente se arriostran uno respecto a
otro de tal forma que quedan rigidos a la flexion. Por lo tanto, los encofrados exteriores en si ya no ceden, de modo
gue pueden fabricarse piezas prefabricadas en hormigén que presenten el contorno deseado.

En un paso siguiente, a las entradas del encofrado exterior se conecta un sistema de llenado. Las entradas estan
dispuestas en la zona de fondo del encofrado exterior, de tal forma que quedan situados por encima del regulador
de fondo del encofrado interior. La disposicién y el tamafio de las entradas dependen del contorno de la pieza
prefabricada en hormigén que se ha de fabricar. Generalmente, basta con una sola entrada por pieza prefabricada
en hormigén que se ha de fabricar. En la entrada, preferentemente, se dispone una toma de llenado como la que se
describe detalladamente, por ejemplo, en el documento DE102006053552.

Ahora, el encofrado en bateria se llena desde abajo hasta quedar completamente lleno. Preferentemente, el llenado
se realiza mediante un llenado a presién. Un procedimiento de este tipo se describe en el documento EP1923185.
En una configuracién preferible del procedimiento segln la invencion se usan reguladores laterales que presentan
aberturas guia. El encofrado exterior tiene pernos guia que corresponden a las aberturas guia, que al juntar el
encofrado exterior con el encofrado interior entran en las aberturas guia. De esta forma, por una parte, se fija
adicionalmente la posicion de los reguladores laterales. Por otra parte, se estabiliza adicionalmente el regulador
lateral, especialmente contra la presion transversal ejercida por el hormigén introducido.

En otra configuracién del procedimiento, después del llenado del encofrado en bateria y el fraguado del hormigén
se sueltan las fijaciones con las que estan arriostrados los dos encofrados exteriores. El encofrado exterior,
especialmente su panel de encofrado se vuelve flexible. El encofrado exterior puede moverse unos milimetros en la
direccion de su perpendicular. En el siguiente paso, el encofrado exterior se suelta de la pieza prefabricada en
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hormigén. ElI comportamiento flexible del encofrado exterior facilita la separacion de la pieza prefabricada en
hormigén. De esta manera, queda garantizado que la pieza prefabricada en hormigon se suelte sélo del encofrado
exterior, pero no del encofrado interior. A continuacion, los encofrados exteriores se mueven hacia fuera, de forma
qgue el encofrado exterior se retira completamente de la pieza prefabricada en hormigén. Alternativamente y/o
adicionalmente, el regulador de altura puede moverse hacia arriba ya antes del siguiente alejamiento del encofrado
exterior. De este modo, queda garantizado que el lado frontal superior de la pieza prefabricada en hormigén no
sufra dafios durante la separacion. Se simplifica el procedimiento de separacion.

En un siguiente paso, el encofrado interior se extrae de entre los dos encofrados exteriores. La pieza prefabricada
en hormigon esta posicionada sobre el encofrado interior. Preferentemente, la pieza prefabricada en hormigén se
fija en parte al encofrado interior, por ejemplo mediante grapas que funcionan segun el principio de un sargento.
Ahora, la pieza prefabricada en hormigén puede moverse sobre el encofrado interior dentro de la nave de montaje,
sin que exista peligro alguno de que la pieza prefabricada en hormigén se caiga del encofrado interior y vuelque.

En un paso siguiente, la pieza prefabricada en hormigdn se desencofra y/o se somete a un acabado en un paso de
procesamiento siguiente.

A continuacién, la invencion se describe en detalle con la ayuda de una forma de realizacion preferible,
representada en las figuras. Las caracteristicas mencionadas pueden usarse individualmente o en combinacion
para conseguir configuraciones preferibles de la invencion. La forma de realizacion descrita no supone ninguna
limitacion de la generalidad del objeto definido en las reivindicaciones. Muestran:

La figura 1, una representacion en perspectiva de un encofrado en bateria;
la figura 2, un alzado lateral del encofrado en bateria de la figura 1.

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de un encofrado en bateria 1 segln la invenciéon que comprende dos
encofrados exteriores 2 y un encofrado interior 3. El segundo encofrado exterior 2 no esta representado en la figura
1 debido a la perspectiva; sin embargo, en la figura 2 pueden verse claramente ambos encofrados exteriores 2.

El encofrado exterior 2 esta soportado sobre una construccion inferior configurada como pedestal 4 y se puede
mover de forma traslacional en una direccién en el espacio. El encofrado interior 3 se mueve perpendicularmente
con respecto al encofrado exterior 2 y se soporta sobre un sistema de rodillos 5. De esta manera, se puede
introducir facilmente entre los dos encofrados exteriores.

El encofrado interior 3 comprende un regulador de fondo 6 orientado horizontalmente. Un panel interior 7 se
extiende en direccién vertical y forma un angulo recto junto con el regulador de fondo 6. El encofrado interior 3 esta
estructurado en simetria de espejo, formando el panel interior 7 el eje de simetria. A ambos lados del panel interior
7 puede posicionarse y fabricarse una pieza prefabricada en hormigén respectivamente. Por tanto, los dos lados
superiores del panel interior 7 constituyen la delimitacion de encofrado para la pieza prefabricada en hormigén.

En el lado delantero 8 representado aqui del panel interior, en la zona exterior 9 esta dispuesto un regulador lateral
10 de extension vertical. El regulador lateral 10 presenta aberturas guia 11 dispuestas de forma equidistante. No
obstante, también pueden estar posicionadas a distintas distancias entre ellas. Al interior de las aberturas guia 11
se asoman pernos guia no representados, de modo que cuando el encofrado en bateria 1 esta ensamblado, el
encofrado exterior 2 engrana con sus pernos guia en las aberturas guia 11 estabilizando de esta manera el
regulador lateral 10.

El regulador lateral 10 esta alojado de forma giratoria alrededor de un eje de rotacion 12 que también se extiende
verticalmente. De esta forma, es posible una apertura especialmente facil del regulador lateral 10, de modo que
gueda simplificado el desencofrado de la pieza prefabricada en hormigon acabada.

El encofrado exterior 2 presenta en su lado exterior nervios de refuerzo 13 de extensidn horizontal y vertical. El
encofrado exterior 2 presenta un panel de encofrado 14 orientado hacia el encofrado interior 3. Al panel de
encofrado 14 van fijados los nervios de refuerzo 13. El panel de encofrado 14 en si es flexible, es decir, se puede
deformar unos milimetros a lo largo de su longitud total en direccion hacia el encofrado interior.

En la figura 2 se puede ver claramente que el regulador de fondo 6 del encofrado interior 3 esta fijado en su altura.
No se puede modificar. Por tanto, el regulador de fondo 6 constituye el punto de referencia para la construccion y la
determinacion de la altura de una pieza prefabricada en hormigén que se ha de fabricar. Cada pieza de hormigén
gque se ha de fabricar se alinea en el regulador de fondo 6.

La figura 2 muestra una caracteristica especial con un encofrado interior 3 no completamente simétrico. El espacio
de encofrado izquierdo 15 presenta un mayor ancho que el espacio de encofrado derecho 16. Esto se realiza
mediante los dos reguladores laterales 10a, 10b que tienen diferentes anchos. Por consiguiente, también los dos
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reguladores de altura 17a, 17b tienen que presentar distintos anchos. Su ancho esta adatado al ancho de los
reguladores laterales 10a, 10b. De esta manera, en un solo procedimiento de fabricacion pueden fabricarse dos
piezas prefabricadas en hormigdén con distintos anchos. Esto hace que el procedimiento de fabricacion sea
especialmente rentable. La posicion del encofrado interior 3 en la direccién X esta determinada por el sistema de
rodillos 5. De manera correspondiente, los dos encofrados exteriores 2a, 2b han moverse de forma distinta en
funcién de los reguladores laterales 10a, 10b. Esto no es ningun problema, ya que los encofrados exteriores 2a, 2b
pueden moverse independientemente entre ellos.

En la figura 2 se puede ver claramente que el regulador de altura 17a es un regulador de altura accionado
mecanicamente. Se mueve por una unidad de posicionamiento 18 hidraulica y se fija en su posicién deseada. La
posicion del regulador de altura 17a en la direccién vertical también puede ajustarse automaticamente, de tal forma
que la posicion puede estar depositada en un programa de control. La posicion vertical del regulador de altura 17a
se calcula desde el punto de referencia, es decir, desde el regulador de fondo 6.

Los reguladores de altura 17a, 17b estan dispuestos respectivamente en el encofrado exterior 2, de tal forma que
se desplazan con los encofrados exteriores 2a, 2b. El regulador de altura 17b en el encofrado exterior derecho 2b
es un regulador de altura que se ajusta manualmente. Se fija a mano mediante un iman al panel de encofrado 14
del encofrado exterior 2b.

En la figura 2, el encofrado en bateria 1 esta representado en el estado juntado. Para poner rigidos el panel de
encofrado 14 blando de los encofrados exteriores 2a, 2b, los dos encofrados exteriores 2a, 2b estan arriostrados
entre ellos por un dispositivo de tensado 19. El dispositivo de tensado 19 esti accionado hidrulicamente y
comprende un puntal hidraulico. En la zona inferior del encofrado exterior 2, los encofrados estan fijados con el
pedestal 4 durante el procedimiento de hormigonado, de tal forma que se mantienen en su posicion por un
dispositivo de desplazamiento 20 que preferentemente también se acciona de forma hidraulico y que aqui esta
representado sélo esquematicamente.

Después de haber deslizado los dos encofrados exteriores 2 paralelamente a sus posiciones de fabricacion, tal
como esta representado en la figura 2, los espacios de encofrado 15, 16 pueden llenarse a través de una entrada
21 en cada encofrado exterior 2a, 2b. La entrada 21 esta dispuesta respectivamente en la zona inferior de los
espacios de encofrado 15, 16. Entonces, el hormigén fluido se introduce a través de la entrada a la que
preferentemente esta fijada una toma de llenado. Una entrada 21 de este tipo esta representada esquematicamente
en la figura 1 en el encofrado exterior 2a.
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REIVINDICACIONES

1.- Encofrado en bateria para la fabricacion vertical de piezas planas prefabricadas en hormigén, que comprende
- dos encofrados exteriores (2, 2a, 2b) dispuestos en lados opuestos, al menos uno de los cuales es movil,

- un encofrado interior (3) que esta dispuesto entre los encofrados exteriores (2, 2a, 2b) y que presenta al menos
dos reguladores laterales (10, 10a, 10b) que delimitan lateralmente la pieza de hormigdn que se ha de fabricar,

caracterizado porque

- el encofrado interior (3) tiene un regulador de fondo (6) que esta fijado en su posiciéon y que delimita hacia
abajo la pieza prefabricada en hormigén que se ha de fabricar, sirviendo el regulador de fondo (6) de punto
de referencia vertical inferior para la fabricacion de la pieza de hormigén, y

- el encofrado en bateria (1) presenta un regulador de altura (17a, 17b) de extension horizontal que puede
cambiarse de posicion verticalmente y que delimita hacia arriba la pieza prefabricada en hormigén que se
ha de fabricar.

2.- Encofrado en bateria segun la reivindicacién 1, caracterizado porque el regulador de altura (17a) esta
dispuesto en el encofrado exterior (2, 2a, 2b).

3.- Encofrado en bateria segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque el regulador de altura (17a, 17b)
puede moverse mecanicamente, preferentemente de forma automatica o semiautomatica.

4.- Encofrado en bateria segun la reivindicacion 3, caracterizado porque el regulador de altura (17a, 17b) puede
moverse hidraulicamente.

5.- Encofrado en bateria segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque el regulador de altura (17a, 17b)
puede cambiarse de posicién manualmente.

6.- Encofrado en bateria segun la reivindicacion 5, caracterizado porque el regulador de altura (17a, 17b) esta
fijado en su posicién mediante imanes.

7.- Encofrado en bateria segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el encofrado exterior
(2, 2a, 2b) se mueve de forma traslacional, realizandose el movimiento traslacional preferentemente mediante un
accionamiento hidraulico.

8.- Encofrado en bateria segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el encofrado exterior
(2, 2a, 2b) presenta en la zona de fondo, encima del regulador de fondo (6) del encofrado interior (3), al menos una
entrada (21) para el suministro de hormigén, a través de la cual se suministra hormigon fluido al encofrado en
bateria (1).

9.- Encofrado en bateria segun la reivindicacion 8, caracterizado porque estan dispuestas varias entradas (21)
distribuidas a lo largo del encofrado exterior (2, 2a, 2b).

10.- Encofrado en bateria segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el encofrado exterior
(2, 2a, 2b) incluye un panel de encofrado (14) que esta reforzado por nervios de refuerzo (13) horizontales y
verticales y que es flexible verticalmente con respecto a la perpendicular.

11.- Encofrado en bateria segun la reivindicacion 10, caracterizado porque los dos encofrados exteriores (2, 2a,
2b) estan arriostrados entre ellos durante la fabricacion de la pieza prefabricada en hormigon, de tal forma que el
panel de encofrado (14) del encofrado exterior (2, 2a, 2b) esta rigido a la flexion verticalmente con respecto a la
perpendicular.

12.- Procedimiento para la fabricaciéon vertical de piezas planas prefabricadas en hormigon, especialmente
mediante un encofrado en bateria (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por los
siguientes pasos:

- puesta a disposicién de un encofrado en bateria (1) con dos encofrados exteriores (2, 2a, 2b) dispuestos en lados
opuestos y con un encofrado interior (3) con un regulador de fondo (6) y al menos dos reguladores laterales (10,
10a, 10b);

- disposicion de los reguladores laterales (10, 10a, 10b) en el encofrado interior (3);
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- disposicidn del encofrado interior (3) entre los encofrados exteriores (2, 2a, 2b);

- posicionamiento del regulador de altura (17a, 17b) en la posicion vertical deseada con respecto al regulador de
fondo (6) del encofrado interior (3), de tal forma que la distancia vertical entre el regulador de fondo (6) y el
regulador de altura (17a, 17b) corresponda a la altura de la pieza prefabricada en hormigén que se ha de fabricar;

- acercamiento de los encofrados exteriores (2, 2a, 2b) al encofrado interior (3) hasta que queden en contacto con el
encofrado interior (3);

- fijacién de los encofrados exteriores (2, 2a, 2b) en su posicién, preferentemente por arriostramiento mutuo, de tal
forma que los encofrados exteriores (2, 2a, 2b) queden rigidos a la tensién;

- conexién de un sistema de llenado a entradas (21) de los encofrados exteriores (2, 2a, 2b) dispuestos en la zona
de fondo encima del regulador de fondo (6) del encofrado interior (3);

- llenado del encofrado en bateria (1) desde abajo, preferentemente mediante llenado a presion, hasta que el
encofrado en bateria (1) esté completamente lleno.

13.- Procedimiento segun la reivindicacién 12, caracterizado por los siguientes pasos:

- aflojamiento de la fijacion, preferentemente del arriostramiento, del encofrado exterior (2, 2a, 2b), por lo que el
encofrado exterior (2, 2a, 2b) se vuelve flexible;

- separacion del encofrado exterior (2, 2a, 2b) de la pieza prefabricada en hormigén;
- desplazamiento del encofrado exterior (2, 2a, 2b) hacia fuera;
- retirada del encofrado interior (3) con la pieza prefabricada en hormigén;

- desencofrado y/o siguiente procesamiento la pieza prefabricada en hormigén.
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