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DESCRIPCION
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Campo de la Invencion

La presente invencion se refiere a un dispositivo de sujecion automatica de discos para un disco de la bandeja
de un dispositivo de duplicacién y un procedimiento del mismo que puede suministrar el disco de forma automatica
durante el procedimiento de copiado y puede sacar el disco de forma automatica tras la finalizacion de la copia.

Descripcion de la Técnica Anterior

El uso de un medio Optico para almacenar datos posee las ventajas de tener un tamafio pequefio y una gran
capacidad, con el fin de satisfacer las necesidades actuales de alta definicion y audio de alta calidad, el disco 6ptico se
ha convertido en un medio indispensable en nuestra vida actual. Hoy en dia, el disco se utiliza generalmente para re-
formular, duplicar o guardar datos de diversas sefiales, incluyendo video, musica, software informatico, etc.

Normalmente, los discos épticos producidos en masa han de someterse a un procedimiento de prensado de
discos en masa, y la menor cantidad de produccién requerida se cuenta al menos por miles. Sin embargo, aunque un
procedimiento de prensado de discos de este tipo pueda realizar la produccién en masa, el proceso de grabacion, dupli-
cacion o guardado todavia ha de hacerse disco a disco, y el procedimiento disco a disco es también en su mayor parte
el problema que interrumpe la produccién. Por motivos econémicos, actualmente, los fabricantes han adoptado disposi-
tivos de copia/grabacion, alimentacion, expulsion, cambio y empaquetamiento automatico de discos; por lo tanto, las
magquinas de produccién automatica han sido la corriente principal de los equipos del mercado actual.

Las maquinas de produccion automatica actuales se describen como se indica a continuacion:

Por ejemplo, un dispositivo de duplicacion de discos descrito en la Patente de Estados Unidos N° 6.141.298 se
proporciona con varios dispositivos de copiado que se superponen y se apilan en el mismo equipo de copiado de discos,
y se proporciona adicionalmente con un dispositivo de recogida mecanico que puede girar y moverse hacia arriba y
hacia abajo para recoger de forma automatica el disco maestro, el disco en blando y el disco copiado. Sin embargo, este
equipo convencional tiene una estructura muy complicada y tiene elevados costes de producciéon y funcionamiento.
Ademas, con el fin de conseguir la automatizacion pero sin considerar la pérdida de espacio, la estructura en conjunto
de este equipo convencional ocupa una gran cantidad de espacio. Ademas de los inconvenientes del empaquetado,
transporte y logistica, ocupara demasiado espacio en la planta del fabricante.

Otro ejemplo es un dispositivo de alimentacion de discos descrito en la Patente de Estados Unidos N°
6.490.232, que utiliza un dispositivo de transferencia para accionar un brazo que utiliza un dispositivo de transferencia
para accionar un brazo que gira y se mueve hacia arriba y hacia abajo para facilitar la entrega y recogida del disco en
blanco de los apilados en el soporte de disco, después pone el disco en blanco en el miembro portador de discos de la
impresora, y, finalmente, recoge el disco impreso del miembro portador de discos de la impresora y lo pone en otro
soporte en el que los discos estan apilados. Este dispositivo de alimentacion de discos también tiene una estructura
complicada y ocupa mucho espacio.

Especialmente, la actividad de este dispositivo de alimentacién de discos convencional que saca un disco de
los discos apilados paso a paso debe basarse en un dispositivo de recogida complicado para girar y mover el brazo
hacia arriba y hacia abajo. La estructura de funcionamiento en conjunto es bastante complicada, y el funcionamiento del
dispositivo de recogida y el brazo también requiere bastante cantidad de espacio. Por lo tanto, los dispositivos conven-
cionales que se han mencionado anteriormente tienen que mejorarse aun mas.

Para tener una estructura simplificada y un espacio de instalacion reducido, el inventor de esta aplicacion ha
inventado particularmente un dispositivo de alimentacion y duplicacion automatico de discos como se describe en la
Publicacién de Estados Unidos N° US 2008/on23477 A1, que comprende: un bastidor, un soporte de disco, un conjunto
de transporte y una unidad de copia. La unidad de copia se dispone en el bastidor, y el soporte de disco se monta en el
bastidor que corresponde a la unidad de copia. El bastidor se proporciona con un conjunto de miembros de empuje
moviles localizados de forma que correspondan con la bandeja del disco de la unidad de copia. Cada miembro de em-
puje tiene una fuerza de recuperacién hacia fuera que se causa para mover hacia arriba y hacia abajo mediante el tam-
baleo el conjunto de transporte, consiguiendo de esta manera el efecto de suministrar los discos uno por uno a la unidad
de copia. Después de copiarse, los discos pueden ser recogidos por los miembros de empuje que cooperan con el
conjunto de transporte. Finalmente, los miembros de empuje se restauran hacia fuera para liberar el disco sobre un
miembro de expulsion de disco, finalizando de esta manera la duplicacién del disco de una forma rapida y continua. Aun
siendo ventajosa, la invencién previa del inventor de esta invencion todavia tiene algunas desventajas que deben mejo-
rarse.

La presente invencién ha surgido para mitigar y/o evitar las desventajas que se han descrito anteriormente.
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SUMARIO DE LA INVENCION

Los problemas técnicos que necesitan resolverse:

El dispositivo de alimentacion y duplicacion automatico de discos convencional tiene una estructura
complicada que causa inconvenientes en el disefio, fabricacion y montaje, y produce un gran movi-
miento y ocupa una cantidad enorme de espacio.

Las caracteristicas técnicas para resolver los problemas convencionales:

La presente invencion proporciona un dispositivo de sujecion automatica de discos para un disco de la
bandeja de un dispositivo de duplicaciéon y un procedimiento del mismo segun las reivindicaciones 1y
7, respectivamente.

La presente invencion tiene las siguientes ventajas en comparacion con la técnica anterior:

En primer lugar, el objetivo principal de la presente invencion es proporcionar un dispositivo de sujeciéon au-
tomatica de discos para un disco de la bandeja de un dispositivo de duplicaciéon y un procedimiento del mismo, el disco
de acoplamiento, el vastago de conexidn, la cubierta de posicionamiento, el bloque de deslizamiento, los miembros de
empuje y los carriles de deslizamiento de cada conjunto de transporte son de pequefio tamafio y producen un leve
movimiento. El conjunto de transporte Unicamente ocupa un pequefio espacio en una periferia de una bandeja, y se
mueve a una pequefia distancia en una porcion superior de la bandeja, de tal forma que puede cooperar con el disposi-
tivo de duplicacion usando un tamafio y espacio mas pequefo.

En segundo lugar, el segundo objetivo de la presente invencidon es proporcionar un dispositivo de sujecién
automatica de discos para un disco de la bandeja de un dispositivo de duplicacién y un procedimiento del mismo, con
las pistas con forma de L definidas en los carriles de deslizamiento y con la cooperacién de los bloques de deslizamien-
to, los miembros de sujecién de los miembros de empuje pueden sujetar el disco mediante un procedimiento de exten-
sién horizontal en primer lugar, y después mueven de manera estable el disco mediante un procedimiento de ascenso
vertical o inclinado, y finalmente liberan y expulsan el disco de forma automatica. Por lo tanto, la presente invencion no
solo estabiliza la operacién y expulsa el disco rapidamente, sino que también satisface el requisito de expulsiéon automa-
tica del disco.

En tercer lugar, el tercer objetivo de la presente invencién es proporcionar un dispositivo de sujecién automati-
ca de discos para un disco de la bandeja de un dispositivo de duplicacién y un procedimiento del mismo, el disco de
acoplamiento, el vastago de conexién, la cubierta de posicionamiento, el bloque de deslizamiento, los miembros de
empuje y los carriles de deslizamiento de cada conjunto de transporte pueden hacerse todos mediante un procedimiento
de moldeo por inyeccién de plastico, de tal forma que el propésito de la produccién en masa se logra y el coste se redu-
ce.

En cuarto lugar, el cuarto objetivo de la presente invencidn es proporcionar un dispositivo de sujecion automati-
ca de discos para un disco de la bandeja de un dispositivo de duplicaciéon y un procedimiento del mismo, los extremos
de los miembros de sujecion de los miembros de empuje se disefian para que tengan la forma de < para guiar de forma
automatica el disco al centro, sujetando asi de forma estable el disco, y mejorando ademas la estabilidad de la opera-
cion de sujecion del disco.

En quinto lugar, el quinto objetivo de la presente invencién es proporcionar un dispositivo de sujecion automati-
ca de discos para un disco de la bandeja de un dispositivo de duplicacion y un procedimiento del mismo, con la condi-
cion de que la estructura no se cambie, los conjuntos de transporte también pueden sujetar y liberar el disco al disefar-
se inclinados, un disefio inclinado de este tipo permite que el disco se expulse en la direccion inclinada, con el fin de
evitar la duplicacion del dispositivo y evitar que el disco falle de forma imprevista, liberando de esta manera el disco con
éxito.

La presente invencion sera mas evidente a partir de la siguiente descripcion cuando se toman junto con los
dibujos adjuntos, que muestran, Unicamente con fines ilustrativos, las realizaciones preferidas de acuerdo con la presen-
te invencion.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

la fig. 1 es una vista en perspectiva de un dispositivo de sujecién automatico de discos para un disco de la
bandeja de un dispositivo de duplicacion de acuerdo con la presente invencion;

la fig. 2 es una vista en perspectiva de conjunto de un conjunto de transporte del dispositivo de sujecion
automatica de discos para un disco de la bandeja de un dispositivo de duplicacion de acuerdo con la
presente invencion;
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la fig. 3 es una vista lateral del conjunto de transporte de acuerdo con la presente invencion, en el que un
saliente de guiado se inserta en una pista con forma de L y un miembro de sujecién no sobresale de
una cubierta de posicionamiento;

la fig. 4 es una vista lateral del conjunto de transporte de acuerdo con la presente invencién, en el que un
saliente de empuje se inserta en una ranura de empuje y el miembro de sujecién no sobresale de la
cubierta de posicionamiento;

la fig. 5 es una vista lateral del conjunto de transporte de acuerdo con la presente invencion, en el que el
saliente de guiado se inserta en la pista con forma de L y el miembro de sujecion sobresale de la
cubierta de posicionamiento;

la fig. 6 es una vista lateral del conjunto de transporte de acuerdo con la presente invencién, en el que el
saliente de empuje se inserta en la ranura de empuje y el miembro de sujeciéon sobresale de la
cubierta de posicionamiento;

la fig. 7 es una vista lateral del conjunto de transporte de acuerdo con la presente invencién, en el que el
saliente de guiado se inserta en la pista con forma de L y el miembro de sujeciéon se empuja hacia
arriba;

la fig. 8 es una vista lateral del conjunto de transporte de acuerdo con la presente invencién, en el que el
saliente de empuje se inserta en la ranura de empuje y el miembro de sujecién se empuja hacia
arriba;

la fig. 9 es una vista ilustrativa que muestra el estado de preparacién de la sujecion de un disco;

la fig. 10 es una vista ilustrativa que muestra el estado de la sujecion del disco por los miembros de sujecion;

la fig. 11 es una vista ilustrativa que muestra el estado de sujecion y empuje hacia arriba del disco;

la fig. 12 es una vista ilustrativa que muestra la reposicion de los miembros de sujecién para hacer que el disco
caiga; y

la fig. 13 es una vista ilustrativa que muestra los conjuntos de transporte disefiados para que sean inclinados.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

Haciendo referencia a las figs. 1 y 2, un dispositivo de sujecién automatica de discos para un disco de la ban-
deja de un dispositivo de duplicacion de acuerdo con la presente invencion comprende un soporte de disco 1, dos con-
juntos de transporte 2, una biela 3 y una fuente de alimentacion 4.

Los conjuntos de transporte 2 estan dispuestos a ambos lados del soporte de disco 1.

La biela 3 se dispone entre los conjuntos de transporte 2 para proporcionar el movimiento sincrénico de los
conjuntos de transporte 2.

La fuente de alimentacion 4 se usa para proporcionar la energia de funcionamiento a los conjuntos de transpor-
te 2.

Cada conjunto de transporte 2 comprende un disco de acoplamiento 20, un vastago de conexiéon 30, una cu-
bierta de posicionamiento 40, un bloque de deslizamiento 50, dos miembros de empuje 60 y dos carriles de deslizamien-
to 70.

El disco de acoplamiento 20 se proporciona de manera excéntrica con una primera porciéon de pivote 21 y esta
conectado a la biela 3.

Ambos extremos del vastago de conexién 30 se proporcionan con una primera porcion de pivote 31 y una
segunda porcién de pivote 32, respectivamente. La primera porcion de pivote 31 se combina con la primera porciéon de
pivote 21 del disco de acoplamiento 20.

La cubierta de posicionamiento 40 se define verticalmente con un orificio de guia 41 y esta dispuesta sobre el
soporte de disco 1 para restringir el bloque de deslizamiento 50, los miembros de empuje 60 y los carriles de desliza-
miento 70. Ademas, en ambos lados de una superficie externa de la cubierta de posicionamiento 40 se define una plura-
lidad de ranuras de posicionamiento 42.

Cada bloque de deslizamiento 50 se proporciona con una segunda porcion de pivote 51 en una superficie del
mismo, y se define con al menos una ranura de empuje inclinada 52 a ambos lados del mismo, y las ranuras de empuje
inclinadas 52 se hacen descender de forma oblicua desde fuera hacia el interior del mismo. El bloque de deslizamiento
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50 se dispone en la cubierta de posicionamiento 40, y la segunda porcién de pivote 51 se inserta en el orificio de guiado
41 y se dispone de forma giratoria en la segunda porcién de pivote 32 del vastago de conexién 30.

Los miembros de empuje 60 tienen forma de T, una superficie interna de cada miembro de empuje 60 se pro-
porciona con al menos un saliente de empuje 61, y una superficie externa de cada miembro de empuje 60 se proporcio-
na con al menos un saliente de guiado 62. Un extremo de cada miembro de empuje 60 se proporciona con un miembro
de sujecion con la forma < 63 en forma de una muesca. Los miembros de empuje 60 se sitian a ambos lados del blo-
que de deslizamiento 50 que se dispone en la cubierta de posicionamiento 40. El saliente de empuje 61 se inserta en la
ranura de empuje 52 del bloque de deslizamiento 50, y los miembros de sujecion 63 de cada conjunto de transporte 2 se
extienden hasta el soporte de disco 1.

Los carriles de deslizamiento 70 se disponen en las superficies externas de los miembros de empuje 60 en el
interior de la cubierta de posicionamiento 40 y se fijan a la cubierta de posicionamiento 40. Se define una superficie
interna de cada carril de deslizamiento 70 con al menos una pista con forma de L 71 que tiene una seccién horizontal 72
hacia fuera de los mismos. Una seccion vertical 73 se extiende hacia arriba desde un lado interno de la seccion horizon-
tal 72. Las pistas con forma de L 71 se proporcionan para la insercion de los salientes de guiado 62 de los miembros de
empuje 60. Se proporciona una cara lateral de cada carril de deslizamiento 70 en el que la seccién horizontal 72 se
extiende con una pluralidad de piezas de posicionamiento 74 para restringir las ranuras de posicionamiento 42 de la
cubierta de posicionamiento 40.

Haciendo referencia a las figs. 3 y 4, los salientes de empuje 61 de los miembros de empuje 60 se situan en
porciones inclinadas superiores de las ranuras de empuje 52, y los salientes de guiado 62 de los miembros de empuje
60 se situan en los lados externos de las secciones horizontales 72 de las pistas con forma de L 71. La fuente de ali-
mentacién 4 hace que la biela 3 se mueva, y después la biela 3 mueve los conjuntos de transporte 2 dispuestos a am-
bos lados del soporte de disco 1. Los discos de acoplamiento 20 de los conjuntos de transporte 2 giran en primer lugar y
mueven los vastagos de conexién 30, y después, los vastagos de conexion 30 hacen que los bloques de deslizamiento
50 se muevan en los orificios de guia 41 de la cubierta de posicionamientos 40. Cuando los vastagos de conexion 30
empujan los bloques de deslizamiento 50 para moverlos hasta una posicion determinada, los miembros de empuje 60
se empujaran a lo largo de las ranuras de empuje 52 de los bloques de deslizamiento 50 ya que los salientes de empuje
61 estan insertados en las ranuras de empuje 52 como se muestra en las figs. 5 y 6. Ya que los salientes de guiado 62
de los miembros de empuje 60 se restringen por las secciones horizontales 72 de las pistas con forma de L 71, los
miembros de empuje 60 se empujaran a lo largo de las secciones horizontales 72, y los miembros de sujeciéon 63 de los
miembros de empuje 60 sobresaldran de la cubierta de posicionamientos 40. Cuando los vastagos de conexion 30
empujan los blogues de deslizamiento 50 para moverlos hasta una posicion adicional como se muestra en la figs. 7 y 8,
los salientes de empuje 61 se mueven hasta los extremos de las ranuras de empuje 52, y los salientes de guiado 62 se
mueven hasta los extremos de las secciones horizontales 72 de las pistas con forma de L 71 y se introducen en las
secciones verticales 73 de tal manera que la fuerza de empuje de los vastagos de conexion 30 se transfiera a las sec-
ciones verticales 73, de tal forma que los miembros de empuje 60 Unicamente pueden empujarse hacia arriba. En este
momento, los discos de acoplamiento 20 finalizan el medio giro. Cuando los discos de acoplamiento 20 finalicen otro
medio giro, los miembros de empuje 60 se empujaran de nuevo para volver a sus posiciones originales.

El estado de la alimentacion y recogida de los discos se describe como se indica a continuacion: haciendo
referencia a las figs. 3, 4 y 9, después de que el disco 5 se expulse por una bandeja 6 tras la finalizacion de la copia, el
disco 5 se situa justo entre los conjuntos de transporte 2 en el interior del soporte de disco 1 y se situa correspondien-
temente con los miembros de sujecion 63. Después, haciendo referencia a las figs. 5, 6 y 10, los miembros de empuje
60 se mueven y los miembros de sujecion 63 sobresalen para sujetar el disco 5. Después de la sujecion del disco 5, los
miembros de sujecion opuestos 63 elevaran el disco 5 para sacarlo de la bandeja 6 como se muestra en las figs. 7, 8 y
11, en este momento, la bandeja 6 lo retirara, de tal forma que una parte inferior del disco 5 no tenga apoyo. Después,
haciendo referencia a la fig. 12, los miembros de sujecidén 63 de los conjuntos de transporte 2 repiten a la inversa las
operaciones que se han mencionado anteriormente, de tal forma que el disco 5 se libera de los miembros de sujecién 63
y cae, y finalmente, los miembros de sujecion 63 se retiran, y el disco 5 se apoya y se transporta mediante un mecanis-
mo de transporte.

Los conjuntos de transporte 2 como se muestra en las figs. 1-8 son verticales, un disefio vertical de este tipo es
aplicable a la bandeja 6 que sobresale completamente para expulsar el disco 5 en su totalidad, y es inaplicable en el
caso de que una pequefia parte del disco 5 se localice en el interior del dispositivo de duplicaciéon cuando una mayor
parte de la bandeja 6 que soporta el disco 5 sobresale. El disco 5 ha de recogerse en una direccion inclinada como se
muestra en la fig. 13, los conjuntos de transporte 2 se disefian para que sean inclinados. Por lo tanto, después de suje-
tar el disco 5, los miembros de empuje 60 de los conjuntos de transporte 2 sobresalen en la direccién inclinada.

Ademas, un segmento de los miembros de sujecion 63 de los miembros de empuje 60 de la presente invencién
esta en flexion continua, para hacer que los miembros de sujecion 63 se flexionen y para aumentar la fuerza de sujecion
al sujetar el disco 5, sujetando de esta manera el disco 5 de forma estable.

El soporte de disco 1 se dispone en la direccion de extrusion de la bandeja 6, y los conjuntos de transporte 2
estan dispuestos a ambos lados del soporte de disco 1. Un procedimiento de alimentacion automatica de discos para un
dispositivo de duplicacion de discos de acuerdo con la presente invencion comprende:
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en primer lugar, expulsar el disco 5 por la bandeja 6 tras la finalizaciéon de la copia para situar el disco 5 entre
los conjuntos de transporte 2;

en segundo lugar, mover de forma sincrénica los conjuntos de transporte 2 para extender sus miembros de su-
jecion 63 fuera de ambos lados del disco 5, para sujetar el disco 5;

en tercer lugar, elevar los miembros de sujecion 63 que sujetan el disco 5 para sacar el disco de la bandeja 6;

en cuarto lugar, devolver la bandeja 6 al dispositivo de duplicacién después de que el disco 5 se haya secado
de la bandeja 6 con el fin de que la parte inferior del disco 5 no tenga apoyo;

en quinto lugar, hacer descender los miembros de sujecion 63 después de que la bandeja 6 haya regresado al
dispositivo de duplicacion, de tal forma que el disco sujeto 5 se libera de los miembros de sujecion 63 y cae de
forma vertical, para que el disco 5 vuelva a la posicidon de extensién de los miembros de sujecion 63; y

finalmente, retirar los miembros de sujecion 63.

Con la estructura que se ha mencionado anteriormente, la presente invenciéon puede conseguir las siguientes

funciones y efectos:

En primer lugar, el disco de acoplamiento 20, el vastago de conexion 30, la cubierta de posicionamiento 40, el
bloque de deslizamiento 50, los miembros de empuje 60 y los carriles de deslizamiento 70 de cada conjunto de
transporte son de pequefio tamafio, producen un leve movimiento y pueden cooperar con el dispositivo de du-
plicacion usando un tamafo y espacio mas pequefio.

En segundo lugar, con las pistas con forma de L 71 definidas en los carriles de deslizamiento 70 y con la co-
operacion de los bloques de deslizamiento 50, los miembros de sujecidon 63 de los miembros de empuje 60 se
puede sujetar el disco 5 mediante un procedimiento de extension horizontal en primer lugar, y después mueven
de manera estable el disco 5 mediante un procedimiento de ascenso vertical o inclinado, y finalmente liberan y
expulsan el disco 5 de forma automatica. Por lo tanto, la presente invencién no solo puede estabilizar la opera-
cion y expulsar el disco 5 rapidamente, sino que también satisface el requisito de expulsidon automatica del dis-
co.

En tercer lugar, el disco de acoplamiento 20, el vastago de conexion 30, la cubierta de posicionamiento 40, el
bloque de deslizamiento 50, los miembros de empuje 60 y los carriles de deslizamiento 70 de cada conjunto de
transporte 2 pueden hacerse todos mediante un procedimiento de moldeo por inyeccion de plastico, de tal for-
ma que se logra el propoésito de la produccion en masa y el coste se reduce.

En cuarto lugar, los extremos de los miembros de sujecion 63 de los miembros de empuje 60 se disefian para
que tengan la forma de < para guiar de forma automatica el disco 5 al centro, sujetando asi de forma estable el
disco 5, y mejorando ademas la estabilidad de la operacion de sujecién del disco.

En quinto lugar, con la condicidn de que la estructura no se cambie, los conjuntos de transporte 2 también pue-
den sujetar y liberar el disco 5 al disefiarse inclinados, un disefio inclinado de este tipo permite que el disco 5
se expulse en la direccion inclinada, con el fin de evitar la duplicacion del dispositivo y evitar que el disco 5 falle
de forma imprevista, liberando de esta manera el disco 5 con éxito.

Aunque se han mostrado y descrito diversas realizaciones de acuerdo con la presente invencion, debe quedar claro
para los expertos en la técnica que pueden hacerse realizaciones adicionales sin apartarse del alcance de la presente
invencion.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de sujecion automatica de discos para un disco de una bandeja de un dispositivo de duplicacion,

que comprende:

un soporte de disco (1), dos conjuntos de transporte (2), un biela (3) y una fuente de alimentacion (4), en el

que:

los conjuntos de transporte (2) se disponen a ambos lados del soporte de disco (1);

la biela (3) se dispone entre los conjuntos de transporte (2) para proporcionar un movimiento sincréni-
co de los conjuntos de transporte (2);

la fuente de alimentacion (4) se usa para proporcionar una energia de funcionamiento a los conjuntos
de transporte (2);

cada conjunto de transporte (2) comprende un disco de acoplamiento (20), un vastago de conexion
(30), una cubierta de posicionamiento (40), un bloque de deslizamiento (50), dos miembros de empuje
(60) y dos carriles de deslizamiento (70);

el disco de acoplamiento (20) de cada conjunto de transporte (2) se proporciona de manera excéntrica
con una primera porcion de pivote (21) y esta conectado a la biela (3);

ambos extremos del vastago de conexion (30) se proporcionan con una primera porcion de pivote (31)
y una segunda porcién de pivote (32), respectivamente, la primera porcion de pivote (31) del vastago
de conexién (30) se combina con la primera porcion de pivote (21) del disco de acoplamiento (20);

la cubierta de posicionamiento (40) se define con un orificio de guiado (41) y esta dispuesta sobre el
soporte de disco (1) para restringir el bloque de deslizamiento (50), los miembros de empuje (60) y los
carriles de deslizamiento (70) de cada conjunto de transporte (2);

el bloque de deslizamiento (50) de cada conjunto de transporte (2) se proporciona con una segunda
porcién de pivote (51) en una superficie externa del mismo y se define con al menos una ranura de
empuje inclinada (52) a ambos lados del mismo, la ranura de empuje inclinada (52) se hace descen-
der de forma oblicua desde fuera hacia dentro del mismo, el bloque de deslizamiento (50) se dispone
en la cubierta de posicionamiento (40), la segunda porcion de pivote (51) del bloque de deslizamiento
(50) se inserta en el orificio de guiado (41) de la cubierta de posicionamiento (40) y se dispone de for-
ma giratoria en la segunda porcién de pivote (32) del vastago de conexion (30);

se proporciona una superficie interna de cada miembro de empuje (60) con al menos un saliente de
empuje (61), se proporciona una superficie externa de cada miembro de empuje (60) con al menos un
saliente de guiado (62), se proporciona un extremo de cada miembro de empuje (60) con un miembro
de sujecion (63), los miembros de empuje (60) se sitian a ambos lados del bloque de deslizamiento
(50) que se dispone en la cubierta de posicionamiento (40), el saliente de empuje (61) del miembro de
empuje (60) se inserta en la ranura de empuje (52) del bloque de deslizamiento (50), los miembros de
sujecion (63) de los conjuntos de transporte (2) se extienden hasta el soporte de disco (1);

los carriles de deslizamiento (70) se disponen en las superficies externas de los miembros de empuje
(60) en el interior la cubierta de posicionamiento (40) y se fijan a la cubierta de posicionamiento (40),
una superficie interna de cada carril de deslizamiento (70) se define con al menos una pista con forma
de L (71) que tiene seccién horizontal (72) hacia fuera del mismo, una seccién vertical (73) se extien-
de hacia arriba desde un lado interno de la seccién horizontal (72), las pistas con forma de L (71) se
proporcionan para la insercion del saliente de guiado (62s) de los miembros de empuje (60);

con la estructura que se ha mencionado anteriormente, el disco de acoplamiento (20) del conjunto de
transporte (2) acciona el vastago de conexion (30) para que se mueva, y después el vastago de co-
nexion (30) mueve el bloque de deslizamiento (50) y hace que se mueva en el orificio de guia (41) de
la cubierta de posicionamiento (40), el saliente de empuje (61) de cada miembro de empuje (60) se
mueve de un lado a otro en la ranura de empuje (52) del bloque de deslizamiento (50), el saliente de
guiado (62) de cada miembro de empuje (60) se mueve de un lado a otro en la seccién horizontal (72)
y la seccion vertical (73) de cada pista con forma de L (71), cuando el saliente de guiado (62) se mue-
ve en la seccion horizontal (72), el miembro de sujecion (63) realiza un movimiento telescopico, cuan-
do el saliente de guiado (62) se mueve en la seccioén vertical (73), el miembro de sujecion (63) realiza
movimientos telescopicos, ascendentes y descendentes, y cuando el disco de acoplamiento (20) gira
en circulo, un movimiento de conjunto de un lado a otro finaliza.

2. El dispositivo de sujecién automatica de discos para un disco de una bandeja de un dispositivo de duplicacién
segun la reivindicacién 1, en el que los miembros de sujecion (63) de los miembros de empuje (60) tienen la forma <y la
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forma de una muesca.

3. El dispositivo de sujecién automatica de discos para un disco de una bandeja de un dispositivo de duplicacién
segun la reivindicacién 1, en el que un segmento de los miembros de sujecién (63) de los miembros de empuje (60) esta
continuamente en flexién.

4. El dispositivo de sujecién automatica de discos para un disco de una bandeja de un dispositivo de duplicacién
segun la reivindicacién 1, en el que los miembros de sujecion (63) de cada conjunto de transporte (2) se mueven hacia
arriba y hacia abajo a lo largo de la direccién vertical de una bandeja (6) de un dispositivo de duplicacion.

5. El dispositivo de sujecion automatica de discos para un disco de una bandeja de un dispositivo de duplicacion
segun la reivindicacién 1, en el que los miembros de sujecion (63) de cada conjunto de transporte (2) se mueven hacia
arriba y hacia abajo a lo largo de la direccién inclinada de una bandeja (6) de un dispositivo de duplicacion.

6. El dispositivo de sujecién automatica de discos para un disco de una bandeja de un dispositivo de duplicacién
segun la reivindicacién 1, en el que una pluralidad de ranuras de posicionamiento (42) se define en ambos lados de una
superficie externa de la cubierta de posicionamiento (40), cada carril de deslizamiento (70) se proporciona con una
pluralidad de piezas de posicionamiento (74) para restringir las ranuras de posicionamiento (42) de la cubierta de posi-
cionamiento (40).

7. Un procedimiento de alimentacion automatica de discos para un dispositivo de duplicacion de discos, estando
un soporte de disco (1) dispuesto en la direccion de extrusion de una bandeja (6), y estando dos conjuntos de transporte
(2) dispuestos a ambos lados del soporte de disco (1), comprendiendo el procedimiento:

expulsar un disco por la bandeja (6) tras la finalizacion de la copia para hacer que el disco se sitle entre los
conjuntos de transporte (2);

mover de forma sincronica los conjuntos de transporte (2) para extender sus miembros de sujecién (63) fuera
de ambos lados del disco, para sujetar el disco;

levantar los miembros de sujecion (63) que sujetan el disco para hacer que el disco se saque de la bandeja (6);

devolver la bandeja (6) a un dispositivo de duplicacién después de que el disco se saque de la bandeja (6) para
que una parte inferior del disco no tenga apoyo;

hacer descender los miembros de sujecion (63) después de que la bandeja (6) vuelva al dispositivo de duplica-

cion, de tal forma que el disco sujeto se libere de los miembros de sujecién (63) y caiga en vertical, para hacer
que el disco vuelva a una posicion de extension de los miembros de sujecion (63); y

retirar los miembros de sujecion (63).
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REFERENCIAS CITADAS EN LA DESCRIPCION

Este listado de referencias citadas por el solicitante tiene como Unico fin la conveniencia del
lector. No forma parte del documento de la Patente Europea. Aunque se ha puesto gran cuidado en la
compilacion de las referencias, no pueden excluirse errores u omisiones y la OEP rechaza cualquier
responsabilidad en este sentido.

Documentos de patentes citados en la descripcién

. US 6141298 A [0005] .« US 20080N23477 A1 [0008]
. US 6490232 B [0006]
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