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DESCRIPCION

Disposicién para la presentaciéon de un elemento
de joyerfa.

La presente invencion se refiere a una disposicion
para la presentacion de un elemento de joyeria con
un soporte, con un elemento de joyeria y con un dis-
positivo de alojamiento, estando unido el dispositivo
de alojamiento, en el estado montado, tanto al soporte
como al elemento de joyeria, presentando el disposi-
tivo de alojamiento y el elemento de joyeria respecti-
vamente un par de piezas de alojamiento distanciadas
entre si y orientadas una hacia otra en forma de espi-
gas y en forma de cavidades para el alojamiento del
elemento de joyeria. Ademds, la invencion se refiere a
un procedimiento para el montaje de una disposicién
usando el dispositivo de alojamiento.

El alojamiento de elementos de joyeria es objeto
de estudio recurrente de los joyeros. Una piedra pre-
ciosa debe presentarse de la manera mds efectiva po-
sible, y también se trata de presentar bien piedras de
calidad menos valiosa.

El documento US2003/0172673A1 trata de una
joya que comprende una estructura portante para el
alojamiento mévil de un elemento de joyeria. La es-
tructura portante presenta dos piezas de alojamiento
separadas, distanciadas. Cada pieza de alojamiento es
parte integrante de un soporte comun y, por ejemplo,
estd unido a éste por unién roscada o estd conformada
de otra forma en él. Las dos piezas de alojamiento in-
dividuales, su orientacién y unién al soporte resultan
ya de por si complicadas debido a los pasos de trabajo
separados. Las piezas de alojamiento del elemento de
joyeria estdn asignadas al engaste del mismo. Por el
documento en cuestion, en principio se conoce prever
las piezas de alojamiento en forma de espigas o cavi-
dades, pero aqui se produce un movimiento oscilante,
balanceante.

Un elemento de joyeria con piedra y engaste con
piezas de alojamiento en forma de espigas resulta
también del documento JP2002142817A. Las espigas
engranan respectivamente en una cavidad bombeada
de forma céncava de un tornillo que se enrosca en la
abertura de una pieza de alojamiento. Las dos piezas
de alojamiento que estdn unidas al soporte estan rea-
lizadas en dos piezas lo que conlleva un mayor coste
de produccién y de montaje. Tan sélo el ajuste de las
piezas de alojamiento exige ya un alto grado de preci-
sién. Como consecuencia del bombeado céncavo po-
drian producirse un almacenamiento impreciso y un
aumento de la friccién. Ademads, la disposicion des-
crita en dicho documento no serd practicable, ya que
por las propiedades de las piedras preciosas el engaste
debe ser de un material blando, mientras que las espi-
gas deben presentar una mayor dureza, pero ambos se
componen del mismo material.

Por el documento US-A-1971265 se conoce un
anillo con dos garras opuestas que engranan en cuatro
puntos de la piedra. Una garra estd alojada de forma
movil y la piedra puede extraerse y cambiarse como-
damente. Las otras tres garras estdn unidas al anillo
por separado por soldadura directa o indirecta, o bien,
son parte integrante del anillo. Dentro de las garras se
encuentran cavidades en las que engrana con un ajuste
exacto la zona marginal de la piedra quedando forma-
do un contacto superficial. No existe la posibilidad de
un almacenamiento mévil de la piedra.

El documento FR-A-2420314 describe un anillo
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que se compone fundamentalmente de tres piezas:
Una pieza de anillo de metal, una pieza de anillo de
piedra (por ejemplo, de dgata) y una piedra de joyeria
(por ejemplo, un diamante) soportada por la pieza de
anillo de piedra como soporte. La pieza de anillo de
metal y la pieza de anillo de piedra forman juntas un
alojamiento para un engaste. El engaste se compone
de una pieza cénica con una pieza inferior que se es-
trecha y una pieza superior que se ensancha. La pieza
superior que se ensancha presenta un borde continuo
que forma una garra circunferencial que engrana en
una ranura circunferencial con una garganta de la pie-
dra de joyeria colocada fijamente. El borde convexo,
circunferencial, de la garra estd bombeado aproxima-
damente de la misma forma que la garganta cénca-
va circunferencial y, por tanto, se forma mas bien un
contacto superficial en el alojamiento. La pieza infe-
rior que se estrecha presenta una seccion tubular con
una rosca interior en la que engrana un tornillo de la
pieza de anillo de metal. Mediante el tornillo y me-
diante la conformacion del alojamiento se ejerce una
fuerza sobre la garra de la pieza superior que de esta
forma se inserta en la ranura de la piedra. Por tanto,
aqui se da a conocer el principio bdsico de la fijacién
por deformacién. Pero se realiza con una construccién
complicada.

Partiendo del estado conocido de la técnica, la in-
vencion tiene el objetivo de proporcionar una dispo-
sicién y un procedimiento del tipo en cuestién, que
reduzcan los gastos de fabricacion.

El objeto antes citado con respecto a la disposicién
se consigue mediante las caracteristicas de la reivin-
dicacion 1. Segun ésta, una disposicién del tipo en
cuestion estd configurada de tal forma que el disposi-
tivo de alojamiento presenta una conformacién curva-
da con dos extremos libres en los que estdn dispuestas
las piezas de alojamiento, especialmente las espigas,
y de tal forma que el soporte presenta un alojamiento
en forma de ranura curvada para el dispositivo de alo-
jamiento, y de tal forma que la espiga converge segtin
un dngulo de convergencia definido en la direccién de
la cavidad, divergiendo la cavidad seglin un dngulo
de divergencia en la direccién de la espiga, y de tal
forma que el dngulo de divergencia es mayor que el
dngulo de convergencia y de tal forma que la espiga
y la cavidad se encuentran mutuamente en el punto
culminante del 4ngulo de divergencia y del dngulo de
convergencia formando un alojamiento puntual.

Partiendo del estado de la técnica, se ha descu-
bierto que las piezas de alojamiento allf previstas pa-
ra el elemento de joyeria comprenden dos piezas de
alojamiento separadas que se han de asignar al so-
porte o que estdn configuradas de forma monolitica
con éste teniendo que tener una orientacidon prevista.
Segtn la invencidn, se pretende reducir la compleji-
dad de la construccién de tal forma que el dispositivo
de alojamiento integra ambas piezas de alojamiento
practicamente en una sola pieza, y de tal forma que
el soporte, el elemento de joyeria y el dispositivo de
alojamiento son componentes modulares que pueden
unirse entre si. De esta manera, para la aplicacién en
la industria joyera se dispone de productos interme-
dios que se ensamblan formando un conjunto sin te-
ner que realizar orientaciones ni ajustes. Las ventajas
del principio modular resultantes son que los médu-
los estandarizados reducen los gastos y el tiempo de
produccioén al reducir el trabajo manual. El dispositi-
vo de alojamiento y el elemento de joyeria que con-
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tribuyen a la formacién de la disposicién segun la in-
vencién presentan respectivamente un par de piezas
de alojamiento para alojar el elemento de joyeria. Pa-
ra realizar el alojamiento se deforma el dispositivo de
alojamiento.

La simplificaciéon del alojamiento se efectia de
tal forma que se proporciona un dispositivo de alo-
jamiento en una sola pieza que integra ya ambas pie-
zas de alojamiento para alojar el elemento de joyeria
y que por su conformacién con dos piezas de aloja-
miento orientadas una hacia otra puede definir un eje
definido, lo que resulta ventajoso precisamente con
vistas a un alojamiento moévil, giratorio del elemen-
to de joyeria. Por lo tanto, no es necesario realizar
una soldadura indirecta en el soporte mismo y/o tra-
bajar por separado y se suprime la complicada orien-
tacion exacta de los ejes de los elementos de aloja-
miento opuestos. El dispositivo de alojamiento dis-
pone de manera ventajosa de piezas de alojamiento
orientadas hacia las piezas de alojamiento del elemen-
to de joyeria actuando en conjunto con las mismas, y
que presentan una distancia predeterminada, adapta-
da al elemento de joyeria. Por lo tanto, se suprime el
gasto de herramienta adicional y tiempo adicional. El
dispositivo de alojamiento segun la invencién puede
asignase a cualquier soporte, por ejemplo también en
el sentido de una unidad reequipable. Para el dispo-
sitivo de alojamiento preferible con seccién curvada
y con dos piezas de alojamiento orientadas una hacia
otra en sus extremos libres, se necesita menos mate-
rial obteniendo la misma estabilidad, lo cual consti-
tuye un factor econémico positivo especialmente en
caso de usar metales nobles. Si las piezas de aloja-
miento estdn configuradas como espigas, el dispositi-
vo de alojamiento en una sola pieza puede realizarse
de un solo material y no se requieren diferencias de
material en cuanto a las espigas y la seccion de unién,
que se requeririan en caso del engaste que por el con-
tacto con la piedra preciosa deberia componerse de un
material mas blando que una espiga. Por lo tanto, las
piezas de alojamiento del dispositivo de alojamiento
se realizan preferentemente como espigas.

El uso de un dispositivo de alojamiento simplifi-
ca el posicionamiento dentro del soporte y permite
la fabricacion en serie y la realizacién de un elemen-
to constructivo modular en adaptacién al soporte y al
elemento de joyeria. Ademds, con un alojamiento mé-
vil del elemento de joyeria, el eje de giro resultante
entre los alojamientos puntuales puede extenderse di-
rectamente en la superficie exterior del soporte sin que
quede mermada la estabilidad. El dispositivo de aloja-
miento puede disponerse discrecionalmente en el so-
porte y el eje de giro puede extenderse paralelamente,
perpendicularmente o de forma acodada con respec-
to a una base horizontal. Otra ventaja del dispositivo
de alojamiento es la posibilidad de recambio rdpido y
econdmico en caso de una reparacién necesaria.

Mediante el dispositivo de alojamiento pueden lo-
grarse diferentes efectos estéticos de la disposicién de
elemento de joyeria, de tal forma que las piezas de
alojamiento o espigas orientadas una hacia otra for-
men siempre una alineacién o un eje de giro imagina-
rio con respecto a las puntas de espiga, encontrandose
las puntas de espiga, sin embargo, fuera de la linea
central del dispositivo de alojamiento. El eje de gi-
ro imaginario entre los alojamientos puntuales puede
coincidir con la linea central del dispositivo de aloja-
miento, pero no tiene que hacerlo necesariamente.
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En lo que se refiere a la configuracién de las es-
pigas y cavidades, segtin la invencidn se ha encontra-
do que el alojamiento puede optimizarse en lo que se
refiere a la friccidn, si se realiza un alojamiento pun-
tual. En este caso, la espiga y la cavidad se encuen-
tran mutuamente en el punto culminante de su dngu-
lo de convergencia o dngulo de divergencia. El dngu-
lo de convergencia mas grande y el dngulo de con-
vergencia mas pequeflo proporcionan un alojamiento
exenta de pérdidas por friccién por la falta de super-
ficies de contacto. La disposicion estd exenta de lu-
bricantes, siendo necesarios tan sélo los trabajos de
limpieza habituales de vez en cuando. Con este aloja-
miento puntual ademads es posible una rotacién defini-
da del elemento de joyeria. Por la rotacién completa
del elemento de joyeria en 360° se optimiza la percep-
cién del elemento de joyeria como imagen aumenta-
da. Entonces, por la inercia del ojo, el elemento de
joyeria puede percibirse en el sentido de un cuerpo
rotatorio. Una piedra tallada se convierte, por la rota-
cion y la refraccion de la luz, en una formacion tridi-
mensional completamente nueva, perceptible 6ptica-
mente.

Finalmente, el objeto antes citado se consigue
también por las caracteristicas de la reivindicacién 13.
Segtn ésta, un procedimiento del tipo en cuestion esti
configurado de tal forma que el dispositivo de aloja-
miento se inserta en un alojamiento del soporte, estan-
do unido el dispositivo de alojamiento a un elemento
de joyeria inicialmente de forma imperdible y de for-
ma suelta a través de piezas de alojamiento opues-
tas, realizdndose durante la insercién del dispositivo
de alojamiento en el alojamiento una deformacién del
dispositivo de alojamiento de tal forma que las pie-
zas de alojamiento del dispositivo de alojamiento y
las piezas de alojamiento del elemento de joyeria se
mueven unas hacia otras y, segun la configuracion de
las piezas de alojamiento, el elemento de joyeria que-
da alojado de forma fija o mévil.

El procedimiento de montaje segin la invencién
permite reducir los gastos de fabricacion, porque se
usa un dispositivo de alojamiento que, por una par-
te, dispone ya de piezas de alojamiento preinstaladas
y que, por otra parte, se ponen en engrane durante el
montaje con las piezas de alojamiento del elemento
de joyeria por la deformacién del dispositivo de alo-
jamiento. Asi, con un procedimiento se realizan dos
pasos: por una parte, la fijacion del dispositivo de alo-
jamiento dentro del soporte y, por otra parte, la fija-
cion definitiva del elemento de joyeria entre las pie-
zas de alojamiento del dispositivo de alojamiento que
durante el montaje se mueven una hacia otra.

De manera ventajosa, los componentes modulares
-el soporte, el dispositivo de alojamiento y el elemen-
to de joyeria- pueden estar fabricados en serie. De esta
forma se siguen minimizando los gastos de produc-
cion. En este caso, el soporte, el dispositivo de aloja-
miento y el elemento de joyeria podrian tener dimen-
siones escalonadas determinadas, adaptadas entre si.
Podria formarse un sistema a partir de los componen-
tes modulares relacionados funcionalmente entre si,
que facilite el trabajo a los joyeros o disefiadores o
expertos en marketing. En este punto cabe mencionar
que el elemento de joyeria no sélo puede ser una pie-
dra preciosa con engaste, sino también un elemento
decorativo de un material mas econdmico, de modo
que la disposicién segin la invencidn no sélo podria
aplicarse en el sector de la joyeria, sino también el
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sector de los medios publicitarios o incluso en el sec-
tor de la dptica como adorno para gafas.

Otra simplificacién del montaje podria lograrse si
el dispositivo de alojamiento y el elemento de joye-
ria estuviesen premontados y se siguieran procesando
en este estado. En este caso, las piezas de alojamiento
podrian estar unidas de forma suelta, pero imperdible
en el estado montado, mientras que la unién real se
realiza s6lo durante el montaje en el soporte.

Como ya se conoce también por el estado de la
técnica, el soporte mismo podria ser objeto de joyeria
y existir por ejemplo como anillo, colgante, broche.
También seria posible un soporte en forma de reloj o
de objeto de decoracién. Alternativamente o adicio-
nalmente, el soporte también podria ser asignable a
un objeto. En este caso, seria posible por ejemplo un
anillo de madero o de una piedra semipreciosa en la
que puede integrarse el soporte. En lo que se refiere
al material, entrarfan en consideracién también obje-
tos de vidrio, de cristal, de plastico o de piedra que
pueden cumplir también fines decorativos, como por
ejemplo un pisapapeles. Bajo el aspecto de la unién a
un objeto podria realizarse también el premontaje de
los tres componentes modulares.

Unas configuraciones especialmente efectivas del
dispositivo segun la invencién podrian prever que el
elemento de joyeria esté alojado en el dispositivo de
alojamiento de forma mévil, preferentemente de for-
ma giratoria, y/o ademds que el dispositivo de alo-
jamiento esté alojado en el soporte de forma movil,
preferentemente de forma giratoria. El dispositivo de
alojamiento mismo también podria estar configurado
como elemento de joyeria y estar cubierto por ejem-
plo de brillantes. La conformacién del dispositivo de
alojamiento podria ser completamente libre, entrando
en consideracion una forma de estribo o de anillo que
permiten disponer piezas de alojamiento opuestas pa-
ra el elemento de joyeria y para el soporte.

Otra configuracién de la disposicién segtin la in-
vencién prevé que el elemento de joyeria y/o el dis-
positivo de alojamiento puedan realizar al menos un
giro completo de 360° alrededor de un eje imagina-
rio entre las piezas de alojamiento del elemento de
joyeria y del soporte o del dispositivo de alojamiento
anclado alli o entre las piezas de alojamiento del dis-
positivo de alojamiento y del soporte. Por el giro en
360° resulta la impresiéon aumentada Spticamente de
un cuerpo rotacionalmente simétrico.

Adicionalmente, en caso de un alojamiento mo-
vil del elemento de joyeria o de un alojamiento movil
del dispositivo de alojamiento, podrian estar previstos
imanes permanentes que influyen en el movimiento y
la parada del elemento de joyeria y, dado el caso, del
dispositivo de alojamiento.

La disposicién segiin la invencidén podria estar
configurada de tal forma que las piezas de alojamiento
comprendan, para el alojamiento mévil del elemento
de joyeria, una espiga y una cavidad, convergiendo la
espiga segin un angulo de convergencia definido en la
direccidon de la cavidad, divergiendo la cavidad segtin
un dngulo de divergencia en la direccién de la espiga,
y de tal forma que el dngulo de divergencia sea mdis
grande que el dngulo de convergencia y que la espiga
y la cavidad se encuentren mutuamente en el punto
culminante del dngulo de divergencia y del dngulo de
convergencia para formar un alojamiento puntual.

Resulta ventajoso que el alojamiento puede opti-
mizarse en cuanto a la friccion si se realiza un aloja-
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miento puntual. En este caso, la espiga y la cavidad se
encuentran mutuamente en el punto culminante de su
angulo de convergencia o dngulo de divergencia. El
dngulo de divergencia mds grande y el dngulo de con-
vergencia mas pequefio proporcionan un alojamiento
exento de pérdidas de friccion por la falta de superfi-
cies de contacto. La disposicion estd exenta de lubri-
cante, requiriendo tan sé6lo los trabajos habituales de
vez en cuando. Con este alojamiento puntual es po-
sible ademds una rotacién definida del elemento de
joyeria. Por la rotacién completa del elemento de jo-
yeria en 360° se optimiza la percepcién del elemento
de joyeria como imagen aumentada. Entonces, por la
inercia del ojo, el elemento de joyeria puede percibir-
se en el sentido de un cuerpo rotatorio. Una piedra ta-
Ilada se convierte, por la rotacién y la refraccién de la
luz, en una formacién tridimensional completamente
nueva, perceptible 6pticamente.

En cuanto a la forma de realizacién de la dispo-
sicién, descrita anteriormente, para lograr un aloja-
miento puntual en gran medida sin friccién y estable,
resulta especialmente preferible que el dngulo de di-
vergencia sea de aprox. 90° y el dngulo de convergen-
cia de aprox. 60°. Si el dngulo de convergencia excede
ampliamente de 60° y si el angulo de divergencia ex-
cede considerablemente de 90° aumenta el peligro de
friccion. Si el dngulo de divergencia excede de 90° y
el 4ngulo de convergencia queda ampliamente por de-
bajo de 60° existe peligro de rotura.

Si se elabora una piedra preciosa con un engaste
en el elemento de joyeria, el engaste debe estar he-
cho de un material més bien blando como, por ejem-
plo, el oro. En cambio, las piezas de alojamiento en
forma de espigas, mediante las que se realiza el mo-
vimiento giratorio, deben estar hechas de un material
mads duro como, por ejemplo, el acero. Por lo tanto,
se ofrece asignar las cavidades al elemento de joye-
ria o al engaste de la piedra preciosa, y asignar las
espigas al soporte o -segtin una forma de realizacién
preferible- a un dispositivo de alojamiento separado
que pueda asignarse al soporte. En cuanto al material
son posibles otros materiales, entrando en considera-
cién, ademds de metales nobles o comunes, pldsticos
de diferentes grados de dureza.

Podria ser posible realizar entre este dispositivo
de alojamiento y el soporte una unién positiva y/o no
positiva y/o de materiales. Segin un ejemplo de reali-
zacidn acreditado, el soporte podria presentar un alo-
jamiento para el dispositivo de alojamiento, en par-
ticular, podria estar fresada una ranura en el soporte.
Laranuray el dispositivo de alojamiento podrian estar
adaptados entre si en cuanto a su conformacién. Por
ejemplo, el alojamiento podria tener forma de ranu-
ra curvada, presentando el dispositivo de alojamiento
asimismo una conformacién con dos extremos libres
en los que estan dispuestas las piezas de alojamiento
a una distancia entre s{ y estando orientadas una ha-
cia otra. La curvatura podria presentar una extension
circular, poligonal o con otra forma.

Para realizar un montaje rdpido y por tanto econd-
mico, el dispositivo de alojamiento podria formar una
curvatura, cuyo radio sea en el estado no montado li-
geramente mayor que el radio de la ranura que asimis-
mo forma una curvatura. El motivo es que al insertar
el dispositivo de alojamiento en la ranura se produce
una deformacién del dispositivo de alojamiento, du-
rante la que las piezas de alojamiento de los extremos
libres se mueven una hacia otra engranando en las pie-
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zas de alojamiento del elemento de joyeria y forman-
do el alojamiento puntual en el punto culminante del
alojamiento situado alli. Durante la deformacién del
dispositivo de alojamiento, éste se adapta a la confor-
macién de la ranura. La deformacion puede ser plas-
tica o eldstica. Es de importancia esencial el hecho de
que mediante el montaje segiin la invencion se realiza
un autoajuste que facilita extremadamente la realiza-
cidén del alojamiento del elemento de joyeria.

Para que el montaje antes descrito surta el resul-
tado deseado de la formacién del alojamiento pun-
tual, las piezas de alojamiento del dispositivo de alo-
jamiento podrian presentar una distancia inicial defi-
nida con respecto a las piezas de alojamiento del ele-
mento de joyeria. En el transcurso del montaje o al fi-
nal del montaje, los radios de la ranura y del dispositi-
vo de alojamiento podrian ser entonces practicamente
idénticos, quedando reducida a cero la distancia ini-
cial entre las piezas de alojamiento del dispositivo de
alojamiento y las piezas de alojamiento del elemento
de joyeria por la deformacién del dispositivo de aloja-
miento. Segtin un ejemplo de realizacién, el elemento
de joyeria podria presentar un didmetro de aprox. 6
mm y actuar en conjunto con un dispositivo de alo-
jamiento que puede insertarse con ajuste exacto en
una ranura del soporte teniendo en cuenta la distancia
inicial entre las piezas de alojamiento o la deforma-
cién, pudiendo realizarse la ranura con una fresa con
un didmetro de aprox. 7,5 mm. Por lo tanto, el radio
del dispositivo de alojamiento tendria que medir al-
go mas de 3,25 mm, en coordinacion con la distancia
inicial. Segun otro ejemplo de realizacion, el elemen-
to de joyerfa podria presentar un didmetro de aprox.
9 mm, lo que requiere un dispositivo de alojamien-
to curvado que quepa en una ranura realizada con una
fresa de aprox. 11 mm de didmetro. Por lo tanto, el ra-
dio del dispositivo de alojamiento tendria que medir
algo mas de 5,5 mm, en coordinacién con la distancia
inicial. Si el elemento de joyeria se basa, por ejemplo,
en un brillante redondo con un engaste redondo, para
los brillantes que difieren entre si respectivamente en
0,1 ct, entre 0,1 ct'y 1,25 ct se necesitarian sélo cin-
co tamafios de engaste escalonados. Entonces, resulta
un escalonamiento correspondiente de las dimensio-
nes del dispositivo de alojamiento y del soporte. Lo
anterior evidencia también la idea de la construccién
modular de la primera alternativa de la disposicion se-
guin la invencién que se refleja aqui en los ejemplos de
realizacion de la segunda alternativa.

Una vez finalizado el montaje, las piezas de alo-
jamiento del soporte o del dispositivo de alojamiento
y del elemento de joyeria pueden quedar dispuestos
en un eje imaginario, alrededor del cual puede hacer-
se rotar el elemento de joyeria. Los puntos del aloja-
miento puntual definen el eje de giro. Las piezas de
alojamiento mismas no tienen que extenderse de for-
ma rotacionalmente simétrica alrededor del eje de gi-
ro, pudiendo desviarse del mismo. Esto es relevante
con vistas a facilitar el montaje, ya que una pieza de
alojamiento, especialmente la espiga, también puede
doblarse ligeramente. Aparte de la insercion del dis-
positivo de alojamiento en el alojamiento del soporte
pueden realizarse pasos adicionales como la soldadu-
ra indirecta, el remachado, la aplicacion de léser, la
union roscada, el encolado. Depende de la técnica de
fijacion deseada, pudiendo tratarse desde uniones po-
sitivas y no positivas con ajuste exacto, por ejemplo
una unién por apriete, hasta la unién de materiales.
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En el soporte podrian estar previstas ya de antemano
salientes de material destinadas a la incorporacién del
dispositivo de alojamiento, que se licuan y que cierran
el alojamiento en forma de ranura con el dispositivo
de alojamiento colocado dentro del mismo.

En cuanto a la configuracién del dispositivo de
alojamiento segun la invencién y del procedimiento
de montaje segin la invencidn se remite a la descrip-
cion relativa a las dos alternativas de la disposicién
segun la invencion.

Mis ventajas de las dos variantes de la disposi-
cién segun la invencidn, del dispositivo de alojamien-
to segtn la invencién y del procedimiento de mon-
taje seglin la invencidn resultan también en cuanto a
un disefio Optimo del soporte que, por ejemplo, pue-
de existir en forma de anillo. No es necesario prever
en el soporte zonas reforzadas que tengan que llevar
roscas u otras piezas de alojamiento, como se conoce
por el estado de la técnica. Mediante la invencidn, la
joya resulta méas ligera Opticamente. El elemento de
joyeria puede integrarse Optimamente en el soporte y
no queda separado 6pticamente del soporte por pie-
zas salientes. Mediante el dispositivo de alojamiento
dentro del soporte es posible realizar joyas compac-
tas. La realizacién automatica del alojamiento puntual
durante el montaje del dispositivo de alojamiento en
el soporte reduce el tiempo.

Ahora, existen diferentes posibilidades de confi-
gurar y perfeccionar de manera ventajosa la teoria de
la presente invencidén. Para ello, por una parte se re-
mite a las reivindicaciones subordinadas a la reivin-
dicacioén 1, y por otra parte a la siguiente descripcion
de varios ejemplos de realizacién de la invencién con
la ayuda del dibujo. En relacién con la descripcién de
los ejemplos de realizacién mencionados de la inven-
cion se describen también configuraciones y variantes
generalmente preferibles. En el dibujo muestran:

La figura 1 es una representacién esquematica,
parcialmente en seccién, una disposicioén segin la in-
vencién seguin un primer ejemplo de realizacion,

La figura 2 es una representacion esquematica,
una disposicion segtin la invencién segin un segun-
do ejemplo de realizacion,

La figura 3 es una representacién esquematica,
una disposicién segun la invencién segin un tercer
ejemplo de realizacién.

La figura 4 es una representacion esquematica, en
parte en seccién, una disposicién segin la invencién
seglin un cuarto ejemplo de realizacion y

La figura 5 es una representacion esquematica,
una vista aumentada de un detalle de la figura 4.

Las figuras 1 a 5 muestran una disposicion para la
presentacion de un elemento de joyeria 2 con un so-
porte 1 en el que estd alojado el elemento de joyeria
2. El soporte 1 y el elemento de joyeria 2 presentan
respectivamente un par de piezas de alojamiento 3, 4,
5, 6 para alojar el elemento de joyeria 2.

Las piezas de alojamiento 3, 6 asignadas al sopor-
te 1 son parte integrante de un dispositivo de aloja-
miento 7 separado. El soporte 1, el elemento de joye-
ria 2 y el dispositivo de alojamiento 7 son componen-
tes modulares y el dispositivo de alojamiento 7 hecho
de una sola pieza puede unirse tanto al soporte 1 co-
mo al elemento de joyeria 2. EL soporte 1, el disposi-
tivo de alojamiento 7 y el elemento de joyeria 2 estdn
fabricados en serie y presentan dimensiones coordi-
nadas entre si.

La figura 1 muestra simbdlicamente que el dispo-

5
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sitivo de alojamiento 7 y el elemento de joyeria 2 es-
tdn premontados, estando unidas las piezas de aloja-
miento 3, 4, 5, 6 de forma suelta e imperdible en el
estado premontado, pudiendo realizarse la unién real
sOlo durante el montaje en el soporte 1. En todos los
ejemplos de realizacion, el elemento de joyeria 2 se
compone de un engaste 8 y una piedra preciosa 9. El
engaste 8 comprende las piezas de alojamiento 4, 5.

En las figuras 3 y 4 estd representado que el so-
porte 1 mismo es un objeto de joyeria en forma de un
anillo.

En la figura 2, el soporte 1 estd previsto después
del ensamblaje con el dispositivo de alojamiento 7 y
con el elemento de joyeria 2, para la incorporacién en
otra pieza decorativa, en concreto un anillo de made-
ra. En este ejemplo de realizacion, el dispositivo de
alojamiento 7 mismo es el objeto de joyeria y estd do-
tado de elementos de joyerfa no designados en detalle.

Todos los ejemplos de realizacién de la disposi-
cién segln la invencién tienen en comun que el ele-
mento de joyeria 2 estd alojado de forma mévil en el
soporte 1 o en el dispositivo de alojamiento 7. El ele-
mento de joyeria 2 puede rotar completamente, en dis-
tinta orientacién, conforme a la flecha R, alrededor de
un eje imaginario E entre las piezas de alojamiento 4,
5 del elemento de joyeria 2 y las piezas de alojamien-
to 3, 6 del dispositivo de alojamiento 7 anclado en
el alojamiento 1, resultando la impresién épticamente
aumentada de un cuerpo rotacionalmente simétrico.

En el segundo ejemplo de realizacién, represen-
tado en la figura 2, adicionalmente también el dispo-
sitivo de alojamiento 7 puede ser rotatorio alrededor
de un eje imaginario E entre las piezas de alojamien-
to 10, 11 del dispositivo de alojamiento 7 y las pie-
zas de alojamiento 12, 13 del soporte 1, resultando la
impresion Opticamente aumentada de un cuerpo rota-
cionalmente simétrico. Aqui, el eje imaginario E esta
alineado con todas las piezas de alojamiento 3 a 6 y
10 a 13.

El tercer ejemplo de realizacion, representado en
la figura 3, prevé emplear imanes permanentes 14 pa-
ra realizar el movimiento y la parada del elemento de
joyeria 2 y, dado el caso, del dispositivo de alojamien-
to 7. Las flechas no designadas en detalle indican los
campos magnéticos.

Otra configuracién de la disposicién segun la in-
vencion se describe con mds detalle mediante un cuar-
to ejemplo de realizacion en las figuras 4 y 5. En éste,
al igual que en todos los demds ejemplos de realiza-
cion, las piezas de alojamiento 3, 4, 5, 6 comprenden,
para el alojamiento mévil del elemento de joyeria 2,
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una espiga 3, 6 y una cavidad 4, 5 respectivamente.
Las espigas 3, 6 convergen segiin un dngulo de con-
vergencia C definido en la direccién de las cavidades
4, 5. Las cavidades 4, 5 divergen segiin un dngulo de
divergencia D en la direccién de las espigas 3, 6. El
dngulo de divergencia D es mayor que el dngulo de
convergencia C, y las espigas 3, 6 y las cavidades 4,
5 se encuentran mutuamente en el punto culminante
S del dngulo de divergencia y del dngulo de conver-
gencia D, C para formar un soporte puntual practi-
camente exento de friccién. En el cuarto ejemplo de
realizacién segin la figura 5, el angulo de divergencia
D es de aprox. 90°y el dngulo de convergencia C es de
aprox. 20°. En el primer ejemplo de realizacién segin
la figura 1, el d4ngulo de divergencia D es de aprox.
90° y el angulo de convergencia C es de aprox. 60°.

El dispositivo de alojamiento 7 separado, existente
en todos los ejemplos de realizacién, que puede asig-
narse al soporte 1, estd insertado, segin la figura 4,
en un alojamiento 15 del soporte 1, existente en for-
ma de ranura curvada. El dispositivo de alojamiento 7
mismo presenta una forma curvada con dos extremos
libres en los que estdn dispuestas las piezas de aloja-
miento 3, 6 en forma de espigas, a una distancia entre
si y estando orientadas una hacia otra.

El dispositivo de alojamiento 7 forma una curvatu-
ra, cuyo radio RL est4, en el estado no montado repre-
sentado en la figura 1, ligeramente mayor que el radio
RN del alojamiento 15 en forma de ranura del soporte
1, que igualmente forma una curvatura. Las piezas de
alojamiento, 3, 6 del dispositivo de alojamiento 7 pre-
sentan una distancia inicial DI definida con respecto a
la piezas de alojamiento 4, 5 del elemento de joyeria
2. La misma distancia designada por DI’ existe tam-
bién entre el soporte 1 y el dispositivo de alojamiento
7 para que se recorra el trayecto deseado de las piezas
de alojamiento o espigas 3, 6 hacia las piezas de aloja-
miento o cavidades 4, 5 y para que queden formados
los alojamientos puntuales. En el estado montado, re-
presentado en la figura 4, los radios RL y RN son casi
idénticos, estando reducida a cero la distancia inicial
DI entre las piezas de alojamiento 3, 6 del dispositivo
de alojamiento 2 y las piezas de alojamiento 4, 5 del
elemento de joyeria 2 por la deformacién del disposi-
tivo de alojamiento 7.

En cuanto a otras caracteristicas no representadas
en las figuras se remite a la parte general de la des-
cripcidn.

Finalmente, cabe sefialar que la teoria segin la in-
vencién no se limita a los ejemplos de realizacién des-
critos anteriormente.
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REIVINDICACIONES

1. Disposicién para la presentacion de un elemen-
to de joyeria con un soporte (1), con un elemento de
joyeria (2) y con un dispositivo de alojamiento (7),
estando unido el dispositivo de alojamiento (7), en el
estado montado, tanto al soporte (1) como al elemen-
to de joyeria (2), presentando el dispositivo de alo-
jamiento (7) y el elemento de joyeria (2) respectiva-
mente un par de piezas de alojamiento (3, 4, 5, 6) dis-
tanciadas entre si y orientadas una hacia otra en forma
de espigas (3, 6) y en forma de cavidades (4, 5) para
el alojamiento del elemento de joyeria (2), caracteri-
zada porque el dispositivo de alojamiento (7) presen-
ta una conformacién curvada con dos extremos libres
en los que estan dispuestas las piezas de alojamien-
to, especialmente las espigas (3, 6), porque el soporte
(1) presenta un alojamiento (15) en forma de ranura
curvada para el dispositivo de alojamiento (7), porque
la espiga (3, 6) converge segun un angulo de conver-
gencia definido (C) en la direccién de la cavidad (4,
5), divergiendo la cavidad (4, 5) segin un dngulo de
divergencia (D) en la direccién de la espiga (3, 6),
porque el dngulo de divergencia (D) es mayor que el
angulo de convergencia (C) y porque la espiga (3, 6)
y la cavidad (4, 6) se encuentran mutuamente en el
punto culminante del dngulo de divergencia y del 4n-
gulo de convergencia (D, C) formando un alojamiento
puntual.

2. Disposicién segun la reivindicacion 1, carac-
terizada porque el soporte (1) mismo es un objeto de
joyeria, por ejemplo, un anillo, un colgante, un cuerpo
de reloj, unas gafas, un objeto de decoracién o similar.

3. Disposicion segun la reivindicacién 1 6 2, ca-
racterizada porque el dispositivo de alojamiento y el
elemento de joyeria y el soporte estin premontados
y el soporte estd unido a un objeto compuesto, por
ejemplo, de madera o de piedra natural.

4. Disposicién segtin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizada porque el elemento de jo-
yeria (2) estd alojado de forma mdvil en el dispositivo
de alojamiento (7).

5. Disposicion segtin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 4, caracterizada porque el dispositivo de
alojamiento (7) mismo estd alojado de forma movil
en el soporte (1), siendo preferentemente él mismo un
objeto de joyeria.

6. Disposicion segtin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 5, caracterizada porque el elemento de jo-
yeria (2) y/o el dispositivo de alojamiento (7) pueden
realizar al menos un giro completo de 360° alrededor
de un eje imaginario (E) entre la piezas de alojamien-
to (4, 5) del elemento de joyeria (2) y las piezas de
alojamiento (3, 6) del soporte (1) o del dispositivo de
alojamiento (7) anclado alli o entre las piezas de alo-
jamiento (10, 11) del dispositivo de alojamiento (7) y
las piezas de alojamiento (12, 13) del soporte (1), re-
sultando la impresién aumentada Spticamente de un
cuerpo rotacionalmente simétrico.

7. Disposicion segtin cualquiera de las reivindica-
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ciones 1 a 6, caracterizada porque el movimiento y
la parada del elemento de joyeria (2), dado el caso
del dispositivo de alojamiento (7), se realiza median-
te imanes permanentes (14).

8. Disposicidn segtin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 7, caracterizada porque entre el dispositi-
vo de alojamiento (7) y el soporte (1) puede realizarse
una unidn positiva y/o no positiva y/o de materiales.

9. Disposicién segtin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 8, caracterizada porque el dispositivo de
alojamiento (7) forma una curvatura, cuyo radio (RL)
es, en el estado no montado, ligeramente mayor que
el radio (RN) de la ranura del soporte (1), que igual-
mente forma una curvatura.

10. Disposicién segtin cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 9, caracterizada porque las piezas de
alojamiento (3, 6) del dispositivo de alojamiento (7)
presentan una distancia inicial (DI) definida con res-
pecto a las piezas de alojamiento (4, 5) del elemento
de joyeria (2).

11. Disposicién segin la reivindicacién 10 en
combinacion con la reivindicacion 9, caracterizada
porque, en el estado montado, los radios de la ranura
y del dispositivo de alojamiento (7) son casi idénti-
cos, estando reducida a cero la distancia inicial (DI)
entre las piezas de alojamiento (3, 6) del dispositivo
de alojamiento (2) y las piezas de alojamiento (4, 5)
del elemento de joyeria (2) por la deformacion del dis-
positivo de alojamiento (7).

12. Disposicién segtin cualquiera de las reivindi-
caciones 6 a 11, caracterizada porque, en el estado
montado, las piezas de alojamiento (12, 13) del sopor-
te (1) y las piezas de alojamiento (4, 5) del elemento
de joyeria (2) estdn dispuestas en un eje imaginario
(E), alrededor del cual puede rotar el elemento de jo-
yeria (2).

13. Procedimiento para el montaje de una disposi-
cion para la presentacion de un elemento de joyeria,
seglin cualquiera de las reivindicaciones anteriores 10
al2,enel que

- un dispositivo de alojamiento (7) se une a un ele-
mento de joyeria (2) inicialmente de forma imperdi-
ble y suelta a través de piezas de alojamiento (3, 4, 5,
6) opuestas -tales como espigas (3, 6) y cavidades (4,
5)_7

- el dispositivo de alojamiento (7) se inserta en un
alojamiento (15) de un soporte (1),

- durante la insercion del dispositivo de alojamien-
to (7) en el alojamiento (15) se produce una deforma-
cion del dispositivo de alojamiento (7), de tal forma
que las piezas de alojamiento (3, 6) del dispositivo de
alojamiento (7) se mueven una hacia otra en la direc-
cion de las piezas de alojamiento (4, 5) del elemento
de joyeria (2) hasta que queda realizado el alojamien-
to,y

- el elemento de joyeria se aloja de forma fija o
mévil segin la configuracion de las piezas de aloja-
miento (3, 4, 5, 6) -tales como espigas (3, 6) y cavida-
des (4, 5)-.
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