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REIVINDICACIONES
Método de preparacion de un tejido acabado de al menos 90 pulgadas de ancho que comprende:
formar al menos dos partes de tejido técnico diferenciadas; y
unir al menos dos partes de tejido técnico diferenciadas para formar el tejido acabado.

Método segun la reivindicaciéon 1, en el que formar al menos dos al menos dos partes de tejido técnico
diferenciadas comprende tricotar al menos dos partes de tejido técnico diferenciadas.

Método segun la reivindicacion 1, en el que formar al menos dos partes de tejido técnico diferenciadas
comprende someter a tricotado circular al menos dos partes de tejido técnico diferenciadas.

Método segun la reivindicacion 1, en el que unir al menos dos partes de tejido técnico diferenciadas para
formar el tejido acabado comprende coser al menos dos partes de tejido técnico diferenciadas juntas para
formar el tejido acabado.

Método de preparacion de un tejido acabado de al menos 90 pulgadas de ancho que comprende:
someter a tricotado circular al menos dos partes de tejido técnico diferenciadas; y

coser al menos dos partes de tejido técnico diferenciadas juntas para formar el tejido acabado.

Método segun la reivindicacion 5, en el que el tejido acabado comprende una sabana.

Método segun la reivindicacion 5, que comprende ademas acabar mediante termofijacion el tejido acabado.
Método segun la reivindicacion 5, que comprende ademas proporcionar ribetes al tejido acabado.

Método de preparacion de una sabana de al menos 90 pulgadas de ancho a partir de tejido técnico que
comprende:

someter a tricotado circular al menos dos partes de tejido técnico diferenciadas;
coser al menos dos partes de tejido técnico diferenciadas juntas; y

acabar mediante termofijacion las al menos dos partes de tejido técnico diferenciadas cosidas para formar
la sdbana acabada.

Método segun la reivindicacion 9, que comprende ademas proporcionar ribetes a la sabana acabada.

Método segun la reivindicacion 9, en el que las al menos dos partes de tejido técnico diferenciadas tienen
diferentes caracteristicas de tejido.

Método segun la reivindicacion 11, en el que las caracteristicas de tejido se seleccionan del grupo que
consiste en control de la humedad, proteccion frente a UV, propiedad antimicrobiana, termorregulacion,
resistencia al viento y resistencia al agua.

Tejido acabado de al menos 90 pulgadas de ancho que comprende:

un primer tejido técnico sometido a tricotado circular; y
un segundo tejido técnico sometido a tricotado circular;
en el que los tejidos técnicos primero y segundo estan diferenciados; y

en el que los tejidos técnicos primero y segundo estan unidos para formar el tejido acabado.

Tejido acabado segun la reivindicacion 13, en el que el tejido acabado comprende una sabana.
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Tejido acabado segun la reivindicacion 13, que comprende ademas ribetes.

Tejido acabado segun la reivindicacién 13, en el que los tejidos técnicos primero y segundo tienen
diferentes caracteristicas de tejido.

Tejido acabado segun la reivindicacion 16, en el que las caracteristicas de tejido se seleccionan del grupo

que consiste en control de la humedad, proteccion frente a UV, propiedad antimicrobiana, termorregulacion,
resistencia al viento y resistencia al agua.
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Fig. 1
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o pespunte plano con hita fque corresponde
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. .  Habana bajera de camarate hexagonal
& (ver dimensiones indicadas) 7" de profundidad
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