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DESCRIPCION
Maodulo con charnela abierta grande para limpieza facil.
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a cintas transportadoras y, mas particularmente, a cintas transportadoras modulares
de plastico formadas por hileras de mddulos de cinta de plastico unidos entre si, de forma que puedan pivotar
mediante barras de pivote transversales.

Antecedentes de la invencion

Las cintas modulares y las cintas modulares de parte superior plana especificas se utilizan ampliamente para el
transporte de alimentos con contacto directo de dichos alimentos con la superficie transportadora de dicha cinta. Las
cintas y el equipo para dicho transporte se deben limpiar regularmente con el fin de evitar la contaminacion del
alimento con la materia residual descompuesta y las bacterias.

Los médulos normalmente estan construidos a partir de plasticos que estan aprobados para el contacto directo con
los alimentos. Dichos modulos tipicamente presentan una superficie lisa cerrada de facil limpieza. La zona que
presenta una dificultad principal es la charnela en la que los moédulos estan conectados entre si. Las charnelas
tipicamente presentan huecos en los que pueden penetrar los alimentos y quedar atrapados. Estos depdsitos
residuales de alimentos resultan dificiles de retirar. Con el fin de solventar este problema, ha habido disefios que han
proporcionado huecos cénicos que se abren cuando los moédulos de la cinta se mueven alrededor de un engranaje.
Uno de dichos disefios se muestra en la patente US n® 6.725.883, asignada al mismo cesionario de la presente
invencion. Otro disefio se muestra en la patente US n? 5.706.934. Estos disefios de cinta también estan
caracterizados por una parte inferior plana y lisa que solo se interrumpe mediante las articulaciones necesarias para
conectar los médulos para formar una cinta. En la mayoria de los casos, este tipo de cinta se utiliza en un conjunto
que sigue un patrén enladrillado de mas de un médulo por hilera de médulo. Estas cintas de patrén enladrillado
presentan huecos pequefios en los que se encuentran los extremos del médulo. Con el fin de eliminar dichos huecos
y, como una mejora adicional para la limpieza, los mddulos largos se utilizaban para formar una cinta en forma de
cadena y eliminar la disposicién de patron enladrillado en su totalidad tal como se muestra en la patente US n®
6.758.329. Aunque se eliminan los huecos entre los extremos del modulo, estos médulos largos todavia cuentan con
un elevado numero de huecos entre las articulaciones entre componentes separadas del mismo modo y, por lo
tanto, todavia se debia mejorar. Se puede llevar a cabo una mejora adicional eliminando algunas de las
articulaciones y reduciendo, de este modo, la cantidad de huecos entre el lado de las uniones entre componentes.
Este disefo incluso ofrece una mayor facilidad de limpieza gracias a una cantidad de articulaciones de charnela
menor, pero tiene como resultado una resistencia de la cinta reducida. La reduccién de la resistencia no solo viene
provocada por la reduccion en la cantidad de articulaciones de transmision de carga, sino también por la larga
distancia entre dichas articulaciones. El riesgo de dicho disefio es que el perno de la charnela, normalmente
realizado en plastico, se doble entre las articulaciones igualmente separadas mas anchas y, bajo carga (tension), dé
lugar a una cinta muy flexible y menos estable. En el documento WO 2009/003296 A1, comprendido en la técnica
anterior de conformidad con el Articulo 54(3) EPC, se dan a conocer médulos de cinta con una facilidad de limpieza
mejorada y una buena resistencia de cinta. Sin embargo, sigue existiendo una necesidad de un modulo de cinta
alternativo que mejore la facilidad de limpieza, al mismo tiempo que mantenga una buena resistencia de cinta.

Sumario de la invencion

La presente invencién cumple con la necesidad descrita anteriormente proporcionando un médulo de cinta de
acuerdo con la reivindicacién independiente 1. La reivindicacion independiente 10 define una cinta transportadora
modular segun la invencién. A partir de las reivindicaciones dependientes se pondran de manifiesto formas de
realizacién preferidas.

La esencia de la invenciéon consiste en un moédulo de cinta que reduce la elasticidad no deseada de la cinta bajo
carga, gracias a pares de articulaciones que se mueven del modo mas proximo entre si, dejando espacios abiertos
grandes entre los pares de articulaciones.

Breve descripcion de las figuras del dibujo

La invencion se ilustra en los dibujos en los que los numeros de referencia iguales designan las mismas partes o
similares en las figuras, en las que:

la Figura 1 es una vista en perspectiva de un modulo de cinta segun una primera forma de realizacion de la presente
invencion;

la Figura 2 es una vista en planta superior de una parte de una cinta formada a partir del médulo que se muestra en
la Figura 1;
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la Figura 3 es una vista en planta inferior de la cinta de la Figura 2;

la Figura 4 es una vista en perspectiva de una parte de la cinta de la Figura 2, cuando se dobla alrededor de un
engranaje;

la Figura 5 es otra vista en perspectiva de una parte de la cinta de la Figura 2 cuando se dobla alrededor de un
engranaje;

la Figura 6 es una vista ampliada en detalle tomada de la Figura 3;
la Figura 7 es una vista inferior ampliada en perspectiva de una parte de la cinta de la Figura 2;

la Figura 8 es una vista en planta inferior de la cinta de la Figura 2, cuando la superficie de transporte superior es
plana;

la Figura 9 es una vista en planta inferior de la cinta de la Figura 2 cuando se dobla alrededor de un engranaje;
la Figura 10A es una vista en seccidn transversal tomada por las lineas 10-10 de la Figura 8;
la Figura 10B es una forma de realizacion alternativa de la cinta de la Figura 10A;

la Figura 11 es una vista en seccion transversal tomada por las lineas 11-11 de la Figura 9;

la Figura 12 es una vista en perspectiva de un modulo de cinta segin una segunda forma de realizacién de
presente invencion;

a

la Figura 13 es una vista en perspectiva de una cinta formada a partir del médulo de la Figura 12;

la Figura 14 es otra vista en perspectiva de la cinta que se muestra en la Figura 13;

la Figura 15 es una vista inferior en planta de la cinta de la Figura 13 cuando se dobla alrededor de un engranaje;
la Figura 16 es una vista ampliada de una parte de la cinta que se muestra en la Figura 15;

la Figura 17 es una vista en planta parcial inferior de una forma de realizacion alternativa de los extremos de
articulaciones segun la presente invencion;

la Figura 18 es una vista en planta superior de una cinta segun otra forma de realizacién que no esta cubierta por las
reivindicaciones;

la Figura 19 es una vista en planta inferior de la cinta de la Figura 18;

la Figura 20 es una vista en planta inferior de una forma de realizacion alternativa que no esta cubierta por las
reivindicaciones y que no es reversible de extremo a extremo;

la Figura 21 es una vista final de la cinta de la Figura 18 en una configuracion cerrada de funcionamiento lineal;
la Figura 22 es una vista final de la cinta de la Figura 18 cuando se mueve alrededor de un engranaje;
la Figura 23 es una vista en planta inferior ampliada de la cinta de la Figura 18 en la posicién horizontal plana;

la Figura 24 es una vista en planta inferior ampliada de la cinta de la Figura 18 en una posicién angulada cuando la
cinta se mueve alrededor de un engranaje o tambor;y

la Figura 25 es una vista ampliada de una parte de la Figura 23.
Descripcion detallada de la invencion

En la Figura 1, un médulo de cinta 20 segun la presente invencidn presenta una superficie de transporte superior 23
que generalmente es lisa y plana. Dicha superficie de transporte superior 23 se extiende desde un primer borde
lateral 26 hasta un segundo borde lateral 29 en una direccion transversal al sentido de desplazamiento de la cinta
indicada por la flecha 32. La superficie de transporte superior 23 también incluye un primer borde 38 y un segundo
borde 41 dispuesto opuesto con respecto a dicho primer borde 38. Las formas del primer y el segundo borde 38 y 41
se definen mediante una pluralidad de extremos y aberturas de articulacién. El primer borde 38 presenta una primera
parte 39 que se extiende en una direccién transversal al sentido de desplazamiento de la cinta. La primera parte 39
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se extiende hasta un primer extremo de articulacién 44. Dicho primer extremo de articulacion 44 forma una parte de
la superficie de transporte superior 23 y, ademas, presenta una parte final redondeada 47. El primer extremo de
articulacién 44 prevé un par de paredes laterales 50 y 53 que definen un espesor transversal. En el lado del extremo
de articulacién 44 adyacente a la pared lateral 53, esta prevista una abertura alargada 56 en la superficie de
transporte 23. El extremo opuesto de la abertura 56 esta rodeado por otro extremo de articulacion 44 provisto de un
par de paredes laterales 50 y 53 que definen un espesor transversal. Los extremos de articulacion 44 presentan
aberturas para vastago de pivote transversales 57 (que se muestran mejor en las Figuras 10-11) para recibir un
vastago de pivote 59 para conectar de forma que pueda pivotar médulos adyacentes a fin de formar una cinta 100,
tal como se muestra en la Figura 2. En el lateral del médulo 20 opuesto al extremo de articulacion 44 se prevé una
abertura 45 correspondiente. Cuando se intercalan médulos 20 adyacentes tal como se muestra en la Figura 2, los
extremos de articulacién 44 encajan en las aberturas 45.

El mddulo de cinta 20 también incluye un extremo de articulacién 65 provisto de una placa 68 que se extiende desde
el mismo. Dicho extremo de articulacion 65 y dicha placa 68 presentan una anchura ligeramente menor que la
abertura alargada 56, de manera que los médulos adyacentes 20 se pueden intercalar y conectar mediante un
vastago de pivote 59 para formar una cinta 100 que se pueda articular alrededor de un engranaje (que no se
muestra). El modulo de cinta 20 también incluye un extremo de articulaciéon 70 que esta conectado a una placa mas
ancha 72. El extremo de articulacion 70 y la placa mas ancha 72 encajan en una abertura 75 en un moédulo
adyacente 20, tal como se muestra en las Figuras 2y 3.

Haciendo referencia de nuevo a la Figura 2, la cinta 100 se puede formar intercalando médulos adyacentes 20,
alineando sus aberturas para vastago de pivote transversales 57 (Figura 3) e insertando un vastago de pivote 59
(Figura 3), tal como conocen los expertos en la técnica en la que se basa esta exposicion. La cinta 100 forma una
superficie superior cerrada con muy pocos huecos, para evitar que los alimentos queden atrapados entre los
médulos de la cinta 20. Los extremos de articulacion 44, 65 y 70 en un lateral del médulo de cinta 20 se intercalan
con las aberturas 45, 69 y 75 correspondientes, en el lateral opuesto de un moédulo de cinta adyacente 20.

En la Figura 3, se muestra la parte inferior de la cinta 100. Se forma un reborde longitudinal 101 en la superficie
inferior 103. Con el fin de reducir la elasticidad no deseada de la cinta bajo carga, los extremos de articulacién se
disponen tan proximos entre si como sea posible. El objetivo es reducir la distancia transversal B a un minimo. Esta
configuracién de los extremos de articulacion concentra las fuerzas de corte en el vastago de pivote 59 en dos
planos con una distancia B muy reducida entre los mismos y, de este modo, evita el doblado del vastago y reduce la
elasticidad de la cinta. Sin embargo, el hueco de articulacién A de las dos articulaciones adyacentes debe seguir
siendo lo suficientemente grande como para permitir una facil limpieza. El hueco de articulacioén A se crea mediante
un conformado angulado de los extremos de articulacion. El hueco A entre las articulaciones se forma mediante las
paredes laterales opuestas 106, 109 en extremos de articulacion adyacentes sustancialmente paralelos entre si y
dispuestos en un angulo B con respecto a la otra pared lateral 112, 115 en cada extremo de articulacion.
Preferentemente, B es de aproximadamente 20 grados. Cuando la cinta 100 se mueve alrededor de un engranaje o
tambor (que no se muestra), los extremos de articulacion articulados giraran alrededor del vastago de pivote 59 y se
incrementara el hueco de charnela A, liberando cualquier material residual atrapado. Cuanto mayor sea el angulo B
mas se incrementara el hueco A. La pared lateral 112, 115 opuesta a la pared lateral angulada 106, 109 puede ser
paralela al sentido de desplazamiento de la cinta o, alternativamente, puede estar angulada, tal como se ha
mencionado anteriormente. La configuracién de la pared lateral opuesta permite la optimizaciéon de la forma de la
unién para mantener un espesor de articulaciéon S suficiente en el extremo de articulacién posterior.

Desde el refuerzo transversal central hasta los bordes delantero y posterior 38, 41 de la cinta 100, la parte inferior
del moédulo 20 puede ser plana o puede prever una superficie en forma de placa (Qque se muestra mejor en las
Figuras 10A y 11) que se inclina alejandose en el sentido de desplazamiento de la cinta transportadora finalizando
en el borde de la cinta entre los extremos de articulacion. Tal como se muestra en la Figura 10A, la parte en forma
de placa 110 del médulo 20 puede definir una superficie posterior lisa y ligeramente céncava que continda
transversalmente con respecto al médulo en el sentido de desplazamiento de la cinta.

Haciendo referencia de nuevo a las Figuras 4-5, cuando la cinta 100 se desplaza alrededor de un engranaje o
tambor, se forma un hueco 120 entre los bordes de los médulos adyacentes 20. Dicho hueco 120 proporciona
acceso a la zona de la charnela para su limpieza cuando la cinta 100 se desplaza sobre el engranaje.

En la Figura 6, el paso del modulo P es la distancia entre el mismo punto en médulos adyacentes 20 en el sentido de
desplazamiento de la cinta. El paso de articulacién C es la distancia mayor entre el mismo punto en dos extremos de
articulacién adyacentes. Con el fin de reducir la cantidad de extremos de articulaciéon y, de este modo, reducir la
cantidad de huecos, el paso de articulacién C puede ser mayor o igual que el médulo P. El hueco 120 se encuentra
en su anchura maxima cuando la cinta 100 est& dispuesta tal como se muestra en la Figura 6. En dicha Figura 6, la
cinta 100 gira alrededor del vastago de pivote 59 cuando dicha cinta 100 gira alrededor de un engranaje o tambor. El
hueco de articulacion A se amplia debido al plegado de la cinta 100 alrededor del engranaje.

En la Figura 7, se muestra una vista en perspectiva inferior. El refuerzo longitudinal 101 se extiende desde la
superficie inferior 103 del médulo y proporciona un punto de acoplamiento para el diente del engranaje (que no se
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muestra). El refuerzo longitudinal 101 prevé una pared superior 123 y un par de paredes laterales 126, 129 que se
extienden desde lados opuestos de la pared superior 123. Las paredes laterales 126 y 129 se extienden hacia la
pared inferior 103 del médulo 20. Tal como se muestra, dichas paredes laterales 126 y 129 interseccionan con la
parte en forma de placa 110 en una curva lisa que se extiende desde el refuerzo 101 hacia los extremos de
articulacién. Como una alternativa, las paredes laterales 126 y 129 se pueden extender hasta la superficie inferior
103 del modulo 20, que puede ser plano entre la base del refuerzo 101 y los extremos de articulacién, tal como se
muestra en la Figura 10B y tal como conocen los expertos en la técnica en la que se basa la presente exposicion.

La Figura 8 muestra la parte inferior de la cinta 100 cuando la superficie de transporte superior 23 de la cinta 100 se
encuentra cerrada. Cuando la cinta 100 se desplaza a lo largo de un recorrido recto, se minimizan los huecos entre
médulos adyacentes 20, asi como los huecos por los que podrian pasar los alimentos a través de la superficie de la
cinta. Las paredes laterales opuestas de los extremos de articulacion en médulos adyacentes definen el hueco de
charnela A que se incrementa cuando la cinta se desplaza alrededor de un engranaje, tal como se muestra en la
Figura 9.

Tal como se muestra en la Figura 10A, las paredes laterales 126, 129 del refuerzo longitudinal 101 interseccionan
con partes en forma de placa 110 que se extienden hacia los extremos de articulaciéon a lo largo de un recorrido
curvado. Las aberturas para vastago de pivote 57 pueden presentar una forma oblonga con aberturas de vastago de
pivote 57 en lados opuestos de los moédulos orientadas en angulos iguales y opuestos. Como resultado, se crea un
hueco alrededor del vastago de pivote para facilitar la limpieza. Tal como se muestra en la Figura 11, el hueco se
ensancha cuando la cinta pasa sobre el engranaje. La Figura 10B muestra una forma de realizacion alternativa de la
invencion con un refuerzo estandar 178 provisto de paredes laterales 172 y 174, una pared superior 179 y que se
extiende hasta una superficie inferior plana 170.

En las Figuras 12 a 16, se muestra una segunda forma de realizaciéon de la presente invencién. El médulo de cinta
200 presenta un primer borde lateral 201 y un segundo borde lateral 202. Una superficie de transporte superior 205
se extiende entre los bordes laterales 201, 202. Una primera pluralidad de extremos de articulacion 203 se extiende
desde la superficie de transporte 205 en el sentido de desplazamiento de la cinta indicada por la flecha 215. Una
segunda pluralidad de extremos de articulacién 209 se extiende en el sentido opuesto. La primera pluralidad de
extremos de articulacién 203 encaja en los espacios entre la segunda pluralidad de extremos de articulacién 209 en
el médulo adyacente 200. El médulo de cinta 200 prevé extensiones en forma de placa 207, 220 que se extienden
desde los laterales de los extremos de articulacion 203, 209 con un borde 208, 213 que presenta un tamafo que se
extiende aproximadamente hasta la mitad entre los extremos de articulacién vecinos 203, 209, creando un hueco
escalonado cuando la cinta 250 discurra al rededor de un engranaje. Obviamente, la anchura transversal W del
borde 208 también puede presentar otro porcentaje con respecto a la distancia entre los extremos de articulacion
203. Las propiedades de limpieza siguen siendo las mismas en esta version, pero puede resultar ventajosa para el
moldeado y la distribucion de la carga a los extremos de articulacién. Dichos extremos de articulaciéon 227, 229 estan
dispuestos en o préximos a los bordes laterales 201, 202.

Un refuerzo transversal central 230 puede estar en el eje central de los médulos separado por igual con respecto a
las aberturas para vastago de pivote transversal 235, o puede estar desplazado con respecto a algun lado. El
refuerzo transversal 230 sirve para el acoplamiento de los engranajes y para accionar la cinta. Ademas, rigidiza la
conexion de articulacién al médulo y puede recibir mejor el impacto de cargas pesadas que se van a transportar.

En las Figuras 13 y 14 se muestra una cinta 250 realizada de médulos 200 conectados mediante vastagos de pivote
254 cuando se desplaza alrededor de un engranaje (que no se muestra). Se abren huecos 255 entre las extensiones
en forma de placa 207, 220 y las aberturas entre los extremos de articulacion adyacentes 203, 209.

Haciendo referencia de nuevo a las Figuras 15 y 16, se forma un refuerzo longitudinal 270 en la superficie inferior
273. Con el fin de reducir cualquier elasticidad no deseada de la cinta bajo carga, los extremos de articulacion se
disponen lo mas cerca posible entre si. El objetivo es reducir la distancia transversal B hasta un minimo. Esta
configuracién de los extremos de articulacién concentra las fuerzas de corte en el vastago de pivote 254 en dos
planos con una distancia reducida B entre los mismos y, de este modo, evita el plegado del vastago y reduce la
elasticidad de la cinta. Sin embargo, el hueco de articulacién de las dos articulaciones adyacentes debe permanecer
lo suficientemente grande como para permitir una limpieza facil. El hueco de articulacion A se crea mediante un
conformado angulado de los extremos de articulacion. El hueco A entre las articulaciones esta formado por paredes
laterales opuestas 280, 283 en los extremos de articulacion adyacentes que son sustancialmente paralelos entre si'y
estan dispuestos en un angulo B con respecto a la otra pared lateral 287, 288 en cada extremo de articulacién.
Preferentemente, B es de aproximadamente 20 grados. Cuando la cinta 250 se mueve alrededor de un engranaje o
tambor (que no se muestra), los extremos de articulacién articulados giraran alrededor del vastago de pivote 254 y el
hueco de charnela A se incrementara liberando cualquier materia residual atrapada. Mientras mayor sea el angulo B
mas se incrementara el hueco A. La pared lateral 287, 288 opuesta a la pared lateral angulada 280, 283 puede ser
paralela al sentido de desplazamiento de la cinta o, alternativamente, puede presentar un angulo tal como se ha
mencionado anteriormente. La configuracién de la pared lateral opuesta permite la optimizaciéon de la forma de la
articulacién para mantener un espesor de articulacion S suficiente en el extremo de articulacién posterior.
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En la Figura 17 se muestra una forma de realizacion alternativa con los extremos de articulacion en una forma tal,
que la totalidad de las paredes laterales 292, 294, 296 y 298 estan dispuestas paralelas entre si. Disponiendo las
paredes laterales de este modo, el espesor T del extremo de articulacién se mantiene uniforme en la superficie
inferior.

Haciendo referencia de nuevo a las Figuras 18 a 25, se muestra otra forma de realizacién que no esta cubierta por
las reivindicaciones. En la Figura 18, se muestra un par de médulos reversibles de extremo a extremo 300, 301.
Dichos médulos se pueden utilizar como cadenas, particularmente en una anchura considerable, con el fin de
eliminar los huecos entre los moédulos de la misma fila de una cinta de patrén enladrillado. De forma alternativa, los
médulos 300, 301 se pueden utilizar para construir cintas de patron enladrillado. Dichos médulos 300, 301 presentan
una superficie superior cerrada 308 que se extiende desde un primer borde lateral 307 hasta un segundo borde
lateral 309. Un borde delantero 311 incluye unas partes transversales alternas 314 y aberturas 317 para recibir las
partes transversales de los médulos adyacentes. Un borde posterior 320 incluye una parte hundida 323 que conduce
a las partes transversales 314 y a las aberturas 317 sucesivas. Extendiéndose desde el borde posterior 320, los
extremos de articulacién 303 y 306 estan dispuestos en pares conectados mediante una primera placa 390.
Extendiéndose desde el borde delantero 311, los extremos de articulacion 304 y 305 estan conectados mediante
una segunda placa 393. La primera placa 390 y la segunda placa 393 son alargadas y presentan una superficie
superior 394 que es coplanaria con la superficie superior 308 de los médulos 300, 301. De acuerdo con esto, la
primera placa 390 y la segunda placa 393 se soportan en ambos lados mediante los extremos de articulacion. Esta
disposicién proporciona una mayor resistencia al impacto a la primera placa 390 y la segunda placa 393. Los
modulos 300, 301 pueden incorporar un refuerzo longitudinal 318 (Figura 19).

Con el fin de reducir la elasticidad no deseable de la cinta bajo carga, se evitan articulaciones individuales muy
separadas. Contrariamente, los extremos de articulacién 303, 305 en mddulos adyacentes 300, 301 (Figura 19) se
desplazan de forma lo mas préxima posible entre si. Se deja un espacio grande 312 abierto entre los pares. El
objetivo es reducir la distancia transversal b a un minimo, es decir, idealmente préxima a cero, tal como se muestra
en la Figura 25. Esta configuracion concentra las fuerzas de corte en un vastago de pivote 330 en dos planos con
una distancia b muy pequefia entre los mismos y, de este modo, evita el plegado del vastago y reduce la elasticidad
de la cinta. Sin embargo, el hueco de articulacién A (Figuras 23 y 24) de las articulaciones vecinas o adyacentes
303, 305 de los médulos interconectados 300, 301 debe permanecer lo suficientemente grande como para permitir
una limpieza facil. Esta caracteristica se consigue gracias a un conformado angulado muy especifico de las
articulaciones. El hueco entre las articulaciones presenta un angulo B en una relacion generalmente paralela, tal
como se muestra en la Figura 25. Preferentemente, este angulo es de por lo menos 20 grados. Tal como se muestra
en la Figura 24, cuando la cinta se mueve alrededor de un engranaje o tambor (que no se muestra), las
articulaciones articuladas giraran alrededor del vastago de pivote 330 y se incrementara el hueco de articulacion A,
liberando cualquier materia residual atrapada. Mientras mayor sea el angulo B, mas se incrementara el hueco de
charnela A. Una cara de articulaciéon 335 opuesta a una cara angulada 340 puede ser paralela al sentido de
desplazamiento de la cinta, tal como se ha mencionado anteriormente en relacion con la Figura 16 o,
alternativamente, puede presentar también un angulo tal como se muestra mejor en la Figura 25. Esta variacion
consigue una optimizacién del espacio de la articulacion para mantener un espesor de articulacion S suficiente en un
extremo de articulacion posterior 360. Desde el punto en el que el extremo posterior 360 de las articulaciones se une
en la placa del médulo, una superficie posterior 355 se inclina alejandose en el sentido de desplazamiento de la cinta
que finaliza entre las articulaciones en el borde 365. Esta parte en forma de placa del médulo define una superficie
posterior lisa y ligeramente céncava 355 permitiendo el mejor acceso posible para inspeccionar y limpiar los
vastagos a la vista 330. Los bordes 365 que se encuentran con el cuerpo del moédulo unido adyacentemente
presentan una forma adecuada para abrir un hueco A cuando la cinta se mueva alrededor de un engranaje o tambor
para el acceso del fluido de limpieza y una retirada sencilla de los residuos recogidos en la zona de charnela.

En la Figura 20, se muestra una forma de realizacion alternativa del médulo que no es reversible de extremo a
extremo y, por lo tanto, no puede presentar un patrén enladrillado. Un par de médulos 400, 401 provistos de unos
extremos de articulacion 403, 406 y 409, 412, respectivamente, se conectan mediante un vastago de pivote 415. Los
extremos de articulaciéon estan dispuestos en pares, tal como se ha descrito anteriormente cuando los médulos
estan conectados y los extremos de articulacién estan intercalados.

Aunque la invencién se ha descrito haciendo referencia a determinadas formas de realizacién, no se pretende limitar
el alcance de la misma a las formas particulares mencionadas, sino, al contrario, se pretenden cubrir tantas
alternativas, modificaciones y equivalentes como sea posible incluir dentro del alcance de la invencion, tal como se
define en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. Médulo de cinta (20; 200), que comprende:

una seccién intermedia que se extiende desde un primer borde lateral (26; 201) hasta un segundo borde lateral (29;
202) y que presenta una superficie de transporte superior (23; 205) y una superficie inferior (103; 273);

una primera pluralidad de extremos de articulacion (44, 65, 70; 203), presentando los primeros extremos de
articulaciéon (44, 65, 70; 203) un par de paredes laterales (50, 53) que definen un espesor transversal (S, T),
extendiéndose los primeros extremos de articulacién (44, 65, 70; 203) desde la seccién intermedia en un sentido de
desplazamiento de la cinta, presentando por lo menos uno de los primeros extremos de articulacién (44, 65, 70; 203)
una primera placa alargada (68, 72; 207) que se extiende desde el mismo en una distancia que deja una abertura
(45; 210) con respecto al primer extremo de articulacién (44, 65, 70; 203) siguiente, presentando la primera placa
(68, 72; 207) una superficie que es coplanaria con la superficie de transporte superior (23; 205); y

una segunda pluralidad de extremos de articulacion (44, 65, 70; 209), presentando dichos segundos extremos de
articulaciéon (44, 65, 70; 209) un par de paredes laterales que definen un espesor transversal, extendiéndose los
segundos extremos de articulacion (44, 65, 70; 209) desde la seccion intermedia en un sentido opuesto a la primera
pluralidad de extremos de articulacion (44, 65, 70; 203), presentando por lo menos uno de los segundos extremos de
articulacion (44, 65, 70; 209) una segunda placa alargada (68, 72; 220) que se extiende desde el mismo en una
distancia que deja una abertura (45; 211) con respecto al segundo extremo de articulacién (44, 65, 70; 209)
siguiente, presentando la segunda placa (68, 72; 220) una superficie que es coplanaria con la superficie de
transporte superior (23; 205);

en el que los primeros extremos de articulacién (44, 65, 70; 203) se pueden encajar en unas aberturas (45, 56, 75;
211) entre los segundos extremos de articulacién de un médulo adyacente (20; 200) cuando los médulos (20; 200)
estan intercalados para formar una cinta (100; 250), estando dispuestos los primeros (44, 65, 70; 203) y los
segundos extremos de articulacién de los médulos adyacentes (20; 200) dispuestos proximos entre si con respecto
a la direccion transversal.

2. Médulo de cinta (20; 200) segun la reivindicacion 1, en el que el médulo (20; 200) comprende asimismo un
refuerzo longitudinal (101, 178; 230, 270).

3. Médulo de cinta (20; 200) segun la reivindicaciéon 1 o 2, en el que los médulos (20; 200) pueden presentar un
patron enladrillado.

4. Médulo de cinta (20; 200) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que el médulo (20; 200) se
extiende por toda su anchura para formar una cadena.

5. Mé6dulo de cinta (20; 200) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en el que los primeros (44, 65, 70; 203)
y segundos (44, 65, 70; 209) extremos de articulacion presentan unas paredes laterales dispuestas sustancialmente
paralelas entre si.

6. Modulo de cinta (20; 200) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en el que las paredes laterales de los
primeros (44, 65, 70; 203) y segundos (44, 65, 70; 209) extremos de articulacién estan dispuestas en un angulo
agudo.

7. Modulo de cinta (20; 200) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en el que el primer extremo de unién
(44, 65, 70; 203) estéa dispuesto en un angulo (B) con respecto al sentido de desplazamiento de la cinta.

8. Mddulo de cinta (20; 200) segun la reivindicacién 7, en el que el angulo (B) es de 15 a 30 grados.
9. Modulo de cinta (20; 200) segun la reivindicacién 8, en el que el angulo (B) es de 20 grados.
10. Cinta transportadora modular (100; 250) que comprende:

un primer médulo de cinta (20; 200) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, que presenta una abertura para
vastago de pivote (57) transversal que se extiende entre el par de paredes laterales (50, 53);

un segundo modulo de cinta (20; 200) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, que presenta una abertura
para vastago de pivote transversal (57) que se extiende entre el par de paredes laterales (50, 53); y

un vastago de pivote (59; 254) dispuesto a través de las aberturas para vastago de pivote transversales (57)
alineadas de los médulos de cinta (20; 200) intercalados.
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