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DESCRIPCION
Producto absorbente.
La presente invencion se relaciona con un producto absorbente para recibir excreciones de un usuario.

En un producto absorbente tal como un pafal para disposicion de residuos, convencionalmente, se ha utilizado un
nucleo absorbente que esta formado por pulpa triturada intercalada y resina en polvo altamente absorbente entre
papeles de seda, textiles no tejidos o similares para absorber humedad tal como orina. Recientemente, se utiliza un
nucleo absorbente delgado donde la resina en polvo altamente absorbente esta unida sobre una lamina base tal
como un textil no tejido; por ejemplo, la Publicacion Internacional de Patente No. WO 01/54640 (Documento 1)
divulga un producto para disposicién de residuos de usuarios que tiene un absorbente tipo lamina donde una capa
de una composicion compuesta que absorbe alta cantidad de agua que esta hecha de celulosa en microfibrillas y
resina altamente absorbente de agua (resina altamente absorbente), esta parcialmente enlazada sobre un soporte
de un textil no tejido.

En tal absorbente delgado que no utiliza pulpa triturada, ya que la velocidad de absorcion de la resina altamente
absorbente de agua es menor que aquella de la pulpa triturada, si un usuario orina mucho o algo similar, existe la
posibilidad de que grandes cantidades de orina se concentren sobre una porcién cercana a la porcién del
absorbente donde se deposita la orina, se retrasa la absorcion de la orina y se presentan fugas de la misma desde el
producto absorbente.

En el Documento 1, una técnica para evitar la concentracion excesiva de humedad por encima de la velocidad de
absorcion del absorbente tipo lamina sobre una parte del mismo, donde la capa de la composicion compuesta
altamente absorbente de agua en el absorbente tipo lamina esta dispuesta sobre una superficie inferior del soporte
textil no tejido (siendo la superficie inferior opuesta a una lamina superior), una capa de almacenamiento de agua
tem?oralmente voluminosa y gruesa elaborada con un textil no tejido cuyo peso por unidad de area es de 20 a 100
g/m” esta ubicada entre la lamina superior y el soporte textil no tejido en el absorbente tipo lamina, y por lo tanto, una
humedad tal como la orina penetra hasta el absorbente tipo lamina mientras se dispersa en una direccion en un solo
plano de la capa temporal de almacenamiento de agua. Es posible hacer pleno uso de la capacidad de absorcion del
absorbente tipo lamina y evitar escapes de orina o similares.

La Solicitud de Patente Japonesa Abierta a Inspeccion Publica No. 2006-239127 (Documento 2) divulga una técnica
para utilizar una lamina de difusién para un absorbente como una lamina superficial (lamina superior) de un producto
absorbente, la lamina de difusién esta formada por laminaciéon de una capa de granulometria fina y una capa de
granulometria gruesa e integrandolas por medio de una unién térmica. La capa de granulometria fina y la capa de
granulometria gruesa incluyen fibras de compuestos termoplasticos (por ejemplo, fibras de compuestos de
poliolefina o fibras de compuestos de poliamida), y se lleva a cabo preferiblemente un tratamiento hidrofilico por
medio de aceite hidrofilico sobre las fibras de compuestos termoplasticos incluidas en ambas capas. En el
Documento 2, el fluido corporal descargado por el usuario se mueve rapidamente a la capa de granulometria gruesa
por la capa de granulometria fina, pasa a través de la capa de granulometria gruesa hasta una capa de absorcion
posicionada sobre una superficie inferior de la ldamina de difusion mientras se mueve (es decir, se dispersa) a lo
largo de las fibras de compuestos termoplasticos en la capa de granulometria gruesa en direccién horizontal. Las
fibras repelentes de agua estan incluidas en la capa de granulometria gruesa asi como las fibras de compuestos
termoplasticos, con el propdsito de evitar que se devuelvan al usuario los fluidos corporales que han alcanzado la
capa de absorcion, debido a presion corporal o similar.

El producto para disposicion de residuos del usuario del Documento 1 es mas delgado comparado con el producto
absorbente que tiene el nucleo absorbente que utiliza pulpa triturada, sin embargo, la capa de almacenamiento
temporal de agua es voluminosa y gruesa y existe una limitacion en el adelgazamiento del producto para disposicion
de los residuos del usuario. Ya que la capa de almacenamiento temporal de agua, que es una pieza separada de la
lamina superior y del absorbente tipo lamina, se encuentra entre la lamina superior y el absorbente tipo lamina, la
estructura del producto para disposicion de residuos del usuario es complicada y existe la posibilidad de que los
costos de fabricacion del producto para disposicion de residuos del usuario se incremente.

En la lamina de difusion del Documento 2, se utilizan las fibras de compuestos termoplasticos con el tratamiento
hidrofilico para dispersar la humedad en la capa de granulometria gruesa y no esta considerado que una cierta
cantidad de humedad sea temporalmente retenida en la capa de granulometria gruesa. Por lo tanto, en el caso en
que se descarguen grandes cantidades de orina o similares, incluso si se dispersa la humedad en la capa de
granulometria gruesa, se cree que el exceso de humedad por encima de la velocidad de absorcién de la capa de
absorcion se mueve dese la lamina de difusién hasta la capa de absorcién en un rango de difusién y existe una
posibilidad de que ocurra una fuga desde el producto absorbente.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2369 029 T3

La Patente de los Estados Unidos No. 5.994.615 (Documento 3) provee un material novedoso altamente eficiente
para articulos absorbentes, particularmente estructuras absorbentes que son Utiles en productos para el cuidado
personal.

Ademas, se ha descrito un articulo absorbente en la Patente de los Estados Unidos No. 6.296.862 B1 (Documento
4) que mantiene o mejora la salud de la piel del usuario. Ademas, se describe un nucleo absorbente delgado
elaborado a partir de un laminado absorbente plegado utilizado en una prenda absorbente desechable en la Patente
de los Estados Unidos No. 6.646.180 B1 (Documento 5).

La Patente de los Estados Unidos No. 6.224.961 B1 (Documento 6) describe una macroestructura absorbente
elaborada a partir de mezclas de diferentes polimeros absorbentes que forman hidrogeles para mejorar la capacidad
de manipulacion de fluidos.

La presente invencién esta dirigida a un producto absorbente para recibir excreciones de un usuario. Un objetivo de
la presente invencion para lograr hacer mas delgado el producto absorbente y la simplificacion de una estructura del
producto absorbente, y para absorber en forma confiable la humedad de las excreciones.

El producto absorbente comprende: un nucleo absorbente que incluye 40% en peso 0 mas de una resina en polvo
altamente absorbente; una lamina superior que esta hecha de un textil no tejido que cubre una superficie superior
del nucleo absorbente; y una lamina posterior que cubre una superficie inferior del nucleo absorbente, dicha lamina
superior no es un cuerpo laminado de un pluralidad de textiles no tejidos sino que es un textil no tejido y en el
producto absorbente, la [amina superior comprende: una parte inferior de la lamina superior que hace contacto con
la resina en polvo altamente absorbente incluida en el nucleo absorbente e incluye fibras hidrofilicas que tienen
caracteristicas de retencion de agua, siendo las fibras hidrofilicas fibras naturales y/o fibras regeneradas; y una parte
superior de la lamina superior de esta posicionada sobre la parte inferior de la lamina superior, siendo la relaciéon de
las fibras hidrofilicas en peso en la parte superior de la lamina superior menor que en la parte inferior de la lamina
superior.

En el producto absorbente, ya que el nicleo absorbente incluye 40% en peso o mas de la resina en polvo altamente
absorbente, es posible lograr un adelgazamiento del producto absorbente mientras se mantienen una cantidad
suficiente de absorcion. La parte inferior de la lamina superior hace contacto con la resina en polvo altamente
absorbente e incluye las fibras hidrofilicas y por lo tanto, una humedad tal como la orina es temporalmente retenida y
rapidamente dispersada en la parte inferior de la lamina superior. Como resultado, es posible absorber en forma
confiable la humedad de las excreciones en el nucleo absorbente y lograr la simplificacion de la estructura del
producto absorbente. Ya que la proporcion de las fibras hidrofilicas en peso en la parte superior de la lamina
superior es menor que aquella en la parte inferior de la lamina superior, es dificil retener temporalmente la humedad
en la parte superior de la lamina superior comparado con la parte inferior de la lamina superior y es posible mejorar
la sensacion del producto absorbente.

De acuerdo con una modalidad preferida de la presente invencién, la proporcién de fibras hidrofilicas incluidas en la
parte inferior de la lamina superior es igual o superior a 25% en peso e igual o inferior a 40% en peso.

De acuerdo con otra modalidad preferida de la presente invencion, la proporcion de fibras hidrofilicas incluidas en la
parte superior de la lamina superior es igual o inferior al 15% en peso. O, la parte superior de la lamina superior esta
hecha unicamente de fibras hidrofilicas que son fibras sintéticas.

De acuerdo con aun otra modalidad preferida de la presente invencion, el nlcleo absorbente comprende: una
membrana de soporte tipo lamina; y la resina en polvo altamente absorbente unida sobre la superficie principal de la
membrana de soporte, siendo la superficie principal opuesta a la [amina superior. Mas preferiblemente, se aplica la
resina en polvo altamente absorbente sobre la membrana de soporte en un patrén de bandas. Es preferible que el
peso por unidad de area de la pieza de soporte en el nucleo absorbente sea igual o superior a 10 g/m2 el igual o
inferior a 100 g/m2.

Estos y otros objetivos, caracteristicas, aspectos y ventajas de la presente invencion se haran mas evidentes a partir
de la siguiente descripcién detallada de la presente invencion cuando se tomen en conjunto con los dibujos
acompafantes.

La Fig. 1 es una vista en planta de un producto absorbente;

La Fig. 2 es una vista en seccion transversal del producto absorbente;

La Fig. 3 es una vista ampliada en seccion transversal que muestra parte de una lamina superior y un nucleo
absorbente;

La Fig. 4 es una vista ampliada en seccion transversal que muestra parte de una lamina superior y un nucleo
absorbente en un producto absorbente;

La Fig. 5 es una vista en seccion transversal de un producto absorbente; y
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La Fig. 6 es una vista ampliada en seccion transversal que muestra parte de una lamina superior y un nucleo
absorbente.

Las Figs. 3, 4 y 6 estan de acuerdo con la presente invencion, en donde la linea dentro de la lamina superior 21
simplemente ilustra la separacién formada en la parte superior 211 y la parte inferior 202.

La Fig. 1 es una vista en planta que muestra un producto absorbente 1 y la Fig. 2 es una en seccion transversal del
producto absorbente 1 tomada a lo largo de un plano perpendicular a una direccion longitudinal (es decir, direccion
vertical en la Fig. 1) en las posiciones indicadas por las flechas Il - || mostradas en la Fig. 1. El producto absorbente
1 es una almohadilla absorbente auxiliar delgada que esta unida a la parte interna de la ropa interior, un pafal para
disposicion de residuos o similar que son productos exteriores de un usuario, para recibir excreciones tal como orina
del usuario (la almohadilla absorbente auxiliar es también llamada almohadilla para incontinencia). En la Fig. 1, se
muestra el producto absorbente 1 de tal manera que la superficie de la parte interior del producto absorbente 1 esta
dando frente al observador. En la Fig. 2, los elementos constituyentes del producto absorbente 1 estan separados
unos de otros por conveniencia de ilustracion (lo mismo se aplica en la Fig. 5).

En el producto absorbente 1, una porcion sobre el costado superior de la Fig. 1 es una parte frontal 201 que esté
ubicada en el lado del estémago del usuario y una porcién sobre la parte inferior de la Fig. 1 es una parte posterior
203 que esta ubicada en la parte trasera del usuario. Una porcion entre la parte delantera 201 y la parte posterior
203 es una parte media 202 que entra en contacto con la regién de la entrepierna del usuario. El ancho de la parte
posterior 203 es mayor que aquella de la parte delantera 201 y de la parte media 202, y el ajuste del producto
absorbente 1 al usuario se mejora por medio de la formacion de una porcién extrema en direccion longitudinal (es
decir, direccion vertical en la Fig. 1) de la parte frontal 201 y la parte posterior completa 203 en la vista en planta, en
una forma redondeada lisa.

Como se muestra en las Figs. 1y 2, el producto absorbente 1 tiene una parte principal casi tipo lamina 2 y un par de
partes de las paredes laterales 3 que la rodean casi a todo lo largo en la direccion longitudinal de la parte principal 2
sobre los costados derecho e izquierdo en direccidn a lo ancho, perpendicular a la direccion longitudinal. Una pieza
elastica 31 que se extiende en direccion longitudinal esta unida sobre cada una de las partes laterales 3, y las piezas
elasticas 31 se extienden en un estado donde el producto absorbente 1 se expande (ver la Fig. 1). En el producto
absorbente 1, las partes de las paredes laterales 3 se levantan hacia el usuario a derecha e izquierda de la parte
principal 2 mediante la contraccion de las piezas elasticas 31, y se recogen para entrar en contacto en la proximidad
de la entrepierna del usuario que lo utiliza para asi evitar fugas de orina o similares desde las partes de las paredes
laterales 3.

Las partes de las paredes laterales 3 estan elaboradas con un textil no tejido impermeable a los liquidos o que
repele el agua (es decir, un textil no tejido hilado, un textil no tejido soplado en estado fundido, o un textil no tejido
SMS (hilado - soplado en estado fundido - hilado)) estan elaborados a partir de fibras sintéticas hidréfobas, peliculas
plasticas sin agujeros, peliculas plasticas con agujeros finos, o combinaciones de estos materiales. Desde el punto
de vista de mejorar la comodidad del producto absorbente 1, es preferible que las partes de las paredes laterales 3
permitan la transpiracion y se utiliza una pelicula plastica permeable como una pelicula plastica donde, se utiliza un
textil no tejido repelente al agua elaborado de fibras sintéticas hidréfobas para hacer las partes de las paredes
laterales 3.

Las piezas elasticas 31 estan hechas de material elastico tal como caucho sintético de poliuretano, caucho sintético
de estireno o caucho natural en forma de hilos, de laminas (es decir, tipo banda) o con forma de textiles no tejidos.
La pieza elastica 31 esta unida con cada una de las partes de las paredes 3 por medio de adhesivo fundido caliente,
union por termocompresién, unién por compresién ultrasénica o similar. Se utiliza un hilo de poliuretano con una
finura de 100 a 3000 decitex (dtex) como pieza elastica 31, y se une el hilo de poliuretano con la parte de la pared
lateral 3 utilizando caucho adhesivo fundido caliente en un estado en donde el hilo de poliuretano se extiende o se
corre cinco veces su tamafo real. Puede proveerse una pluralidad de piezas elasticas 31 en cada una de las partes
de las paredes laterales 3.

Como se muestra en las Figs. 1 y 2, la parte principal del cuerpo 2 tiene un nucleo absorbente 22 que es un
absorbente tipo lamina, una lamina superior 21 que cubre una superficie superior del ntcleo absorbente 22 (es decir,
una superficie principal sobre una parte interior del nicleo absorbente 22), una lamina posterior 23 que cubre una
superficie inferior del nucleo absorbente 22 (es decir, la otra superficie principal del nucleo absorbente 22), y una
montura 24 que es una pieza laminar que se superpone con el nucleo absorbente completo 22 entre el nucleo
absorbente 22 y la Idamina posterior 23.

Como se muestra en la Fig. 2, las partes de la pared lateral 3 estan unidas con la lamina superior 21, la montura 24,
y la lamina posterior 23 sobre los costados derecho e izquierdo en direccion a lo ancho del nucleo absorbente 22,
por medio del uso de aditivo fundido caliente o similar en el producto absorbente 1. La lamina superior 21 esta unida
con la lamina posterior 23 en las proximidades de las porciones de los extremos en direccion longitudinal del
producto absorbente 1 mostrado en la Fig. 1.
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La lamina superior 21 estd hecha de textil no tejido permeable a los liquidos, y la lamina superior 21 atrapa
inmediatamente la humedad de los excrementos del usuario y la mueve hacia el interior del ndcleo absorbente 22.
La estructura de la lamina superior 21 sera descrita mas adelante. En este contexto, de acuerdo con la presente
invencién, dicha ldmina superior 21 no es un cuerpo laminado de una pluralidad de textiles no tejidos sino que es un
textil no tejido.

El nucleo absorbente 22 tiene una pieza de soporte tipo lamina 221 elaborada de textil no tejido, papel de seda o
similar y capas de resina altamente absorbentes 222 colocadas sobre una superficie principal de la pieza de soporte
de 221, siendo la superficie principal opuesta a la lamina superior 21. Las capas de resina altamente absorbentes
222 se forman por medio de la unién de resina en polvo altamente absorbente sobre la superficie principal de la
pieza de soporte 221 con el uso de adhesivo.

La pieza de soporte 221 esta elaborada preferiblemente de un textil no tejido permeable a los liquidos y se utiliza un
textil no tejido cuyo peso por unidad de area es igual o superior a 10 g/m2 e igual o menor a 100 g/mz. Por ejempilo,
se utiliza SAP (Polimero Super Absorbente) como la resina en polvo altamente absorbente que forma las capas de
resina altamente absorbentes 222. Los ejemplos de aditivos para unién de la resina en polvo altamente absorbente
son el adhesivo fundido caliente, pasta de almidon, fibra fundible por calor, microfibrillas de celulosa y similares, y se
utiliza el adhesivo fundido caliente. Ya que se utiliza el adhesivo fundido caliente como el adhesivo, es posible
cambiar facilmente una cantidad de aplicacion o un patrén de aplicacién del adhesivo o un tipo de adhesivo, de
acuerdo con el material de la pieza de soporte 221, una construccién de un aparato para fabricacién del producto
absorbente, o similar.

Las capas de resina altamente absorbentes 222 (es decir, la resina en polvo altamente absorbente) se disponen (se
aplican) sobre la pieza de soporte 221 en un patréon de bandas que se extiende en direccion longitudinal. En otras
palabras, se provee un area en donde la resina en polvo altamente absorbente no existe entre una pluralidad de
capas de resina altamente absorbentes 222 que se extiende en direccion longitudinal. El peso de la resina en polvo
altamente absorbente incluida en el nucleo absorbente 22 es igual o superior al 40% (mas preferiblemente, igual o
superior al 50%) de aquél del nucleo absorbente completo 22. Es decir, el nucleo absorbente 22 incluyen al menos
40% en peso o mas (mas preferiblemente, 50% en peso o mas) de la resina en polvo altamente absorbente.

En el producto absorbente 1, la lamina superior 21 y el nucleo absorbente 22 se unen por medio del adhesivo
fundido caliente, sellado en caliente o similar. Se aplica en forma intermitente el adhesivo fundido caliente sobre el
nucleo absorbente 22 o la lamina superior 21 en un patrén en espiral, un patréon fibroso, un patrén en bandas, un
patron puntual o similar y el nucleo absorbente 22 y la I[amina superior 21 se unen entre si. Ya que el adhesivo
fundido caliente se aplica en forma intermitente como se discutié anteriormente, es posible evitar la absorcion de
humedad tal como orina por la resina en polvo altamente absorbente a partir de ser interferida por el adhesivo
fundido caliente. El hinchamiento de la resina en polvo altamente absorbente después de absorber humedad no es
interferido y por lo tanto, la resina en polvo altamente absorbente puede absorber grandes cantidades de humedad.

En la vista en planta mostrada en la Fig. 1, el tamafio de la montura 24 es ligeramente menor que la ldmina posterior
23, la forma de la montura 24 es casi igual al de la lamina posterior 23, y el contorno de la montura 24 es a lo largo
de la lamina posterior 23 dentro del contorno de la lamina posterior 23. Ya que la montura 24 esta hecha de un
material que tiene una rigidez mayor que la lamina posterior 23, es posible mantener la forma del producto
absorbente 1, y evitar la deformacion del producto absorbente 1.

La lamina posterior 23 esta hecha de un textil no tejido impermeable a liquidos o repelente de agua (es decir, un
textil no tejido hilado, un textil no tejido soplado en estado fundido, o un textil no tejido SMS) que estan elaborados a
partir de fibras sintéticas hidréfobas, peliculas plasticas sin agujeros, peliculas plasticas con agujeros finos, o
combinaciones de estos materiales. Desde el punto de vista de mejorar la comodidad del producto absorbente 1, es
preferible que la lamina posterior 23 permitan la transpiracion y se utiliza una pelicula plastica permeable como una
pelicula plastica.

La Fig. 3 es una vista ampliada en seccién transversal que muestra parte de la lamina superior 21 y el nucleo
absorbente 22. La lamina superior 21 es un textil no tejido como se describié anteriormente, y un textil no tejido 212
de la lamina superior 21 (es decir, el textil no tejido 212 esta opuesto al nicleo absorbente 22 y es un textil no tejido
inferior 212 de la lamina superior 21 en la Fig. 3) es denominado como una "parte inferior de la lamina superior 212"
y un textil no tejido 211 posicionado sobre la parte inferior de la lamina superior 212 (es decir, un textil no tejido
superior 211 de la lamina superior 21 en la Fig. 3) es denominado como una "parte superior de la lamina superior
211" en la siguiente descripcion. Como se muestra en la Fig. 3, la parte inferior de la lamina superior 212 hace
contacto con la resina en polvo altamente absorbente 223 formando las capas de resina altamente absorbentes 222
del nucleo absorbente 22. En la Fig. 3, cada una de las particulas de la resina en polvo altamente absorbente 223
aparecen mas grandes de lo que realmente son, por conveniencia de ilustracién. Las fibras hidrofilicas incluidas en
la 1dmina superior 21 son mostradas por medio de lineas sdlidas gruesas, y las fibras hidréfobas son mostradas por
medio de lineas sdlidas delgadas (lo mismo aplica en las Figs. 4 y 6). En este contexto, de acuerdo con la presente
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invencion, dicha lamina superior 21 no es un cuerpo laminado de una pluralidad de textiles no tejidos sino que es un
textil no tejido.

La parte inferior de la lamina superior 212 esta hecha de fibras hidrofilicas 2122 que tienen caracteristicas de
retencion de agua, siendo las fibras hidrofilicas 2122 fibras naturales y/o fibras regeneradas (es decir, siendo al
menos una de fibras naturales y de fibras regeneradas), y las fibras hidréfobas 2121 que son fibras sintéticas. La
proporcion de fibras hidrofilicas 2122 incluidas en la parte inferior de la Idamina superior 212 es preferiblemente igual
o superior al 25% en peso igual o inferior al 40% en peso. Como fibras hidrofilicas 2122 incluidas en la parte inferior
de la lamina superior 212, se utilizan una o una pluralidad de tipos de fibras fuera de fibras naturales de plantas tales
como algodén, pulpa y cafiamo, fibras naturales animales tales como seda y lana, o fibras regeneradas (también
llamadas fibras semisintéticas) tales como rayén y acetato de rayoén.

Como fibras hidréfobas 2121 incluidas en la parte inferior de la lamina superior 212, se utilizan fibras sintéticas tales
como polipropileno (PP), polietileno (PE), tereftalato de polietileno (PET), poliamida, poliuretano o acrilico, sobre las
cuales se lleva a cabo un tratamiento hidrofilico con un tensoactivo o similar. En la parte inferior de la lamina
superior 212, se pueden utilizar fibras compuestas de las fibras sintéticas anteriores que se forman en una estructura
de nucleo envolvente, una estructura tipo isla de mar, una estructura dividida o similar como las fibras hidréfobas
2121. El tratamiento hidrofilico sobre las fibras hidréfobas 2121 puede realizarse sobre las fibras antes de darles
forma como la parte inferior de la lamina superior 212 o puede llevarse a cabo sobre las fibras después de darles de
lamina, la parte inferior de la [amina superior 212 (lo mismo se aplica a la parte superior de la lamina superior 211).
La finura de las fibras hidréfobas 2121 incluidas en la parte inferior de la lamina superior 212 es preferiblemente
mayor a 3,0 decitex y mas preferiblemente, igual o menor a 7,0 decitex. La longitud de las fibras hidréfobas 2121 es
preferiblemente igual o mayor a 2,0 mm e igual o menor a 15,0 mm.

Una proporcion de fibras hidrofilicas en peso en la parte superior de la lamina superior 211 es menor que aquella en
la parte inferior de la lamina superior 212, y la parte superior de la lamina superior 211 esta hecha unicamente de
fibras hidréfobas 2111 que son fibras sintéticas. Como las fibras hidréfobas 2111 incluidas en la parte superior de la
lamina superior 211, se utilizan una o una pluralidad de tipos de fibras (es decir, fiboras compuestas) fuera de las
fibras sintéticas tales como polipropileno (PP), polietileno (PE), tereftalato de polietiieno (PET), poliamida,
poliuretano y acrilico, en forma similar a la parte inferior de la lamina superior 212. También en la parte superior de la
lamina superior 211, se lleva a cabo el tratamiento hidrofilico sobre las fibras hidréfobas 2111 con el uso de un
tensoactivo o similar. La finura de las fibras hidréfobas 2111 incluidas en la parte superior de la lamina superior 211
es preferiblemente igual o menor a 3,0 decitex y mas preferiblemente, igual o superior a 1,0 decitex. La longitud de
las fibras hidrofobas 2111 es preferiblemente igual o superior a 2,0 mm e igual o inferior a 15,0 mm.

El peso por unldad de area de la lamina superior completa 21 es preferlblemente igual o superlor a5 g/m e igual o
inferior a 35 g/m? y mas preferiblemente, igual o superior a 20 g/m? e igual o inferior a 30 g/m?. La proporcion entre
los pesos por unidad de area de la parte superior de la lamina superior 211 y la parte inferior de la lamina superior
212 es preferiblemente de 1:1 a 7:3. En la ldmina superior 21, por ejemplo, los pesos por unidad de area de la
lamina superlor completa 21, la Earte superior de la lamina superior 211 y la parte inferior de la lamina superior 212
son de 22 g/m 13 g/m y 9 g/m?, respectivamente, y los pesos por Unica de area de las fibras hldrofobas 2121y Ias
fibras hidrofilicas 2122 incluidas en la parte inferior de la lamina superior 212 son de 6,6 g/m y 2,4 g/m
respectivamente. Por ejemplo, los pesos por unidad de area de la lamina superior completa 21, la parte superior de
la lamina superior 211 y la parte inferior de la lamina superior 212 son de 22 g/m 11 g/m y 11 g/m
respectivamente, y los pesos por unidad de érea de las flbras hldrofobas 2121 y las fibras hidrofilicas 2122 incluidas
en la parte inferior de la lamina superior 212 son de 7 g/m y4 g/m respectivamente.

Generalmente, la fabricacion de la parte superior de la lamina superior 211 y la parte inferior de la lamina superior
212 en la lamina superior 21 puede ser llevada a cabo por medio los diferentes métodos de fabricacion de textiles no
tejidos, tales como el método de deposicion por aire, el método de hilado, el método de soplado en estado fundido,
el método de paso por aire, el método de enlace de punto, el método de hilo entrelazado, el método de puncion con
aguja, y el método de enlazamiento quimico. EI método de deposicidn por aire aqui es un método donde se expulsa
una mezcla de fibras y de gas desde un costado del material que puede transpirar para formar capas de fibra sobre
el material que puede transpirar. Por medio del método, es posible formar facilimente un textil no tejido que sea una
mezcla de una pluralidad de tipos de fibras.

Como se discutié anteriormente, ya que el nucleo absorbente 22 incluye 40% en peso o mas de la resina en polvo
altamente absorbente 223 en el producto absorbente 1, es posible hacer mas delgado el nucleo absorbente 22
mientras se mantiene una cantidad suficiente de absorcion (es decir, una cantidad de humedad que puede ser
absorbida y retenida), para asi lograr hacer mas delgado el producto absorbente 1. En un caso donde el nucleo
absorbente 22 incluye 50% en peso o mas de la resina en polvo altamente absorbente 223, se lograra un
adelgazamiento adicional del nucleo absorbente 22 y el producto absorbente 1.

En la lamina superior 21, ya que en la parte inferior de la lamina superior 212 que hace contacto con la resina en
polvo altamente absorbente 223 en el nucleo absorbente 22 incluyen las fibras hidrofilicas 2122 que tienen
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caracteristicas de retencion de agua, una humedad tal como el de la orina excretada es temporalmente retenida en
la parte inferior de la lamina superior 212 antes de alcanzar el nucleo absorbente 22 y rapidamente se dispersa en
una zona de distribucién en frente del nicleo absorbente 22 de la parte inferior de la lamina superior 212. Como
resultado, es posible evitar la concentracion de grandes cantidades de humedad en una porciéon cercana a una
porcién donde se concentra el orin y similar del nucleo absorbente 22 y el retraso de la absorcién de la humedad, e
incluso el nucleo absorbente 22 en el cual se absorbe la humedad por parte de la resina en polvo altamente
absorbente 223 cuya velocidad de absorcion es relativamente menor que la pulpa y similares, puede seguramente
absorber humedad en el excreciones. Con esta operacion, es posible evitar que se devuelva la humedad desde el
nucleo absorbente 22 hacia el usuario a través de la lamina superior 21.

En el producto absorbente 1, ya que se utiliza la parte inferior de la lamina superior 212 que es una parte de la
lamina superior 21 como una pieza para retener temporalmente la humedad antes de alcanzar el nucleo absorbente
22 y dispersar rapidamente la humedad, es posible simplificar la estructura del producto absorbente 1 comparado
con el caso donde la pieza anterior esta formada separadamente de la lamina superior 21 y dispuesta entre la
lamina superior 21 y el nucleo absorbente 22. Con esta operacion, la fabricacion del producto absorbente 1 se hace
mas facil y se reducen los costos de fabricacion del producto absorbente 1.

Ya que la proporcion de las fibras hidrofilicas en peso en la parte superior de la lamina superior 211 que entra en
contacto con el usuario es menor que aquella en la parte inferior de la lamina superior 212, es dificil retener
temporalmente la humedad en la parte superior de la lamina superior 211 comparado con la parte inferior de la
lamina superior 212 y es posible secar una superficie de la lamina superior 21, y mejorar la sensacién de la lamina
superior 21 (especialmente, la sensacion desde inmediatamente después de que la humedad o similar sea
excretada hasta cuando la mayor parte de la humedad sea absorbida por el nicleo absorbente 22).

En la Iamina superior 21, ya que en la parte inferior de la lamina superior 212 incluye 25% en peso o mas de las
fibras hidrofilicas 2122, se logra en forma mas confiable la retencién temporal y la rapida dispersion de la humedad
por la parte inferior de la lamina superior 212. Ya que las fibras hidrofilicas 2122 incluidas en la parte inferior de la
lamina superior 212 son iguales o menores al 40% en peso, es posible evitar una retencion temporalmente excesiva
de la humedad en la parte inferior de la lamina superior 212, y evitar que se devuelva la humedad desde la lamina
superior 21 hacia el usuario.

La parte superior de la lamina superior 211 no incluye fibras hidrofilicas y estd hecha unicamente de fibras
hidrofobas 2111, y es por lo tanto posible fabricar facilmente la parte superior de la ldamina superior 211, la lamina
superior 21 y el producto absorbente 1, y evitar la retencion temporal de la humedad en la parte superior de la
lamina superior 211 y mejorar adicionalmente la sensacioén de la lamina superior 21.

En la lamina superior 21, la parte inferior de la lamina superior 212 incluye principalmente las fibras hidréfobas 2121
cuya finura es superior a 3,0 decitex y es igual o menor a 7,0 decitex, y la parte superior de la lamina superior 211
incluye principalmente las fibras hidréfobas 2111 cuya finura es igual o superior a 1,0 decitex e igual o menor 3,0
decitex. Como se describid, haciendo que las fibras hidréfobas relativamente gruesas 2121 incluidas en la parte
inferior de la lamina superior 212 entren en contacto con el nucleo absorbente 22, la humedad incluida en la parte
inferior de la lamina superior 212 puede alcanzar suavemente al nucleo absorbente 22. Haciendo que las fibras
hidréfobas relativamente delgadas 2111 incluidas en la parte superior de la lamina superior 211 entren en contacto
con el usuario, es posible mejorar la flexibilidad de la parte superior de la lamina superior 211 y mejorar
adicionalmente la sensacion de la lamina superior 21.

El nucleo absorbente anterior 22 tiene una estructura en la cual la resina en polvo altamente absorbente 223 esta
unida sobre la pieza de soporte tipo lamina 221 y no estan incluidas fibras de pulpa relativamente voluminosas. Con
esta operacioén, es posible lograr un adelgazamiento adicional del nucleo absorbente 22 y suprimir la torsion y
deformacion del nucleo absorbente 22 provocadas por el movimiento del usuario, y como resultado, el nucleo
absorbente 22 puede absorber la humedad de las excreciones en forma mas confiable. Ya que la montura 24 que se
superpone con la totalidad del nicleo absorbente 22 se encuentra entre el nucleo absorbente 22 y la lamina
posterior 23, es posible suprimir adicionalmente la torsiéon y deformacion del nicleo absorbente 22.

En el nucleo absorbente 22, el peso por unidad de area de la pieza de soporte 221 es igual o superior a 10 g/m2 y
por lo tanto, se incrementa mas la resistencia de la pieza de soporte 221, y se hace mas facil la manipulacién de la
pieza de soporte 221 en la fabricacién del nucleo absorbente 22 y la manipulacion del nucleo absorbente 22 en la
fabricacion del producto absorbente 1. Ya que el peso por unidad de area de la pieza de soporte 221 es igual o
menor a 100 g/m®, es posible mejorar adicionalmente la flexibilidad del nucleo absorbente 22 y proporcionarle al
usuario adicionalmente una sensacion de comodidad cuando se utiliza el producto absorbente 1.

En el ndcleo absorbente 22, se aplica la resina en polvo altamente absorbente 223 sobre la pieza de soporte 221 en
un patron de bandas, y la humedad se dispersa rapidamente en la direccién longitudinal del producto absorbente 1
sobre las areas donde no existe la resina en polvo altamente absorbente 223 (es decir, las areas son porciones
acanaladas entre las capas de resina altamente absorbentes 222 dispuestas en un patron de bandas). Con esta
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operacion, es posible impedir en forma mas segura la concentracion parcial de la humedad en el nicleo absorbente
22 y demorar la absorcién de la humedad, y absorber la humedad de las excreciones en forma mas confiable.

La Fig. 4 es una vista ampliada en seccion transversal que muestra parte de una ldmina superior izquierdo y un
nucleo absorbente 22 en el producto absorbente 2. Como se muestra en la Fig. 4, el producto absorbente 2 tiene la
misma estructura que aquella en el producto absorbente 1 mostrada en las Figs. 1 a 3 excepto porque una parte
superior de la lamina superior 211 en la ldamina superior 21 incluye fibras hidrofilicas 2112 similares a una parte
inferior de la lamina superior 212. Los elementos constituyentes idénticos a aquellos en el producto absorbente 1
estan representados por los mismos simbolos de referencia en la siguiente descripcion.

En el producto absorbente 2 la parte superior de la lamina superior 211 en la Iamina superior incluye las fibras
hidréfobas 2111 que son fibras sintéticas con el tratamiento y hidrofilico y las fibras hidrofilicas 2112 que tienen
caracteristicas de retencion de agua, siendo las fibras hidrofilicas 2112 fibras naturales y/o fibras regeneradas. La
proporcion de las fibras hidrofilicas 2112 incluidas en la parte superior de la lamina superior 211 es igual o inferior al
15% en peso.

De manera similar a lo anterior, la parte inferior de la lamina superior 212 incluye las fibras hidrofilicas 2122 cuya
proporcion es igual o superior al 25% en peso e igual o inferior al 40% en peso. El nicleo absorbente 22 tiene la
pieza de soporte tipo lamina 221 y la resina en polvo altamente absorbente 223 unida sobre una superficie principal
de la pieza de soporte 221, siendo la parte principal opuesta a la lamina superior 21. La proporcion de la resina en
polvo altamente absorbente 223 incluida en el nicleo absorbente 22 es igual o superior al 40% en peso (mas
preferiblemente, igual o superior al 50% en peso), en forma similar a lo anterior.

En el producto absorbente 2, en forma similar a lo anterior, ya que el nucleo absorbente 22 incluye 40% en peso o
mas de la resina en polvo altamente absorbente 223, es posible hacer mas delgado el nucleo absorbente 22
mientras se mantienen una cantidad suficiente de absorcidon para lograr asi hacer mas delgado el producto
absorbente. La parte inferior de la lamina superior 212 que hace contacto con la resina en polvo altamente
absorbente 223 en el nucleo absorbente 22 incluyen las fibras hidrofilicas 2122 que tienen caracteristicas de
retencién de agua y por lo tanto, se puede absorber la humedad de las excreciones en el nucleo absorbente 22 en
forma mas segura y se puede simplificar la estructura del producto absorbente. La proporcién en peso de las fibras
hidrofilicas en la parte superior de la lamina superior 211 que entra en contacto con el usuario es menor que aquella
en la parte inferior de la lamina superior 212 y es posible secar una superficie de la ldmina superior 21, y mejorar la
sensacion de la lamina superior 21.

En el producto absorbente 2, ya que la parte superior de la lamina superior 221 incluye especialmente las fibras
hidrofilicas 2112 cuya proporcién es igual o menor al 15% en peso y puede dispersarse rapidamente humedad tal
como la orina en la parte superior de la lamina superior 211, es posible evitar en forma mas segura la concentracion
parcial de la humedad en el nucleo absorbente 22 y demorar la absorcion de la humedad, y absorber la humedad de
las excreciones en el nicleo absorbente 22 en forma mas segura. También es posible evitar en forma temporal la
contencion excesiva de la humedad en la parte superior de la lamina superior 211, y evitar asi que se devuelva la
humedad desde la lamina superior 21 hacia el usuario.

A continuacién, la Fig. 5 es una vista en seccion transversal de un producto absorbente 1a y corresponde a la Fig. 2.
Como se muestra en la Fig. 5, el producto absorbente 1a tiene la misma estructura que aquella en el producto
absorbente 1 mostrado en las Figs. 1 a 3 excepto porque el producto absorbente 1a tiene un nucleo absorbente 22a
cuya estructura es diferente de la del nucleo absorbente 22 mostrado en la Fig. 2. Los elementos constituyentes
idénticos a aquellos en el producto absorbente 1 estan representados por los mismos simbolos de referencia en la
siguiente descripcion. La Fig. 6 es una vista ampliada en seccién transversal que muestra parte de la lamina superior
21 y el nucleo absorbente 22a en el producto absorbente 1a y correspondiente a la Fig. 3.

El ndcleo absorbente 22a en el producto absorbente 1a mostrado en la Fig. 6 tiene 40% en peso 0 mas (mas
preferiblemente, 50% en peso o mas) de particulas de resina en polvo altamente absorbentes 223a y fibras
hidrofilicas 224 que tienen caracteristicas retencion de agua. En el nucleo absorbente 22a, las particulas de resina
en polvo altamente absorbentes 223a se dispersan en una agrupacion de las fibras hidrofilicas tipo lamina gruesa
(lamadas de tipo estera) 224, y las particulas de resina en polvo altamente absorbentes 223a expuestas sobre una
superficie de la agrupacion de las fibras hidrofilicas 224, siendo la superficie opuesta a la Idmina superior 21, hacen
contacto con la parte inferior de la [amina superior 212 en la lamina superior 21.

Como las fibras hidrofilicas 224 incluidas en el nucleo absorbente 22a, uno o una pluralidad de tipos de fibras fuera
de las fibras naturales de planta tales como algodén, pulpa y cafiamo, fibras naturales animales tales como seda y
lana, o fibras regeneradas (también llamadas fibras semisintéticas) tales como rayén y rayén acetato se utilizan en
forma similar a las fibras hidrofilicas 2122 incluidas en la parte inferior de la lamina superior 212 en el producto
absorbente 1. Se utilizan fibras de pulpa como las fibras hidrofilicas 224 y el peso por unidad de area de las fibras
hidrofilicas 224 es igual o superior a 80 g/m2 e igual o inferior a 200 g/mz.
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En el producto absorbente 1a, en forma similar al producto 1 anterior, ya que el nicleo absorbente 22a incluye 40%
en peso o0 mas de las particulas de resina en polvo altamente absorbentes 223a, es posible hacer mas delgado el
nucleo absorbente 22a mientras se mantiene una cantidad suficiente de absorcién para lograr asi hacer mas
delgado el producto absorbente 1a. La parte inferior de la lamina superior 212 que esta en contacto con las
particulas de resina en polvo altamente absorbentes 223a en el nicleo absorbente 22a incluye las fibras hidrofilicas
2122 que tienen caracteristicas de retencion de agua y por lo tanto, se puede absorber la humedad de las
excreciones en el nlucleo absorbente 22a en forma mas segura y se puede simplificar la estructura del producto
absorbente 1a. La proporciéon en peso de las fibras hidrofilicas en la parte superior de la lamina superior 211 que
entra en contacto con el usuario es menor que aquella en la parte inferior de la lamina superior 212 y es posible
secar una superficie de la lamina superior 21, y mejorar la sensacioén de la lamina superior 21.

En el producto absorbente 1a, el nicleo absorbente 22a incluye especialmente las fibras hidrofilicas 224 que tienen
caracteristicas de retencion de agua y el espesor del nucleo absorbente 22a se hace méas grueso en alguna medida
comparado con el producto absorbente 1. Sin embargo, ya que se incrementa la velocidad de absorcion de la
humedad en el nucleo absorbente 22a, es posible absorber la humedad de las excreciones en el nucleo absorbente
22a mas rapidamente y en forma mas segura.

En el nucleo absorbente 22a, ya que el peso por unidad de area de las fibras hidrofilicas 224 es igual o superior a 80
g/mz, se incrementa mas la uniformidad de la densidad en el nlcleo absorbente 22a, las particulas de resina en
polvo altamente absorbentes 223a son mantenidas en forma confiable por las fibras hidrofilicas 224 y se realiza en
forma mas segura la absorciéon de la humedad por parte del ntcleo absorbente 22a. El peso por unidad de area de
las fibras hidrofilicas 224 es igual o menor a 200 g/m2 y por lo tanto es posible mejorar adicionalmente la flexibilidad
del nucleo absorbente 22a y proporcionarle adicionalmente al usuario una sensacién mas confortable con el uso del
producto absorbente 1a.

Aunque se ha discutido anteriormente la presente invencion, ésta no esta limitada a las modalidades preferidas
discutidas mas arriba, sino que permite diferentes variaciones.

De acuerdo con la presente invencion, la lamina superior 21 no es un cuerpo laminado de una pluralidad de textiles
no tejidos sino que es un textil no tejido. También en este caso, una parte inferior (es decir, una parte opuesta a un
nucleo absorbente) del textil no tejido es la parte inferior de la lamina superior 212 que incluye las fibras hidrofilicas
2122 que tienen caracteristicas retencion de agua y la parte superior (es decir, una parte opuesta al usuario) del
textil no tejido es la parte superior de la lamina superior 211 cuya proporcion en peso de fibras hidrofilicas es menor
que la parte inferior de la lamina superior 212. De este modo, es posible absorber humedad de excreciones en el
nucleo absorbente en forma mas segura y mejorar la sensacién de la lamina superior 21.

En los productos absorbentes 1y 2, se pueden laminar una pluralidad de nucleos absorbentes 22 entre la lamina
superior 21 y la lamina posterior 23, mientras que la parte inferior de la lamina superior 212 hace contacto con la
resina en polvo altamente absorbente 223 incluida en el nucleo absorbente 22. También en el producto absorbente
1a, se pueden laminar una pluralidad de nucleos absorbentes 22a y en este caso, los textiles no tejidos permeables
a los liquidos, papeles de seda o similares pueden ser dispuestos entre la pluralidad de los nucleos absorbentes
22a.

En el producto absorbente 1a, la deformacién del nicleo absorbente 22a puede ser suprimida por medio de la
aplicacion del adhesivo fundido caliente sobre una superficie del nlcleo absorbente 22a en un patrén fibroso. En la
superficie del nucleo absorbente 22a, se pueden cubrir un area completa excluyendo un area opuesta a la lamina
superior 21 o una parte del &rea total con un textil no tejido permeable a los liquidos, un papel de seda o similar, y se
suprime por lo tanto la deformacion del nucleo absorbente 22a. Con el propdsito de suprimir la deformacion del
nucleo absorbente 22a con la absorciéon de humedad, se pueden mezclar fibras hidréfobas con el tratamiento
hidrofilico con las agrupaciones de fibras hidrofilicas 224 en el nucleo absorbente 22a.

Los productos absorbentes de acuerdo con las modalidades preferidas anteriores pueden ser utilizados como
compresas para recibir una excrecion tal como sangre menstrual de una usuaria o pueden ser utilizados como parte
de una almohadilla de una linea de ropa interior, asi como una almohadilla absorbente auxiliar. EI producto
absorbente puede ser utilizado como un pafal para disposicion de residuos tipo panty que tiene una abertura en la
cintura en el extremo superior y un par de aberturas para las piernas en la parte inferior un pafial para disposiciéon de
residuos de tipo abierto donde una porcion localizada sobre la parte del estbmago de un usuario y una porcion
localizada sobre la parte posterior se sujetan alrededor de la cintura del usuario que utilizan el pafal para disposicion
de residuos.
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REIVINDICACIONES
1. Un producto absorbente (1, 1a, 2) para recibir excreciones de un usuario, que comprende:

un nucleo absorbente (22, 22a) que incluye un 40% en peso o mas de una resina en polvo altamente absorbente
(223);

una lamina superior (21) que esta hecha de un textil no tejido que cubre una superficie superior de dicho nucleo
absorbente (22, 22a); y

una lamina posterior (23) que cubre una superficie inferior de dicho nucleo absorbente (22, 22a) dicha lamina
superior (21) no es un cuerpo laminado de una pluralidad de textiles no tejidos sino que es un textil no tejido, y
caracterizado porque

dicha lamina superior (21) comprende:

una parte inferior de una lamina superior (212) que hace contacto con dicha resina en polvo altamente absorbente
(223) incluida en dicho nucleo absorbente (22, 22a) e incluye fibras hidrofilicas (2112, 2122) que tienen
caracteristicas de retencién de agua, siendo dichas fibras hidrofilicas (2112, 2122) fibras naturales y/o fibras
regeneradas; y

una parte superior de una lamina superior (211) que esta posicionada sobre dicha parte inferior de la lamina superior
(212), siendo una proporcién en peso de dichas fibras hidrofilicas (2112, 2122) en dicha parte superior de la [amina
superior (211) menor que aquélla en dicha parte inferior de la lamina superior (212).

2. El producto absorbente (1, 1a, 2) de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde
una proporcién de dichas fibras hidrofilicas (2112, 2122) incluidas en dicha parte inferior de la lamina superior (212)
es igual o superior al 25% en peso e igual o menor al 40% en peso.

3. El producto absorbente (1, 1a, 2) de acuerdo con la reivindicacién 1 6 2, en donde
una proporcion de dichas fibras hidrofilicas (2112, 2122) incluidas en dicha parte superior de la lamina superior (211)
es igual o menor al 15% en peso.

4. El producto absorbente (1, 1a, 2) de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, en donde
dicha parte superior de la lamina superior (211) estd hecha unicamente de fibras hidréfobas (2111) que son fibras
sintéticas.

5. El producto absorbente (1, 1a, 2) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en donde

dicha parte inferior de la lamina superior (212) incluye fibras hidréfobas (2121) que son fibras sintéticas cuya finura
es mayor a 3,0 decitex e igual o menor a 7,0 decitex, y

dicha parte superior de la lamina superior (211) incluyen fibras hidréfobas (2111) que son fibras sintéticas cuya
finura es igual o superior a 1,0 decitex e igual o menor a 3,0 decitex.

6. El producto absorbente (1, 1a, 2) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde dicho nucleo
absorbente (22) comprende:

una pieza de soporte tipo lamina (221); y
dicha resina en polvo altamente absorbente (223) unida sobre una superficie principal de dicha pieza de soporte
(221), siendo dicha superficie principal opuesta a dicha lamina superior (21).

7. El producto absorbente (1, 1a, 2) de acuerdo con la reivindicacién 6, en donde
dicha resina en polvo altamente absorbente (223) se aplica sobre dicha pieza de soporte (221) en un patron de
bandas.

8. El producto absorbente (1, 1a, 2) de acuerdo con la reivindicacién 6 6 7, en donde
un peso por unidad de area de dicha pieza de soporte (221) en dicho nucleo absorbente (22) es igual o superior a 10
g/m2 e igual o menor a 100 g/mz.

9. El producto absorbente (1, 1a, 2) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, que comprende
ademas

una pieza tipo lamina (24) que se superpone con el total de dicho nucleo absorbente (22, 22a) entre dicho nucleo
absorbente (22, 22a) y dicha lamina posterior (23).
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