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 DESCRIPCIÓN 
 

Mezclas de tinturas dispersas que poseen un alto grado de firmeza ante la luz 
 
Descripción Detallada de la Invención 5 
 
Campo Técnico de la Invención 
 
La invención se refiere a tinturas dispersas para teñir fibras a base de poliéster. En particular, la invención se refiere a 
mezclas de tinturas dispersas que exhiben una buena firmeza aún sobre fibras a base de poliéster de denier fino que no 10 
resultan adecuadas en términos de firmeza ante la luz, y con las cuales fibras mixtas en las cuales el espesor de las 
fibras a base de poliéster difiere (mezclas de fibras de distintos espesores) o mezclas de fibras que comprenden fibras a 
base de poliéster que p ueden teñirse con t inturas catiónicas y f ibras a base de poliéster comunes pueden ser teñidas 
del mismo color.  
 15 
Arte Previo 
 
Las telas compuestas por  f ibras a b ase de po liéster a menudo s on utilizadas como el  m aterial p ara el  t apizado de 
butacas de automóviles. Sin embargo, recientemente han comenzado a demandarse colores más ricos en las butacas 
dado que se está poniendo un mayor énfasis en la decoración del interior de los automóviles.  No obstante, los asientos 20 
de los automóviles a menudo quedan expuestos a altas temperaturas y a la luz solar con el habitáculo cerrado de modo 
que es probable que se  destiñan siendo di fícil asegurar que su bel lo color perdure durante un per íodo prolongado de 
tiempo. Las tinturas dispersas en general son utilizadas para teñir fibras a base de poliéster, sin embargo en el caso de 
las butacas de automóviles deben utilizarse tinturas que posean una especialmente buena firmeza ante la luz. Por otro 
lado, m ás recientemente han ha bido m uchos casos en el ca mpo de m ateriales para asientos de automóviles en l os 25 
cuales se han empleado f ibras a base de poliéster con un den ier f ino. Cuando éstas son teñidas usando las mismas 
tinturas se observa que la firmeza ante la luz es inferior que al emplearse fibras a base de poliéster comunes. En razón 
de estos antecedentes se ha desarrollado una demanda de tinturas para asientos de automóviles que posean una mejor 
firmeza ante la luz que en el pasado. 
  30 
Hasta ahora no se había descubierto ninguna tintura con buena firmeza ante la luz y buena capacidad de reproducción 
del c olor c on estas fibras de pol iéster d e d enier f ino.  A sí, l os inventores de l a pr esente abor daron e ste pr oblema y 
concibieron la solicitud de patente 2002-338636. 
 
Más recientemente, des de e l punt o d e vi sta de l a di versidad de g ustos y p or r azones de m oda, se  ha n pr oducido 35 
interiores de automóviles con fibras mixtas que comprenden fibras a base de poliéster de distinto espesor e interiores de 
automóviles que comprenden fibras a base de poliéster que pueden ser teñidas con tinturas catiónicas y fibras a base 
de poliéster comunes. 
 
Las tinturas de l os tres colores primarios par a i nteriores de aut omóviles son c onocidas (por ej emplo, r eferencias 40 
patentarias 1 y 2), pero aún cuando éstas son empleadas es difícil teñir el interior de los automóviles, y en especial los 
asientos, con una buena capacidad de reproducción del color y excelente firmeza ante la luz. 
 
Referencia Patentaria 1 
 45 
Solicitud de Patente Japonesa sin examinar publicada H4-164969 
 
Referencia Patentaria 2 
 
Solicitud de Patente Japonesa sin examinar publicada H9-176509 50 
 
Problemas a Ser Resueltos por la Invención 
 
La presente invención se basa en el entendimiento de los hechos antes descriptos y tiene por objeto proveer mezclas de 
tinturas dispersas con l as cuales fibras a b ase de p oliéster, y en esp ecial f ibras a b ase de pol iéster de deni er f ino, 55 
puedan teñirse  co n una buena f irmeza ante la luz, y que resulten adecuadas para teñir mezclas de f ibras a base de 
poliéster de distinto espesor (fibras mixtas de distinto espesor) o  f ibras a base de po liéster que comprendan f ibras a 
base de po liéster que p uedan ser teñidas con t inturas catiónicas y f ibras a base  de poliéster comunes con e l m ismo 
color y buena capacidad de reproducción de color. 
 60 
Medios para Resolver los Problemas Planteados 
 
Los inventores han descubierto que mezclas de tinturas azules, mezclas de tinturas amarillas y mezclas de tinturas rojas 
con una excelente firmeza ante la luz se obtienen mezclando tinturas específicas en ciertas proporciones, y que cuando 
estas son utilizadas como colores compuestos, no sólo la firmeza ante la luz es excelente sino además las tasas de 65 
teñido d e ca da co lor co ncuerdan, pudiendo t eñirse f ibras a b ase de poliéster d e d istinto es pesor o f ibras a b ase de 
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 poliéster que comprenden fibras a base de poliéster que pueden ser teñidas con tinturas catiónicas y fibras a base de 
poliéster que pueden ser teñidas fácilmente del  m ismo co lor y con una buena capacidad de reproducción del color, 

habiéndose concebido la  invención en base a este descubrimiento. 
 
Así, en general, la invención se refiere a: 5 
1. Una mezcla de t intura azu l que contiene ent re 10 y 60% en peso respecto de la f racción de p igmento total de un 
pigmento azul que es una mezcla de los dos isómeros que puede ser representado a través de fórmula estructural [1] 
indicada a c ontinuación, entre 60 y 10% en peso respecto de la f racción de pigmento total de un  pigmento azul que 
puede ser representado a través de fórmula estructural [2] indicada a continuación, entre 10 y 30% en peso respecto a 
la f racción de  pi gmento t otal de u n pi gmento azu l que pue de se r r epresentado a t ravés de f órmula estructural [ 3] 10 
indicada a continuación, y entre 20 y 0% en peso respecto a la fracción de pigmento total de un pigmento azul que 
puede ser representado a través de fórmula estructural [4] indicada a continuación. 
 
Fórmula Estructural [1] 

 15 
[En esta fórmula X1 o X2 representa NO2 y el otro  representa OH.] 
 
Fórmula Estructural [2] 
 

[En esta fórmula R1 representa -C3H6OCH3, -C3H6OC2H5 o -C3H6OC2H4OCH3.] 20 
 
Fórmula Estructural [3] 
 

 
 

 



4 
 

 

 Fórmula Estructural [4] 
 

 

En esta fórmula R2 representa un átomo de hidrógeno o un grupo alquilo C1 o C2 , y R3 representa un átomo de 
hidrógeno, un grupo alquilo C1 o C2 o un grupo alcoxi C1 o C2 alquilo C1 o C2 .] 5 
 
2. Una composición de tinturas en la cual, a una mezcla de tintura azul de acuerdo a la Reivindicación 1, se incorpora la 
mezcla de tintura amarilla indicada a continuación y/o la mezcla de tintura roja indicada a continuación. 
La mezcla de tintura amarilla contiene entre 25 y 75 % en peso respecto de la fracción de pigmento total del pigmento 
amarillo que puede representarse a través de la Fórmula Estructural [5] indicada a continuación, entre 60 y 20% en peso 10 
respecto d e l a f racción de p igmento t otal del  p igmento am arillo q ue p uede r epresentarse a t ravés de l a F órmula 
Estructural [6] indicada a continuación y entre 15 y 5% en peso respecto de la fracción de pigmento total del pigmento 
amarillo que puede representarse a través de la Fórmula Estructural [7] indicada a continuación. 
 
Fórmula Estructural [5] 15 

Fórmula Estructural [6] 

.  
Fórmula Estructural [7] 

 
La mezcla de tintura roja contiene entre 30 y 60% respecto a l a f racción de pigmento t otal de un pigmento r ojo que 20 
puede representarse a través de la fórmula estructural [8] indicada a continuación, entre 70 y 20% respecto a la fracción 
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 de pigmento t otal de un  p igmento r ojo q ue p uede r epresentarse a  t ravés de la f órmula est ructural [ 9] indicada a  
continuación, y entre 0 y 20% respecto a la fracción de pigmento total de un pigmento rojo que puede representarse a 

través de la fórmula estructural [10] u [11] indicada a continuación, 
 
Fórmula Estructural [8] 5 

 
[En esta fórmula R4 representa un grupo alcoxi C1 a C3 alquilo C1 a C3 .] 
 
Fórmula Estructural [9] 

 10 
Fórmula Estructural [10] 

 
[En esta fórmula R5 representa un átomo de hidrógeno, un átomo de cloro o un átomo de bromo.] 
 
Fórmula Estructural [11] 15 

 
 [En esta fórmula R6 o R7 es un átomo de hidrógeno y el otro es hidroxietoxietilo, hidroxibutoxipropilo, acetoxietoxietilo o 
acetoxibutoxipropilo.] 
 
3. Un método para teñir fibras a base de poliéster en el cual se utiliza una tintura de acuerdo a 1 o 2, y los materiales 20 
teñidos obtenidos a través del mismo. 
 
4. El método para teñir fibras a base de poliéster revelado en 3 en el cual las fibras a base de poliéster son 

 



6 
 

 

 fibras mixtas de diferente espesor o fibras mixtas que comprenden fibras a base de poliéster que pueden ser teñidas 
con tinturas catiónicas y fibras a base de poliéster comunes, y los materiales teñidos obtenidos a través del mismo. 

 
Realización de la Invención 
 5 
La invención será descripta con mayor detalle a continuación. 
 
La m ezcla d e t intura az ul en l a presente invención co ntiene los pigmentos azules representados por l as Fórmulas 
Estructurales antes mencionadas [1], [2], [3] y [4] bajo ciertas proporciones con relación a la fracción de pigmento total 
de (entre 10 y 60 en peso)/(entre 60 y 10 en peso)/(entre 10 y 30 % en peso)/(entre 20 y 0 % en peso) respectivamente.  10 
Con l os pigmentos representados por l as Fórmulas Estructurales [1] y [ 2] el  co lor es azul-verde, p ero agr egando e l 
compuesto representado por la Fórmula Estructural [3] es posible obtener un color azul medio que puede ser utilizado 
fácilmente cuando se emplee un solo color y cuando se haga uso de un color compuesto, manteniendo una buena 
firmeza ante la luz.  
 15 
Las mezclas con las siguientes proporciones (entre 30 y 50 % en peso)/(entre 50 y 15 % en peso)/(entre 15 y 25 % en 
peso)/ (entre 5 y 10 % en peso) son las más convenientes. Además, las mezclas de tintura amarilla contienen los 
pigmentos representados por las Fórmulas Estructurales [5], [6] y [7] antes indicadas en proporciones respecto a la 
fracción de pigmento total de (entre 25 y 75 % en peso)/(entre 60 y 20 t% en peso)/(entre 15 y 5 t% en peso) 
respectivamente, y preferentemente de ( entre 40 y 60 en peso)/(entre 50 y 25 en p eso)/(entre 10 y 15 en pes o), y las 20 
mezclas de tintura roja contienen los pigmentos representados por las Fórmulas Estructurales [8], [9] y [10] u [11] antes 
indicadas en las proporciones respecto de la f racción de pigmento total de (entre 30 y 60 en peso)/(entre 70 y 20 en 
peso)/(entre 0  y 20 e n p eso) r espectivamente, y pr eferentemente de ( entre 40 y 55 en pes o)/(entre 5 0 y 2 5 e n 
peso)/(entre 10 y 20 en peso). Mezclando estos varios pigmentos la tasa de teñido puede ajustarse con mayor precisión 
a la mezcla de tintura azul antes mencionada. Tinturas dispersas en una cantidad de hasta el 5% en peso en la medida 25 
en que no s e pierda el  efecto de l a invención pueden incorporarse e i ncluirse en l as respectivas mezclas de t inturas 
azul, amarilla y r oja co mo c omponentes tonificadores p ara co rregir el  t ono d el c olor. Además, c ada m ezcla d e c olor 
puede tener los componentes y ser aplicada en cualquier proporción en orden a lograr el tono de color deseado. En este 
caso, las tasas de teñido de cada color en cada tipo de f ibra a base de poliéster se ajustan y por lo tanto el proceso de 
teñido es sencillo. Es posible utilizar absorbentes de ultravioletas en forma conjunta con las mezclas de tinturas de la 30 
presente invención, aunque el material teñido con una satisfactoria firmeza ante la luz puede obtenerse en ausencia de 
los mismos. Por otra parte, el teñido también puede ser llevado a cabo bajo condiciones alcalinas que se emplean como 
medida preventiva contra los oligómeros de poliéster precipitados. 
 
Los pigmentos representados por la Fórmulas Estructurales [1] a [10] antes indicadas son insolubles o apenas solubles 35 
en agua y por lo tanto en orden a teñir fibras a base de poliéster usando las tinturas de la presente invención se prepara 
un baño de tintura o pasta de impresión en el cual las tinturas se encuentran en partículas finas y dispersas en un medio 
acuoso, haciendo uso, por ejemplo, de un condensado de ácido naftalen sulfónico y formaldehído, un éster de ácido 
sulfúrico de un alcohol superior o una sal de ácido alquil bencen sulfónico superior como agente dispersando de manera 
usual, realizándose el teñido por inmersión o impresión. El método de teñido por inmersión es especialmente adecuado. 40 
En el  ca so de  t eñido por i nmersión es posible t eñir f ibras a bas e de poliéster o pr oductos tejidos mixtos con u na 
excelente f irmeza si  s e e jecuta un  pr oceso de t eñido común usando, por  e jemplo, el  m étodo de t eñido a alta 
temperatura, el método de teñido por agente catiónico o el método de teñido tipo termosol.  
  
Las fibras a base de poliéster son descriptas a continuación. 45 
 
Las fibras conocidas en general que comprenden tereftalato de po lietileno, tereftalato de politrimetileno y tereftalato de 
polibutileno y aquellas de ácido p oliláctico que co mprenden p oliésteres alifáticos conocidas como f ibras a bas e de 
poliéster biodegradables pueden ser citadas como fibras a base de poliéster que pueden ser teñidas con las tinturas de 
la presente i nvención. Por ot ra par te, l as fibras a base  de pol iéster que pueden se r t eñidas con t inturas catiónicas a 50 
presión n ormal obt enidas mediante l a co polimerización de áci do 5 -sulfonato so dio i softálico t ambién pu eden ser 
mencionadas. Por ot ro lado, l as fibras a b ase d e p oliéster obt enidas mezclando l os di stintos t ipos de f ibras antes 
indicados también pueden ser teñidas con efectividad.  
  
Las mezclas de tinturas de la presente invención demuestran su efecto particularmente cuando se tiñen fibras a base de 55 
poliéster que comprenden f ibras muy f inas de 1.0 denier o m enos, f ibras a base de p oliéster mixtas que comprenden 
fibras muy finas y fibras con un denier que oscila entre 1 y 5, y fibras mixtas que comprenden fibras a base de poliéster 
que pueden ser teñidas con tinturas catiónicas  y fibras a base de poliéster comunes. 
  

60 
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 Ejemplos Ilustrativos 
 

La invención será descripta en términos más prácticos a través de los ejemplos y ejemplos comparativos, aunque no se 
limita a ellos.  
 5 
Ejemplos 1 a 12 y Ejemplos Comparativos 1 y 2 
 
Se prepararon mezclas de tinturas conteniendo los pigmentos representados por las Fórmulas Estructurales [1-1], [1-2], 
[2-1], [2-2], [2-3], [3], [4-1], [4-2], [4-3] y [4-4] indicadas a continuación en las proporciones ilustradas en la Tabla 1. 
  10 
Fórmula Estructural [1-1] 
 

Fórmula Estructural [1-2] 

Fórmula Estructural [2-1] 
 15 

 
Fórmula Estructural [2-2] 
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 Fórmula Estructural [2-3] 

 
Fórmula Estructural [3] 
 

Fórmula Estructural [4-1] 5 
 

 
Fórmula Estructural [4-2] 

 
10 
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 Fórmula Estructural [4-3] 

 
Fórmula Estructural [4-4] 
 

 5 
Las mezclas de t inturas fueron mezcladas con una cantidad igual de agente dispersante conteniendo condensado de 
formaldehído de ácido naftalensulfónico o éster de ácido sulfúrico de un alcohol superior o similar y luego tornadas en 
partículas finas y secadas de manera usual, obteniéndose mezclas de tinturas azules. 
 
Se pr epararon baños de t intura di spersando 50 m g d e la m ezcla de tintura azu l en  100 m l de a gua co nteniendo 10 
promotor de tintura y una solución de estabilización del pH de ác ido acético/acetato de sodio y muestras de 5g de tela 
de fibras a base de poliéster de 0.l3 denier para butacas de automóviles fueron sumergidas en los baños y teñidas por 
espacio de 30 minutos a 135°C, luego de lo cual fueron sometidas a un enjuague de reducción, un enjuague con agua y 
a un secado de manera usual, obteniéndose materiales teñidos de azul. 
  15 
La firmeza ante la luz de los materiales teñidos fue determinada usando las normas de ensayo de firmeza ante la luz de 
Toyota Automobile Co. Ltd., listándose los resultados en la Tabla 1. 
 
Tal como se ilustra en la Tabla, la firmeza ante la luz de todos los materiales teñidos obtenidos en los Ejemplos 1 a 12 
exhibió un buen índice de 4. 20 
 
Del mismo modo que en los ejemplos se obtuvieron materiales teñidos usando Dianix Blue KIS-U y Dianix Blue KIS-M, 
tinturas azules con una elevada firmeza ante la luz producidas por DyStar Co., ejecutándose los mismos ensayos, cuyos 
resultados se listan en la Tabla 2. 
  25 
Comparando las Tablas 1 y 2 queda claro que se obtuvieron mejores resultados en el caso de los Ejemplos 1 a 12.  
 
A co ntinuación, se  l levaron a ca bo e valuaciones para t odas las tinturas antes m encionadas del m ismo m odo, 
agregándose 2% ( o.w.f) de  " Cibafast P " pr oducido p or C iba S pecialty Chemicals Co. Lt d. co mo un a bsorbente d e 
ultravioletas a los baños de tintura, listándose también estos los resultados en cada tabla.  30 
 
Tal como lo indican estos resultados, se observó cierta mejora en la firmeza ante la luz en los Ejemplos 1 a 12. Por otra 
parte, en los Ejemplos Comparativos 1 y 2 se observó una mejora de aproximadamente medio grado pero aún entonces 
sólo alcanzó el mismo nivel que en los Ejemplos 1 a 12 en ausencia del absorbente de ultravioletas.  
 35 
Esto demuestra que a través de la invención se obtienen materiales teñidos de una firmeza ante la luz muy superior. 
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Por otra parte, el ensayo de f irmeza ante la luz fue ejecutado usando un medidor de decoloración de xenon de 

alta energía fabricado por Suga Shikenki Co. Ltd. en el aparato de prueba bajo condiciones de intensidad de 
radiación de 150 W/m2 (300 - 400 nm) con el método claro/oscuro con 38 ciclos (182 horas), considerando 1 ciclo 
3.8 horas de radiación/1 hora de período de oscuridad, a una temperatura de panel negro de  73 ± 3°C.  Los 5 
ensayos fueron ejecutados con la tela recubierta por uretano. La clasificación fue realizada usando la escala de 
grises para decoloración de JIS L 0804. 
 
Ejemplos 13 a 27 y Ejemplos Comparativos 3 a 10 (Ensayos de Uniformidad de Color) 
 10 
Los pigmentos representados por las Fórmulas Estructurales [5], [6], [7] y [A-1] indicadas a continuación como 
pigmentos amarillos, los pigmentos representados por las Fórmulas Estructurales [8-1], [8-2], [9], [10-1], [10-2], 
[10-3], [11], [B-1] y [B-2] indicadas a continuación como pigmentos rojos y los pigmentos representados por las 
Fórmulas Estructurales [1], [2 ], [3 ], [4 -1], [ 4-2], [4 -3] y [4 -4]  i ndicadas a co ntinuación co mo pi gmentos azules 
fueron mezclados bajo las proporciones ilustradas en la Tabla 3-1, Tabla 3-2 y Tabla 3-3 respectivamente. Las 15 
mezclas de tintura fueron mezcladas con una cantidad igual en peso de un agente dispersando que comprende 
un condensado de formaldehído de ácido naftalen sulfónico y éster de ácido sulfúrico de un alcohol superior, y 
similar y luego t ornadas en par tículas finas y s ecadas de  m anera u sual, obteniéndose m ezclas de  t intura 
amarilla, roja y azul. 
  20 
Se prepararon baños de tintura dispersando 20 mg de u na mezcla de tintura amarilla, 10 mg de un a mezcla de 
tintura roja y 20 mg de una mezcla de tintura azul en 100 ml de agua conteniendo promotor de teñido y solución 
de estabilización del pH de ácido acético / acetato de sodio, y muestras de 5g de tela de poliéster para butacas 
de automóviles fueron sumergidas en los baños y teñidas por espacio de 30 minutos a 135°C, luego de lo cual 
fueron s ometidas a un enjuague de r educción, un enjuague c on a gua y a un s ecado de m anera us ual, 25 
obteniéndose materiales teñidos de gris. 
 
Por otra parte, materiales de trama doble con hilos de distinto espesor comprendiendo la cara anterior fibras de 
tereftalato de polietileno de 0.5 denier y la base fibras de tereftalato de polietileno de 2.0 deniers fueron 
empleados en los Ejemplos 13 a 22 y en los Ejemplos Comparativos 3 a 7.  30 
 
Materiales de trama doble comprendiendo la cara anterior f ibras de tereftalato de polietileno de 1.0 denier y la 
base fibras a base de poliéster  de 3.0 deniers que podrían ser teñidas con tinturas catiónicas fueron empleados 
en los Ejemplos 23 a 27 y en los Ejemplos Comparativos 8 a 10.  
 35 
La f irmeza ante la luz fue determinada sobre ambas caras. Por otro lado, la diferencia de color entre las caras 
anterior y posterior fue evaluada en forma visual.  
 
Fórmula Estructural [5] 

 40 
Fórmula Estructural [6] 
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 Fórmula Estructural [7] 

 
Fórmula Estructural [A-1] 

 
Fórmula Estructural [8-1] 5 

 
Fórmula Estructural [8-2] 

 
Fórmula Estructural [9] 

 10 

 



14 
 

 

 Fórmula Estructural [10-1] 

 
Fórmula Estructural [10-2] 

 
Fórmula Estructural [10-3] 5 

 
 
Fórmula Estructural [11] 
 

Una m ezcla de l os compuestos donde en l a f órmula R 6 o R 7 representa un átomo de h idrógeno y e l ot ro 10 
representa hidroxietoxietilo, hidroxibutoxipropilo, acetoxietoxietilo o acetoxibutoxipropilo. 
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Fórmula Estructural [B-1] 

 
Una mezcla 1 : 1 de los dos compuestos pigmentos indicados anteriormente. 
 5 
Fórmula Estructural [B-2] 
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Tabla 3-2  

% en  pe so d e 
Pigmento 

Ejemplo 22 Ejemplo 23 Ejemplo 24 Ejemplo 25 Ejemplo 26 Ejemplo 27 

 
 
 
Azul 

[1-2] 40 40 40 50 50 35 
[1-2] 1 5 5 - - 5 
[2-1] 29 25 25 25 25 30 
[3] 20 20 20 15 15 20 
[4-1] - 10 10 - - 5 
[4-2] -  - - - - 
[4-3] 10 - - 10 10 - 
[4-4] - - - - - 5 

 
Amari-
llo 

[5] 60 55 50 40 40 55 
[6] 30 36 32 45 45 35 
[7] 10 9 13 15 15 10 
[A-1] - - - - - - 

 
 
 
Rojo 

[8-1] 20 - 20 45 45 - 
[8-2] 20 60 30 - - 50 
[9] 40 40 40 40 40 35 
[10-1] - - 10 15 - 5 
[10-2] - - - - - 5 
[10-3] - - - - - 5 
[11] 20 - - - 15 - 
[B-1] - - - - - - 
[B-2] - - - - - - 

Firmeza ante la Luz 
(Sin abs orbente de 
ultravioletas) 

4 4 4 4 4 4 

Uniformidad de 
Color 

 ∆     

 
Resultados de la Evaluación de Uniformidad de Color: 
:  Buena concordancia 5 
∆: Concuerda hasta cierto grado 
X: No concordó y hubo una marcada diferencia de color. 

 



18 
 

 

  Ta
bl

a 
3-

3 
 

%
 e

n 
pe

so
 d

e 
P

ig
m

en
to

 
E

j. 
C

om
p.

3 
E

j. 
C

om
p.

4 
E

j. 
C

om
p.

5 
E

j. 
C

om
p.

6 
E

j. 
C

om
p.

7 
E

j. 
C

om
p.

8 
E

j. 
C

om
p.

9 
E

j. 
C

om
p.

10
 

   A
zu

l 

[1
-2

] 
40

 
40

 
40

 
40

 
40

 
40

 
40

 
40

 
[1

-2
] 

1 
1 

1 
1 

1 
1 

1 
1 

[2
-1

] 
29

 
29

 
29

 
29

 
29

 
29

 
29

 
29

 
[3

] 
20

 
20

 
20

 
20

 
20

 
20

 
20

 
20

 
[4

-1
] 

10
 

10
 

10
 

10
 

10
 

10
 

10
 

10
 

[4
-2

] 
- 

 
- 

- 
- 

- 
- 

- 
[4

-3
] 

- 
- 

- 
- 

- 
- 

- 
- 

[4
-4

] 
- 

- 
- 

- 
- 

- 
- 

- 
 A

m
ar

ill
o 

[5
] 

90
 

- 
55

 
55

 
55

 
90

 
55

 
55

 
[6

] 
5 

35
 

35
 

35
 

35
 

5 
35

 
35

 
[7

] 
5 

10
 

10
 

10
 

10
 

5 
10

 
10

 
[A

-1
] 

- 
55

 
- 

- 
- 

- 
- 

- 
   R

oj
o 

[8
-1

] 
- 

- 
- 

- 
- 

- 
- 

- 
[8

-2
] 

45
 

45
 

- 
60

 
90

 
45

 
- 

45
 

[9
] 

40
 

40
 

40
 

- 
10

 
40

 
40

 
- 

[1
0-

1]
 

15
 

15
 

20
 

- 
- 

15
 

20
 

15
 

[1
0-

2]
 

- 
- 

- 
- 

- 
- 

- 
- 

[1
0-

3]
 

- 
- 

- 
- 

- 
- 

- 
- 

[1
1]

 
- 

- 
- 

- 
- 

- 
- 

- 
[B

-1
] 

- 
- 

40
 

- 
- 

- 
40

 
- 

[B
-2

] 
- 

- 
- 

40
 

- 
- 

- 
40

 
Fi

rm
ez

a 
an

t
e 

l
a 

Lu
z 

(S
in

 
ab

so
rb

en
te

 d
e 

ul
tra

vi
ol

et
as

)  
4 

4 
4 

4 
4 

4 
4 

4 

U
ni

fo
rm

id
ad

 d
e 

C
ol

or
 

X
 

X
 

X
 

X 
- ∆

 
X

 
X

 
X

 
X 

- ∆
 

 R
es

ul
ta

do
s 

de
 la

 E
va

lu
ac

ió
n 

de
 U

ni
fo

rm
id

ad
 d

e 
C

ol
or

: 


:  
B

ue
na

 c
on

co
rd

an
ci

a,
  ∆

: C
on

cu
er

da
 h

as
ta

 c
ie

rto
 g

ra
do

,  
X

: N
o 

co
nc

or
dó

 y
 h

ub
o 

un
a 

m
ar

ca
da

 d
ife

re
nc

ia
 d

e 
co

lo
r. 

  

 



19 
 

 

 Tal como claramente surge de las Tablas 3-1, 3-2 y 3-3, se obtuvieron materiales teñidos de un color uniforme 
con un a e xcelente f irmeza ante l a l uz usando l as mezclas de t intura azu l, am arilla y  r oja de la p resente 

invención. 
  
Además, tal como claramente surge del Ejemplo Comparativo 3, aún cuando se usen pigmentos amarillos de los 5 
tres tipos em pleados en l a i nvención, s i l as proporciones de  co mposición están f uera de l r ango d e ést a, l a 
firmeza ante la luz es igual pero la uniformidad de color es marcadamente inferior. 
 
Además, t al c omo c laramente su rge de l E jemplo C omparativo 10, la uniformidad de color es marcadamente 
inferior en aquellos casos en los cuales se utiliza un pigmento de antraquinona fuera del alcance de la invención 10 
en la mezcla de tintura roja.  
 
De lo expuesto surge con claridad que es posible obtener materiales teñidos que exhiben una excelente firmeza 
ante la luz y de color uniforme con las combinaciones de pigmentos específicas y composiciones establecidas de 
la presente invención.  15 
 
Ejemplos 28 y 29 
 
El teñido fue llevado a cabo del mismo modo que en el Ejemplo 10 con la diferencia que las fibras de tereftalato 
de po lietileno de 0. 3 den ier en el  E jemplo 1 0 f ueron r eemplazadas con f ibras de 0. 5 y 1.5 den ier 20 
respectivamente. Los resultados arrojados fueron a decuados con una f irmeza ante l a l uz de 4 y 4 -5 
respectivamente.  
  
Ejemplos 30 y 31 
 25 
El teñido fue llevado a cabo del mismo modo que en el Ejemplo 10 con la diferencia que las fibras de tereftalato 
de polietileno de 0.3 denier en el Ejemplo 10 fueron reemplazadas con fibras de tereftalato de politrimetileno y 
fibras de tereftalato de polibutileno de 1.5 denier. El resultado arrojado fue adecuado con una firmeza ante la luz 
de 4 en cada caso. 
  30 
Efecto de la Invención 
 
Se obtienen materiales teñidos de f ibras a base de poliéster con una excelente f irmeza ante la luz usando una 
mezcla específica de los tres colores primarios integrada por una mezcla de t intura azul, una mezcla de t intura 
amarilla y una mezcla de tintura roja conforme a la presente invención. Además, es posible teñir del mismo color 35 
y co n u na excelente f irmeza ant e l a luz fibras mixtas de distintos espesores y f ibras mixtas que co mprenden 
fibras a base de poliéster que pueden ser teñidas con tinturas catiónicas y fibras a base de poliéster comunes. 
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REIVINDICACIONES 

 
1.- Una mezcla de tintura azul que contiene entre 10 y 60% en peso respecto de la fracción de pigmento total de 
un p igmento azul que es una mezcla de los dos isómeros que pueden ser representados a t ravés de fórmula 5 
estructural [1] indicada a continuación, entre 60 y 10% en peso respecto de la fracción de pigmento total de un 
pigmento azul que puede ser representado a través de fórmula estructural [2] indicada a continuación, entre 10 y 
30% en peso respecto a la fracción de pigmento total de un pigmento azul que puede ser representado a través 
de fórmula estructural [3] indicada a continuación, y entre 20 y 0% en peso respecto a la fracción de pigmento 
total de un pigmento azul que puede ser representado a través de fórmula estructural [4] indicada a continuación. 10 
Fórmula Estructural [I] 

 
 
En esta fórmula X1 o X2 representa NO2 mientras el otro representa OH] 
Fórmula Estructural [2] 15 
 

[En esta fórmula R1 representa -C3H6OCH3, -C3H6OC2H5 or -C3H6OC2H4OCH3.] 
Fórmula Estructural [3] 
 

Fórmula Estructural [4] 20 
 
[En esta fórmula R2 representa un átomo de hidrógeno o un grupo alquilo C1 o C2, y R 3 representa un átomo de 
hidrógeno, un grupo alquilo C1 o C2 o un alcoxi  C1 o C2 alquilo C1 o C2 .] 
 
2.- Una co mposición de t intura en l a cu al, en una m ezcla de t intura a zul co nforme a l a R eivindicación 1,  se  25 
combinan una mezcla de tintura amarilla que contiene entre 25 y 75% en peso respecto a la fracción de pigmento 
total del pigmento amarillo que puede representarse a través de la fórmula estructural [5] indicada a continuación, 
entre 60 y 20% en peso respecto a la fracción de pigmento total del pigmento amarillo que puede representarse a 
través de la fórmula estructural [6] indicada a continuación, y entre 15 y 5% respecto a la fracción de pigmento 
total del pigmento amarillo que puede representarse a través de la fórmula estructural [7] indicada a continuación 30 
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 y/o u na m ezcla de t intura r oja qu e co ntiene ent re 3 0 y 60% r especto a  l a f racción de  pi gmento t otal de u n 
pigmento rojo que puede representarse a través de la fórmula estructural [8] indicada a continuación, entre 70 y 

20% respecto a la fracción de pigmento total de un pigmento rojo que puede representarse a través de la fórmula 
estructural [9] indicada a continuación, y entre 0 y 20% respecto a la fracción de pigmento total de un pigmento 
rojo que puede representarse a través de la fórmula estructural [10] u [11] indicada a continuación. 5 
Fórmula Estructural [5] 
 

Fórmula Estructural [6] 
 

Fórmula Estructural [7] 10 
 
 

 
Fórmula Estructural [8] 

 15 
[En esta fórmula R4 representa un grupo alcoxi C1 a C3 alquilo C1 a C3.] 
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 Fórmula Estructural [9] 

 
Fórmula Estructural [10] 

 
[En esta fórmula R5 representa un átomo de hidrógeno, un átomo de cloro o un átomo de bromo.] 5 
Fórmula Estructural [11] 
 

[En est a f órmula R 6 o R 7 es un át omo de hi drógeno y el  ot ro e s hidroxietoxietilo, h idroxibutoxipropilo, 
acetoxietoxietilo o acetoxibutoxipropilo.] 
 10 
3.-Un método para teñir fibras a base de poliéster en el cual se utiliza una mezcla de tintura azul de acuerdo a la 
Reivindicación 1 o una composición de tintura de acuerdo a la Reivindicación 2. 
 
4.-Un material de fibras a base de poliéster teñido que ha sido teñido usando una mezcla de tintura azul de 
acuerdo a la Reivindicación 1 o una composición de tintura de acuerdo a la Reivindicación 2. 15 
  
5.-El método de teñir fibras a base de poliéster de acuerdo a la Reivindicación 3 en el cual las fibras a base de 
poliéster son fibras mixtas de distintos espesores. 
 
6.-El material de fibras a base de poliéster teñido revelado en la Reivindicación 4 en el cual las fibras a base de 20 
poliéster son fibras mixtas de distintos espesores . 
  
7.-El método de teñir fibras a base de poliéster de acuerdo a la Reivindicación 3 en el cual las fibras a base de 
poliéster son fibras mixtas que comprenden fibras a base de poliéster que pueden ser teñidas con una tintura 
catiónica y fibras a base de poliéster comunes. 25 
 
8.-El material de fibras a base de poliéster teñido de acuerdo a la Reivindicación 4 en el cual las fibras a base de 
poliéster son fibras mixtas que comprenden fibras a base de poliéster que pueden ser teñidas con una tintura 
catiónica y fibras a base de poliéster comunes. 
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