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DESCRIPCION
Cartucho y sistema de soporte y de aplicacion de grapas.
ANTECEDENTES DEL INVENTO

El presente invento se refiere a un cartucho contenedor de grapas, en particular de grapas hemostaticas para su uso
en procedimientos quirdrgicos.

Un gran nimero de dispositivos ha sido realizado en relacién con los cartuchos para el soporte de grapas
hemostaticas. Entre los ejemplos se encuentran las patentes U.S. Nos. 4076120, 4961499, 5201416, 5908430, FR
2751863 A y otras. Un problema largo tiempo encontrado en la industria es la realizacion de un cartucho con una
estructura lo suficientemente segura como para contener grapas sin que se pierdan durante el transporte o similar,
pero que sin embargo permita que las grapas sean retiradas de forma efectiva sin necesidad de ejercer una fuerza
excesiva o similar. Normalmente estas grapas son retiradas para ser usadas por un cirujano durante un
procedimiento quirdrgico. Es bastante frecuente que esta maniobra tenga que ser llevada a cabo con una sola mano.

Muchos de los anteriores disefios tecnoldgicos implican el uso de protuberancias que se prolongan y similares, las
cuales interfieren con la retirada de las grapas al prolongarse en el camino de retirada de la grapa. Estas consiguen
mantener las grapas en su sitio pero hace que la retirada de dichas grapas sea demasiado dificil. A pesar de los
intentos ya indicados en las patentes anteriormente mencionadas y en otras patentes, la necesidad de un cartucho
para el soporte de grapas que puedan ser retiradas facilmente y de forma efectiva.

Es por ello que el principal objetivo del presente invento es proporcionar un cartucho que contenga firmemente
grapas que puedan ser liberadas.

Otros objetivos y ventajas del presente invento aparecen mas abajo.
RESUMEN DEL INVENTO
Los siguientes objetivos y ventajas son efectivamente alcanzados conforme al presente.

Conforme al presente invento un cartucho contenedor de grapas esta provisto con un cartucho que comprende una
base; un conjunto de paredes que se prolongan desde dicha base y que presentan caras de pared, caras de pared
opuestas de paredes adyacentes que definen un espacio para la recepciéon de una grapa; donde al menos una pared
de dichas caras de pared presenta una primera porcién con una superficie rugosa y una segunda porcién que
presenta una rugosidad que es inferior a la de dicha superficie rugosa; en cuyo caso la superficie rugosa esta situada
de tal forma que dicha superficie rugosa esta adaptada para entrar en contacto con una grapa en el espacio, en el
cual la grapa es mantenida mediante friccion.

Todavia méas en conformidad con el presente invento es proporcionado un sistema de aplicacion de grapas, el cual
comprende un cartucho de grapas que presenta una base, un conjunto de paredes que se prolongan desde dicha
base y que presentan caras de pared, caras de pared opuestas de paredes adyacentes que definen un espacio para
la recepcion de una grapa; donde al menos una pared de dichas caras de pared presenta una primera porcion con
una superficie rugosa y una segunda porcion que presenta una rugosidad que es inferior a la de dicha superficie
rugosa; en cuyo caso la superficie rugosa esté situada de tal forma que dicha superficie rugosa estd adaptada para
entrar en contacto con una grapa en el espacio, en el cual la grapa es mantenida mediante friccion; asi como un
aplicador que presenta zapatas para la retirada de las grapas de dicho cartucho y la aplicacion de dichas grapas a un
entorno de trabajo; en cuyo caso una primera fuerza de contencién se encuentra definida entre la grapa y la
superficie rugosa y en cuyo caso dicha primera fuerza de contencion es mayor que la segunda fuerza de contencion.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Se muestra a continuacion una descripcion detallada de los ejemplos preferidos de ejecucion del presente invento
con referencias a los dibujos anexados; los cuales muestran en

Figura 1 una vista lateral de un cartucho de acuerdo con el presente invento;
Figura 2 una vista lateral parcial de una porcion del cartucho de la Figura 1;
Figura 3 una vista en perspectiva representando el cartucho de la Figura 1;

Figura 4 una vista en seccion transversal representando la porcion de pared flexible de un cartucho en conformidad
con el presente invento;

Figura 5 una vista en seccion transversal representando la porcion de pared rigida de un cartucho en conformidad
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con el presente invento;

Figura 6 ilustra el posicionamiento de las zapatas de un aplicador para su uso en la retirada de una grapa del
cartucho del presente invento; y

Figura 7 ilustra una seccién de un cartucho de acuerdo con el presente invento para proporcionar detalles
adicionales de la estructura de pared del mismo.

DESCRIPCION DETALLADA

El invento se refiere a un cartucho contenedor de grapas, en particular de grapas hemostaticas para su uso en
procedimientos quirdrgicos y similares. En referencia a los dibujos, las Figuras 1 a 3 representan de modo general un
cartucho 10 en conformidad con el presente invento.

El cartucho 10 incluye preferiblemente una parte base 12 y un conjunto de paredes 14 que se extienden desde la
base 12 y definen espacios 16 para contener grapas 18.

Tal y como sera explicado mas abajo, el cartucho del presente invento proporciona de manera ventajosa la
contencion de las grapas 18 de manera segura en el cartucho 10 durante el transporte y el posicionamiento para su
uso sin la necesidad de usar elementos de protusiéon que se prolongan en el camino de la grapa y que tienden a
hacer dificil la retirada de la grapa. Ademas, se ha encontrado que una fuerza de contencion lateral aplicada a la
grapa 18 por una superficie o superficies rugosas mantiene en su sito la grapa 18 mediante friccién y al mismo
tiempo permite la retirada cuando asi se desea. El cartucho del presente invento contiene de esta forma grapas de
forma segura mientras permite sin embargo la retirada adecuada de las grapas cuando es necesario para un
cirujano.

La base 12 presenta preferiblemente una estructura substancialmente alargada con extremos 20 y lados 22. Las
paredes 14 estan preferiblemente situadas de forma transversal a la dimension alargada de la base 12, de tal forma
gue se definen espacios 16 en una colocacion lado-a-lado substancialmente paralela como ha sido representado en
las Figuras 1 a 3. Tal y como se muestra los lados 22 de la base 12 se encuentran en la dimension alargada de la
base 12, y un eje longitudinal 24 de la base 12 correspondiente a la dimension alargada de la base 12 esta
representado también en los dibujos. Preferiblemente las paredes 14 y los espacios 16 definidos entre ellas son
substancialmente perpendiculares o transversales al eje longitudinal 24.

Las paredes 14 incluyen preferiblemente una serie de paredes substancialmente rigidas 26 y paredes
substancialmente flexibles 28 alternadas. Cada espacio 16 esta preferiblemente definido entre una pared rigida 26 y
una pared flexible 28, y las paredes flexibles 28 estan preferiblemente formadas, manufacturadas o en cualquier
caso provistas con una ligera desviacion hacia una pared rigida opuesta 26 de tal forma que la pared flexible 28
ejerce una fuerza de contencion lateral sobre una grapa 18 situada en el espacio 16. Es por ello que la pared flexible
28 presenta una desviacion hacia un espaciamiento de la pared rigida opuesta 26, el cual es mas pequefio que el
ancho de la grapa en el espacio 16. Como ha sido mejor representado en la Figura 2, las paredes 14 pueden de
forma ventajosa estar colocadas de tal forma que dos paredes flexibles 28 estan situadas entre cada par de paredes
rigidas 26 con un espacio 30 definido entre las paredes flexibles 28 adyacentes, de tal forma que permite que una
pared flexible 28 pueda ser flexionada lejos de la pared rigida 26 mientras el cartucho 10 contiene grapas. Deberia
de ser considerado, por supuesto, que otras colocaciones de las paredes podrian ser convenientemente usadas
dentro del marco del presente invento.

En referencia ahora a la Figura 4 se proporciona una vista en seccién tomada a través del cartucho 10 con el fin de
ilustrar la pared flexible 28 y la superficie de contacto con la grapa 32 de la misma. La pared 28 tal y como se
muestra es preferiblemente una pared lisa que se extiende de forma ascendente desde la base 12 hasta un extremo
abierto o terminal 40 del espacio 16. Si asi se desea un borde superior 29 de la pared 28 puede ser estrechado lejos
de la pared opuesta 26 con el fin de ocultar el espacio 16 en el extremo abierto 40. Esto facilita la introduccion de las
grapas durante la realizacion o el montaje y también facilita la introduccion de un aplicador para la retirada de una
grapa.

En conformidad con el presente invento, la superficie 32 esta provista con una porcion rugosa o superficie 34 situada
de tal forma que entra en contacto con la grapa 18 dentro de un espacio 16 con el fin de contener de forma segura la
grapa 18 dentro del espacio 16 tal y como se desea. Esta superficie rugosa es elegida de forma ventajosa en
conformidad con el presente invento para proporcionar una contencion lateral o de friccién suficiente sobre la grapa
18 mientras al mismo tiempo se permite la retirada sin dificultad de dicha grapa 18 siempre que sea necesario. Tal y
como sera discutido mas abajo un rango particular de rugosidad o textura para la superficie rugosa 34 ha sido
encontrado de forma ventajosa en conformidad con el presente invento con el fin de proporcionar una excelente
fuerza de contencion sobre las grapas 18 sin interferir con la retirada de la grapa 18 siempre y cuando se desee.

La Figura 5 muestra una vista en seccion representando una pared rigida 26. Tal y como se muestra, la pared rigida

3



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2370 628 T3

26 esta preferiblemente provista con una superficie 36 substancialmente plana que presenta una porcion elevada 38
colocada de tal forma que entra en contacto con la grapa 18 en el espacio 16 tal y como se desea en conformidad
con el presente invento. La porcidn elevada 38 es preferiblemente una porcion de pared recta que se extiende desde
la base 12 hacia arriba y lejos de la base 12 hasta el extremo abierto o terminal 40 del cartucho 10. La porcion
elevada 38 también puede estar provista de una superficie rugosa 42 siempre y cuando se desee. La porcién
elevada 38 puede presentar también un borde superior 39 que se estrecha lejos de la pared flexible opuesta 28 con
el fin de ocultar el espacio 16 en el extremo abierto 40. Es por ello que las paredes 26, 28 presentan porciones de
prolongacion que se extienden desde la porcion de contacto con la grapa hasta el extremo abierto 40. Es deseado
que las porciones de contacto con la grapa correspondientes a las superficies 34, 42, cuando una grapa esté situada
entre ellas, sean substancialmente rectas y paralelas, y que las porciones de prolongaciéon se extiendan hasta el
extremo abierto 40 en una direccion recta o bien se estrechan alejadas la una de la otra como ocurre con los bordes
29, 39, en cuyo caso la grapa puede ser retirada del espacio aplicando tan solo friccién lateral y sin interferir con las
estructuras salientes de cada pared.

Tal y como se muestra en la Figura 5, la pared rigida 26 también esta preferiblemente provista ‘con’ elementos de
sujecion 44 para contener una grapa 18 dentro del espacio 16 tal y como es de desear. Los elementos de sujecion
44 son preferiblemente estructuras separadas que se extienden desde la porcién elevada 38 para un punto de
contacto separado con una superficie interna de la grapa 18. En el ejemplo de ejecucion mostrado en la Figura 5, los
elementos de sujecion tienen forma de cufias colocadas de manera substancialmente vertical que terminan en un
extremo superior en las superficies de sujecion 46 con el fin de entrar en contacto con la grapa 18, tal y como es
deseado. La figura 6 muestra una vista similar representando elementos de sujecidon 44, los cuales han sido
seccionados en esta figura con el fin de mostrar la estructura de la misma. Tal y como se muestra, los elementos 44
entran en contacto con la superficie interna de la grapa 18 en dos puntos con el fin de proporcionar de forma
ventajosa puntos de sujecion separados estables para la grapa 18 dentro del espacio 16 tal y como es deseado.

Tal y como se discute a continuacion, las superficies rugosas 34, 42 estan preferiblemente provistas de un rango de
rugosidad que ha sido encontrado para ser ventajoso en la sujecién en su lugar de las grapas 18 sin interferir con la
retirada de las mismas siempre y cuando se desee. La rugosidad de una superficie de este tipo puede ser mediad de
forma ventajosa usando, por ejemplo, un calibre de rugosidad tal y como es proporcionado por Charmilles
Technologies, y es preferible en conformidad con el presente invento que las superficies rugosas 34, 42 presenten
una rugosidad (R,) que se encuentre entre aproximadamente 18 um y aproximadamente 33 um. Preferiblemente, la
rugosidad se ha de encontrar entre aproximadamente 21 um y aproximadamente 33 um.

La rugosidad deseada puede ser conseguida a través de distintas técnicas. Por ejemplo, el cartucho 10 esta
preferiblemente moldeado por inyeccion y el molde a partir del cual va a ser manufactura el cartucho 10 puede ser
tratado con el fin de proporcionar la superficie rugosa deseada, o las piezas resultantes pueden ser tratadas a
continuacion para conseguir la rugosidad en su superficie. Es de desear, por supuesto, que las superficies rugosas
sean provistas a través del molde de tal forma que no sea necesario un paso adicional.

Para proporcionar la superficie rugosa, la superficie correspondiente del molde es preferiblemente tratada de tal
forma que se produzca rugosidad en la porcion del molde que generara rugosidad a su vez en la porcion deseada de
la parte moldeada resultante. Las superficies relevantes del molde pueden ser tratadas a través de electroerosion
para generar rugosidad en las mismas, o pueden ser pulidas con el fin de proporcionar la rugosidad deseada. Es
preferible, en conformidad con el presente invento, que la rugosidad del molde se consiga a través de electroerosion,
ya que es tipo de proceso no genera ‘rugosidad direccional’. En el sentido en el que se usa aqui, la rugosidad
direccional se refiere a la superficie rugosa que presenta una mayor resistencia para deslizarse en una direccion que
en la otra. Este tipo de rugosidad direccional resulta frecuentemente como consecuencia de los procesos de pulido.
Los procesos de pulido pueden ser usados sin embargo para generar rugosidad en las superficies deseadas del
molde de acuerdo con el presente invento, teniendo en cuenta que el pulido es llevado a cabo con el fin de
proporcionar rugosidad direccional, la cual presenta resistencia reducida al deslizamiento en una direccion que no es
la direccion de retirada de la grapa de su alojamiento.

La Figura 6 muestra zapatas de un dispositivo de aplicacion dispuestas dentro del alojamiento para la retirada de la
grapa 18. La estructura del cartucho 10 define una direccién para la retirada de esta grapa en una direccion que es
generalmente ascendente tal y como ha sido representado con la flecha A. Por ello, el molde para la realizacion del
cartucho 10 del presente invento deberia de ser picado o en cualquier caso provisto con rugosidad en las superficies
34, 42 de tipo direccional, es preferible que el molde sea picado con el fin de proporcionar una direccion de
rugosidad o una direccién de resistencia reducida al movimiento, la cual esta orientada en un angulo de al menos 45°
con respecto a la flecha A. Es por ello que, de acuerdo con el presente invento, es preferible que las superficies
rugosas 34, 42 estén provistas de una rugosidad no-direccional o bien de una rugosidad direccional en cuyo caso la
direccion de la resistencia reducida al movimiento es contrarrestada con respecto a una direccion de retirada definida
por el cartucho 10 en un angulo de al menos 45°.

Tal y como ha sido ilustrado en detalle en las Figuras 3 y 4, el cartucho 10 también puede estar preferiblemente
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provisto de elementos de guia de zapata 48, mas preferiblemente lateralmente separados de forma substancial hacia
cada lado de las paredes flexibles 28 tal y como ha sido mostrado. Es preferible que los elementos de guia de zapata
48 sean elementos substancialmente rigidos, los cuales estan separados de las paredes rigidas 26 con el fin de
definir espacios laterales 52, a cada lado de una grapa 18 dentro de un espacio 16 para guiar de forma apropiada las
zapatas 50 de un aplicador en la posicién de uso para la retirada de la grapa 18 tal y como se desea y como ha sido
representado en la Figura 6.

Como se muestra con mas precision en la Figura 4, los elementos de guia de zapata 48 pueden ser redondeados en
su bordes exteriores 54, y pueden tener bordes interiores 56 que se encuentran substancialmente paralelos a los
bordes laterales 58 de las paredes flexibles 28. Tal y como se muestra con mas detalle en las Figuras 1y 7, los
elementos de guia de zapata 48 definen un espacio de guia de zapata 52 con una anchura 60 (Fig. 7) que es
superior a la anchura de la grapa 18 situada dentro del espacio 16. También tal y como se muestra en la figura 1, los
elementos de guia de zapata 48 pueden estar colocados preferiblemente entre pares de paredes rigidas 26 y
presentar superficies de guia de zapatas opuestas 62, cada una de las cuales esta enfrentada a una pared rigida
distinta 26.

En el ejemplo preferido de ejecucién del presente invento, las paredes flexibles 28 estan situadas en pares
adyacentes, presentando cada una de ellas una superficie orientada a la grapa 64, y es preferible que la separacion
65 (Fig. 7) entre las superficies orientadas a la grapa 64 sea mayor que la separacién 63 entre las superficies de guia
de zapata 62.

Un sistema para aplicar grapas esta también provisto de acuerdo con el presente invento e incluye un cartucho 10 tal
y como ha sido descrito e ilustrado anteriormente, junto con un aplicador que presenta zapatas 50 por ejemplo tal y
como ha sido representado en la Figura 6. Se ha encontrado que es particularmente ventajoso proporcionar zapatas
50 que presenten zonas de contacto con la grapa las cuales cuando se agarra la grapa 18, tiene una mayor fuerza
de sujecion relativa que la fuerza del cartucho sujetando la grapa. La fuerza de contencién es de hecho una funcion
de tres pardmetros, concretamente, el coeficiente de friccion entre superficies, el area de la superficie y la fuerza
transversal. Por ello, es deseable un coeficiente de friccion que sea mayor entre las zapatas 50 y la grapa 18 que
entre las grapas 18 y las superficies rugosas 34, 42, ya que dichas grapas 18 seran firmemente mantenidas en el
interior del cartucho 10 tal y como se desea, pero pueden ser sin embargo convenientemente retiradas usando las
zapatas 50 tal y como se desea.

Ademas, también se ha encontrado la importancia del tipo de rugosidad de las zapatas del aplicador.

Tal y como ocurre con el molde para los cartucho 10, es preferible que la rugosidad de la zona de presion a la grapa
de las zapatas 50 se genere mediante el uso de electroerosion para obtener una rugosidad no direccional, o que las
zonas de presion sean pulidas para generar rugosidad que es direccional en una direccién aceptable. Ya que las
zapatas 50 estan tipicamente provistas de un canal para contener grapas, y la rugosidad es mas util en el canal, es
dificil pulir en rugosidades que no son direccionales a lo largo de la longitud del canal. Es por ello que es mejor
generar la rugosidad deseada en las zapatas usando electroerosion.

En especial conformidad con el invento, la base 12 presenta preferiblemente una superficie de fondo plano 66, la
cual puede estar provista de forma ventajosa de una lamina o un revestimiento de adhesivo expuesto o similar de tal
forma que el cartucho 10 pueda ser fijado en el sitio en una posicién de uso deseada, como por ejemplo un carro de
cirujano o similar. Los tipos particulares de adhesivo y de recubrimientos para dicho adhesivo son materiales de
sobra conocidos para una persona de formacion ordinaria en la tecnologia. Esto es particularmente ventajoso ya que
durante el uso del cartucho 10, un cirujano debe ser capaz frecuentemente de retirar una grapa 18 usando una Unica
mano. El fondo 66 esta colocado de forma ventajosa sobre la base 12 con el fin de mantener el cartucho 10 en una
superficie de trabajo plana con paredes 14 que se extienden de forma ascendente lejos de dicha superficie de
trabajo plana.

Alternativamente, el cartucho 10 puede ser montado para su uso en una superficie densa, la cual es una estructura
pesada que presenta un ranura de cola de milano abierta hacia arriba en la cual el cartucho 10 puede ser situado
con seguridad. Del mismo modo, otras estructuras podrian ser usadas convenientemente para estabilizar en su sitio
al cartucho contenedor 10 con el fin de que pueda ser usado por un cirujano para retirar las grapas de forma
adecuada dentro del marco del presente invento.

Es preferible que el cartucho 10 sea previsto como una parte moldeada simple, y puede ser construido de
policarbonato, poliamida, o cualquier otro material similar que se ha encontrado que son materiales excelentes para
la realizacion del cartucho 10 en relacién con las funciones de elasticidad mecéanica y de estabilidad a lo largo del
tiempo tras los procesos de esterilizacion del tipo de los rayos gamma, 6xido de etileno, temperatura o similar. Las
paredes rigidas y flexibles estan provistas de la flexibilidad y la rigidez deseadas gracias a la formacion estructural de
las mismas. Es decir, las paredes rigidas son preferiblemente una pared doble y una estructura cerrada que
proporciona la estabilidad y la rigidez deseadas y que define superficies opuestas, cada una de las cuales define
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una pared rigida de un espacio.

Las paredes flexibles son preferiblemente previstas como estructuras de pared simples conectadas a la base en una
zona que sirve como una bisagra para permitir que la pared pivote lejos de la pared rigida adyacente tal y como es
deseado. Esto permite la insercion de las grapas durante el ensamblaje o la carga del cartucho. Ademas, definir una
bisagra en la base de la pared flexible puede servir también para definir una fuerza constante y estable sobre las
grapas 18 al maximizar la longitud de la pared entre la bisagra y el punto de aplicacion de la fuerza.

Esta aplicacion esta relacionada con la PCT cominmente adquirida con nimero de aplicacion PCT/FR97/014101.

Deberia de ser convenientemente tenido en cuenta que el cartucho en conformidad con el presente invento
proporciona de forma ventajosa la contencion de las grapas a través de la presion aplicada lateralmente, idealmente
entre una 0 mas superficies rugosas, de tal forma que no se sitda ninguna estructura que pueda interferir dentro del
espacio exterior del cartucho, lo que permite que la grapa pueda ser retirada al vencer simplemente la fuerza de
friccion de la rugosidad relativa entre la grapa y las superficies rugosas.

También deberia de ser tenido en cuenta convenientemente que aunque cada una de las paredes rigidas y flexibles
26, 28 han sido descritas presentando superficies rugosas, se encuentra adecuadamente incluido en el marco del
presente invento que tan solo una u otra de estas paredes esté provista de superficies rugosas.

Deberia de darse por entendido que el presente invento no se encuentra limitado a las ilustraciones descritas y
mostradas a continuacion, las cuales tienen como fin ser Gnicamente representativas de los mejores modos de llevar
a cabo el invento, y las cuales son susceptibles de ser modificadas en forma, tamafio, colocacion de las partes y
detalles de operacion. Ademas, el invento esta previsto para englobar todas las posibilidades tal y como han sido
definidas en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. Cartucho (10) contenedor de grapas que consta de:
una base (12); y

un conjunto de paredes (14) que se prolongan desde dicha base (12) y que presentan caras de pared, caras de
pared opuestas de paredes adyacentes (14) que definen un espacio (16) para la recepcion de una grapa (18);

donde al menos una pared (14) de dichas caras de pared presenta una primera porciéon con una superficie rugosa
(34, 42) y una segunda porcién que presenta una rugosidad que es inferior a la de dicha superficie rugosa (34, 42);

en cuyo caso la superficie rugosa (34, 42) esta situada de tal forma que dicha superficie rugosa esta adaptada para
entrar en contacto con una grapa (18) en el espacio (16) donde dicha grapa (18) es mantenida mediante friccién en
dicho espacio (16).

2. Cartucho conforme a la reivindicacion 1, caracterizado en que la superficie rugosa (34, 42) presenta una rugosidad
(Ra) que se encuentra entre aproximadamente 18 y aproximadamente 33 um.

3. Cartucho conforme a la reivindicacion 1, caracterizado en que la superficie rugosa (34, 42) presenta una rugosidad
(Ra) que se encuentra entre aproximadamente 21 y aproximadamente 33 pum.

4. Cartucho conforme a la reivindicacion 1, caracterizado en que la grapa (18) presenta dos prolongaciones como
dos ramas que se extienden desde una zona de conexion, en cuyo caso la superficie rugosa (34, 42) esta
posicionada con el fin de entrar en contacto con dicha zona de conexion.

5. Cartucho conforme a la reivindicacién 4, caracterizado en que la grapa (18) se encuentra situada en el espacio
(16) con las prolongaciones extendiéndose desde la zona de conexion hasta la base (12).

6. Cartucho conforme a la reivindicacién 5, caracterizado en que al menos una de las ya mencionadas caras de
pared que definen el espacio (16) presentan un elemento de sujecion (44) destinado a alojar una grapa (18) en dicho
espacio (16) con el elemento de conexién de la superficie rugosa (34, 42).

7. Cartucho conforme a la reivindicacion 6, caracterizado en que el elemento de sujecion (44) comprende dos
elementos separados posicionados de tal manera que crean un contacto con la grapa (18) en puntos separados.

8. Cartucho conforme a la reivindicacion 1, caracterizado en que las paredes (14) presentan un conjunto de paredes
rigidas (26) y un conjunto de paredes flexibles (28), en cuyo caso cada espacio (16) esta definido entre una pared
rigida (26) y una pared flexible (28), presentando dicha pared flexible (28) una desviacion hacia un espacio de una
pared rigida correspondiente (26), el cual es mas pequefio que el ancho de dicha grapa (18), en cuyo caso una
fuerza de contencion lateral es aplicada sobre dicha grapa (18).

9. Cartucho conforme a la reivindicacion 8, caracterizado en que dicha fuerza de contencion lateral es aplicada sobre
la grapa (18) por la superficie rugosa (34, 42).

10. Cartucho conforme a la reivindicacion 8, caracterizado en que ademas de comprender dos elementos de guia de
zapata (48) dispuestos a cada lado de la pared flexible (28), dichos elementos de guia de zapata (48) se encuentran
separados de las susodichas paredes rigidas (26), para definir un intersticio de recepcion de zapata con el fin de
guiar la introduccion de las zapatas (50) para poder retirar una grapa (18) del espacio (16).

11. Cartucho conforme a la reivindicacion 10, caracterizado en que cada uno de los elementos de guia de zapata
(48) comprende un segmento de pared que se extiende desde la base (12) de manera substancialmente paralela a la
pared rigida (26) y lateralmente separados de la pared flexible (28).

12. Cartucho conforme a la reivindicacion 8, caracterizado en que las paredes rigidas (26) presentan caras de pared
opuestas, y dos paredes flexibles (28) estan situadas entre cada par de paredes rigidas (26), en cuyo caso una
pared flexible (28) de las dos susodichas paredes flexibles (28) y una cara de pared opuesta de dichas caras de
pared opuestas definen los espacios (16) de la grapa (18).

13. Cartucho conforme a la reivindicacion 12, caracterizado en que ademas de presentar dos elementos de guia de
zapata (48) colocados en cada lado de cada una de las dos paredes flexibles (28), los susodichos elementos de guia
de zapata (48) se encuentran separados de las caras de pared opuestas para definir un intersticio de recepcion de
zapata para guiar la introduccion de las zapatas (50) con el fin de retirar una grapa (18) del espacio (16).

14. Cartucho conforme a la reivindicacion 13, caracterizado en que los elementos de guia de zapata (48) presentan
superficies de guia opuestas (62) espaciadas la una de la otra en una primera distancia y cada una de ellas se sitia
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frente a una superficie de pared opuesta para definir dicho intersticio de recepcién de zapata, en cuyo caso las dos
paredes flexibles (28) presentan superficies flexibles opuestas de pared espaciadas la una de la otra en una segunda
distancia y cada una de ellas se sitla frente a una superficie de pared opuesta, en cuyo caso dicha segunda
distancia es mayor que la mencionada primera distancia.

15. Cartucho conforme a la reivindicacion 1, caracterizado en que la base (12) es un elemento substancialmente
alargado que presenta una dimensién alargada, en cuyo caso dichas paredes (14) estan colocadas de manera
sensiblemente transversal a dicha dimensién alargada.

16. Cartucho conforme a la reivindicacion 1, caracterizado en que las paredes (14) se extienden desde la base (12)
hasta un extremo abierto (40) para permitir la retirada de la grapa (18) en cuyo caso dichas paredes (14) presentan
porciones de contacto con la grapa (32, 38) que son substancialmente rectas y paralelas y que incluyen dicha
porcion rugosa (34, 42), y en cuyo caso dichas paredes (14) presentan porciones de prolongacion que se extienden
desde las porciones de contacto con la grapa (32, 38) hasta el extremo abierto (40) en una direccién que es recta y
alargada a una distancia entre si, en cuyo caso dicha grapa (18) puede ser retirada de dicho espacio (16) sin que
interfieran las mencionadas paredes (14).

17. Cartucho conforme a la reivindicacion 1, caracterizado en que la base (12) y las paredes (14) definen una
direccién de movimiento de la grapa (18) la cual es retirada de dicho espacio (16) y en cuyo caso la superficie rugosa
(34, 42) presenta una rugosidad que ha sido elegida del grupo consistente de rugosidades no direccionales y
rugosidades direccionales, presentando una direccion reducida de friccion que es al menos sobre 45° de dicha
direccién de movimiento.

18. Un sistema de aplicacion de una grapa que comprende:

Un cartucho de grapas (10) tal y como ha sido definido en la reivindicacion 1 y un aplicador que contiene zapatas
(50) para retirar las grapas (18) de dicho cartucho (1) y aplicar dichas grapas en un entorno de uso,

En cuyo caso una primera fuerza de contencion esta definida entre las zapatas (50) y la grapa (18) y una segunda
fuerza de contencion esta definida entre dicha grapa (18) y la superficie rugosa (34, 42), en cuyo caso la primera
fuerza de contencion es superior a la segunda fuerza de contencion.
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REFERENCIAS CITADAS EN LA DESCRIPCION
La lista de referencias citada por el solicitante lo es solamente para utilidad del lector, no formando parte de los
documentos de patente europeos. AlUn cuando las referencias han sido cuidadosamente recopiladas, no pueden
excluirse errores u omisiones y la OEP rechaza toda responsabilidad a este respecto.

Documentos de patente citados en la descripcion

« US 4076120 A [0002] « US 5908430 A [0002]
« US 4961499 A [0002] « FR 2751863 A [0002]
« US 5201416 A [0002] « FR 97014101 W [0033]
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