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DESCRIPCION
Componente electrénico y procedimiento de fabricacion correspondiente.

La presente invencién se refiere a un componente electrénico, en particular a una resistencia de medicion de la
corriente de baja impedancia, a un médulo de medicion de la corriente a un mddulo de gestion de bateria, asi como
a un procedimiento de fabricacién correspondiente.

El documento EP 0 605 800 Al da a conocer una resistencia de medicion de la corriente de baja impedancia la cual
puede ser utilizada, por ejemplo, en una red de a bordo de un vehiculo automdvil para medir, en el marco de una
gestion de la bateria, la corriente de la bateria. Al mismo tiempo la corriente de la bateria que hay que medir es
conducida a través de una resistencia de medicion de la corriente de baja impedancia, con lo cual se mide la tension
eléctrica segun la técnica de cuatro conductores conocida, la cual cae a lo largo de la resistencia de medicién de la
corriente y que segun la ley de Ohm corresponde a la corriente de la bateria que hay que medir. La resistencia de
medicién de la corriente consta de dos piezas de conexién, en forma de placa, hechas de un material conductor (por
ejemplo, cobre) y un elemento de resistencia, asimismo en forma de placa, hecho de un material de resistencia (por
ejemplo CuMnNi), estando el elemento de resistencia introducido entre las dos piezas de conexién y soldado
mediante haz electrénico con las dos piezas de conexion. Para la alimentacion o derivacion de la corriente de la
bateria que hay que medir esta publicacion da a conocer tornillos los cuales estan dispuestos en ambas piezas de
conexion.

Ademas, se conocen por el estado de la técnica se conocen también otros tipos constructivos de contactos de
conexion para resistencias de medicion de la corriente de baja impedancia de este tipo como, por ejemplo,
conexiones de soldadura situadas fuera, conexiones de soldadura situadas dentro, enchufes planos AMP, tuercas
prisioneras, contactos de conexién soldados, cordones soldados o placas conductoras soldadas. Estos tipos
constructivos conocidos de contactos de conexidn para resistencias de medicion de la corriente de baja impedancia
estan previstas sin embargo en realidad para otros campos de aplicacion y no son adecuadas de forma éptima para
la conexion de resistencias de medicion de la corriente debido a las corrientes eléctricas elevadas. Las tuercas
prisioneras, mencionadas con anterioridad, si bien se aproximan mucho a la técnica de montaje exigida y tienen, en
comparacion con las conexiones de medicion de tension situadas fuera, un consumo de material minimo, las tuercas
prisioneras de este tipo son costosas sin embargo en cuanto a su fabricacion y tienen la desventaja de que las
tensiones termoeléctricas que se forman en la tuerca prisionera puede falsear notablemente la medicion de la
tension.

El documento DE 24 28 791 Al da a conocer un resistor intercalado para vehiculos automéviles estando el resistor
intercalado propiamente dicho conectado con un elemento de conexién en el cual se encuentra un punzonado-
embutido con una rosca. El contacto electronico tiene lugar, en este caso, gracias a que un tornillo es atornillado en
la rosca del punzonado-embutido. Esta publicacion se refiere, por lo tanto, a un tipo de resistencia completamente
distinto al de la invencion.

Cabe hacer referencia asimismo al estado de la técnica en los documentos FR 2 879 751 A1, EP 1 030 185 A2, EP
1363 131 A1y DE 43398 35 Al.

Finalmente cabe hacer referencia, con respecto al estado de la técnica, a los documentos EP 1 492 130 A2, DE 29
39594 A1y EP 1901 314 Al.

La invencion se plantea, por ello, el problema de crear una resistencia de medicién de la corriente en la cual los
contactos de conexion estén optimizados. En especial, se desea posibilitar un contacto eléctrico de las piezas de
conexion para la medicion de la tension, presentando la conexion un consumo de material menor, no generando a
ser posible tensiones termoeléctricas y estando optimizada tanto en cuanto a la técnica de fabricacibn como en
cuanto a los costes.

Este problema se resuelve segun la invencibn mediante un componente electrénico y un procedimiento de
fabricacion correspondiente segun las reivindicaciones adjuntas.

La invencion comprende la ensefianza técnica general de formar un contacto de conexiébn en un componente
electrénico (por ejemplo una resistencia de medicién de la corriente de baja impedancia) mediante un relieve
estampado de en una pieza parcial en forma de placa del componente. Los relieves estampados de este tipo son en
si ya conocidos por el documento DE 43 39 835 Al, si bien los relieves estampados de este tipo no se habian
utilizado hasta ahora para la formaciéon de contactos de conexion eléctricos, tal como lo prevé la invencion por
primera vez.

El componente electrénico segin la invencion presenta por lo menos una pieza parcial en forma de placa (por
ejemplo, una pieza de conexion), en la cual se forma el relieve estampado para el contacto de conexion.

Preferentemente, el relieve estampado contiene un taladro pasante en la pieza parcial en forma de placa, es decir
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una abertura desde un lado de la pieza parcial en forma de placa al lado opuesto de la pieza parcial en forma de
placa.

Ademas, el relieve estampado o el taladro pasante presentan en la pieza parcial en forma de placa,
preferentemente, una rosca, para alojar un tornillo de sujecién, con el cual se puede atornillar, por ejemplo, un ojo de
cable en el contactos de conexion. En el caso de la rosca se trata preferentemente de una rosca interior, la cual
presenta preferentemente por lo menos 3, 4, 5 o por lo menos 6 vueltas de rosca, para alojar el tornillo de sujecion
de forma segura. Ademas, cabe mencionar con respecto a la rosca que se trata preferentemente de una rosca
métrica en contra de lo que sucede en una rosca para un tornillo para chapa.

En el ejemplo de forma de realizacién preferido, el relieve estampado de la pieza parcial en forma de placa
sobresale en forma de valona hacia un lado. El relieve estampado puede ser realizado, por lo tanto, por ejemplo
mediante formacion de valonas segun DIN 8580. La invencion no estd limitada sin embargo, en cuanto al
procedimiento de conformacion utilizado para la fabricacion del relieve estampado, a la formacién de valonas, sino
gue se puede realizar también con otros procedimientos de conformacion.

En el ejemplo de forma de realizacion preferido de la invencidn, el componente presenta varios (por ejemplo, dos)
contactos de tensién-conexion los cuales son formados mediante un relieve estampado.

Ademas, cabe mencionar que la invencién no esta limitada a determinados tipos de componentes electrénicos. Por
ejemplo, puede tratarse en el caso del componente electronico segun la invencién de un componente pasivo,
discreto, lineal y/o bipolar. Ademas, el componente segun la invencion puede ser adecuado para el montaje
superficial, de manera que puede tratarse de un componente SMD (SMD: Surface Mounted Device).
Preferentemente, se trata en el caso del componente segln la invencion sin embargo de una resistencia, en especial
de una resistencia fija y, en especial, de una resistencia de medicion de la corriente de baja impedancia.

La resistencia de medicion de la corriente segun la invencion presenta preferentemente dos piezas de conexion en
forma de placa hechas de un material conductor de baja impedancia (por ejemplo cobre), como se conoce en si
también por la publicacion EP 0 605 800 A1 mencionada al principio. Ademas, la resistencia de medicion de la
corriente segun la invencién presenta preferentemente también un elemento de resistencia en forma de placa, el
cual esta conectado eléctricamente entre las dos piezas de conexidn y que consta de un material de resistencia de
baja impedancia (por ejemplo CuMnNi), que presenta una resistencia especifica mayor que el material conductor de
las piezas de conexion. Ademas, la resistencia de medicién de la corriente segun la invencion dispone también de
dos contactos de conexién para el contacto eléctrico (alimentacién de corriente) de las dos piezas de conexion en
forma de placa y para la medicién de la tension que cae a lo largo del elemento de resistencia, estando formados los
dos contactos de conexion para la medicion de la tensién en cada caso por un estampado en relieve en la pieza de
conexion en forma de placa correspondiente.

A este respecto, cabe mencionar que en el marco de la invencion el concepto utilizado de una pieza de conexion en
forma de placa o de un elemento de resistencia debe ser entendido de forma general y no esta limitado a que las
piezas de conexion o el elemento de resistencia sean planos. Existe méas bien también la posibilidad de que las
piezas de conexion en forma de placa y/o el elemento de resistencia en forma de placa estén doblados. Resulta
decisivo es Unicamente que las piezas de conexién en forma de placa o el elemento de resistencia en forma de
placa se puedan fabricar con una material en banda, de manera que las piezas de conexién y el elemento de
resistencia sean, por regla general, relativamente delgados con respecto a la extension lateral y presenten laso
superiores e inferiores paralelos.

Ademas de los contactos de conexion para la medicion de la tension mencionados con anterioridad, la resistencia de
medicién de la corriente segun la invencion presenta preferentemente también por lo menos dos contactos de
conexién para la alimentacion o la derivacién de la corriente eléctrica que hay que medir. Estos contactos de
conexién pueden consistir, por ejemplo, para la corriente que hay que medir en taladros circulares en las dos piezas
de conexién, en los cuales se pueden insertar tornillos. Existe de manera alternativa, sin embargo, también la
posibilidad de que los contactos de conexion para la corriente eléctrica consten de los tronillos mencionados con
anterioridad para el estado de la técnica., como estan descritos en el documento EP 0 605 800 Al. La invencién no
esta limitada sin embargo, en cuanto al tipo constructivo de los contactos de conexion para la corriente eléctrica, a
los dos ejemplos mencionados con anterioridad, sino que comprende también otros tipos constructivos de contactos
de conexion.

En cuanto al material de resistencia del elemento de resistencia de baja impedancia se puede tratar, por ejemplo, de
una aleacion de cobre, en especial de una aleaciéon de cobre-manganeso, como por ejemplo CuMn7Sn, CuMn3 o
CuMn12Ni. Existe, sin embargo, también de manera alternativa la posibilidad de que como material de resistencia se
utilice una aleacion de cobre-niquel como, por ejemplo, CuNi15, CuNi10, CuNi6, CuNi44, CuNi2 o CuNil. Ademas
existe, en el marco de la invencidn, la posibilidad de que el material de resistencia sea una aleacion de cobre-niquel-
manganeso como, por ejemplo, CuNi23Mn o CuNi30Mn. El material de resistencia puede ser también, sin embargo,
una aleacion de niquel como, por ejemplo, una aleacién de niquel-cromo como, por ejemplo, NiCr6015, NiCr20AISi,
NiCr8020 o NiCr3020. Ademas, existe la posibilidad de que en el caso del material de resistencia se trata de una
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aleacién de niquel-cobre como, por ejemplo NiCu30Fe. Otro ejemplo de posible material de resistencia es el niquel,
en especial Ni99.2, Ni99.6 o Ni99.98. Ademas, en el caso del material de resistencia puede tratarse también de una
aleacién de niquel-hierro o de una aleacién de hierro-cromo como, por ejemplo, NiFe30 o Ni99.4Fe o FeCrlO0Al
(Aluchrom). Finalmente, se puede utilizar como material de resistencia también cobre, en especial el llamado cobre
electrolitico, el cual es designado también como Cu-ETP.

Como material conductor para las piezas de conexion se utiliza preferentemente cobre o una aleacion de cobre.
Para la utilizacién en una resistencia de medicidn de la corriente es decisivo sin embargo el hecho de que las piezas
de conexion estén hechas de un material con una conductibilidad especifica mayor que el elemento de resistencia.

En cuanto al tipo constructivo de la resistencia de medicion de la corriente segun la invenciéon existen diferentes
posibilidades.

En una variante el elemento de resistencia esta introducido entre las dos piezas de conexién, de manera que las dos
piezas de conexién estan conectadas con los bordes laterales opuestos del elemento de resistencia. Este tipo
constructivo posibilita una fabricacién a partir de una llamada tri-banda, la cual consta de una banda estirada hecha
de una material de resistencia, la cual esta soldada por ambos lados en cada caso con una banda de un material
conductor y, por consiguiente, consta de tres bandas soldadas entre si.

En otra variante de la invencion las dos piezas de conexién estan, por el contrario, distancias entre si sobre el mismo
lado del elemento de resistencia y estan conectadas con un borde lateral comun del elemento de resistencia. Esta
variante posibilita la fabricacion a partir de una banda de material compuesto, en la cual Unicamente la banda de
material de resistencia esta soldada con una banda de material conductor.

La invencién no esté limitada al componente segun la invencién descrito con anterioridad como pieza individual. La
invencién comprende mas bien también un mdédulo de gestién de bateria para la superacion de una bateria, en
especial en una red de abordo de un vehiculo automoévil. El médulo de gestién de bateria segun la invencién
contiene, ademas de la resistencia de medicion de la corriente de baja impedancia descrita con anterioridad,
también una unidad de electronica de analisis la cual, mide la tensién de cae a lo largo de la resistencia de medicion
de la corriente entre las dos conexiones de medicion de la tension formadas segun la invencion, estando la unidad
de andlisis conectada mecanicamente con la resistencia de medicion de la corriente.

El documento EP 1 030 185 A2 da a conocer ejemplos de médulos de gestién de bateria de este tipo, de manera
que el contenido de esta publicacién debe ser incluido, en la totalidad de su extensidn, a la presente descripcién en
cuanto a la estructura y la forma de funcionamiento del médulo de gestion de bateria.

La invencion comprende, ademas, en general un modulo de medicion de la corriente el cual presenta, ademas de la
resistencia de medicion de la corriente de baja impedancia descrita con anterioridad, una unidad electrénica de
andlisis la cual mide la mide la tensidn de cae a lo largo de la resistencia de medicién de la corriente entre las dos
conexiones de medicion de la tension formadas segun la invencién, estando la unidad de analisis conectada
mecénicamente con la resistencia de medicion de la corriente. Los mddulos de medicién de la corriente de este tipo
se pueden utilizar de diversas maneras, por ejemplo en la técnica solar, la técnica de accionamiento o la técnica de
suministro eléctrico.

En el caso de la unidad de andlisis electronica integrada puede tratarse, por ejemplo, de un ASIC (Application
Specific Integrated Circuit), como se conoce por ejemplo por el documento EP 1 363 131 Al, de manera que
también el contenido de esta publicacion se debe ser incluido, en la totalidad de su extension, a la presente
descripcién en cuanto a la estructura y la forma de funcionamiento de un ASIC.

La invenciébn comprende, ademas, un procedimiento de fabricaciébn para un componente electronico segun la
invencioén, en el cual un contacto de conexion es formado mediante un relieve estampado en la pieza parcial en
forma de placa.

Durante la fabricacion del relieve estampado se genera también, preferentemente, un taladro pasante en la pieza
parcial en forma de placa y se realiza una rosca en el relieve estampado, para alojar un tornillo.

En el ejemplo de forma de realizacion preferido se lleva a cabo la formacion del relieve estampado, la realizacion del
taladro pasante y/o la realizacién de la rosca en una Unica operacion por parte de la misma maquina.

Preferentemente, el relieve estampado es generado mediante procedimientos de conformacién designados como
taladrado blando, el cual es en si conocido por el estado de la técnica. Herramientas adecuadas para el taladrado
blando se pueden adquirir, por ejemplo, en la empresa alemana Flowdrill GmbH y se pueden utilizar en autbmatas
de estampado/doblado usuales en el comercio.

Ademas, cabe mencionar que el componente segln la invencion es fabricado preferentemente a partir de una banda
de material compuesto, como esta descrito con detalle en el documento EP 0 605 800 Al, de manera que el
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contenido de esta publicacion debe ser incluido, en la totalidad de su extensiéon, en cuanto a la fabricacion del
componente segun la invencion.

Otros perfeccionamientos ventajosos estan caracterizados en las reivindicaciones dependientes o se explican a
continuacion con mayor detalle, a partir de las figuras, junto con la descripcion de los ejemplos de formas de
realizacién preferidos de la invencion, en los que:

la figura 1A muestra una vista en seccion transversal de una resistencia de medicion de la corriente segun la
invencion,

la figura 1B muestra una vista superior sobre la resistencia de medicion de la corriente segun la figura 1A,

la figura 1C muestra una vista en seccion transversal ampliada a través del relieve estampado en la resistencia de
medicién de la corriente segun las figuras 1Ay 1B,

la figura 2A muestra una vista superior sobre una posible forma constructiva de la resistencia de medicion de la
corriente.

la figura 2B muestra una vista superior sobre una forma constructiva alternativamente posible de la resistencia de
medicidén de la corriente,

la figura 3 muestra una vista en seccion transversal a través del médulo de gestion de bateria con la resistencia de
mediciéon de la corriente segun las figuras 1A-1C y un ASIC con convertidor A/D y un procesamiento de sefial
integrado,

la figura 4 muestra un esquema de conexiones simplificado para mostrar la utilizacién del médulo de medicion de la
corriente segun la figura 3 en una red de abordo de un vehiculo automovil,

la figura 5A muestra el procedimiento de fabricacion segin la invencion en forma de un diagrama de flujo,

la figura 5B muestra la banda de material compuesto y una resistencia de medicién de la corriente, segun la figura
5A, separada de él,

la figura 6A muestra una variante del procedimiento de fabricacion segun la invencién en forma de un diagrama de
flujo, asi como

la figura 6B muestra una banda de material compuesto y una resistencia de medicion de la corriente, segin la figura
6Ay la figura 2, separada del mismo.

Las figuras 1A-1C muestran una resistencia de medicion de la corriente 1 segin la invencion la cual se puede
utilizar, por ejemplo, en una red de a bordo de un vehiculo automévil, para medir una corriente de bateria I.

La resistencia de medicion de la corriente 1 consiste esencialmente en dos piezas de conexion 2, 3 en forma de
placas realizadas en cobre y en un elemento de resistencia 4, asimismo en forma de placa, realizado en una
aleacion de cobre-manganeso-niquel (por ejemplo, Manganin®) estando el elemento de resistencia 4 introducido las
dos piezas de conexion 2, 3 y estando soldado mediante haz electronico con las dos piezas de conexion 2, 3.

Para la alimentacion o la derivacién de la corriente de bateria | que hay que medir la resistencia de medicion de la
corriente 1 presenta dos contactos de conexién 5, 6 convencionales, los cuales en este ejemplo de forma de
realizacién consisten, en cada caso, en un taladro circular en las dos piezas de conexion 2, 3.

Ademas, la resistencia de medicién de la corriente 1 presenta, para la mediciéon de la tensién, dos contactos de
conexién 7, 8, los cuales estan formados de una manera nueva y consisten, en cada caso, en un relieve estampado
en las piezas de conexién 2, 3 en forma de placa.

En la vista en seccion transversal ampliada de la figura 1C, se desprende que el contacto de conexién 8 presenta
una valona 9 que sobresale de la pieza de conexion 3 en forma de placa, que rodea un taladro pasante 10,
formando el taladro pasante 10 una valona para rosca con una rosca interior 11 métrica. En la rosca interior 11, se
puede atornillar un tornillo de sujecién 12 para, por ejemplo, sujetar un ojo de cable 13 al contacto de conexion 8.

De igual manera se puede atornillar un tornillo de sujecion 14 al contacto de conexion 7, para sujetar un ojo de cable
15 al contacto de conexion 7.

Durante el funcionamiento un medidor de tensiéon 16, representado en la presente memoria Unicamente de forma

esquematica, mide la tension eléctrica, la cual cae entre los dos contactos de conexién 7, 8 y, con ello, a lo largo del
elemento de resistencia 4, siendo, segun la ley de Ohm, la tension eléctrica medida proporcional a la corriente de la
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bateria I.

La figura 2B muestra un tipo constructivo alternativamente posible de la resistencia de medicién de la corriente 1;
coincidiendo este tipo constructivo parcialmente con el tipo constructivo descrito con anterioridad y representado en
las figuras 1A-1C, de manera que para evitar repeticiones se remite a la descripcion anterior, utilizandose para los
detalles correspondientes los mismos signos de referencia.

Una particularidad de esta variante consiste en que las dos piezas de conexién 2, 3 estan soldadas al elemento de
resistencia 4 sobre el mismo lado del elemento de resistencia 4.

La figura 3 muestra un modulo de gestion de bateria 17 completo, el cual consta esencialmente de la resistencia de
medicién de la corriente 1 segun las figuras 1A-1C y de un ASIC 18, estando el ASIC 18 descrito, a titulo de ejemplo,
en el documento EP 1 363 131 Al y midiendo la tension eléctrica que cae a lo largo del elemento de resistencia 4 de
la resistencia de medicion de la corriente 1. El ASIC 18 estd conectado, mediante una placa de circuitos impresos
19, mecanica y eléctricamente con la resistencia de medicion de la corriente 1.

La figura 4 muestra un esquema de conexiones simplificado para la utilizacién de un médulo de bateria 17 segun la
figura 3 para la medicién de la corriente de bateria | en una red de abordo de un vehiculo automovil 20, que contiene
varios consumidores y es alimentada por una bateria 21. Para su simplificacion no esta representado en la presente
memoria el generador utilizado para la carga de la bateria 21.

Las figuras 5A y 5B explican la fabricacion de la resistencia de medicion de la corriente segun la invencion segun las
figuras 1A-1C.

En una primera etapa S1 se suelda mediante haz electronico, en primer lugar, una banda 22 por ambos lados con
en cada caso una banda 23 6 24 de material de resistencias.

A continuacion, se estampan en relieve entonces, en una etapa S2 siguiente, los contactos de conexion 7, 8, siendo
realizada al mismo tiempo la rosca interior 11.

En la etapa S3 siguiente se separan entonces las resistencias de medicion de la corriente 1 individuales del material
compuesto.

Finalmente, las resistencias de medicién de la corriente 1 individuales son ajustadas entonces en una etapa S4 al
valor de resistencia deseado.

Las figuras 6A y 6B muestran el procedimiento de fabricacion para la fabricacion de la resistencia de medicion de la
corriente 1 segun la figura 2.

En este caso, se suelda mediante haz electronico, en primer lugar, en una primera etapa S1 la banda 22 del material
de resistencia con la banda 24 del material conductor. Al contrario que en el procedimiento de fabricacion segun las
figuras 5A y 5B, la banda de material compuesto resultante contiene, en la presente memoria, por lo tanto
Unicamente dos bandas, las cuales estan soldadas entre si.

En una etapa S2 siguiente, se estampan en relieve entonces de nuevo contactos de conexion 7, 8, siendo realizada
al mismo tiempo de nuevo la rosca interior 11.

En una etapa S3 siguiente se separan entonces unas piezas intermedias 25 de la banda de material compuesto, de
manera que se quedan Unicamente las posteriores piezas de conexion 2, 3.

A continuacion, se separan entonces, en una etapa S4, las resistencias de medicion de la corriente 1 individuales de
la banda de material compuesto.

Finalmente tiene lugar entonces, en la etapa S5, un ajuste de las resistencias de medicion de la corriente
individuales.

La invencién no esta limitada a los ejemplos de formas de realizacion descritos con anterioridad. Es posible realizar
un gran ndmero de variantes y variaciones, las cuales estdn comprendidas en el &mbito de proteccion, el cual esti
definido por las reivindicaciones independientes.
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Lista de signos de referencia
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resistencia de medicion de la corriente
pieza de conexion

pieza de conexion

elemento de resistencia
contacto de conexién

contacto de conexion

contacto de conexion

contacto de conexion

valona

taladro pasante

rosca interior

tornillo de sujecion

ojo de cable

tornillo de sujecion

ojo de cable

medidor de tensién

moédulo de gestion de la bateria
ASIC

placa de circuitos impresos

red de abordo de un vehiculo automavil
bateria

banda de aleacién de resistencia
banda de material conductor
banda de material conductor
piezas intermedias

corriente de la bateria
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REIVINDICACIONES
1. Componente electronico (1), en particular resistencia de medicion de la corriente de baja impedancia, con
a) por lo menos una pieza parcial (2, 3) en forma de placay

b) por lo menos un contacto de conexion (7, 8) para el contacto eléctrico de la pieza parcial (2, 3) en forma de
placa,

caracterizado porque

c) el contacto de conexion (7, 8) esta formado por un relieve estampado en la pieza parcial (2, 3) en forma de placa.
2. Componente electronico (1) segun la reivindicacion 1, caracterizado porque

a) el relieve estampado contiene un taladro pasante (10) en la pieza parcial (3) en forma de placa, y/o

b) el relieve estampado sobresale hacia un lado de la pieza parcial (2, 3) en forma de placa, y/o

c) el relieve estampado o el taladro pasante (10) presentan una rosca (11), para alojar un tornillo (12, 14), y/o

d) larosca (11) es una rosca interior, y/o

e) larosca (11) presenta por lo menos 2, 3, 4, 5 o por lo menos 6 vueltas de rosca.

3. Componente electronico (1) segun una de las reivindicaciones anteriores en forma de una resistencia de medicion
de la corriente eléctrica con

a) dos piezas de conexion (2, 3) en forma de placa realizadas en un material conductor de baja impedancia,

b) un elemento de resistencia (4) en forma de placa, el cual esta conectado eléctricamente entre las dos piezas de
conexioén (2, 3) y que consiste en un material de resistencia, que presenta una resistencia especifica mayor que
el material conductor de las piezas de conexion (2, 3), y

c) dos contactos de conexion (7, 8) para el contacto eléctrico de las dos piezas de conexién (2, 3) en forma de
placa y para la medicidon de la tensidn eléctrica que cae a lo largo del elemento de resistencia (4), estando
formados los dos contactos de conexién (7, 8) en cada caso por un relieve estampado en la correspondiente
pieza de conexion (2, 3) en forma de placa,

d) dos contactos de conexién (5, 6) en las dos piezas de conexién (2, 3) para la alimentacion o la derivacion de una
corriente (I) eléctrica que hay que medir.

4. Componente electrénico (1) segin la reivindicacion 3, caracterizado porque el material de resistencia

a) tiene una impedancia alta o baja, y/o

b) es una aleacion de cobre, en particular una aleacion de cobre-manganeso, en particular CuMn7Sn, CuMn3,
CuMn12Ni, o una aleacién de cobre-niquel, en particular CuNi15, CuNi10, CuNi6, CuNi44, CuNi2 o CuNil, o una

aleacion de cobre-niquel-manganeso, en particular CuNi23Mn o CuNi30Mn, o

c) una aleacién de cobre-niquel, en particular una aleacion niquel-cromo, en particular NiCr6015, NiCr20AISi,
NiCr8020 o NiCr3020, o una aleacion de niquel-cobre, en particular NiCu30Fe, o

d) es niquel, en particular Ni99.2 o Ni99.6 0 Ni99.98, o
e) es una aleacién de niquel-hierro, en particular NiFe30 o Ni99.4Fe, o
f) es una aleacion de hierro-cromo-aluminio, en particular FeCr25AI5 (Aluchrom).

5. Componente electrénico (1) segin una de las reivindicaciones 3 a 4, caracterizado porque el material conductor
es cobre o una aleacion de cobre o aluminio.

6. Componente electronico (1) segun una de las reivindicaciones 3 a 5, caracterizado porque

a) el elemento de resistencia (4) esta aplicado entre las dos piezas de conexion (2, 3), de manera que las dos
piezas de conexion (2, 3) estan conectadas con los bordes laterales opuestos del elemento de resistencia (4), o

b) porque las dos piezas de conexion (2, 3) estan dispuestas sobre el mismo lado del elemento de resistencia (4)
separadas entre si y estan conectadas con un borde lateral comun del elemento de resistencia (4).
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7. Componente electronico (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el componente (1)
a) es un componente (1) pasivo y/o

b) discreto y/o

c) lineal y/o

d) un componente bipolar (1) y/o

€) un componente SMD (1) y/o

f) una resistencia, en particular una resistencia fija y/o una resistencia de medicion de la corriente de baja
impedancia.

8. Modulo de medicion de la corriente (17) para la supervision de una corriente con

a) una resistencia de medicién de la corriente (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, estando conectada
la resistencia de medicion de la corriente (1) durante el funcionamiento en serie con el consumidor y midiendo la
corriente de consumo (1), y

b) una unidad electrénica de andlisis (18), en particular un circuito integrado que mide la tension eléctrica, que cae,
a lo largo de la resistencia de medicion de la corriente (1) entre los dos contactos de conexién (7, 8), estando
conectada la unidad de analisis (18) mecanicamente con la resistencia de medicién de la corriente (1).

9. Médulo de gestion de la bateria (17) para la supervision de una bateria (21), en particular en un vehiculo
automavil, con un médulo de medicion de la corriente segun la reivindicacion 8.

10. Procedimiento de fabricacion para un componente electronico (1), en particular segin una de las
reivindicaciones anteriores, con las etapas siguientes:

a) preparar por lo menos una pieza parcial (2, 3) en forma de placa del componente,

b) formar un contacto de conexién (7, 8) en la pieza parcial (2, 3) en forma de placa para el contacto eléctrico de la
pieza parcial (2, 3) en forma de placa,

caracterizado porque
c) el contacto de conexién (7, 8) esta formado por un relieve estampado en la pieza parcial (2, 3) en forma de placa.
11. Procedimiento de fabricacién segun la reivindicacién 10, caracterizado porque comprende las etapas siguientes:

a) generar un taladro pasante (10) en la pieza parcial (2, 3) en forma de placa durante el estampado en relieve del
contacto de conexion (7, 8), y/o

b) disponer una rosca (11) en el estampado en relieve o en el taladro pasante (10), para alojar un tornillo (12, 14).
12. Procedimiento de fabricaciéon segun la reivindicacion 11, caracterizado porque

a) el estampado en relieve (7, 8), el taladro pasante (10) y/o la rosca (11) son generados en una Unica operacion
por la misma méaquina, y/o

b) el estampado en relieve se realiza mediante la formacién de valonas.
13. Procedimiento de fabricacion segin la reivindicacion 11, caracterizado porque

a) larosca (11) es una rosca interior, y/o
b) larosca (11) presenta por lo menos 2, 3, 4, 5 o por lo menos 6 vueltas de rosca.

14. Procedimiento de fabricaciéon segun una de las reivindicaciones 10 a 13, caracterizado porque comprende las
etapas siguientes:

a) preparar una resistencia (1) con dos piezas de conexion (2, 3) en forma de placa a partir de un material
conductor y de un elemento de resistencia (4) en forma de placa a partir de un material de resistencia, estando
conectado el elemento de resistencia (4) eléctricamente entre las piezas de conexion (2, 3) y eléctrica y
mecéanicamente con las piezas de conexion (2, 3),



10

15

20

ES 2370773 T3

b) estampar en relieve, en cada caso, un contacto de conexién (7, 8) en las dos piezas de conexién (2, 3) en forma
de placa para el contacto eléctrico de las piezas de conexion (2, 3) en forma de placa.

15. Procedimiento de fabricacion segun la reivindicaciéon 14, caracterizado porque comprende las etapas siguientes
para preparar una resistencia (1):

a) preparar una banda (22) estirada del material de resistencia,
b) preparar por lo menos una banda (23, 24) estirada del material conductor,

c) soldar la banda (22) de material de resistencia con la banda (23, 24) de material conductor en la direccion
longitudinal de la banda, de manera que se forme un material compuesto,

d) separar la resistencia (1) de la banda de material compuesto transversalmente con respecto a la direccion
longitudinal de la banda.

16. Procedimiento de fabricacién segun la reivindicacién 15, caracterizado porque

a) la banda (22) de material de resistencia es soldada, por sus dos bordes longitudinales, en cada caso con una
banda (23, 24) de material conductor para dar la banda de material compuesto, o

b) la banda (22) de material de resistencia es soldada con una Unica banda (24) de material conductor para dar la
banda de material compuesto.

10
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S1 Soldadura de una cinta de una aleacion de
\ resistencia con dos cintas de un material

conductor para dar un material compuesto

}

52\ - Acuiiacion de los contactos de conexion y
realizacion simultanea de una rosca interior

1

Separacion de resistencias individuales de la
83\ cinta de material compuesto transversalmente
con respecto a ladireccion longitudinal de la cinta

1

S4
\ Ajuste de las resistencias individuales

:
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Fig. 5A
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C Inicio )
:

S \ Soldadura de una cinta de una aleacion de
resistencia con dos cintas de un material
conductor para dar un material compuesto

|

52\ Acuiiacion de los contactos de conexion 'y
realizacion simultanea de una rosca interior

|

g3 Extraccion de una pieza intermedia de la cinta
\] de material conductor, de manera que se
queden las posteriores piezas de conexion

:

Separacion de resistencias individuales de la
S4 cinta de material compuesto transversalmente
\Jcon respecto a ladireccion longitudinal de la cinta

|

85\

Ajuste de las resistencias individuales

}
C Fn )

Fig. 6A
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