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DESCRIPCION
Conector que presenta un elemento conductor y procedimiento de utilizacion del mismo.

La invencion se refiere en general al campo de los conectores para cables coaxiales. Mas particularmente, la
presente invencion proporciona un conector de cables coaxiales que comprende por lo menos un elemento
conductor y un procedimiento de utilizaciéon del mismo.

Antecedentes de la invencion

Las comunicaciones de banda ancha se han convertido crecientemente en una forma prevalente de intercambio de
informacién electromagnética y los cables coaxiales son conductos comunes para la transmisiéon de comunicaciones
de banda ancha. Los conectores para los cables coaxiales se conectan tipicamente en puertos de interfaz
complementarios a cables coaxiales eléctricamente integrados en diversos dispositivos electrénicos. Ademas, los
conectores a menudo se utilizan para conectar cables coaxiales a diversos equipos que modifican las
comunicaciones tales como separadores de sefal, prolongadores de lineas de cables y médulos de redes de cables.

Para evitar la introduccion de interferencia electromagnética, los cables coaxiales estan provistos de una protecciéon
conductora exterior. En un intento de aproteccionr adicionalmente la entrada de ruido medioambiental, los
conectores tipicos generalmente estan configurados para entrar en contacto con y extender eléctricamente la
proteccion conductora de los cables coaxiales unidos. Ademas, el ruido electromagnético puede ser problematico
cuando se introduce a través de la junta de conexién entre un puerto de la interfaz y un conector. Una interferencia
de ruido problematica de este tipo es disruptiva cuando no esta previsto un amortiguador electromagnético mediante
una interfaz eléctrica o fisica adecuada entre el puerto y el conector. Los agentes atmosféricos también crean
problemas de interferencia cuando los componentes metélicos se corroen, deterioran o se convierten en
galvanicamente incompatibles resultando asi en un contacto intermitente y un aprotecciénmiento electromagnético
deficiente.

El documento US n® 6.767.248 B1 describe un conector que se puede conectar a un cable coaxial. El conector
incluye unos manguitos exterior e interior, un acoplamiento ajustado en el manguito exterior y un anillo de sellado
flexible rodeado por el acoplamiento.

Un conector extremo para cable coaxial se describe en la patente US n® 5.877.452. Una junta térica deformable se
coloca entre el lado posterior de una placa conductora a tierra y un borde interior de una parte en resalte rebordeado
hacia dentro de una tuerca del conector.

La patente US n? 3.739.076 describe un conector de terminacién y de conexion a tierra para cables eléctricos. El
conector incluye un alojamiento y un elemento extremo. Un resorte helicoidal conductor esta montado entre las
partes adyacentes del alojamiento y el elemento extremo.

La patente US n?® 4.749.821 describe un montaje de tapon de proteccion para un soporte de fusible. El montaje de
tapdn de proteccion comprende un tapon de metal conectado de forma roscada a una tuerca. Una junta térica de
caucho y una junta térica eléctricamente conductora estan montadas en la tuerca.

Sumario de la invencion

Por lo tanto, resulta necesario en el campo de los conectores de cables coaxiales un disefio de conector mejorado.
La invencion proporciona unas técnicas mejoradas en el campo de los conectores para utilizarlas con conexiones de
cables coaxiales que ofrecen una fiabilidad mejorada como se define en las reivindicaciones independientes. Otros
desarrollos adicionales beneficiosos de la invencion se dan a conocer en las reivindicaciones dependientes.

En una primera forma de realizacion, esta previsto un conector para el acoplamiento de un extremo de un cable
coaxial segun la reivindicacion 1.

En una forma de realizacion preferida, esta previsto un procedimiento segun la reivindicacién 7 para la conexién a
tierra de un cable coaxial a través de un conector.

Puede hacerse asimismo referencia a la proteccion de conexién a tierra conductora como una funda de conexion a
tierra conductora.

Lo expuesto anteriormente y otras caracteristicas de la invencion se pondran de manifiesto a partir de la descripcion
siguiente con mayor detalle de diversas formas de realizacién de la invencién.
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Descripcion de las formas de realizacion preferidas de la invencion

Algunas de las formas de realizacion de la invencion se describiran en detalle, hcaiendo referencia a las figuras
siguientes, en las que designaciones iguales representan elementos iguales, en las que:

la figura 1 describe una vista lateral en secciéon de una forma de realizacién de un conector segln la presente
invencion;

la figura 2 describe una vista lateral en seccién de una forma de realizacion de una tuerca roscada, segun la
presente invencion;

la figura 3 describe una vista lateral en seccién de una forma de realizacion de un borne segun la presente
invencion;

la figura 4 describe una vista lateral en seccion de una forma de realizacién de un cuerpo de conector segun la
presente invencion;

la figura 5 describe una vista lateral en seccién de una forma de realizacion de un elemento de fijacion segun la
presente invencion;

la figura 6 describe una vista lateral en seccién de una forma de realizacién de un cuerpo de conector provisto de un
borne de una sola pieza segun la presente invencion;

la figura 7 describe una vista lateral en seccién de una forma de realizacién de un conector configurado con un
elemento conductor préximo a un segundo extremo de un borne segun la presente invencion;

la figura 8 describe una vista lateral en seccion de un conector configurado con un elemento conductor préximo al
segundo extremo de un cuerpo de conector.

Aunque ciertas formas de realizacion de la presente invencion se representaran y describiran en detalle, debe
apreciarse que diversos cambios y modificaciones se pueden introducir sin por ello apartarse del alcance de las
reivindicaciones adjuntas. El alcance de la presente invencién en modo alguno estara limitado por el niumero de
componentes que la constituyen, sus materiales, las formas de los mismos, la disposicion relativa de los mismos,
etcétera y se dan a conocer Unicamente a titulo de ejemplo de una forma de realizacion. Las caracteristicas y las
ventajas de la presente invencion se ilustran en detalle en los dibujos adjuntos, en los que los niumeros de referencia
iguales se refieren a elementos iguales a través de los dibujos.

Como una introduccién a la descripcion detallada, debe apreciarse que, como se utiliza en esta memoria y en las
LU LU

reivindicaciones adjuntas, las formas singulares "un", "una" y "el", “la” incluyen los referentes plurales, a menos que
el contexto lo indique claramente de otro modo.

Haciendo referencia a los dibujos, la figura 1 describe una forma de realizacién de un conector 100. El conector 100
puede incluir un cable coaxial 10 provisto de una camisa exterior protectora 12, una proteccion de conexion a tierra
conductora 14, un dieléctrico interior 16 y un conductor central 18. El cable coaxial 10 puede estar preparado como
en la forma de realizacién de la figura 1 extrayendo la camisa exterior protectora 12 y retirando la proteccion de
conexion a tierra conductora 14 para exponer una parte del dieléctrico interior 16. Una preparacién adicional del
cable coaxial 10 de la forma de realizacion puede incluir desforrar el dieléctrico 16 para exponer una parte del
conductor central 18. La camisa exterior protectora 12 estd pensada para proteger los diversos componentes del
cable coaxial 10 del dafo que puede resultar de la exposicion a la suciedad o la humedad y de la corrosién.
Ademas, la camisa exterior protectora 12 puede servir en alguna medida para fijar los diversos componentes del
cable coaxial 10 en un disefio de cable contenido que protege el cable 10 del dafo relativo con el movimiento
durante la instalacion del cable. La proteccién de conexion a tierra conductora 14 puede comprender materiales
conductores adecuados para proporcionar una conexion a tierra eléctrica. Diversas formas de realizaciéon de la
proteccion 14 se pueden utilizar para aproteccionr el ruido indeseado. Por ejemplo, la proteccién 14 puede
comprender una lamina de metal envuelta alrededor del dieléctrico 16, o diversos hilos conductores formados en un
trenzado alrededor del dieléctrico 16. Combinaciones de lamina o hilos trenzados se pueden utilizar en donde la
proteccion conductora 14 puede comprender una capa de lamina, entonces una capa de trenzado y después una
capa de lamina. Los expertos en la materia apreciaran que diversas combinaciones de capas se pueden implantar a
fin de que la proteccion de conexién a tierra conductora 14 efectie un amortiguamiento electromagnético que ayude
a evitar la entrada del ruido medioambiental que pueda perturbar las comunicaciones de banda ancha. El dieléctrico
16 puede comprender materiales adecuados para el aislamiento eléctrico. Debe apreciarse que los diversos
materiales de los cuales estan compuestos todos los diversos componentes del cable coaxial 10 deben tener un
cierto grado de elasticidad que permita que el cable 10 sea flexionado o plegado segln las normas, procedimientos
de instalacién o el equipo de las comunicaciones de banda ancha. Adicionalmente se debe apreciar que el grosor
radial del cable coaxial 10, la camisa exterior protectora 12, la proteccién de conexién a tierra conductora 14, el
dieléctrico interior 16 o el conductor central 18 pueden variar sobre la base de los parametros generalmente

3



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2371431713

reconocidos que corresponden a las normas o el equipo de las comunicaciones de banda ancha.

Haciendo referencia adicionalmente a la figura 1, el conector 100 también puede incluir un puerto de la interfaz del
cable coaxial 20. El puerto de la interfaz de cable coaxial 20 incluye un receptaculo conductor 22 para recibir una
parte de un conductor central de cable coaxial 18 suficiente para realizar un contacto eléctrico adecuado. El puerto
de la interfaz del cable coaxial 20 adicionalmente puede comprender una superficie exterior roscada 24. Aunque
diversas formas de realizacion pueden utilizar un alisado en oposicion a la superficie exterior roscada. Ademas, el
puerto de la interfaz del cable coaxial 20 puede comprender un borde de acoplamiento 26. Se debe apreciar que el
grosor radial o la longitud del puerto de la interfaz del cable coaxial 20 o el receptéculo conductor 22 pueden variar
sobre la base de los parametros generalmente reconocidos que corresponden a las normas o el equipo de las
comunicaciones de banda ancha. Ademas, el paso y la altura de los hilos que pueden estar formados sobre la
superficie exterior roscada 24 del puerto de la interfaz de cable coaxial 20 también pueden variar sobre la base de
los parametros generalmente reconocidos que corresponden a las normas o el equipo de las comunicaciones de
banda ancha. Adicionalmente, se debe observar que el puerto de la interfaz 20 puede esta realizado en un material
conductor individual, en multiples materiales conductores, o puede estar configurado con ambos materiales
conductores y no conductores, que corresponden a la interfaz eléctrica del puerto 20 con un conector 100. Por
ejemplo, la superficie exterior roscada puede estar realizada a partir de un material conductor. Sin embargo, el
receptaculo conductor 22 puede estar realizado en un material conductor. Todavia adicionalmente, los expertos en
la materia apreciaran que el puerto de la interfaz 20 puede estar realizado mediante un componente de la interfaz de
conexion de un dispositivo de modificacion de las comunicaciones tal como un separador de la sefal, un
prolongador de la linea de cables, un moédulo de la red de cables o similares.

Haciendo referencia todavia adicionalmente a la figura 1, una forma de realizacion del conector 100 comprende
ademas una tuerca roscada 30, un borne 40, un cuerpo de conector 50, un elemento de fijaciéon 60, un elemento
conductor de borde de acoplamiento tal como una junta térica 70 o un elemento conductor de cuerpo de conector, tal
como una junta térica 80 y unos medios para sellar de forma conductora y acoplar eléctricamente el cuerpo de
conector 50 y la tuerca roscada 30. Los medios para sellar de forma conductora y acoplar eléctricamente el cuerpo
de conector 50 y la tuerca roscada 30 es la utilizacién del elemento conductor de cuerpo de conector 80 colocado en
una ubicacion de tal modo que realice un sellado fisico y efectlie contacto eléctrico entre el cuerpo de conector 50 y
la tuerca roscada 30.

Haciendo referencia adicional a los dibujos, la figura 2 describe una vista lateral en seccién de una forma de
realizacién de una tuerca roscada 30 provista de un primer extremo 32 y un segundo extremo opuesto 34. La tuerca
roscada 30 puede comprender un labio interior 36 colocado préximo al segundo extremo 34 y configurado para
impedir el movimiento axial del borne 40 (representado en la figura 1). Adicionalmente, la tuerca roscada 30 puede
comprender una cavidad 38 que se extiende axialmente desde el borde del segundo extremo 34 y definida parcial y
limitada por el labio interior 36. La cavidad 38 también puede estar parcialmente definida y limitada por una pared
interna exterior 39. La tuerca 30 puede estar realizada en materiales conductores que faciliten la conexién a tierra a
través de la tuerca. Por lo tanto la tuerca 30 puede estar configurada para extender un amortiguador
electromagnético mediante superficies conductoras que estan en contacto eléctricamente de un puerto de la interfaz
20 cuando un conector 100 (representado en la figura 1) es hecho avanzar sobre el puerto 20. Ademas, la tuerca
roscada 30 puede estar realizada tanto en materiales conductores como no conductores. Por ejemplo el labio interior
36 puede estar formado a partir de un polimero, mientras el resto de la tuerca 30 puede comprender un metal o bien
otro material conductor. Ademas, la tuerca roscada 30 puede estar realizada en metales o polimeros o bien otros
materiales que faciliten un cuerpo rigidamente formado. La fabricacién de la tuerca roscada 30 puede incluir la
fundicién, la extrusion, el corte, el torneado, el roscado con machos, la perforacion, el moldeo por inyeccion, el
moldeo por soplado, o bien otros procedimientos de fabricacién que puedan proporcionar una produccion eficaz del
componente.

Haciendo referencia adicional a los dibujos, la figura 3 describe una vista lateral en seccién de una forma de
realizacién de un borne 40 segun la presente invencién. El borne 40 puede comprender un primer extremo 42 y un
segundo extremo opuesto 44. Adicionalmente, el borne 40 puede comprender un reborde 46 configurado
funcionalmente para estar en contacto con el labio interior 36 de la tuerca roscada 30 (representado en la figura 2)
facilitando asi la prevencion del movimiento axial del borne mas alla del labio interior con el que esta en contacto 36.
Todavia adicionalmente, una forma de realizacién del borne 40 puede incluir una caracteristica superficial 48 tal
como una muesca, fiador, corte, chavetero o depresion poco profundos. Adicionalmente, el borne 40 puede incluir un
borde de acoplamiento 49. El borde de acoplamiento 49 esta configurado para hacer contacto fisico o eléctrico con
un puerto de la interfaz 20 o un elemento del borde de acoplamiento o junta térica 70 (representado en la figura 1).
El borne 40 del esta conformado de tal modo que partes de un cable coaxial preparado 10, que incluye el dieléctrico
16 y el conductor central 18 (representado en la figura 1), puedan pasar axialmente al interior del primer extremo 42
o a través del cuerpo del borne 40. Ademas, el borne 40 debe estar dimensionado de tal modo que el borne 40
pueda ser insertado en el interior de un extremo de un cable coaxial preparado 10, alrededor del dieléctrico 16 y
debajo de la camisa exterior protectora 12 y la proteccién de conexion a tierra conductora 14. Por lo tanto, cuando
una forma de realizacién del borne 40 pueda ser insertada en el interior de un extremo del cable coaxial preparado
10 debajo de la proteccion de conexidn a tierra conductora proteccién retirada 14 se puede conseguir un contacto
fisico o eléctrico sustancial con la talla 14 facilitando asi la conexion a tierra a través del borne 40. El borne 40 puede
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estar formado a partir de metales o bien otros materiales conductores que faciliten un cuerpo rigidamente formado.
Ademas, el borne puede estar formado de una combinaciéon de materiales tanto conductores como no conductores.
Por ejemplo, un recubrimiento o capa de metal se puede aplicar a un polimero o bien otro material no conductor. La
fabricacion del borne 40 puede incluir la fundicién, la extrusion, el corte, el torneado, la perforacion, el moldeo por
inyeccion, la pulverizacion, el moldeo por soplado, o bien otros procedimientos de fabricacion que puedan
proporcionar una produccion eficaz del componente.

Haciendo referencia continuada a los dibujos, la figura 4 describe una vista lateral en seccion de un cuerpo de
conector 50. El cuerpo de conector 50 puede comprender un primer extremo 52 y un segundo extremo opuesto 54.
Ademas, el cuerpo de conector puede incluir un labio anular interior 55 configurado para acoplar y conseguir el
apoyo con la caracteristica de la superficie 48 del borne 40 (representado en la figura 3). Ademas, el cuerpo de
conector 50 puede incluir una muesca anular exterior 56 colocada préxima al segundo extremo 54. Adicionalmente,
el cuerpo de conector puede incluir una superficie exterior semirrigida, todavia compatible 57, en el que la superficie
exterior 57 puede incluir un fiador anular 58. La superficie exterior 57 puede estar configurada para formar un sellado
anular cuando el primer extremo 52 se comprime deformandose contra un cable coaxial recibido 10 mediante un
elemento de fijacion 60 (representado en la figura 1). Todavia adicionalmente, el cuerpo de conector 50 puede incluir
caracteristicas superficiales internas 59, tales como estrias anulares formadas préximas al primer extremo 52 del
cuerpo de conector 50 y configuradas para mejorar la restriccién por friccion y el agarre de un cable coaxial
insertado y recibido 10. El cuerpo de conector 50 puede estar realizado en materiales tales como polimeros, metales
que se puedan doblar o materiales compuestos que faciliten una superficie exterior semirrigida todavia compatible
57. Adicionalmente, el cuerpo de conector 50 puede estar realizado en materiales conductores o no conductores o
una combinacién de ellos. La fabricacion del cuerpo de conector 50 puede incluir la fundicidn, la extrusion, el corte,
el torneado, la perforacién, el moldeo por inyeccion, la pulverizacién, el moldeo por soplado, o bien otros
procedimientos de fabricacion que puedan proporcionar una produccién eficaz del componente.

Haciendo referencia adicionalmente a los dibujos, la figura 5 describe una vista lateral en seccién en una forma de
realizacién de un elemento de fijacidon 60 segun la presente invencion. El elemento de fijacién 60 puede tener un
primer extremo 62 y un segundo extremo opuesto 64. Ademas, el elemento de fijacién 60 puede incluir un saliente
anular interior 63 colocado préximo a primer extremo 62 del elemento de fijacion 60 y configurado para acoplar y
conseguir el apoyo con el fiador anular 58 en la superficie exterior 57 del cuerpo de conector 50 (representado en la
figura 4). Ademas, el elemento de fijacién 60 puede comprender un paso central 65 definido entre el primer extremo
62 y el segundo extremo 64 y que se extiende axialmente a través del elemento de fijacion 60. El paso central 65
puede comprender una superficie en rampa 66 que puede estar colocada entre un primer orificio o taladro interior 67
provisto de un primer didmetro colocado proximo al primer extremo 62 del elemento de fijacién 60 y un segundo
orificio o taladro interior 68 provisto de un segundo diametro colocado préximo al segundo extremo 64 del elemento
de fijacion 60. La superficie en rampa 66 puede actuar para comprimir deformando la superficie exterior 57 de un
cuerpo de conector 50 cuando el elemento de fijacion 60 es accionado para fijar un cable coaxial 10 (representado
en la figura 1). Adicionalmente, el elemento de fijacion 60 puede comprender una caracteristica superficial exterior
69 colocada proxima al segundo extremo 64 del elemento de fijacién 60. La caracteristica superficial 69 puede
facilitar el agarre del elemento de fijacién 60 durante el accionamiento del conector 100 (véase la figura 1). Aunque
la caracteristica superficial esta representada como un fiador anular, puede tener diversas formas y tamarios tal
como una arista, una entalladura, un saliente, un moleteado o bien otras disposiciones del tipo de friccion o de
agarre. Los expertos en la materia apreciaran que el elemento de fijacién 60 puede estar realizado en materiales
rigidos tales como metales, polimeros, compuestos y similares. Adicionalmente, el elemento de fijacion 60 puede
estar fabricado mediante la fundicion, la extrusién, el corte, el torneado, la perforacion, el moldeo por inyeccién, la
pulverizacién, el moldeo por soplado, o bien otros procedimientos de fabricacién que puedan proporcionar una
produccion eficaz del componente.

Haciendo referencia todavia adicionalmente a los dibujos, la figura 6 describe una vista lateral en secciéon de una
forma de realizacion de un cuerpo de conector de borne de una sola pieza 90 segun la presente invencion. El cuerpo
de conector de borne de una sola pieza 90 puede presentar un primer extremo 91 y un segundo extremo opuesto
92. El cuerpo de conector de borne de una sola pieza 90 integra fisicamente y funcionalmente los componentes del
borne y del cuerpo de conector de una forma de realizaciéon de un conector 100 (representado en la figura 1). Por lo
tanto, el cuerpo de conector de borne de una sola pieza 90 incluye un elemento de borne 93. El elemento de borne
93 puede hacer el funcionamiento del conector similar a la funcionalidad del borne 40 (representado en la figura 3).
Un ejemplo, el elemento de borne 93 del cuerpo de conector de borne de una sola pieza 90 puede incluir un borde
de acoplamiento 99 configurado para hacer contacto fisico o eléctrico con un puerto de la interfaz 20 o un elemento
de borde de acoplamiento o junta tdrica 70 (representado en la figura 1). El elemento de borne 93 integral debe estar
formado de tal modo que las partes de un cable coaxial preparado 10 que incluye el dieléctrico 16 y el conductor
central 18 (representado en la figura 1) puedan pasar axialmente al interior del primer extremo 91 o a través del
elemento de borne 93. Ademas, el elemento de borne 93 debe estar dimensionado de tal modo que el elemento de
borne 93 pueda ser insertado en el interior de un extremo del cable coaxial preparado 10, alrededor del dieléctrico
16 y debajo de la camisa exterior protectora 12 y la proteccién de conexion a tierra conductora 14. Adicionalmente,
el cuerpo de conector de borne de una sola pieza 90 incluye una superficie del cuerpo de conector exterior 94. La
superficie del cuerpo de conector exterior 94 puede hacer el funcionamiento conector 100 similar a la funcionalidad
del cuerpo de conector 50 (representado en la figura 4). Por lo tanto, la superficie del cuerpo de conector exterior 94
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debe ser semirrigida, todavia compatible. La superficie del cuerpo de conector exterior 94 puede estar configurada
para formar un sellado anular cuando se comprime contra un cable axial 10 mediante un elemento de fijacion 60
(representado en la figura 1). Ademas, el cuerpo de conector de borne de una sola pieza 90 puede incluir una pared
interior 95. La pared interior 95 puede estar configurada como una superficie ininterrumpida entre el elemento de
borne 93 y la superficie del cuerpo de conector exterior 94 del cuerpo de conector de borne de una sola pieza 90 y
puede proporcionar puntos de contacto adicionales para una proteccion de conexion a tierra conductora 14 de un
cable coaxial 10. Adicionalmente, el cuerpo de conector de borne de una sola pieza 90 puede incluir una muesca
exterior formada préxima al segundo extremo 92. Todavia adicionalmente, el cuerpo de conector de borne de una
sola pieza 90 puede comprender un reborde 97 colocado préximo al segundo extremo 92 y funcionalmente
configurado para entrar en contacto con el labio interior 36 de la tuerca roscada 30 (representado en la figura 2)
facilitando de ese modo evitar el movimiento axial del cuerpo de conector de borne de una sola pieza 90 con
respecto a la tuerca roscada 30. El cuerpo de conector de borne de una sola pieza 90 puede estar formado de
materiales tales como polimeros, metales que se pueden doblar o materiales compuestos que faciliten una superficie
del cuerpo de conector exterior semirrigida todavia compatible 94. Adicionalmente, el cuerpo de conector de borne
de una sola pieza 90 esta formado de material conductor. La fabricacion del cuerpo de conector de borne de una
sola pieza 90 puede incluir la fundicion, la extrusién, el corte, el torneado, la perforacion, el moldeo por inyeccién, la
pulverizacién, el moldeo por soplado, o bien otros procedimientos de fabricacion que puedan proveer una produccion
eficaz del componente. Haciendo referencia continuada a los dibujos, la figura 7 describe una vista lateral en seccién
de una forma de realizacion de un conector 100 configurado con un elemento conductor de borde de acoplamiento
70 proximo al segundo extremo 44 de un borne 40, segun la presente invencion. El elemento conductor de borde de
acoplamiento 70 esta formado de un material conductor. Tales materiales pueden comprender de manera no
limitativa, polimeros conductores, plasticos, elastdmeros conductores, mezclas de elastobmeros, materiales
compuestos provistos de propiedades conductoras, metales blandos, caucho conductor o similares o cualquier
combinacion que se pueda trabajar de los mismos. El elemento conductor de borde de acoplamiento 70 puede
comprender una estructura sustancialmente de toro arqueado o toroide adaptada para ajustar en el interior de la
parte roscada interior de la tuerca roscada 30 de modo que el elemento conductor de borde de acoplamiento 70
pueda hacer contacto con, o residir continuamente con un borde de acoplamiento 49 de un borne 40 cuando se une
funcionalmente al borne 40 del conector 100. Por ejemplo, una forma de realizacion del elemento conductor de
borde de acoplamiento 70 puede ser una junta térica. El elemento conductor de borde de acoplamiento 70 puede
proporcionar un sellado entre la tuerca roscada 30 y el borne 40 proporcionando asi una barrera fisica a la entrada
indeseada de humedad o de contaminantes medioambientales. Ademas, el elemento conductor de borde de
acoplamiento 70 puede proporcionar el acoplamiento eléctrico del borne 40 y la tuerca roscada 30 mediante la
extensién entre ellos de un circuito eléctrico ininterrumpido. Ademas, el elemento conductor de borde de
acoplamiento 70 puede facilitar la conexién a tierra del conector 100 y el cable coaxial unido (representado en la
figura 1) mediante la extension de la conexion eléctrica entre el borne 40 y la tuerca roscada 30. Adicionalmente, el
elemento conductor de borde de acoplamiento 70 puede efectuar un amortiguador que evite la entrada de ruido
electromagnético entre la tuerca roscada 30 y el borne 40. El elemento conductor de borne de acoplamiento o junta
torica 70 puede proporcionarse a los usuarios en una posicion proxima al segundo extremo 44 del borne 40, o los
propios usuarios pueden insertar la junta térica conductora de borde de acoplamiento 70 en posicién antes de la
instalacion en un puerto de la interfaz 20 (representado en la figura 1). Los expertos en la materia apreciaran que el
elemento conductor de borde de acoplamiento 70 puede estar fabricado mediante extrusion, recubrimiento,
moldeado, inyeccién, corte, torneado, tratamiento de elastomero por lotes, vulcanizado, mezclado, estampado,
fundicién, o similares o bien cualquier combinacion de los mismos para proporcionar una produccién eficaz del
componente.

Haciendo referencia todavia adicionalmente continuada a los dibujos, la figura 8 describe una vista lateral en seccién
de una forma de realizacién de un conector 100 configurado con un elemento conductor de cuerpo de conector 80
préximo al segundo extremo 54 de un cuerpo de conector 50, segun la presente invencion. El elemento conductor de
cuerpo de conector 80 esta formado de un material conductor. Los materiales de este tipo pueden comprender de
manera no limitativa polimeros conductores, plasticos, mezclas de elastémeros, materiales compuestos provistos de
propiedades conductoras, metales blandos, caucho conductor o similar o cualquier combinacién que se pueda
trabajar de los mismos. El elemento conductor de cuerpo de conector 80 puede comprender una estructura
sustancialmente de toro arqueado o toroide, o bien otra estructura en forma de anillo. Por ejemplo, una forma de
realizacién del elemento conductor de cuerpo de conector 80 puede ser una junta térica configurada para cooperar
con la muesca anular 56 proxima al segundo extremo 54 del cuerpo de conector 50 y la cavidad 38 que se extiende
parcialmente desde el borde del segundo extremo 34 y parcialmente definida y limitada por una pared interna
exterior 39 de la tuerca roscada 30 de tal modo que la junta térica conductora del cuerpo de conector 80 pueda
hacer contacto con, o alojarse de manera contigua a, la muesca anular 56 del cuerpo de conector 50 y la pared
interna exterior 39 de la tuerca roscada 30, cuando se une funcionalmente al borne 40 del conector 100. El elemento
conductor de cuerpo de conector 80 puede facilitar un sellado anular entre la tuerca roscada 30 y el cuerpo de
conector 50 proporcionando asi una barrera fisica a la entrada indeseada de humedad o bien otros contaminantes
medioambientales. Ademas, el elemento conductor de cuerpo de conector 80 puede facilitar el acoplamiento
eléctrico del cuerpo de conector 50 y la tuerca roscada 30 mediante la extension entre ellos de un circuito eléctrico
ininterrumpido. Ademas, el elemento conductor de cuerpo de conector 80 puede facilitar la conexion a tierra del
conector 100 y el cable coaxial unido (representado en la figura 1) mediante la extension de una conexion eléctrica
entre el cuerpo de conector 50 y la tuerca roscada 30. Adicionalmente, el elemento conductor de cuerpo de conector
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80 puede efectuar un amortiguador que evite la entrada de ruido electromagnético entre la tuerca roscada 30 y el
cuerpo de conector 50. Los expertos en la materia apreciaran que el elemento conductor de cuerpo de conector 80,
al igual que el elemento conductor de borde de acoplamiento 70, puede estar fabricado mediante extrusién,
recubrimiento, moldeado, inyeccién, corte, torneado, tratamiento de elastomero por lotes, vulcanizado, mezclado,
estampado, fundicién, o similar o bien cualquier combinacién de los mismos a fin de proveer una produccion eficaz
del componente.

Haciendo referencia a las figuras 1y 6 - 8, cualquiera 0 ambos del elemento conductor de borde de acoplamiento o
junta térica 70 y el elemento conductor de cuerpo de conector o junta térica 80 se puede utilizar conjuntamente con
un cuerpo de conector de borne de una sola pieza 90. Por ejemplo, el elemento conductor de borde de acoplamiento
70 puede ser insertado en el interior de una tuerca roscada 30 de tal modo que esté en contacto con el borde de
acoplamiento 99 del cuerpo de conector de borne de una sola pieza 90 como se implementa en una forma de
realizacién del conector 100. Mediante un ejemplo adicional, el elemento conductor de cuerpo de conector 80 puede
estar colocado para cooperar y hacer contacto con la muesca 96 del cuerpo de conector 90 y la pared interna
exterior 39 de una tuerca roscada funcionalmente unida 30 de una forma de realizacién de un conector 100. Los
expertos en la materia apreciaran que las formas de realizacién del conector 100 pueden emplear tanto el elemento
conductor de borde de acoplamiento 70 como el elemento conductor de cuerpo de conector 80 en un conector
individual 100. Por lo tanto, se pueden obtener las diversas ventajas atribuibles a cada uno del elemento conductor
de borde de acoplamiento 70 y el elemento conductor de cuerpo de conector 80.

Un procedimiento para la conexion a tierra de un cable coaxial 10 a través de un conector 100 se describe a
continuacion haciendo referencia a la figura 1 que describe una vista lateral en seccién de una forma de realizacién
de un conector 100. Un cable coaxial 10 puede estar preparado para la uniéon del conector 100. La preparacion del
cable coaxial 10 puede implicar extraer la camisa exterior protectora 12 y retirar la proteccion de conexion a tierra
conductora 14 para exponer una parte del dieléctrico interior 16. Una preparacion adicional del cable coaxialde la
forma de realizacion 10 puede incluir desforrar el dieléctrico 16 para exponer una parte del conductor central 18.
Diversas otras configuraciones preparatorias del cable coaxial 10 se pueden emplear para utilizarlo con el conector
100 segun la tecnologia y el equipo de las comunicaciones de banda ancha normales. Por ejemplo, el cable coaxial
se puede preparar sin retirar la proteccion de conexién a tierra conductora 14, sino meramente desforrando una
parte de la misma para exponer el dieléctrico interior 16.

Haciendo referencia continuada a la figura 1 y referencia adicional a la figura 7, se describe la descripcion adicional
de un procedimiento para la conexién a tierra de un cable coaxial 10 a través de un conector 100. Puede estar
provisto un conector 100 que incluye un borne 40 provisto de un primer extremo 42 y un segundo extremo 44.
Ademas, el conector provisto puede incluir un cuerpo de conector 50 y un elemento conductor de borde de
acoplamiento 70 colocado préximo al segundo extremo 44 del borne 40. La ubicacion préxima del elemento
conductor de borde de acoplamiento 70 debe ser tal que el elemento conductor de borde de acoplamiento 70 haga
contacto fisico y eléctrico con el borne 40. En una forma de realizacion, el elemento conductor de borde de
acoplamiento o junta torica 70 puede ser insertado en el interior de una tuerca roscada 30 hasta que se apoye en el
borde de acoplamiento 49 del borne 40.

La conexidn a tierra se puede lograr adicionalmente uniendo de forma fija el cable coaxial 10 al conector 100. La
unién se puede conseguir insertando el cable axial 10 en el interior del conector 100 de tal modo que el primer
extremo 42 del borde 40 se inserte debajo de la funda o proteccién de conexion a tierra conductora 14 alrededor del
dieléctrico 16. Cuando el borne 40 comprender un material conductor, se puede conseguir una conexion a tierra
entre la proteccion de conexion a tierra conductora recibida 14 del cable coaxial 10 y el borne insertado 40. La tierra
se puede extender a través del borne 40 desde el primer extremo 42 en el que se realiza el contacto fisico y eléctrico
con la funda de conexién a tierra conductora 14 al borde de acoplamiento 49 colocado en el segundo extremo 44 del
borne 40. Una vez recibido, el cable coaxial 10 puede ser fijado de forma segura en posicibn comprimiendo
radialmente la superficie exterior 57 del cuerpo de conector 50 contra el cable coaxial 10 adhiriendo de ese modo el
cable en posicion y sellando la conexiéon. La compresién radial del cuerpo de conector 50 se puede efectuar
mediante deformacién fisica causada por un elemento de fijacion 60 que puede comprimir y bloquear el cuerpo de
conector 50 en su sitio. Ademas, cuando el cuerpo de conector 50 esta formado de materiales provistos de un limite
elastico, la compresion se puede conseguir mediante herramientas de pinzado, o bien otros medios similares que
pueden ser implantados para deformar permanentemente el cuerpo de conector 50 en una posicion adherida
fijamente alrededor del cable coaxial 10.

Como una etapa adicional, la conexién a tierra del cable coaxial 10 a través del conector 100 se puede conseguir
hacer avanzar el conector 100 sobre un puerto de la interfaz 20 hasta que una superficie del puerto de la interfaz se
acople con el elemento conductor de borde de acoplamiento 70. Puesto que el elemento conductor de borde de
acoplamiento 70 esta colocado de tal modo que hace contacto fisico y eléctrico con el borne 40, la conexion a tierra
se puede extender desde el borne 40 a través del elemento conductor de borde de acoplamiento 70 y entonces a
través del puerto acopladode la interfaz 20. Por lo tanto, el puerto de la interfaz 20 debe hacer contacto fisico y
eléctrico con el elemento conductor de borde de acoplamiento 70. El elemento conductor de borde de acoplamiento
70 puede funcionar como un sellado conductor cuando se presiona fisicamente contra el puerto de la interfaz 20. El
avance del conector 100 sobre el puerto de la interfaz 20 puede implicar el roscado de una tuerca roscada unida 30

7



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2371431713

del conector 100 hasta que una superficie del puerto de la interfaz 20 se apoye en el elemento conductor de borde
de acoplamiento 70 y la progresion axial de los conectores que avanzan 100 se impide mediante el apoyo. Sin
embargo, se debe reconocer que formas de realizacién del conector 100 pueden ser avanzadas sobre un puerto de
la interfaz 20 sin el roscado y la implicacién de una tuerca roscada 30. Una vez avanzado hasta que se detiene la
progresion mediante el contacto de sellado conductor del elemento conductor de borde de acoplamiento 70 con el
puerto de la interfaz 20, el conector 100 puede ser protegido de la entrada de interferencia electromagnética
indeseada. Ademas, la conexion a tierra se puede conseguir mediante el avance fisico de diversas formas de
realizacién del conector 100 en el que el elemento conductor de borde de acoplamiento 70 facilita la conexion
eléctrica del conector 100 y el cable coaxial unido 10 a un puerto de la interfaz 20.

Haciendo referencia a la figura 1 se describe a continuaciéon un procedimiento para acoplar eléctricamente un
conector 100 y un cable coaxial 10. Un cable coaxial 10 puede estar preparado para la fijacién al conector 100. La
preparacion del cable coaxial 10 puede implicar extraer la camisa exterior protectora 12 y retirar la proteccion de
conexion a tierra conductora 14 para exponer una parte del dieléctrico interior 16. Una preparacién adicional del
cable coaxial de la forma de realizacion 10 puede incluir desforrar el dieléctrico 16 para exponer una parte del
conductor central 18.

Haciendo referencia continuada a la figura 1 y referencia adicional a la figura 8, se describe una descripcion
adicional de un procedimiento para acoplar eléctricamente un cable coaxial 10 y un conector 100. Puede estar
provisto un conector 100 que incluye un cuerpo de conector 50 y una tuerca roscada 30. Ademas, el conector
provisto puede incluir un elemento conductor de cuerpo de conector o sellado 80. El elemento conductor de cuerpo
de conector o sellado 80 debe estar configurado y colocado de tal modo que el elemento conductor de cuerpo de
conector 80 acople eléctricamente y selle fisicamente con el cuerpo de conector 50 y la tuerca roscada 30. En una
forma de realizacion, el elemento conductor de cuerpo de conector o sellado 80 puede estar colocado proximo a un
segundo extremo 54 de un cuerpo de conector 50. El elemento conductor de cuerpo de conector 80 puede residir en
el interior de una cavidad 38 de la tuerca roscada 30 de tal modo que el elemento conductor de cuerpo de conector
80 descanse entre el cuerpo de conector 50 y la tuerca roscada 30 cuando se unen. Adicionalmente, el elemento
conductor de cuerpo de conector particularmente de la forma de realizacion 80 puede estar en contacto fisicamente
y realizar un sellado con la pared interna exterior 39 de la tuerca roscada 30. Ademas, el elemento conductor de
cuerpo de conector 80 puede estar en contacto fisicamente y sellar contra la superficie del cuerpo de conector 50.
Por lo tanto, cuando el cuerpo de conector 50 comprende material conductor y la tuerca roscada 30 comprende
material conductor, el elemento conductor de cuerpo de conector 80 puede acoplar eléctricamente el cuerpo de
conector 50 y la tuerca roscada 30. Diversas otras formas de realizacion del conector 100 pueden incorporar un
elemento conductor de cuerpo de conector 80 para el propdsito de acoplar eléctricamente un cable coaxial 10 y un
conector 100. Por ejemplo, el elemento conductor de cuerpo de conector, tal como una junta térica 80, puede estar
colocado en una muesca en la superficie exterior de la tuerca roscada 30 de tal modo que la junta térica conductora
del cuerpo de conector 80 esté dispuesta entre la tuerca y una superficie interna del cuerpo de conector 50,
facilitando de ese modo un sellado fisico y un acoplamiento eléctrico.

El acoplamiento eléctrico adicionalmente se puede conseguir uniendo fijamente del cable coaxial 10 al conector 100.
El cable de coaxial 10 puede ser insertado en el interior del cuerpo de conector 50 de tal modo que la proteccion de
conexion a tierra conductora 14 realice contacto fisico y eléctrico con y sea recibida por el cuerpo de conector 50. En
una forma de realizaciéon del conector 100, la proteccién de conexion a tierra conductora retirada 14 puede ser
empujada contra la superficie interior del cuerpo de conector 50 cuando se inserta. Una vez recibido, o
funcionalmente insertado en el interior del conector 100, el cable coaxial 10 puede ser ajustado fijamente en posicidon
compactando y deformando la superficie exterior 57 del cuerpo de conector 50 contra el cable coaxial 10 adhiriendo
de ese modo el cable en posicién y sellando la conexién. La compactacién y la deformacién del cuerpo de conector
50 se puede efectuar mediante compresion fisica causada por un elemento de fijacion 60, en donde el elemento de
fijacion 60 limita y bloguea el cuerpo de conector 50 en su sitio. Ademas, cuando el cuerpo de conector 50 esta
formado de materiales provistos de un limite elastico, la compactaciéon y la deformacion se puede conseguir
mediante herramientas de pinzado, o bien otros medios similares que puedan ser implantados para retorcer
permanentemente la superficie exterior 57 del cuerpo de conector 50 en una posicion adherida fijamente alrededor
del cable coaxial 10.

Una etapa adicional del procedimiento del acoplamiento eléctricamente del cable coaxial 10 y el conector 100 se
puede conseguir completando una proteccion electromagnética mediante el roscado de la tuerca roscada 30 sobre
un puerto de la interfaz conductor 20. Cuando el cuerpo de conector 50 y la tuerca roscada 30 estan realizados en
materiales conductores, se puede formar un circuito eléctrico cuando el puerto de la interfaz conductor 20 entre en
contacto con la tuerca roscada 30 porque el elemento conductor de cuerpo de conector 80 extiende el circuito
eléctrico y facilita el contacto eléctrico entre la tuerca roscada 30 y el cuerpo de conector 50. Ademas, el circuito
eléctrico realizado trabaja conjuntamente con el aprotecciénmiento fisico realizado por el cuerpo de conector 50 y la
tuerca roscada 30 cuando estan colocados en un modo a forma de barrera alrededor de un cable coaxial 10 cuando
se unen fijamente al conector 100 para completar una proteccién electromagnética en donde el elemento conductor
de cuerpo de conector 80 también funciona para aproteccionr fisicamente el ruido electromagnético. Por lo tanto,
cuando esta roscado sobre un puerto de la interfaz 20, el acoplamiento eléctrico completo proporciona proteccion
electromagnética, o (EMI) contra la entrada indeseada de ruido medioambiental en el interior del conector 100 y el
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cable coaxial 10.

Aunque la presente invencion ha sido descrita conjuntamente con las formas de realizacién especificas delineadas
antes en este documento, resulta evidente que muchas alternativas, modificaciones y variaciones se les pondran de
manifiesto a los expertos en la materia. Por lo tanto, las formas de realizaciéon de la invencion como se establece
antes en este documento se pretende que sean ilustrativas, no limitativas. Pueden introducirse diversos cambios sin
apartarse del alcance de la invencién como se define en las reivindicaciones siguientes.
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REIVINDICACIONES

1. Conector (100) para el acoplamiento de un extremo de un cable coaxial (10), presentando el cable coaxial (10)
un conductor central (18) rodeado por un dieléctrico (16), estando el dieléctrico (16) rodeado por una proteccion de
conexion a tierra conductora (14), estando la proteccién de conexién a tierra conductora (14) rodeada por una
camisa exterior protectora (12), comprendiendo dicho conector (100):

un borne (40) que presenta un primer extremo y un segundo extremo (42, 44), estando el primer extremo (42)
configurado para ser insertado en el interior de un extremo del cable coaxial (10) alrededor del dieléctrico (16) y
debajo de la proteccion de conexidn a tierra conductora (14) del mismo,

un cuerpo de conector (50) unido funcionalmente a dicho borne (40), y

una tuerca roscada (30) unida funcionalmente a dicho borne (40) y configurada para recibir un puerto de interfaz de
cable coaxial (20),

caracterizado porque presenta

un elemento conductor (70), en el que el elemento conductor (70) esta situado proximo al segundo extremo (44) del
borne (40),

situado en un borde de acoplamiento plano (49) del borne (40), estando el borde de acoplamiento (49) configurado
para hacer contacto fisico y/o eléctrico con un cuerpo de interfaz (20);

en contacto fisico y eléctrico con el borne (40) y

configurado para sellar de manera conductora y acoplar eléctricamente el borne (40) y la tuerca roscada (30),
proporcionando asi una barrera fisica al acceso indeseado de humedad y/u otros contaminantes medioambientales y
extendiendo un circuito eléctrico ininterrumpido entre la tuerca roscada (30) y el borne (40).

2. Conector (100) segun la reivindicacién 1, en el que el cuerpo de conector (50) comprende un primer extremo y un
segundo extremo (52, 54), estando dicho primer extremo (52) configurado para comprimir de manera deformable
contra y sellar el cable coaxial (10).

3. Conector (100) segun la reivindicacion 2, que comprende ademas un elemento de fijacion (60) en el que el
elemento de fijacion (60) esta configurado para actuar sobre y deformar el primer extremo (52) de dicho cuerpo de
conector (50) comprimiéndolo de manera sellante contra él y fijandolo al cable coaxial (10).

4. Conector (100) segun la reivindicacién 2 6 3, que comprende ademas un segundo elemento conductor (80)
dispuesto proximo al segundo extremo (54) del cuerpo de conector (50) y configurado para proporcionar una
proteccion que evite el acceso de ruido electromagnético en el interior del conector (100).

5. Conector (100) segun la reivindicacién 4, en el que el segundo elemento conductor (80) esta configurado para
acoplar eléctricamente y sellar fisicamente el cuerpo de conector (50) y la tuerca roscada (30).

6. Conector (100) segun una de las reivindicaciones 4 6 5, en el que por lo menos uno del elemento conductor (70)
y del segundo elemento conductor (80) es una junta térica.

7. Procedimiento para la conexion a tierra de un cable coaxial (10) a través de un conector (100), presentando el
cable coaxial (10) un conductor central (18) rodeado por un dieléctrico (16), estando el dieléctrico (16) rodeado por
una proteccién de conexién a tierra conductora (14), estando la proteccién de conexion a tierra conductora (14)
rodeada por una camisa exterior protectora (12), comprendiendo dicho procedimiento:

proporcionar un conector (100), en el que el conector (100) incluye

una tuerca roscada (30) unida funcionalmente a dicho borne (40) y configurada para recibir un puerto de interfaz de
cable coaxial (2),

un cuerpo de conector (50) unido funcionalmente a dicho borne (40),
un borne (40) que presenta un primer extremo y un segundo extremo (42, 44) y
un elemento conductor (70) dispuesto préximo al segundo extremo (44) de dicho borne (40), dispuesto en un borde

de acoplamiento plano (49) del borne (40) y en contacto fisico y eléctrico con el borne (40), en el que el borde de
acoplamiento (49) esta configurado para realizar el contacto fisico y/o eléctrico con un puerto de interfaz (20);
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unir fijamente el cable coaxial (10) al conector (100), y

hacer avanzar el avance del conector (100) sobre un puerto de interfaz (20) hasta que una superficie del puerto de
interfaz (20) se acopla con el elemento conductor (70) facilitando la conexién a tierra a través del conector (100)
sellando de manera conductora y acoplando eléctricamente el borne (40) y la tuerca roscada (30) por medio del
elemento conductor (70), proporcionando asi una barrera fisica al acceso indeseado de humedad y/u otros
contaminantes medioambientales y extendiendo entre la tuerca roscada (30) y el borne (40) un circuito eléctrico
ininterrumpido.

8. Procedimiento segun la reivindicacion 7, que comprende ademas proporcionar dicho conector (100), en el que
dicho conector adicionalmente incluye ademas un segundo elemento conductor (80) que acopla eléctricamente y
sella fisicamente el cuerpo de conector (50) y la tuerca roscada (30).

9. Procedimiento segln la reivindicacién 7 u 8, que comprende ademas la terminacion de una proteccion
electromagnética mediante el roscado de la tuerca roscada (30) sobre el puerto de la interfaz (20).

11



ES 2371431713

09 oy 98 144

O

8T~ —33
VH B R R R A A st . 4 A S
R Y R T AR RX A AL F X L AN
%, \

7
i

A,
= ORI TR AR h 7,
NH "””1 ".u-n.uo..-u-uluowbuluﬂoc -u—;t, ,0470.-4./ .\\u\\‘%\ / 'ﬂ
0

/0 riaRikig
I N

or \
ee 08 L 113 001

12



ES 2371431713

s

bekdod L L LS T 2L L

65

‘ll*ﬂ.

oy

143

96—

68—

0¢

13



ES 2371431713

g DI

2 i -

89— 99 ~—19

g9

79" U7 L 89
AN

5 OId
1
,/,\/,Vv/////ﬂ////////
GG~ /l.lmm
a.ml.ll/ B 7Y
NN\ ///&//////@ g

Vm //em



ES 2371431713

&6

15



ES 2371431713

/)4

¥ 0L

N R
4 POdI{ e e s £
O e wre 2 h
-.h...?r &.u.nﬁ.. ».m.zv\”dwu.wv.mq.ﬂqv-m'....vm. A HDANS ~ AT A E I T : ...n.

LS

001

67

16



ES 2371431713

001

L9

z SIS i \
7
|
PRGBS [{E . 77202 e e
3 A4, X s... -t \

98

17



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

